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NORMA BRANtOWA BN-75 MASZYNY 
I URZĄDZENIA Przyrzqdy do przygotowanio narzędzi 1661-01 
DO OBRÓBKI 

DREWNA do pracy 

I TWORZYW Rozwierak do pił słały 
SZTUCZNYCH jednoramienny Grupa katalogowa IV 24 

1. WSTĘP 

Przedmiotem norm~ j est jednoramienn~ rozwierak o stał~ch szczeli
nach, przeznaczon~ do rozwierania zębów pił o grubości brzeszozotów 
od 1,2 do 2, 2 mm. 

2. SYMBOL I OZNACZENIE 

2.1. Symbol - RXTa wg PN-63/M-02815. 

2.2. Oznaczenie rozwieraka do pił stałego jednoramiennego I 

ROZWIERAK RXTa BN-?5/1661-01 

3. WDUGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg r~8unku na str. 2. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemy siu Maszynowego leśn ictwa 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszynowego leśn ictwa 

dnia 4 sierpnia 1975 r. 
jako nOrma obowiązująca w zakr.sie produkc ji od dnia 1 lipca 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82 i Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14) 

WYDAWNICTWA NORMALlZ"CYJNE 1976. Wpływ do WN 9.9.75. Oddano do ,klod. 18.11 .75. 
D, .k u koń ... n. w lutym 76. Obj.O,40 a,k. wyd. Noklad 60 0 0 + 54 egz. Zam. 3306/15 
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Odchylka wykonania szerokości szczelin +o,OSmm l8N·7$J1661 -01 f 

3.2 •• :y8ll0zeg61nienie oze.80i i materiał - wg tabl. 1. 

Tablica 1 

Ku •• r cz,śc i Nazwa cz,'ci Wielkość 
Liczba 

Mahriał na r)' su.nku sztu.k 

stal woglowa konstpukc)'j~a 
1 Roswi.rak - 1 wytssej jakości wg PI-66/ 

a-a.r.019 
saleo&Jl1 ,atul1.k .tali 45 

2 Skuwka - 1 blacha stalowa ci.nka do 
tłocs.nia wg PH-69/H-92121 

3 R,kojeść RFIa 115 1 wg Płf-63/M-62521 

4 nt 31128 1 WC PI-?O/M-82925 

3.3. Tludo6Ó ozęśoi roboose~ ron1eraa BRC 48 + 52 t ob .. ~ 
BRC 20 + 26. 

~.4. I)konapie. Rozwierak w,krawaÓ, wieroi6 i tresować, a naatt-
1>0.1. hal'towaó. SklDlkt tłoos,Ó. Rtkoje6ć roswiezoj,ó. Roni.rak 0-

.a4a16 trwale w rtkoje6oi i 8aA1towaÓ w taki 81>086b. a~ n181>owateJ;r 
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luzy pomiędzy rękojeścią i obsadą rozwieraka. 

'.S. WYKońozenie. Powierzchnie boozne rozwieraka oczyścić. Ostre 
krawędzie zatępić. Rękojeść wygładziĆ. Skuwkę pOkryć farbą. . 

3.6. Cechowanie. Na rozwieraku, w miejscu oznaczon.ym na -rysunku, 
powinien być umieszozony w s posób trwały i wyraźny: 

a) znak wytwórni, 
b) symbol RXTa i znak BN, 
o) rok produkoji. 

4. PAKOWANIE •. PllZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . 1 . Pakowanie 

4 .1.1. Pr zygotowanie do pakowania. Przed opakowaniem część robo
c_q rozwieraka pokryć cienką warstwą środka zabezpieozająoego przed 
korozją· 

4.1 .2. Opakowanie transportowe. Rozwieraki do transportu powinny 
być ułożone w pojemnikach lub skrzyniach w sposób zabezpieozająoy 

przed wzajemnym stykaniem i przemieszozaniem się. Do każdego poje
mnika lub skrzyni powinna być dołąozona przywieszka zawieraj ąoa 00 

najmniej: 
a) nazwę i znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2, 

o) liozbę sztuk i ciężar netto, 
d) znak EJ wytwórni. 

4.2. ·Przecbow:ywanie. Opakowane rozwieraki przeobowywać w ll1ejs
oaob wolnyoh od ozynników działająoyoh na nie szkodliwie lub koro
dująoo. 

4,3. TrBRsport. Opakowane rozwieraki przewozić dowolnymi środkami 
tranaportu w sposób zabezpieozaj,cy przed uszkodzeniami .. obani
oznymi i przed wpływami atmosferyoznymi. 

S. BADNiIA 

S.1, Progra. badań. RozwieraIti powinny być poddane następująo~. 

badaDioal 
.) oględZiny zewnętrzne (}.5. }.6), 
b) sprawdzenie wymiarów (3.1), 
o) sprawdlenie twardoŚoi ozęśoi roboozej (}.}), 
d) sprawdzeni. osadzenia ro~ier.ka w rękojeśoi (3.4). 
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5.2. Przygotowanie do badań. Rozwieraki nalety przedstawić do ba
dań po całkowitym ioh wykonaniu i bez zakonBerwow~ia częśoi robo
ozej. 

5.3. Pob!eranie próbek. Z partii przedstawione j do badań należy 

pobrać w sposób losowy próbkę o liozności podanej w tabl. 2 kol. 2. 

Tablica 2 

Liczność partU Liczność pr 6bki Dopuszczalna liczba szt uk 
niedobrych v pr6bce 

sztuk sztuk 

1 2 3 

100 10 1 

101 oP 400 25 2 . 
401 +1000 40 3 

5.4. Opis badań· 

5.4.1 . Oględzip3 zewnętrzne należy przeprowadzać nieuzbrojonym o
kiem. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać suwmiarką lub 
szczelinomierzem. 

5. 4 . 3. Sprawdzeni e twardości części roboczej należy przeprowadzać 
wg PN-74!H-04355. 

5.4.4. Sprawdzenie osadzenia rozwi eraka w rękojeści należy prze
prowadzać po osadzeniu części r oboczej 'II odpowiednim uohwyoie. Wy 

wierając na r ękojeść siłę około 25 kG w różnych kierunkach pod na
ciskiem ręki sprawdzić poprawność montażu. 

5.5. Ocena wyników badań 
l 

5.5 . "l. Ocena rozwieraka. Badany rozwierak należy uznać za dobry , 
jeżeli przez wszystkie badani a wymienione 11 5 . 1 przejdzie z wyni
kiem dodatnim. 

5. 5.2. Ocena partii. Partię rozwieraków należy uznać za 
wymaganiami nor~ . jeże li l i czba sztuk niedobrych w próbce 
kroczy liozby podanej w tabl. 2 kol. 3. 

zgodną z 
nie prz&-

Partię rozwieraków uznaną za niezgodną z wymaganiami normy, wy
twórca może przesortować i przedstawić do ponownych badan. Do po-



s 

nownyob badań nale~y pobrać podw6jn, liozbę próbek. Wyniki ba~ 

nale~y uznać za ostateczne. 

5.6. Zaświadozenie w~tw6ro~ o wynikacb badań. Do katdej partii 
rozwieraków na ~yczenie odbiorcy powinno b,ć w,stawione przez pro
ducenta zaświadczenie zawierająoe co najmniej: 

a} datę wystawienia zaświadczenia. 
b) normę lub znak w,tw6ro" 
o} oznaozenie wg 2.2, 
d} wyniki ba~. 

'OHIIC 

IHYORKACJI pąPATK9V1 

1. lnatytueja opraeowujllRa. por .. , - Zjednoczenh Przea,y&lu MUZ1nowego Le6-
Dletwa. 

Z. Istotne zmianY w stosunku do PH-63/P-549°O 
a) zmniejszono liezbt szczelin rozwieraka przyjmując aast,puj~e wymiary I 

1.Z, 1,4, 1,6, 1,8, Z,O i 2,2 .ał 

b) vprowadzono postanowienia dotyeząpe pakowania. przechovyv&nla i trana
por(u oraz bada6 rozwlerak6w. 

Potycbezas obow1~uj~a norma PN-63/P-54900 zostaje uDlewaiDloaa z dni .. 

1 Upca 19?6 r. 

3, Hory zwiyane 

PN-?4/H-04355 PP6ba twardości meta11 spoaobe. Roekwella. Skala B 1 C 

PH-66/H-84019 Stal w,glowa konstrukcyjna wytszej Jakości og61nego przezna
czeDla. Gatunlt1 

PH-69/H-921Z1 Blacha cienka atalowa do tłoczenla 

PI-63/M-oZ815 llasyt1kacja i znakowanh narz,ul i po~y ru.idlJ11oaJCIl. 
Psiał R 

PI-63/M-62521 R,kojeści do aarz,dzi 
PI-?O/M-82925 lity ze łbe. kuU.tJ. 

4. 101'9 aWfA1cp. 

CSU ~ 22 5910 - 1955 RoaY04t1 .. pU, (dopol"d-') 


