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NORMA BRANZOWA
IDngOAEbeE;:(’IA Przyrzqdy do zrzygofowania narzedzi 1661-01
DREWNA & procy
| TWORZYW Rozwierak do pit staly
SRCR iednoramienny Grupa katalogowa IV 24
1. WSTEP

Przedmiotem normy jest jednoramienny rozwierak o statych szczeli-
nach, przeznaczony do rozwierania zebdéw pit o grubosci brzeszczotow

od 1,2 do 2,2

2.1. Symbol

2.2. Oznaczenie rozwieraka do pit statego jednoramiennego:

mm.
2. SYMBOL I OZNACZENIE

- RXTa wg PN-63/M-02815.

ROZWIERAK RXTa BN-75/1661-01

o WYMAGANIA

3,1, Gtéwne wymiary w mm - Wg rysunku na str. 2.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Maszynowego Leénictwa

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszynowego Lesnictwa

dnia 4 slerpnia 1975 r.

joko norma obowiqzujqca w zakresie produkciji od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82 i Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976. Wptyw do WN 9.9.75. Oddano do skladu 18.11.75.

Druk vkodczono w lulym T6. Obj.0,40 ark. wyd. Naklad 6000+ 54 egz.

Zam. 3306/15

Cene xt .80
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Odchylka wykonania szerokosei szczelin +0,05mm

22 sgozegdlnienie ozesci i material - wg tabl. 1.

Tablica 1
"::‘:y‘;:g::‘ Nazwa czeéci |Wielkosé [ LioZba Material
stal wgglowa konstrukcyjna
1 Rosvierak = 1 ;!;;;:g Jakosci wg PN-66/
zalecany gatunek stali 45
- blacha stalowa cienka do
2 Skuvica 1 tloczenla wg PN-69/H-92121
3 Rokojesé RFEa| 115 1 vg PN-63/M-62521
4 Nit 3x28 1 wg PN-70/M-82925
3.3. Twardosé ozedoi robooze] roswieraka HRC48 + 52, obsady
HRC 20 & 26.
3.4, Wykonanie. Rorwierak wykrawaé, wiercié i frezowaé, a naste-

poie hartowaé. Skuwke tloosyé. Rekojesé rozwiereié. Rozwierak o-
sadsié trwale w rekojesci i sanitowaé w taki sposéb, aby nie powstaly
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lugy pomigdezy rekojeécig i obsadg rozwieraka.

3.5. Wykonczenie. Powierzchnie booczne rozwieraka oczyécié. Ostre
krawedzie zatepié. Rekojesé wygladzié. Skuwke pokryé farbg.

3.6, Cechowanie. Na rozwieraku, w miejscu oznaczonym na‘ rysunku,
powinien byé umieszczony w sposéb trwaly i wyrazny:

a) znak wytwérni,

b) symbol RXTa i znak BN,

¢) rok produkcji.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed opakowaniem c¢zg&é robo-
ozq rozwieraka pokryé cienkg warstwg $rodka zabezpieczajgocego przed

korozjg.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Rozwierski do tramsportu powinny
byé ulozone w pojemnikach lub skrzyniach w sposéd gzabezpieczajgcy

przed wzajemnym stykaniem 1 przemieszczaniem sie. Do kazdego poje~
mnika lub skrzyni powinna byé dolgczona przywieszka zawierajgca oo
najmnisj:

a) nazwe 1 znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe setuk i ciezar netto,

d) znak KJ wytwérni.

4.2. Prrechowywanie. Opakowane rozwieraki przechowywaé w miejs-
cach wolnych od czynnikéw dzialajgoych na nie szkodliwie lub koro-
dujgco.

4,%. Trapsport. Opakowane rozwieraki przewozié dowolnymi érodkami
transportu w spoaéb zabeszpieczajgoy przed uszkodzeniami mechani-
ornymi i1 przed wpiywami atmosferycznymi.

2. BADANIA

2.1, Program badah. Rozwieraki powinny byé poddane nastepujgcym
badaniom:

a) ogledsiny zewngtrzne (3.5, 3.6),

b) sprawdsenie wymiaréw (3.1),

o) sprawdzenie twardosci czesci roboczej (3.3),

4) sprawdzenie osadzenia rozwieraka w rekojesci (3.4).
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towanie do badanh. Rozwieraki nalezy przedstawié do ba-
daf po catkowitym ich wykonaniu i bez zakonserwowania czgsci robo-
ozej.

5.3. Pobjeranie prébek. Z partii przedstawionej do badad nalezy
pobraé w sposéb losowy prébke o licznosci podanej w tabl. 2 kol. 2.

Tablica 2
Licznoéé partii Licznos¢ prébki Dopuszczalna liczba sztuk
niedobrych w prébce
sztuk sztuk

1 2 3

100 10 1

101 + 400 25 2
401 #1000 40 >

2040 9213 badan
4.1, Ogledz gewnetrzne nalezy przeprowadzaé nieuzbrojonym o=
kiem.

S.4.2, Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé suwmiarkg lub

szczelinomierzen.

5.4.%. Sprawdzenie twardo&ci czesci roboczej nalezy przeprowadszaé
wg PN=-74/H-04355.

S5.4.4, Sprawdzenie osadzenia rozwiersks w rekojesci nalezy prze-
prowadzaé po osadzeniu czeécl roboczej w odpowiednim uchwycie. Wy-
wierajgc na rekojesé site okoto 25 kG w roéznych kierunkach pod na-
ciskiem reki sprawdzié poprawnosé montazu.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.71. Ocena rozwieraka. Badany rozwierak nalezy uznaé za dobry,
jezeli przez wszystkie badania wymienione w 5.1 przejdzie 2z wyni-
kiem dodatnim.

5.5.2. Ocena partii. Partig¢ rozwierakow nalezy uznaé za zgodng 2
wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce nie prze-
kroczy liczby podanej w tabl. 2 kol. 3.

Partie¢ rozwierakéw uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wy-
twérca moze przesortowaé i przedstawié do ponownych badan. Do po-
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nownyoh badah nalezy pobraé podwédjng liczbg prébek., Wyniki badad
nalezy uznaé za ostateczne.

5.6. Zaswiadozenie wytwéroy o wynikach badah. Do kasdej partii

rozwierakéw na 2zycgzenie odbiorcy powinno byé wystawione przez pro-
ducenta zaiwiadczenie zawierajgce co najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) norme lub znak wytwéroey,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) wyniki badah.

KONIEC

FORMACJ DAT K

1, Instytucja opracowujgca norme - Zjednoczenie Przemysiu Maszynowego Les-

nictwa,

2, Istotne zmiany w stosunku do PN-63/D-54900

a) zmniejszono liczbg szozelin rozwieraka przyjmujac nastepujgce wymiary:
1,24 1,%1 1,61 1,8; 2,0 1 2,2 mm§

b) wprowadzono postanowienia dotyczgce pakowania, przechowywania i trans-
porfu oraz badad rozwierakéw,

Dotychczas obowigzujgca norma PN~63/D-54900 zostaje uniewaznionsa z dniem
1 lipca 1976 r.

Normy zwi C]

PN~74/H-04355 Préba twardofci metali sposobem Rockwella, Skala B i C

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyiszej jakoéci ogbélnego przezna=
czenia. Gatunki

PN-69/H=92121 Blacha cienka stalowa do tloczenia

PN-63/M=02815 Klasyfikacja i znakowanie narzedzi i pomocy rzemieflnicsych,
Dzial R

PN-63/M=62521 Rekojesci do narzedzi

PN-70/M=82925 Nity ze lbem kulistym

3, Normy zagranicsne
CSRS TSN 22 5910 - 1955 Rosvodky na pily (doporulend)



