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NORMA BRANZOWA BN-65

9312-05

TRANSPORT . . -
SZYNOWY GWIniowmk dO otworow

do korkéw topliwych

Grupa katalogowa V 55

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest gwintownik stozkowy o zbieznosci 1:8,
stosowany do gwintowania otworéw do korkow topliwych w podniebieniu skrzyni ogniowej
kot iéw parowozowych.

2., Symbol NGF 365 wg PN-63/M-01155.

3, Oznaczenie gwintownika do otwordéw do korkoédw topliwych:

GWINTOWNIK DO OTWOROW DO KORKOW TOPLIWYCH BN-65/9312-05

4, Cechowanie. Na gwintowniku, w miejscu wskazanym na rysunku, powinny by¢ umiesz-

czone w sposdb trwaly i wyraZny co najmniej nastepujgce dane:
a) znak wytworni,
b) symbol wg Dp. 2.

5. Normy zwigzane

PN-69/H-85023% Stal stopowa narzedziowa do pracy na zimno. Gatunki

PN-72/M-02499 Nakielki wewnetrzne 60°

PN-63/M-01155 Klasyfikacja i znakowanie warsztatowych pomocy specjalnych. Podziai i
budowa symboli

EN-74/M=55019 Narzgdzia do skrawania metali. Zabieraki kwadratowe chwytéw i gniazd

6, Wymiary w mm wg rysunku na str. 2

7. Powierzchnia. Na powierzchni gwintownika nie powinno byé peknieé, rys, wgnie-

ceh, wykruszeh, ciemnych plam oraz $laddéw korozji.

8. Dokladno$é wykonania. Dopuszczalne bicie promieniowe i wzdluzne gwintownika

w stosunku do osi gwintu nie powinno przekraczaé¢ 0,03 mm.
Biad skoku gwintu nie powinien przekraczac:
na diugoéci 1 skoku 10,01 mm,
na diugosci 10 skokow 10,02 mm.

9. Material, Stal stopowa narzedziowa do pracy na zimno wg PN-69/H-85023%. Zaleca-
na stal NV¥C lub NCe.

10. Obrébka cieplna. Twardoéé czesci robocze] po obrébce cieplnej powinna wynosic
58 = 62 HRC.

KONTIEZC

Centralny Oérodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 15 marca 1965 r. jako norma obowiqzujgca
w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1966 r.
(Mon. Pol. nr 30/1965 poz. 169 )
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ' Cena 1t 1,20

Druk. Wyd. Norm. W.wa, Ark. wyd. 0,16 Nokt. 200 + 24 Zam. 1554 [ 75
Przekazano do produkcil 15.5.75. Druk vkohczono w patdrierniku 75.

Naklad wznowiony, uwzglednia zmiany i peprawki
wprowadzone do dnia 30,04,1975 r, (Wyd, II)




2 BN~65/9312-05

Nakietek B 2,5 PN-72/M-02499 Miejsce cechowania Nakietek B2,5 PN-72/M-02499
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Linia podziafowa % Linia réwnolegta do osi gwintu(do osi gwintownika)

INFORMACJE DODATKOWE do BN-65/9312-05

érednice nacinanego gwintu d okresla sig¢ zaglebieniem Przykxad okreslenia
gwintownika L , srednicy nacinanego
Wymiary zagXebienia gwintownika L dla poszczegdlnych gwintu
érednic gwintu podano w tablicy. f 1
Wielkosé korkae s"gdnica Zagiebienie gwintownika i l Ptaszczyzna podstawowa
topliwego wg " wdoru L L odchyZki d
BN-64 /9312-01 ) ; /
1 30 32 ! '
2 33 56 I Blacha-podniebienia
' | skrzyni ogniows/
3 36 80 +1 i
4 39 104 [
5 42 128 |




