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UKD 625.282·81 :621.133:621.993.1 

NORMA BRANŻOWA BN-65 

TRANSPORT Gwintownik do otworów 
9312-05 

SZYNOWY 

do korków topliwych 
Grupa katalogowa V 55 

1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest gwintownik stożkowy o zbieżności 1 :8, 
stosowany do gwintowania otworów do k orków topliwych w podniebieniu skrzyni ogniowej 

kotłów parowoz ow;y ch . 

2 . Symbol NGF 365 wg PN-63/M-01155 . 

3 . Oznaczenie gwintownika do otworów do korków topliwych : 

GWINTOWNIK DO OTWOROW DO KORKOW TOPLIWYCH BN- 6 5/9312-05 

4 . Cechowanie . Na gwint owniku, w mie j scu wskazanym na r ysunku , powinny być umiesz

c zone w sposób trwały i vryrażny co na jmniej następujące dane : 
a) znak wytwórni , 
b) symbol wg p. 2 . 

5. Normy związane 
PN-69/H-85023 Stal stopowa narzędzi owa do pracy na z imno . Gatunki 

PN-72/M-02499 Nakiełki wewnętrzne 600 

PN-63/M-01155 Klasy'fikacj a i znakowanie warsztat oVi;ych pomocy specjalnych. Podział i 

budowa symboli 
PN-'?4/ M- 55019 Narzędzia do skrawania metali. Zabieraki kwadratowe ch'ł.rytów i gniazd 

6. Wymiary w mm wg rysunku na str. 2 . 

7. Powierzchnia. Na powierzchni gwintownika nie powinno być pęknięć , r ys , wgnie

ceń, wykruszeń , ciemnych plam oraz śladów kor ozji. 

8. Dokładność wykonania. Dopuszczal ne bicie promieniowe i wzdłużne g«intownlka 

w s tosunku do osi gwintu nie powinno przekraczać 0,03 mm . 
Błąd skoku gwintu nie powinien przekraczać: 
na długości 1 skoku ±0,01 mm, 
na długości 10 skoków ±0,02 mm • 

9 . Materiał. Stal stopowa narzędziowa do pracy na zimno wg PN-69/H-8 5023 . Zaleca

na stal NNC lub NC6 • 

10. Obróbka cieplna. Twardość części roboczej po obróbce cieplne j p owi nna wynosić 

58 .;. 62 HRC. 
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o ID 
~ ~ Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
:. ~ Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 15 marca 1965 r. jako norma obowiqzujqca 
'd '" .! ~ w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1966 r. 
: ~ ~~ __ ~ __________________ ~(M __ o_n. __ Po_I_._n_r_3_0_/_1_9_6_5~P_o_z. __ 1_6_9~)~ ________________________ ~ 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Ceno d 1,2 0 
O, uk. Wyd . No ,m. W.wo, A,k , wyd. 0,16 N.kl. ZOO .. 21 Zomo 1554 /7 5 
Przeka zano do prod ukC jI f5.5 .75 . D r uk ukończono w potd:z i.rn iku 75 . 
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Zarys gwintu 

INFORMACJE DODAT~OWE do BN-65/9312-05 

Średnicę nacinanego gwintu d określa się zagłębieniem 

gwintownika L • 

Wymiary zagłębienia gwintownika L dla poszczeg6lnych 

średnic gwintu podano w tablicy. 

Wielkość korka Srtdnica , Zagłębienie gwintownika 
topliwego wg o woru 

odchyłki d L 
BN-64/9312-0 1 mm 

1 30 32 

2 33 56 

3 36 80 ±1 

4 39 104 

5 42 128 

Przykład określenia 

średnicy nacinanego 
gwintu 

Płaszcz zna podstawowa 


