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NORMA SRA NŻOWA 

BN-83 
MASZYNY 

Narzędzia do maszynowej obrób ki drewna 1641-08 I URZĄDZENIA 

DO OBRÓBKI Wiertła śrubowe 
DREWNA 

z chwytem walcowym 

Grupa kałalogowa 0423 

l. WST§P Tabli c a l 

l. I, Przedmiot normy, Przedmiotem norm y s t' w iertła 

śrubowe z czołem pro s t ym , z kol c em i kra j akam i, z c hw y -

tem wa lc o wym st o s o w ane do maszynowej obróbki drew na. 

1, 2, Określ en i a, Wielkość nominalna w iertła _ średnica 

części roboczej d w mm, 

2. POOZIAL I OZNACZENIE 

2 , L Odmiany, W zależnośc i od kierunku skrawania ro z -

różn ia s i ę dwie odm i any wierteł: 

- wiertła prawo skrętne - bez wyrÓżnienia w o z na czeniu, 

- wiertła lewo ,; kr'ę tne - wyróżnione w o z naczeniu dodat-

kowym symbol em L, 

2,2, Symbol : ONWSm wg PN-64/0-55000. 

2, 3, Przykład oznac zenia 
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a ) wiertła prawoskrętnego ° wi elkośc i 

d - 8 mm: 

nominalnej 3 . 2 , ToleranCja bicia w ierteł, w mm - wg r y s . 2. 

WIERTLO ONWSm-8 BN-83/ 1641-08 

b ) wi ertła lewoskrętnegoowielkoś ci nominalnej d-8 mm: 

WIERTLO ONWS m-8L BN-83/ 1641-08 

18N-83!164H8-?1 
3, WYMAGAN IA 

R ys. 2 
3 . 1. Główne wymia ry, w mm - wg r' ys . tabl. 1. 

3,3, Chropowatość powierzchni - wg tab I. 2. 

Tabl ica 2 

Rodzaj pow ierzchni Ra max' ł-'m 

Powierzchnia natarcia 
0,63 

Powierzchnia przYłożenie 

IBN - 83/1641 - 08-11 Powierzchnia walcowa chwytu 1,25 

3,4, Materiał - stal szybkoł"'{l ca wg 

za lec ana stal SW I2C. 

PN-77/H-85022; 

R y s . 

Skok l inii śrubowej 112 mm, 3 . 5 . . Twardość 

Kierunek poc hy lenia li nii ś rubowej - prawy lub lewy. 

M 10 - w wiertłach prawoskrętny ch - gwint praw ozwojny, 

w wiertła ch l ewo skrętnych - gwint lewozwojny. 

3, S, l, TwardoŚĆ częś c i roboc ze i - 65 ± l HAC. 

3, 5. 2. Tw ardoŚĆ chwy tu - 45 ±5 HAC. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwoiowy Przemysłu Maszynowego Leśnictwa 
Ustonowiona przez Dyrek!ora Ośrodka Badawczo·Rozwoiowego Przemysłu Maszynowego Leśnictwa 

dnia 30 listopada 1983 r. jako norma obowiązująca od dnia l lipca 1984 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 17/1983 poz. 35) 

WYDAWNICTWA NORM"'lIZACYJNE .. ... LFA .. 1984. Druk. Wyd. Norm. W ' wo, Ark. wyd. 0, 50 Nełd. 5000 4- 55 Z o mo 603 /8.(. C~f'lO I ł 12.00 
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3,6, Wy kończenie. Na powierzchniach wierteł nie powin-

no być pęknięć, z adziorów, wykru s zeń, ś l adów korozji 

i prz y pa leń od 5Z I ifowania~ Wszys tkie pow ierzchni e powi n-

ny być dokładnie o czyszcz one i zabezpieczone pr zed koro-

zję, 

3, 7, Cechowanie, Na wiert le powinny być 

co najmniej następujęce dane: 

a ) wie lkość nominalna, 

umie s zczone 

b ) litera L ( t y lko dla w iel'teł lewoskrętnych ) . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOW YW ANIE I T R ANSPORT 

4, l, Pakowanie, Wiertła do transportu powinny b yć uło-

S, B ADANIA 

S, l , Rod za je badań 

a ) oględ ziny zewnętr zne (3. 3, 3. 4, 3.6, 3.7) , 

b) s praw dzenie wym iarów (3, I ), 

c) s prawd zenie dokładności wy konania (3. 2 ) , 

d ) s prawdzenie twardości (3,5). 

5 , 2 , "K ontrola jakośc i 

~2, l, Skład i liczność parti i , Partia przed s tawi ona do 

kontroli powinna zaw ierać wiert ł a j ednego rodzaju i tej s a-

mej wie lkości nominalnej. 

Liczność partii - wg uzgodn ień między do s tawcę i odbior_ 

żone w sk r zyniach lub w innych po j emnikach w s posób za- cę. 

bezpieczaję cy przed wzajemnym stykaniem i p rzemieszcza-

niem się . 

Opakowani a powinny s pełniać nas tępu jęce wymagania : 

a ) chronić wiertła przed uszkodzeniami me chani cznym j 

szkodl i w y m dz iałaniem c z y nników atmosferycznych. 

b ) m i eć wymiary dobrane wg szeregów wymiarowych po_ 

danych w PN-76j O-79021, 

c) b yć przyst osowane jo czynności manipu lacy jnych 

transportowy ch. 

Na opakowaniu powi nny być umieszczone oznaczenia wg 

PN-76 j O-79252 • 

4,2, Przechowywanie. Opakowane wiertła pr zechowywać 

w miejscach wol n ych od czynni ków działaję cych na nie 

szkodliwie lub koroduję co, 

5,2, 2 , S po sób pobieran i a próbek - lo sowanie sz tuk na 

ślepo wg PNjN-030 10. 

5,2,3, Po z iom kontroli 

a ) przy badania c h wg 5. la), b) - II ogólny w g PN-79 j 

N-03021 tab l, 1, 

b) przy badaniach wg 5. Ic) , d ) - I ogó lny wg 

N-03021 tab l. l, 

PN-79 j 

S, 2 , 4, Wadi iwość dopu szczalna - !TIaks imum 1,50/ ... 

5,2,5 Wybór i s tos o wan ie planów badania. Plany bada

nia dla kontroli normalnej - w g t abl. 3. Wybór i s to so w a

nie planów badania dla kontroli obostrzonej i ulgow ej ora z 

wa runki pr zejścia - wg PN-79 j N-03021. 

Tablica 3 

Rodzaje badań 

wg 5, la), b) wg S, lc) , d) 

Liczność part ii 

liczba liczba liczba liczba 
liczność li c zność 

próbki 
kwalifikujęca dyskwalifikujęca 

próbki 1) kwa I ifikujęca dyskwalifikujęca 

mi 

sztuk 

1 2 3 

do 50 6 O 

SI 90 13 O 

91 150 20 1 

151 .;. 260 32 I 

261 .;. SOO 50 2 

1) Próbkę do badań wg S. l c) , d) można wydzielić w sposób 

4,3, Trans port, Opakowane wi ertła pr zewozić dowolnymi 

ś rodkami trans portu w s po sób zabezpieczajęcy przed uszko.. 

d zeniami mechanicznymi i przed wpływami atmosfer yczn y mi . 

m Z mi m2, 

4 5 6 7 

1 5 O 1 

1 5 O 1 

2 8 O 1 

2 13 O 1 

3 20 1 2 \, 

losowy z próbki pobrane j do badań wg 5. l a) , b), 

S.3, Opis badań 

5 , 3, l, Oględziny zewnętrzne pOlega ję no s prawdzeniu 

wymagań podany c h w 3.3,3,4 i 3.6 oraz c e chowania wg 3 .7.1 
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Sprawdzenie wymagań wg 3.6 i cec howania w g 3.7 .,a-

leż y pr zeprowad zić nieuzbrojony m okiem. 

chropowatośc i pow ier zchni w g 3.3 należy 

Sprawdzenie 

pr zepr owa dz ić 

pr zy uż yciu odpow iednich wzorców chropowatośc i w g 

PN-76/M-04254. Sp,' awdzenie wymagań w zakre sie zas to

sowanego ma teri a lu wg 3. 4 po lega na porównaniu ich zgod_ 

nośc i z dokumenta cję technicznę produc enta. 

5 . 3 . 2 , Sprawd z enie wym iarów na zgodność Z wy magan i a... 

mi podany mi w 3 . 1 należ y przeprowadzić uniwer salnymi na

rzędziami pomiarowymi lub s prawdzianami. 

5 3.3. S prawdzenie dokładności wykonania na z godność 

z wymaganiami podanymi w 3.2 należy przeprowadzi ć za po.

mocę czujnika o s adzaję c c hwy t wi ertła w e w rzec' onie kon

trolnym . 

5,3.4. Spraw d zenie twardośc i na zgodność z 3.5 należ y 

przeprowadzić wg PN-78/H-04355 w dw ó c h pu nkta c h części 

roboczej i w jedny m punk c ie na pow ierzchni chwytu" 

5. 4. O cena w yników badań 

5.4. l, O cena w iertła. Badane w iertło należ y uznać 

niedob r e, j e ż eli nie przej dz ie z wy n ik iem dod a tni m 

c i ażby prze z j edno z badań wymienionych w 5, 1. 

za 

cho-

5 4 , 2, O c ena par tii , Parti ~ w ierte ł należ y uznać za 

zgodnę z w ymaganiami norm y , j eżel i I iczba sz tuk niedo

br ych w prób c e jes t mn i ej sza od lic zb y dyskwa li f iku j~ cej 

m2 podane j w tabl. 3 . 

5.5. Zaśw iadczenie o wynika ch bada,'\, D o każdej pa r tii 

wi erteł uznane j z a zgod~ z wymaganiami n or my należy na 

życzenie odbior cy wystawić zaśw iadczenie zawieraję ce co 

najmniej : 

a ) datę wys ta w ienia zaśw iad czenia, 

b ) nazwę i adres wy twór cy , 

C} o znacz enie w g 2. 3, 

d ) I ic zbę s ztuk w parti i, 

e ) wyniki ba dań, 

KONIEC 

INFORMACJE D ODAT KOWE 

l , Instytu cj a oprac ow ujj! ca normę - Oś rodek Badawczo

_Rozwojowy Pr zem ysłu Mas zynowego Leśni c twa , Wrocław . 

2, Normy zwi j!zane 

PN-64/ D -5500 0 Narzędzia do maszynowej obróbk i drewna . 

Podz ia ł i s ymbole. Dział ON 

PN- 7S/H-04355 Pomiar twardośc i metali s po sobem 

wella. Skala A, B, C i F 

PN-77/H-85022 Stal s zybkotnę ca, Gatunki 

Ro ck-

PN-76/M - 0 4 254 Struktura geometry czna powierzchni . 

Uż y tkowe wzorce chropowatośc i pow ierzchni 

PN /N-03010 Statystyczna kontrol a jakości , Lo so wy wybór 

sz tuk do próbek 

PN_79 /N _03021 S tat ys tyczna kontr o la j akości, Kontrola 

odbiorcza wed lug o c eny alte,' natywnej. Pl a n y badania 

Opakow ani a , System wymi arowy PN-7S / 0 - 79021 

PN-76/ 0-79252 Transportow e j edno s tki opakowa niow e . 

Znaki i znakowanie, W y magania podsta w ow e 

3 , Symbol w g SWW - 0643-763. 

4, Autor pro j ektu normy; inż, Mieczys ław Onac ki - Oś r e>-

dek Badawcz o-Rozwojowy Przem ys ł u Maszynowe~jo 

nictwa, Wrocław . 

Leś -


