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NORMA BRAN Ż OWA BN-68 
MASZYNY Narzędzia do maszynowej obróbki drewna 1641-02 

I URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Tulejki zaciskowe stożkowe 

do głowic nasadzanych 

1 . Y.czedmi ot norm;y, ' Przedmiotem no:nny są tule'j­

ki zl:tciSkow ," s~ożkowe do mocowania na wrzecionach 

ob l 'abla r ek głowic nasadzanych z otworami walcowo­

- ć'Lo :::k o\'l,vmi (na przykład wg PN-67/D-55250). 

2 . Nor~ związane 

PN- 67/D- 5525Q Narzędzia do maszynowej obr6bki dr&­

wna. Głow i -::. · walcowe nasadzane. Główne wymi ary 

PH- 74/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa). Gat un­
ki 

j ' . Przykład oznaczenia ·tulejki za.ciskowej stoż­

kowe j o średnicy ~tworu ci = 30 1D.IIl: 

TULEJKA ZACISKOWA 30 BN-68/1641- 02 
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d(H7) 30 35 

D 50 55 

D1 -0,2 35 40 

Grupo katalogowo IV 23 

4. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 

5. Bici e promieniowe powierzchni stożkowej tu­

lejki zac I skowej nie pO'N111 no prze kraczać 0 , 02 mm. 

W celu sprawdzenia bicia należy zmontować zespćil: 

pomiarowy złOŻOny z trzpienia kontrolnego, tulej­

ki zaciskowej stożkowej i tulejki kontrolnej z o­

tworem stożkowym. 
Bicie sprawdzać na zewnętrznej powierzchni cy­

lindrycznej tulejki kontrolne j. 

6. Materiał. Zalecana stal 5082 wg PN- 74 /H--84-032-

7. Wykonani e . Obrobione; ostre krawędzie zatę­

pione. 

lA 

40 45 50 

61 66 72 

45 50 56 

KONI&C 

INFORMA'CJ& DODATKOn do BN -68/1641 - 02 

RfN Dni 84<l4 - norma czę śc iowo zgodna . 

Z jednoczenie P rzemysłu Maszyn owego Le ~niclwa 

Ustanowio,',. przez Dyrektora ZPM l dn ia 25 listopada 1968 r. iako norm a obo wiozujaco 
w zakresie proa ukcji i pro jektowania od d nia 1 stycznia 1970 r. 

(Mon. Pol. nr 5 / 1969 poz. 57 ) 
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