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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dla zapraw =zasadowych
stosowanych do lgczenia wyrobow ogniotrwalych
magnezytowych, magnezytowo-chromitowych,
chromitowo-magnezytowych i forsterytowych.

Zapraw tych nie stosuje sie do lgczenia wy-
. robéw dolomitowych i wapiennych,

2. Normy zwiazane podano w tablicy w p. o.

3. Podzial. Zaleznie od stosowanych surowcow
rozréznia sie nastepujace zaprawy zasadowe:

magnezytowe — produkowane w gatunku ZMI1,
ZM2, ZMZ,

chromitowo-magnezytowe —  produkowane
w gatunku ZCM,

chromitowe — produkowane w gatunku ZCR.

4. Przyklad oznaczenia zaprawy zasadowej
w gatunku ZM2:

ZAPRAWA ZM2 BN-71/6762-14

9. Wymagania i badania — wg tablicy.

‘ Gatunek Wielkosé partli,
] liczba i sposéb Metody badanh
Wymagania pobierania wg
ZM1 ZM2 ZMZ ZCM ZCR prébek wg
Zawarto§é MgO, %, nie mniej
niz 80 72 40 30 — PN-68/H-04156
Zawarto$é CreOg, %, nie i PN-69/H-04159
mniej niz — —_ — 20 30
Zawartosé Fe.203, T — 40-+50 —_ — PN-64/H-12004
Uziarnienie, mm 0-=-1 01 0-+1 0+1 01
— w tym frakcji 00,5 mm, PN-55/H-04188
%, nie mniej niz 60 60 60 60 60 .
Dopuszczalna zawarto§é nad-
ziarna, % 2 2 2 2 2

6. Zastosowanie. Poszczeg6lne gatunki zapraw
zasadowych zaleca sie stosowaé:

w temperaturach okoto 1500°C, szczegélnie dla.
piecéw obrotowych, :

- ZM1 — do lgczenia wyrobéw magnezytowych, ZCM — do lgczenia wyrobow magnezytowo-
ZM2 — do laczenia wyrobéw magnezytowych -chromitowych i chromitowo-magnezytowych,
i forsterytowych, ZCR — do laczenia wyrobdéw chromitowo-ma-
ZMZ — do ljczenia wyrobéw magnezytowych gnezytowych.
i magnezytowo-chromitowych stosowanych '
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Przygotowanie zapraw. Wszystkie gatunki zapraw za-
sadowych mogg by¢ stosowane w stanie suchym. W przy-
padku stosowania ich do lgczenia wyrobéw pracujacych
W nizszych temperaturach, wynoszacych dla gatunku
ZM1, ZM2, ZMZ ponizej 1500°C, ZCM ponizej 1600°C
i ZCR ponizej 1400°C =zaleca sie zarabianie zapraw

szklem wodnym sodowym 137 wg PN-66/C-84066. Dla
uzyskania roztworu o konsystencji roboczej, nalezy do-
da¢ do zaprawy ZMZ okolo 35 % wag. szkla wodnego,
a do innych gatunkéw okolo 60 % wag. J ednorazowo
nalezy przygotowaé taka ilo§é zaprawy z dodatkiem
szkla wodnego, ktéra wystarcza na okolo 2 godz pracy.
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