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MATERIALY
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Materiaty ogniotrwate

Wktady izolacyjne
do wlewnic

BN-80

6764-01

Grupa katalogowa 0821

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
magania, ksztalt i wymiary oraz metody badan wktla-
déw izolacyjnych produkowanych jako ptyty i kliny,
przeznaczonych do wlewnic lub nadstawek odlewni-
czych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Wklady
izolacyjne stosuje si¢ jako wykladzing goOrnej czgsci
wlewnic lub nadstawek odlewniczych przy odlewaniu
stali uspokojone;j.

2. OZNACZENIE
Wktady izolacyjne w zamoéwieniach i specyfikacjach

oraz zleceniach nalezy okre$la¢ symbolami zgodnie
z rys. 14 oraz tabl. 2 i 3.

3. WYMAGANIA

3.1. Wlasnodci fizyczne. Wiasnosci fizyczne wkladow
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. . Rys. 1. Piyty. Wymiary wg tabl. 2
izolacyjnych wg tabl. l. ‘
Tablica 1 Tablica 2
Wymagania Metody badan wg Sym- Wymiary, min Ma§':1
) przyblizona
Strata przy prazeniu, % 7+14 5.4.1 bol a b ¢ d s kg
Zawarto$¢ wilgoci, %, maksi-
mum 1,0 54.2 05 D 715 767 420 28 28 10,1
Wytrzymatoéé¢ na zginanie 05 K 595 647 420 28 — 6,5
MPa, minimum 0,6 5.4.3 06 D |1304 | 1356 | 420 28 28 19,5
) Nie dotyczy klinow. 06 K 472 528 420 28 — 7,0
09 D 869 899 420 33 — 11,5
5 A g : , 09 K 499 529 | 420 33 — 7.1
3.2. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary wkiadow o
izolacyjnych podano na rys. od 1-+4 oraz tabl. 2 1 3. 25 D g 962 | 405 33 - 1,
. _ . , 25 K 610 675 405 28 — 7.5
Zastosowanie wkladoéw izolacyjnych do poszczegdlnych
typdéw wlewnic podano w Informacjach dodatkowych. |25 XKP | 610 | 675 | 405 | 28 14 1.3

Zgtoszona przez Instytut Materiatéw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Naczeinego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materiatéw Ogniotrwatych dma 2 sierpnia 1980 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1981 poz. 47)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,90 Nakt. 2200 + 55 Zam. 1468/81

Cena zt 5,40




2 BN-80/6764-01
cd. tabl. 2 i
Sym- Wymiary, mm Mag_a "
Yl przyblizona z
a b ¢ d s kg : 5
28 D 997 | 1065 | 365 28 — 10,4 i
28 K 498 565 365 28 — 6,2 !
]
33D 1000 1052 420 28 28 11,4 !
33K | 450 | 502 | 420 28 — 5.8 o |
~ 1
45 D | 1100 | 1155 | 385 [ 33 — 11,3 N i
]
47 D 1172 1248 365 33 28 15,2 1
47 K 385 462 365 28 — 5.1 E
53D | 1215 | 1267 | 420 | 33 28 15,3 ]
53 K 375 427 | 420 28 — 4,5 il’ji §ﬁ°
64 D | 1340 1405 355 33 28 16,2
65 D 1320 1372 420 28 28 15,4 Symbol K3
65 K | 410 | 462 | 420 28 — 4.4 Hase preyhiitane; Lk
70 D 1360 1415 405 33 — 17,9
70 K 540 594 405 28 — 6,5
75 K 478 545 365 28 — 5,2
Rys. 3. Klin
gl D 805 865 410 28 — 9,7
81 K 490 540 410 28 — 6,8
96 D 700 780 400 33 —_— 7,8
9 K 450 530 400 33 — 6,5
K4F2 320 380 400 28 — 3,7
N4o | 372 | 442 | 380 | 28 - 44
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Masa przyblizona 2,0kg
[BN-80/6764-01-2
Rys. 4. Klin
Rys. 2. Klin. Wymiary wg tabl.
Tablica 3 3.4. Stan powierzchni
_ Masa 3.4.1. Plyty. Powierzchnia ptyt izolacyjnych powinna
Sym- Wymiary, mm : p . ; . . ,
bl przyblizona by¢ gladka. Na powierzchni ptyt przylegajacej do Sciany
a b c A a R kg wlewnicy dopuszcza sie miejscowe weglebienia o gi¢bo-
KI | 148 | 100 | 67 | 385 |3°34" | 80 2,1 ko§ci maksimum 3 mm.
K2 3s | 85| 65 | 405 | 330’ | 60 1.8 Na przeciwleglej powierzchni dopuszcza si¢ miejsco-

3.3. Dopuszczalne odchylki. Dopuszczalne odchylki

+ we wglebienia o glgbokoSci maksimum 5 mm.
Nie dopuszcza si¢ wglebien w odleglosci 50 mm od

wymiaréow dla wktadéw izolacyjnych podano w tabl. 4. zewng¢trznej krawegdzi piyty.
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Tablica 4
Dopusz-
. . zalne Metod
Wielkod czalne y
ket odchylki badan
wymiarow
Dtugos¢ piyt (a, b)
do 500 mm 15 mm
501 + 1000 mm +8 mm przyrza-
powyzej 1000 mm +10 mm | dami po-
Wysokosé ptyt (c), rys. | +15 mm fuaro-
wyml
-2 mm
Grubosé t
rubo$é ptyt (d) +5 mm
Dtugoéé klindéw (a, b) +5 mm
Wysokos$¢ klinow (h) -5 mm przyrza-
Grubo$é¢ klindw {¢), rys. 2 +5 mm darry po-
miaro-
Réznica migdzy dlugodcia a 1 b moze wymi
mie¢ w stosunku do rys. 1 +4 odchytkg | +5 mm')
Wichrowato$¢ okre§lona na dlugosci PN-75/
piyt i klinéw 5 mm H-04190
Yy Tolerancje wymiarowe dla dtugosci a i b moga by¢ tylko plusowe
lub minusowe.

3.4.2. Kliny. Powierzchnia klin6w powinna by¢ glad-
ka, w czeéci zalewowej dopuszcza si¢ weglebienia o gle-

boko$ci maksimum 5 mm.

3.4.3. Dopuszczalne wady powierzchni ptyt i klindw

podano w tabl. 5.

Tablica 5
Dopusz-
Okreélenie wady czalne M(,tod.y
badania
wady
Peknigcia na wskro$ plyty lub przecho- ok idg
. puszcza [wzrokowo
dzace przez 2 krawedzie ol
przyrza-
Pekniecia o szerokosci do 0,5 mm na po- dopusz- |dami po-
wierzchniach czotowych cza sig miaro-
wymi
Peknigcia o szeroko$ci do 1,0 mm na
powierzchniach czotowych dla ptyt o
diugosci: do 500 mm maksimum | przyrzg-
o diugosci | dami po-
100 mm miaro-
powyzej 500 mm maksimum | wymi
o dhugosci
150 mm
nie do BREYE
. Peknigcia o szeroko$ci powyzej 1,00mm t‘ 5 dami po-
na powierzchniach czotowych puzizc 4 miarn-
5% wymi
Rozwarstwienia na  powierzchniach prZ)‘/rza—
iy dopusz- |dami po-
bocznych (za wyjatkiem wypustu) o sze- : .
s i cza si¢ miaro-
rokosci do 1,5 mm 3
wymi
nie do- PrRAYEd
Peknigcia o szeroko$ci powyzej 0,5 mm ) dami po-
na powierzchni wypustu p usizcza miaro-
S .
¢ wymni

3.5. Przetom. Wkiady izolacyjne powinny mie¢ prze-
lom bez wyraZznych skupieri poszczegblnych skfadnikow.
3.6. Cechowanie. Cechowanie wkladoéw izolacyjnych

powinno zawieraé¢ datg produkcji, symbol i znak bry-
gady formujace;j.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wktady izolacyjne do wlewnic i nad-
stawek nalezy uklada¢ na paletach, a nastgpnie 6-krot-
nie wiazaé bednarka. Dodatkowe opakowanie wkiadow
na paletach folig termokurczliwa zgrzewana nalezy
uzgodni¢ przy zamdwieniu.

4.2. Przechowywanie. Palety z wkiadami izolacyjnymi
do wlewnic i nadstawek nalezy sktadowa¢ w pomiesz-
czeniach krytych, zabezpieczajacych przed wplywami
czynnikéw atmosferycznych.

4.3. Transport. Wkiady izolacyjne do wlewnic i nad-
stawek nalezy przewozi¢ na paletach ustawionych jed-
nowarstwowo w wagonach krytych, na platformach
lub w samochodach z odpowiednim zabezpieczeniem
plandekami. Pozostale wymagania odnosnie pakowania
i transportu powinny by¢ zgodne z PN-69/H-12002.

5. BADANIA

5.1. Wielko$¢ partii. U producenta parti¢ stanowi
jednozmianowa produkcja wkladow izolacyjnych do
wlewnic, natomiast u uzytkownika parti¢ stanowi do-
stawa nie wicksza niz jeden wagon.

5.2. Pobieranie probek. Z kazdej partii nalezy pobrac
cztery probki z ptyt o roznych symbolach oraz jedna
probke z klinow.

W przypadku produkcji jednego symbolu do badan

nalezy pobra¢ rowniez cztery probki.

5.3. Rodzaj badan i ilo§¢ oznaczen. Z kazdej pobra-
nej probki nalezy wykona¢ badania straty prazenia,
wilgotno$ci oraz wytrzymatosci na zginanie. Zgodnos¢
wymiaréw ptyt i klindbw w partii oraz ocen¢ wad po-
wierzchniowych nalezy sprawdzi¢ na palecie, biorac co
najmniej po 2 probki z kazdej palety.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie straty przy prazeniu. Oznaczanie
straty przy prazeniu nalezy wykonaé z wysuszonej
probki (do statej masy w temperaturze 110 °C) przy-
gotowujac nawazk¢ w iloSci okoto 50 g.

Oznaczanie przeprowadzi¢ w tyglu porcelanowym.

Prazenie probki do stalej masy wykona¢ w piecu mu-
flowym w temperaturze 1000 °C.

Strat¢ przy prazeniu X nalezy obliczy¢ w % wg,

wzoru
m - m;
X = 100 (1)
) m

w ktérym:

m — masa wysuszonej probki, g,

m; — masa probki po wysuszeniu, g.

5.4.2. Oznaczanie zawartosci wilgoci. Zawarto$¢ wil-
goci nalezy oznacza¢ na probce o masie powyzej 100 g.
Probke po zwazeniu na wadze technicznej z doktlad-
noscia do 1 g nalezy suszy¢ w suszarce w temperaturze
105 +115 °C do stalej masy.
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Zawarto$é wilgoci X nalezy obliczaé w % wg wzoru

- b .
x=-2""""100 )
: a
w ktorym:
a — masa wilgotnej probki, g,
b — masa probki po wysuszeniu, g.

5.4.3. Oznaczanie wytrzymalto$ci na zginanie

5.4.3.1. Sposéb oznaczania wytrzymatosci na zginanie.
Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie nalezy wykcnac
na prébce wycigtej w postaci prostopadio$cianu (belecz-
ki). Probke nalezy ustawi¢ na dwédch pryzmatach i pod-
.da¢ dziataniu sity gnace;.

5.4.3.2. Aparatura

a) Pita mechaniczna.

b) Przyrzad do wykonania oznaczania wytrzymatosci
na zginanie typu Fischera.

¢) Suwmiarka.

Zasada dziatania przyrzadu do zginania probki wg
rys. 5.
5.4.3.3. Przygotowanie probek. Za pomoca pily tar-
czowej w potowie dlugoéci ptyty nalezy wycia¢ probke
o szeroko$ci 25 mm i dtugosci 170 mm. Grubo$¢ prob-
ki rowna si¢ grubosci wkiadu.

Probka powinna mie¢ ksztalt prostopadtoscianu
o réwnych powierzchniach bez szczerb, zwgzen, zgru-
bien i peknig¢. ‘

Jezeli nie mozna otrzymaé probki o wymienionych
cechach, fakt ten nalezy odnotowaé w ksigzce badan
laboratoryjnych i pobraé powtdrng probke z dane)
partii wyrobow.

5.4.3.4. Wykonanie cznaczania. Na probce przygoto-
wanej zgodnie z 5.4.3.3 nalezy zmierzy¢ suwmiarkg sze-
roko$é 1 grubo$¢, a nastgpnie umiesci¢ w prasie hydra-
ulicznej zgodnie z rys. 3.

-

L1
[BN-806/6764-01-3]

Rys. 5. Zasada dzialania przyrzadu do zginania probek

Prébki nalezy uktadaé na pryzmatach zawsze ta samg
strong.

Zaleca si¢ przykladanie sily zginajacej na powierz-
chnie, ktdra przylega w czasie pracy wkiadu do wlew-
nicy. Zginanie probki nalezy wykonywac z szybkoscia
okoto 2,5 kPa/s. W momencie ztamania probki odczy-
taé na manometrze wielko$¢ ci$nienia.

5.4.3.5. Obliczanie wynikow. Wytrzymato$¢ na zgina-
nie g obliczy¢ w MPa wg wzoru

3-W-t
= — 3
g b - 22 (3)

w ktorym: |
W — sita wystepujagca w momencie zlamania, N,
t — odlegto$¢ punktéw podparcia, m,

b — szeroko$¢ wycigtej proby, m,
d — wysoko§é wycigte] proby réwna grubosci
wktladu, m.

Odczytana z manometru warto$¢ P, przy ktorej pro-
bka zostala ztamana, podana jest w MPa. W celu obli-
czenia wartoéci W nalezy odczytana warto$¢ P pomno-
zyé przez powierzchni¢ ttoka (m?). '

Poniewaz powierzchnia tioka oraz odlegto$¢ pryzma-
tow jest stata i wynosi dla aparatu Fischera odpowied-
nio 4 cm? i 15 cm, wzér przyjmuje postac:

3-P-0,0004 0,15 90 P

= = - 107 (4

. 2 b d G “

gdzie P — warto$¢ ciSnienia odczytana z manometru
w MPa.

4

5.4.4. Pomiar wichrowatoéci. Wichrowato$¢ wyrobu
sa to wady ksztattu wyrobu, jak skrzywienie, falisto$c,
zwichrowanie mierzone najwiekszym odchyleniem $cia-
ny od ptaszczyzny okre§lone w milimetrach.

Zasada pomiaru polega na zmierzeniu, za pomoca
szczelinomierza, szczeliny migdzy powierzchnia wyro-
bu, a plyta stalowa traserska.

Szczegbtowy opis metody wg PN-75/H-04190.

5.5. Ocena wynikéw badan. Parti¢ nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki
okre$lone w tabl. 1, 4 i 5 s3 dodatnie. W przypadku
gdy wyniki oznaczen sa niezgodne z tabl. 1, z partii
nalezy pobra¢ probki zgodne z 5.2 i ponownie wyko-
naé oznaczenie parametru, ktory poprzednio dat wynik
ujemny.

Jezeli po powtdrnym badaniu wszystkie oznaczenia
dadza wynik dodatni parti¢ nalezy uznal za zgodna
Z wymaganiami.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Kombinat Huta im. Lenina,
Krakoéw.

2. Normy zwigzane
PN-75/H-04190 Materiaty ogmotrwaie Pomlar wichrowatosci
PN-69/H-12002 Materiaty ogniotrwate. Pakowanie, przechowywanie

i transport

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Irena Nawrocka, inz. Maria
Karwan, mgr inz. Andrzej Demczuk, mgr inz. Edward Pietrzak —
Kombinat Huta im. Lenina, Krakéw.

4. Dane informacyjne o wyrobie

a) gesto$¢ pozorna ponizej 1,1 g/cm’,

b) przepuszczalno$é¢ gazéw powyzej 30 -

5. Metody badan dodatkowych

5.1. Oznaczanie gestoSci pozornej. Oznaczanie gesto$ci pozornej
nalezy przeprowadzi¢ na kostkach wycigtych z wktadéw o wymiarze
100 X 100 X grubos¢ wkiadu w mm.

Proby nalezy zwazy¢ na wadze technicznej z dokiadnoscia do
0,1 g i zmierzy¢ suwmiarkg z doktadnoscia do 0,1 mm.

Gegsto$¢ pozorng p, nalezy obliczy¢ w g/cm’ wg wzoru

10® m?/Pa - s

m
pp =
v

w ktoérym:

m — masa suchej probki, g,

v — objeto$é prébki, cm?.

5.2. Oznaczanie przepuszczalno§ci gazow ,

5.2.1. Zasada oznaczamia przepuszczalno$ci gazéw. Przepuszczal-
no$¢ gazéw moze by¢ wykonywana przez pomiar czasu przechodze-
nia gazu przez material lub przez pomiar ci$nienia. Obie te metody
moga by¢ stosowane przy zastosowaniu aparatu typu Fischera PDV,

Schemat urzadzenia przedstawiono na rysunku.

Badana probka
Bw
powigtrany
Uszczelnienie
i probki
Rogmnlk =
S e
':___—___— - 4 Uszczelnieme
= pojernnika

iy BN-60/6764-01-1

Schemat urzadzenia do oznaczania przepuszczalno$ci gazéw

5.2.2. Przygotowanie probek. W odlegtoéci okoto 10 mm od kra-
wedzi plyty nalezy wyciaé trzy probki o $rednicy 50 mm i wysokosci
rownej grubos$ci wkiadu.

5.2.3. Wykonanie oznaczania. WskaZnik przepuszczalnosci gazoéw
(Gd) podaje jaka ilo§¢ powietrza, w m’, przeptywa przez prébke
o przekroju 1 m? i wysokosci 1 m w ciagu 1 s przy ci$nieniu 1 Pa.

Do oznaczania nalezy stosowaé aparat typu Fischera typ PDV,
lub podobny o zasadzie dziatania pokazanej na rysunku.

Prébke przygotowang wg 5.2.2 umieécié w uchwycie i doktadnie
uszczelni¢ poprzez zwigkszenie ci$nienia powietrza pompag r¢czna
w otaczajgcym probkg kotnierzu gumowym, Uchwyt wraz z probka
osadzi¢ na gumowym korku i otworzy¢ zawér odpowietrzajacy, pod-
noszac rOwnocze$nie bgben powietrzny o pojemnosci 2,0 - 107 m’
W pozycje zero.

Przestawi¢ zawor w polozenie umozliwiajace przeptyw po-
wietrza poprzez badana probke, réwnoczeénie opuszczajgc beben na
wode znajdujaca si¢ w zbiorniku.

Ze wzgledu na fakt, ze badane wklady majg zréznicowane gru-
bosci, dysz¢ nalezy z aparatu wykrgcié, a oznaczanie wykonaé po-
przez pomiar czasu przeptywu 2,0 + 107 m® powietrza, oraz odczy-
tanie ciSnienia z manometru i obliczenie wynik6éw wg podanego po-
nizej wzoru.

Ciénienie nalezy, odczyta¢ w momencie jego ustalenia si¢ tzn. po
przeptywie 1,0 - 107 m’.

Po wykonaniu oznaczania nalezy odczekaé, az wskazowka mano-
metru powrdci na pozycje zero, a nastgpnie $ciaggnaé uchwyt wraz
z probka z aparatu.

W celu okreslenia wskaznika przepuszczalnosci (Gd) nalezy za-
stosowal nastgpujace rOwnanie

Q — przeptywajaca objetodé, m?,

h — wysokos$¢ probki, m,

f — powierzchnia przekroju prébki, m?,

p — ciénienie, Pa,

t — czas przeptywu 2,0 - 107 m’ powietrza, s.

Wyniki nalezy podawaé jako §rednia wykonang z trzech oznaczan
z jednej ptyty wlewnicowej.

6. Zastosowanie wkladéw izolacyjnych do poszczegolnych wlewnic
— wg tablicy.

Liczba sztuk
na 1 komplet

Symbol
wkiladek

Typ

. Uzytkownicy
wlewnicy

05 D
05 K
K3

06 D
06 K
K3

09 D
09 K
K3

W05 Huta Katowice

W-06 Huta Katowice

W09 Huta Katowice

25 D
W-25 25 K
K3

25 D
25 KP
K3

28D
W-28 28 K
Kl

33D
33 K
K3

45 D
25 K
K3

45 D
25 KP
K3

47 D
47 K
K2

Huta Lenina

W-26 Huta Lenina

Huta Lenina

W-33 Huta Lenina

W45 Huta Lenina

W-46 Huta Lenina

w-47 Huta Lenina

W-53 Huta Lenina

W-64 47 K Huta Lenina

Huta Lenina

oS Huta Katowice

W-70 Huta Lenina
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cd. tablicy
Typ Symbol | Liczba sztuk . ;
wlewnicy |wkladek| na 1 komplet Uzytkownicy
81 D 2
W-81 81 K 2 Huta Lenina
K3 4
96 D 2 Huta Lenina
W-96 96 K 2 Huta Katowice
K2 4
70 K 4 .
W-79 K2 4 Huta Zawiercie
75 K 4 .
WH-70 K2 4 Huta Zawiercie
75 K 4 .
WH-75 K2 4 Huta Zawiercie
K4P2 4 .
WNK4P2 K2 A Huta Florian
4§?N 4
WN-40 N K2 4 Huta Warszawa

Wobec wprowadzenia nowych typéw wlewnic W-26 i W-46, przewiduje
sie likwidacje produkcji wktaddéw do wlewnic W-25 i W-45.
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