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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania, jakim powinny odpowiadac prefabrykaty wyko-
nane z ghnokrzemianowych betonéw ogniotrwatych,

2. Podziat. W zaleznosci od stosowanych surowcoOw
betony dzieli si¢ na rodzaje:

szamotowe — o symbolach BZS i BOS,

wysokoglinowe — o symbolu BOW,

korundowe — o symbolu BOK.

W zaleznosci od maksymalnej temperatury pracy be-
tony glinokrzemianowe dzieli si¢ na gatunki oznaczo-

ne symbolami: BZS 110, BOS 125, BOS 135, BOS 140,
BOS 145K, BOW 150, BOK 160.

3. Wymagania — wg tabl. 1.

4. Ksztalt i wymiary prefabrykatéw z betondéw glino-
krzemianowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm, wg katalogbw wymiarowych lub rysunkow.

Zaleca si¢ projektowanie prefabrykatow o grubosci
powyzej 100 mm 1 masie powyzej 30 kg.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw, wichrowatosé
1 wady powierzchni podano w tabl. 2.

Tablica 1
Wymagania L Metody badan
BZS BOS BOS BOS BOS BOW BOK wg
110 125 135 140 145K 150 160
Ogniotrwalos¢ zwykta, sP, min 127 145 154 167 171 173 173 PN-79/H-04177
Wytrzymalos$¢ na Sciskanie prefabrykatow,
MPa, min
surowych po 4 dniach — 25 25 25 25 25 30 PN-79/H-04179
surowych po 7 dniach 15 — — — — — — ip 6
wypalenych w maksymalnej temperaturze
pracy (czas wygrzewania 5 h) 5 15') 154 15Y) 154 154 20 p. 7
Skurczliwo$¢ lub rozszerzalnosé liniowa po
wypaleniu w maksymalnej temperaturze
pracy, %, max (czas wygrzewania 5 h) -1 +1.5 +1.5 +1.5 +1,5 +1,5 *1.5
Maksymalna temperatura pracy, °C 1100 1250 1350 1400 1450 1500 1600
) Dla prefabrykatéw produkowanych z kruszyw o uziarnieniu 0+20 mm dopuszcia si¢ obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie do
15 MPa.
Tablica 2
Okreslenie Dopuszczaine odchytki 1 wady Metody badan, wg
Wymiar
do 230 mm 13 mm przyrzadami pomiarowymi
od 231 do 500 mm +5 mm
powyzej 500 mm +1%
Wichrowatos¢ okre$lona na dtugosci
do 230 mm 2 mm PN-75/H-04190
od 231 do 500 mm 4 mm
powyzej 500 mm 5 mm
Obicia narozy i krawedzi do glebokosei
dla ksztaltek o diugosci do 500 mm 10 mm
dla ksztaltek o dilugosci powyze] 500 mm 20 mm przyrzadami pomiarowymi
Catkowita dtugoé¢ uszkodzonych odcinkéw krawedzi /4 dtugosci
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cd. tabl. 2

Okreslenie

Dopuszczalne odchytki 1 wady Meiody badan wg

Rysy nie przechodzgce przez dwic krawedzie, o szerokosci
do 0,5 mm
0,5+1 mm 1 dlugosci
dla ksztattek o diugosci do 300 mm
dla kszrattek o dhugosci powyzej 500 mm

powyze; 1 mm

nie okresla si¢ przyrzgdami pomiarowymi
50 mm
100 mm

nie dopuszcza sig

5. Wielkos$¢ partii i rodzaje badan. Wielkos¢ partii
prefabrykatow z betonow glinokrzemianowych nie po-
winna przekracza¢ 150 t. W sklad partit moga wcho-
dzi¢ prefaryvkaty jednego gatunku o réznych symbolach
ksztattu.

Badania przewidziane w tabl. 1 nalezy wykonywac
na trzech probkach z kazdej partu. Badanie skurczli-
wosci liniowej 1 wytrzymatosci na Sciskanie prefabry-
katow z betonu w gatunku BZS 110 wypalonych w tem-
peraturze 1100°C nalezy wykonywacé co najmniej raz na
miesigc.

Badania przewidziane w tabl. 2 nalezy wykonywad
7 kazdej partii na trzech prefabrykatach z kazdego sym-
bolu ksztattu.

6. Probki do badan. Badania nalezy przeprowadzad
na walcach lub sze$cianach. Walce o Srednicy 1 wy-
sokosct 100 mm lub sze$ciany o diugosci boku 100 mm
nalezy przygotowac z masy przeznaczone] do produk-
cji prefabrykatow. Mas¢ nalezy zagescié przez wibro-
wante lub ubijanie ubijakiem do ukazania si¢ na po-
wierzchni cienkie] warstwy wody. Wypelnione masg
formy nalezy utrzymywac przez 24 h pod wilgotnym
przykryciem, po czym wyja¢ z formy 1 suszy¢ przez
trzy doby na wolnym powietrzu w temperaturze okoto
20°C. Probki z betonu w gatunku BZS 110 nalezy su-
razy dluzej. Probki mozna przygotowaé row-
nicz z gotowych prefabryktéw, wycinajgc szeSciany
o boku 100 mm. Dla prefabrykatow o grubosci po-
nizej 100 mm wymiary probek moga byé zmniejszone
do szeSciandéw o boku 60 mm.

Na tak przygotowanych walcach lub szeScianach na-
lezy wykonac¢ oznaczenia przewidziane dla prefabryka-
tow surowych. Walce lub szeSciany przeznaczone do
badan po wypaleniu nalezy wysuszy¢ w temperaturze
110°C w ciaggu 2 h, a nastgpnie wypali¢ w maksy-
malnej temperaturze pracy. Szybko$é ogrzewania do
600°C powinna wynosi¢ 200°C/h powyze] 600°C —
300°C/h. W maksymalnej temperaturze probki nalezy
przetrzymywac 5 h.

szy¢ 2

7. Badanie skurczliwosci lub rozszerzalnosci liniowej
nalezy wykonywac¢ na walcach lub sze$cianach przy-
gotowanych zgodnie z p. 6. Nalezy zmierzy¢ z doklad-
nos$cig do 0,1 mm Srednice walca lub krawedz szes-
clanu z betonu surowego (/), zaznaczajgc miejsca po-
miaru. Nastgpnie probki wypali¢ w temperaturze pracy
zgodnie z p. 6, po czym zmierzyé powtérnie w zazna-
czonych miejscach $rednice walca lub krawedz szescia-
nu (/). Skurczliwo$¢ liniowa oznaczona znakiem - (mi-
nus) lub rozszerzalno$¢ liniowag oznaczong znakiem +
(plus) nalezy obliczy¢ w procentach wg wzoru

ln’ - l’S
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8. Ocena wynikow badan. Partic nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli badania wymie-
nione w tabl. 1 1 2 dadzg wynik dodatni.

Partic nie odpowiadajace wymaganiom normy pod
wzgledem dopuszczalnych odchylek wymiaréw, wichro-
watosci 1 wad powierzchni mogg by¢ przesortowane
lub po uprzednim uzgodnieniu z odbiorca, wystane za-
mawiajgcemu.

X = 100

9. Przechowywanie i transport. Prefabrykaty nalezy
przechowywac¢ w skltadowiskach krytych, zabezpieczo-
nych przed zawilgoceniem. Czas sktadowania moze by¢
dowolnie dtugi.

Prefabrykaty mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed za-
wilgoceniem. Rzedy i warstwy prefabrykatéw przewo-
zonych bez palet nalezy przekladaé¢ stomg, widrami
drzewnymi, trocinami lub innym materialem. Prefabry-
katy powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszcza-
niem si¢ w Srodkach transportu. Zatadunek, transport
i wyladunek prefabrykatéw powinien odbywac si¢ spo-
sobem wykluczajacym ich uszkodzenie.

W prefabrykatach o masie powyzej 30 kg moga by¢
wykonane uchwyty, zgodnie z dokumentacja zamawia-
jacego, ulatwiajace ich przenoszenie.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Materiatow Ognio-
trwatych, Gliwice.

2. Normy zwigzane podano w tabl. | i 2,

3. Beton w gatunku BZS 110 jest mieszaning kruszywa ognio-

trwatego i cementu portlandzkiego, a pozostale gatunki betondéw sa
mieszaninami kruszywa ogniotrwatego i cementu glinowego.

4. Orientacyjne whasnoéci prefabrykatéw z betonéw ogniotrwatych
glinokrzemianowych nie ujete w normie podano w tablicy.



Informacje dodatkowe do BN-86/6762-19

3 Gatunek
Wymagania ;
BZS BOS BOS BOS BOS BOW BOK
110 125 135 140 145K 150 160
Ogniotrwalo$¢ pod obciazeniem, T, °C') 1100 1250 1350 1450 1470 1500 1600
Gestos¢ pozorna, g/cm’® prefabrykatéw
— surowych po 4 dniach o 1,921 2,123 2628
— surowych po 6 dniach 1,8+1,95 — — —_
— po wypaleniu w maksymalnej tempera-
turze pracy — 1820 .2.0—1-2,2 25527
Porowato$¢ otwarta, %, prefabrykatow
— surowych po 4 dniach — max 14
— surowych po 6 dniach 2025 —
— po wypaleniu w maksymalnej tempera-
turze pracy 30-+33 25-30
Wytrzymatosé na $ciskanie, MPa, po wypa-
leniu w temperaturze
800°C 10 10 10 10 10 10
1000°C 10 15 15 15 15 15
Przewodnosé cieplna, W/m°C, przy srednigj
temperaturze
800°C — .81 1,22 1,74
1000°C 0,93 0,93 3 1,39 2,06
") Oznaczanie ogniotrwatoéci pod obcigzeniem wykonuje si¢ na walcach o $rednicy i wysokosci 50 mm.

5. Zastosowanie. Prefabrykaty z betondw ogniotrwatych glino-
krzemianowych zaleca sig stosowaé, w zakresie temperatur:

BZS 110 — do 1100°C

BOS 125 — 1000 + 1250°C

BOS 135 — 1200 + 1350°C

BOS 140 — 1300 +1400°C

BOS 145K — 1300 -+ 1450°C

BOW 150 — 1400 =+ 1500°C

BOK 160 — 1400 <+ 1600°C
do nast¢gpujacych urzadzen:

-— hutnictwo zelaza: piece grzewcze i podgrzewcze wszystkich
typOw, nagrzewnice wielkopiecowe;

— hutnictwo metali niezelaznych: piece tyglowe (czgSciowo), pie-
ce indukceyjne, piece obrotowe, kadzie dla metali, piece spiekalnicze,
piece topielne (czgSciowo);

— przemyst ceramiczny: piece krggowe, piece komorowe, piece
tunelowe, kanaly spalinowe;

— przemyst szklarski: regencratory piecow wannowych, piece do
obrébki cieplnej, piece topielne (czgsciowo);

— przemysl materialébw wiazacych: wapiennicze piece szybowe,
piece obrotowe (czeéciowo), chlodniki rusztowe, komory dymowe,
piece gipsowe;

— przemyst energetyczny: kotly parowe wszelkich typow, pale-
niska kottéw i innych urzadzen, kanaty i komory dymowe, piece
koksownicze (czgéciowo), piece gazownicze, suszarnic;

— przemyst chemiczny: piece flaszkowe (rurowe), konwertory ga-
zowe, piece obrotowe, piece katalityczne, piece siarkowe, fosforowe,
sodowe i inne;

— BOS 145K: hutnicze piece wglebne i urzadzenia o atmosferze
redukcyjnej.

W przypadku cigglej, dlugotrwatej pracy prefabrykatéw w ma-
ksymalnej dopuszczalnej temperaturze dla danego gatunku, nalezy
stosowaé gatunek o wyzszym zakresie temperatur pracy.
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