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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania, jakim powinny odpowiada¢ wyroby ogniotrwale
stosowane jako plyty, wylewy i ksztattki muszlowe do
suwakowych zamknigé¢ kadzi stalowniczych.

2. Gatunki. Do suwakowych zamknieé kadzi stalo-
wniczych stosuje si¢ wyroby wysokoglinowe w gatun-
kach Al60, Al70, AI80 i wyroby korundowe w gatun-
kach AK-P, AK-I, AK-M, AK-C.

3. Zakres stosowania przedmiotu normy. Do suwako-
wych zamkni¢¢ kadzi stalowniczych stosuje sig:

— plyty w gatunku AK-P,

— wylewy gorne i dolne do systemu Metacon w ga-
tunku AK-M,

— wylewy goérne i dolne do. systemu Hutmaszpro-
jekt w gatunku AK-I,

— wylewy centrujagce w otulinie stalowej w gatunku
AK-C,

— ksztattki muszlowe w gatunkach: Al60, Al70,
Alg0.

4. Wymagania — wg tabl. I.

Tablica 1
i :
Plyty') Wylewy Ksztattki muszlowe Metody badat
Wymagania Gatunek wg
AK-P AK-I AK-M | AK-C Al60 Al70 AlBO

Zawarto$¢ Al:Os, %, min 85 80 80 85 60 70 80 PN-84/H-04154/04
Zawarto§¢ C_,. . %, min 3?) o - — — — — p. 9
Porowato$¢ otwarta, %, max 13 20 22 24 22 22 22 PN-79/H-04185
Gestos¢ pozorna, g/cm’, min 3,1 2,7 2.7 2,8 2.4 2,45 2,75 PN-79/H-04185
Wytrzymatoéé na Sciskanie, MPa, min 50 — — — " 30 30 30 PN-79/H-04179
Ogniotrwato$é pod obciazeniem, °C, min 1650 —_ —_ —_ 1520 1560 1660 PN-69/H-04178
Wytrzymato$¢ na zginanie w temperaturze
1450°C, MPa, min?®) BN-76/6760-14
— dla ptyt do zamknieé suwakowych typu

Metacon 7 — — —_— _- — —
— dia plyt do zamknigé¢ suwakowych typu

Hutmaszprojekt 5 — — — — — -

Y Wihasnosci po nawegleniu.

%) Zawartos¢ wegla catkowitego oznacza si¢ po nasyceniu mieszanka smotowa i wyprazeniu w temperaturze 1000°C/4 h. Po wygrzaniu
w temperaturze 300°C/2 h plyty nasyconej mieszanka smotowg nie moze wystapié wyciek substancji smotowej.

*) Nie jest warunkiem odbioru. Wytrzymato$¢ na zginanie badana jest okresowo w IMO oraz dodatkowo na wyraZne zyczenie za-
mawiajacego.
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5. Ksztalt i wymiary — wg uzgodnionych rysunkéw. Dopuszczalne odchytki wymiaréw i wady powierzchni
dla piyt wg tabl. 2.

Tablica 2
Wymiary; okre§lenie wady Dopuszczalne odchylki wymiaréw i dopusz- Metody badan
czalna wielko§¢ wady
Wymiary:
dtugosé od -4 do +1 mm przyrzadami
szeroko$¢ od -1,5 do +1 mm pomiarowymi
grubosé +0,5 mm
$rednica otworu 0,5 mm
Plasko$¢ powierzchni §lizgowej
— wielko$é szczeliny mierzonej linialem i szczelinomierzem max 0,03 mm

Obicia krawedzi:
— na krawedzi przy otworze wylewowym od strony powierzchni

slizgowej nie dopuszcza si¢
glebokosé diugodé liczba sztuk
mm mm
— na pozostatych krawegdziach przy powierzchni $lizgowej 3 7 7
— na pozostatlych krawedziach 5 10 10

Pojedyncze pustki z wykruszonych ziarn:

— na powierzchni $lizgowej w polu wyznaczonym przez 2d') od
krawedzi otworu w kierunku przesuwu plyty i w odleglosci
4/, w kierunku przeciwnym oraz na calej powierzchni bocznej

otworu wylewowego nie dopuszcza sig

— na pozostalej powierzchni:
dla systemu Metacon glebokos¢ 3 mm, $rednica 3 mm
dla systemu Hutmaszprojekt glebokosé 3 mm, $rednica 2 mm
1y d — $rednica otworu.

Powierzchnia wylewéw powinna by¢ nie uszkodzona, bez pgknig¢é i ozuzlenia. Dopuszczalne odchytki wymiaréw
i wady powierzchni wylewéw podano w tabl. 3.

Tablica 3
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i dopuszczalna wielkodé
Wymiary; okreslenie wady ' wady Metody badan
wylew wylew wylew centrujacy
gorny dolny w otulinie stalowej
Wymiary: wysokos$é +3 mm +2 mm +2 mm przyrzagdami
srednica zewnetrzna -3 do +1 mm -3 do +1 mm 2 mm') pomiarowymi
érednica wewngtrzna +1 mm +1 mm +1 mm
wysoko$¢ i $rednica wpustu —_ —_ *! mm?)
Pojedyncze obicia krawedzi do glebokosci
— na powierzchni pracujacej’) nie dopuszcza sig 3 mm
— na pozostate] powierzchni 5 mm 5 mm
Calkowita dhugo$é uszkodzonych odcinkéw krawedzi nie okresla si¢ /s dtugobci
Pojedyncze wytopy o $rednicy do 3 mm
— na powierzchni pracujgcej 5 sztuk nie dopuszcza si¢
— na pozostalej powierzchni nie okresla sig 5 na 1 dm?
Rysy nie przechodzace przez dwie krawedzie
— na powierzchni pracujacej nie dopuszcza sig nie dopuszcza si¢
— na pozostalej powierzchni _o szeroko$ci do 0,5 mm i lacznej o szerokosci do
diugosci do 20 mm 0,5 mm i dlugosci
do 50 mm
1) Warstwa zaprawy migdzy obudowa metalowa a ksztaltka ceramiczng powinna by¢ rozprowadzona réwnomiernie w stosunku do
obu tych elementow.
2) Odchytka dotyczy wymiaréw wpustu bez wkiadki uszczelniajacej. Wkiadka wykonana jest z ogniotrwalej maty izolacyjnej o grubosci
okoto 3 mm.
?) Powierzchni¢ pracujaca wylewu centrujacego stanowi powierzchnia otworu, a dla pozostatych wylewdw powierzchnia otworu i po-
wierzchnia przylegajaca do plyty.
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Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla ksztaltek mu-
szlowych:
wymiary zewngtrzne — £1%,
wymiary otworéw — +2 mm.

Powierzchnia ksztattek muszlowych powinna by¢ nie
uszkodzona, bez pgkni¢é i ozuzlenia. Nalotu z popiotu
paliwa nie nalezy uwazac¢ za ozuzlenie, jezeli nie niszczy
tekstury wyrobu.

Dopuszczalne wady powierzchni — wg tabl. 4.

Tablica 4

Dopuszczalna Metody badan
wielko$¢ wady wg

PN-75/H-04190

Okreslenie wady

Wichrowatosé 3 mm

Obicia narozy i krawe-
dzi do glebokosci,
max

przyrzadami
pomiarowymi

Catkowita  dlugosé
uszkodzonych odcin-

kéw krawgdzi, max /4 diugosci

Pojedyncze wytopy o

$rednicy, max 3 mm

Rysy nie przechodzace
przez dwie krawedzie
o szerokosci

— do 0,5 mm

— powyzej 0,5 mm

o dlugosci 30 mm
nie dopuszcza sig

6. Przelom. Powierzchnia przelomu powinna wyka-
zywac jednolitg teksture bez uwarstwien i dziur (pu-
stek), a rysy i wytopy nie powinny przekraczaé wiel-
kosci dopuszczalnej dla powierzchni niepracujacej.

7. Wielkos¢ partii ptyt, wylewéw gbrnych i dolnych
oraz ksztaltek muszlowych nie powinna przekraczaé
300 sztuk, a wylewow centrujgcych 500 sztuk.

8. Rodzaje badan, liczba prébek i ocena partii. Ozna-
czanie zawarto$ci Al;O; nalezy przeprowadzaé na jed-
nej proébee z partii. Do oznaczania zawartoéci wegla
calkowitego nalezy pobraé¢ trzy ptyty. Oznaczanie to
mozna przeprowadza¢ na odwiertach. Do oznaczania
wycieku substancji smotowej nalezy pobieraé jedng pty-
t¢ i badanie przeprowadza¢ na calej ptycie.

Porowato$¢ otwarta i ggsto§¢ pozorna nalezy badaé
na 3 probkach z partii. Sprawdzanie wymiardw i stanu
powierzchni nalezy przeprowadzaé na kazdej ptycie
1 wylewie géornym i dolnym. Sprawdzanie wygladu ze-
wnegtrznego wylewow centrujacych nalezy przeprowadzaé
dla catej partii, a sprawdzanie wymiaréw na 50 prob-
kach z partii. Sprawdzanie wymiaréw, wichrowatosci
i stanu powierzchni ksztaltek muszlowych nalezy prze-
prowadza¢ na 12 probkach z partii. Oceng¢ przetomu
nalezy przeprowadza¢ na 3 prébkach z partii.

Wszystkie wyniki badan powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom normy.

Probki do badan pobiera si¢ w sposdb losowy.

]

9. Oznaczanie zawartosci wegla catkowitego. Metoda
oznaczania, polega na wyznaczeniu procentowego ubyt-
ku masy préobki po wyprazeniu jej w temperaturze
1000°C w atmosferze utleniajacej do statej masy
1 uwzglednieniu umownego wspOtczynnika, okreslajace-
go udzial czgsci niewgglowych w mieszance smo-
towej.

Z kazdej probki pierwotnej nalezy przygotowac
2 prébki laboratoryjne o masie 100 £20 g kazda.
Préobki nalezy odbi¢ z czgéci przykotnierzowej, z zacho-
waniem dwoch powierzchni oryginalnych.

W przypadku przygotowywania probek z odwiertow
nalezy zachowaé co najmniej jedna powierzchni¢ ory-
ginalng. Przygotowane probki ostroznie wysuszy¢é do
stalej masy, w warunkach nie wplywajacych na zmia-
n¢ zawarto$ci wegla (wskazane jest suszenie wszystkich
powierzchni proébki w strumieniu cieplego powietrza
w niskiej temperaturze, max 50°C; ze wzgledu na
wlasnosci mieszanki smotowej trudno jest okre§li¢ pre-
cyzyjnie bezpieczng temperatur¢ i czas suszenia).

Wysuszone probki zwazy¢ na wadze technicznej z do-
kladnoscia do 0,2 g (m). Nastgpnie probki umiescié
w piecu elektrycznym nagrzanym do temperatury
1000 £20°C na warstwie grubych ziarn klinkieru ma-
gnezytowego 1 ogrzewal w tej temperaturze przez 4 h.
Po schlodzeniu probek w piecu do temperatury 100°C
przenies¢ je do eksykatora. Po wystudzeniu probek
w eksykatorze do temperatury otoczenia zwazyc je po-
nownie (m2). ,

Zawarto$¢ wegla catkowitego obliczy¢ w procentach
wg wzoru

m; — m:
Coun' = —— =095 ¢« 100
' m
w ktérym:
m, — masa suchej probki, g,
m> — masa probki wyprazonej, g,
0,95 — wspolczynnik okreslajacy udzial cze$ci nie-

weglowych w mieszance smotowej.

Wynik oznaczania nalezy poda¢ z dokladno$ciag do
0,1%. Za wynik badania przyja¢ $rednig arytmetyczna
przeprowadzonych oznaczan.

10. Pakowanie, przechowywanie i transport. Plyty
i wylewy goérne i dolne oraz ksztaltki muszlowe nalezy
uktadaé¢ na paletach wzmocnionych drewnianymi li-
stwami i wielokrotnie spina¢ ta$mga stalowg. Warstwy
wyrobow nalezy przedzielaé tektura. Wylewy centruja-
ce nalezy uktada¢ na paletach. Wszystkie wyroby na
paletach nalezy zabezpieczaé folia termokurczliwg. Na
opakowaniu nalezy umie$ci¢ napis okre$lajacy symbol
i gatunek wyrobu, dat¢ produkcji, numer partii oraz
Srednice otworu przelotowego.

Przechowywanie 1 transport — wg PN-81/H-12002.
W czasie transportu wyroby nalezy zabezpieczy¢ przed
zawilgoceniem 1 uszkodzeniem.

KONTIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Materiatéw Ognio- 3. Ksztalt i wymiary wyrobow do sawakowych zamknigé kadzi sta-

trwalych. lowniczych zawiera dokumentacja normatywno-techniczna
DNT-23/83.

2. Normy zwigzane 4. Wymagania dla zapraw do laczenia wyrobow w zamknigciach

PN-81/H-12002 Materialy ogniotrwate. Przechowywanie i transport  suwakowych kadzi stalowniczych okre$la ZN-83/MO-121.
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