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Zamiast

RN-61/MPC/MO-2090 Q :

1, Przedmiot normy, Przeamiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace wyrobdéw ogniotrwalych
do piecéw przemysiu ceramicznego.

2, Zakres stosowanis przedmiotu normy, Do bu-
dowy i remontu piecéw dla przemysiu ceramicznego
stosuje sie:

wyroby krzemionkowe - gatunek SP, SE, SS,

wyroby krzemionkowe z chalcedomu-gatunek SCH,

wyroby kwarcowo-szamotowe z chalcedomn - gatu—
nek KCHs,

wyroby szamotowe z mas plastycznych =
E, A, B, C, '

wyroby szamotowe z mas péisuchych -~ gatunki Es,
As, Bs, Cs,

gatunki

Grupa katalogowa Vil 28"

wyroby wieloszamotowe — gatunki Ew, Aw, Bw,

Wyroby -szamotowe o zwigkszonej zawartoéciﬂlaq3-
- gatunek AL,

wyroby sylimanitowe - gatunek ALS,

wyroby magnezytowo-chromitowe - gatunek MC,

wyroby chromitowo-maghezytowe - gatunek CM,

Zastosowanie ww. gatunkéw wyrobéw do poszcze—
gélnych rodzajéw i czesci piecéw podano w tabl.?
na str, 2

o No Zwi e

PN=-60/H=12003 Materialy ogniotrwale. Wyroby. Wa-
runki techniczne

BN~67/6766=~03 Materiaty ogniotrwate,Wyroby izala-
cyJjne.

Pozostate normy zwigzane podano w tabl, 2 = 4,

Instytut Materiatéw- Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Materialéw Ogniotrwalych dnia 5 sierpnia 1968 r.
joko nmorma obowiqzujqca w zakresie produkcii od dnia 1 stycznia 1970 r.
(Mon. Pol. nr 40/1969 poz. 334)
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2 BN-68/6765-10
Tablica 1 cd, tabl, 1
Rodzaj pieca Czefé pieca Gatunek wyrobu
Rodzaj pieca Czesé pieca Gatunek wyrobu

strefa ogniowa

sp, SE, SCH,
AL70~1,MC1,MC2

Piece tunelowe do
wypalania wyro-
béw ceramicznycl
o temperaturze
wypalu powyzej
15000C

Strefa podgrzewania
i1 strefa studzenia

Ew, Aw, Es, As,
Bs, E, A, B

trzony wézkdéw (gér-
ne warstwy)

AL60-1, CM1

pozostate czesci
pieca

Bs, Cs, B, C

Piece wielokomo-

sklepienia giéwne
i Sciany boczne

SCH, KCHs,AL604,)
E10, Es, E

Towe do wypala-
nia wyrobdw
ceramicznych

v temperaturze
wypalu powyzej
14000¢

paleniska,palniki | AL60-1, ALS60,
i przewaly E10, Es, E
trzony SS, E10, A10,Es,

As, E, A

kanalty i inne czg¢-
$ci pieca

E10, A10, Es,
As, Bs,Cs,A,B,C,

Piece tunelowe do

sirefa ogniowa

SE, SCH,ALS60,
AL60-1, Aw, Es,
E

wypalania wy-
robéw ceramicz-

sirefa podgrzewa-
nia

Bw, As, Bs,Cs 4
B, C

nych o tempera-
turze wypalu
1200515000C

strefa studzenia

As, As, Cs, E,
Ay C

trzony wozkéw(gbr—-

E10, A10, As,

sklepienia gléwne
i sciany boczne

KCHs, A10,As, A

Plece wielokomo-

paleniska, palni-
ki i przewaty

E10, A10, Es,As,
E, A

rowe do wypala-
nia wyrobéw ce=
ramicznych o

trzony

A10, As, Bs, Cs,
A, B, C

temperaturze
wypalu 1200
1400°¢

kanaly i inne czgfci
pieca

A10, As, Bs, Cs,
A, B, C

Piece okresowe do

ne warstwy) Bs, A, B
pozostale czesel
pieca Bs, Cs, B, C
strefa ogniowa:
sklepienia i $cia-| Bw, As, Bs, Cs,
ny boczne A, B, C
paleniska, komory | A160-1, Es,As,
Pi:z‘,;;:;i::: spalania, palniki | E, 4
;
wyrobby cera- _
micanych o strefa podgrzewa: Bs, Cs, B, C
tempertaurze nia
:gg;é: do strefa studzenia As, Bs, Cs, A,
B, C

trzony wézkéw
(gSrne warstwy)

A10, Bs, Cs,
B, C

sklepienia gtéwne 1
Sciany

SS, SCH, AL70-1,
AL60-1, ALS60,
MC1, CMA

wypalania wyro-
béw ceramicz-
nych o tempera-

paleniska,palniki,
przevaly

AL70-1, AL60-1,
E10, Es, E

turze wypalu po-
wyzeJ 4400°C

trzony

S5,CM2, Es, As,

kanaly i inne czesci
pieca

As, Bs, Cs, A
B, C

pozostale czesci
pieca

Cs, C

Piece okrescws do

sklepienie giéwne i
sciany

KCHs, A10, Es,
As, E, A

wypalania wyro
béw ceramicz=
nych o tempera-
turze wypatu

paleniska, palniki,
przevaly

AL60-1, E10, Es,
E

12004 44000C trzony 8s, Es, As, E, A
kanalty i inne cz¢~-
sci pieca Bs, Cs, B, C
sklepienia gtéwne i |[3s, cs, B, C
$ciany

Piece okresowe do

wypalania wyro- |paleniska, palniki

béw ceranicmyc przewaly i ’ AS, BS.' Al B

o temperaturse

wypalu do 1200°C|trzony As, Bs, A, B
kanaty 1 inne czescl |Bs, Cs, B, C

pieca

$ci pieca

sklepienia KCHs, A10, As,A,
sciany boczne As, Bs, A, B
Piece pierécie-
niowe do wypa-| paleniska AL60-1, Es, As,
lania wyrobdwy E, A
ceramicznych
o temperatu~ trzoay Es, As, Bs, E,
TZe wypalu A, B
1200+14000C
kanaty i inne cze¢-| As, Bs, Cs, A,
$¢i pieca B, C
sklepienia As, Bs, A, B
As; Bs, A, B
Piece pierscie- Sciany boczne L Wl i
niowe do wypa- Es. As, E, A
lania wyrobéw paleniska M Tl
ceramicznych As, Bs, Cs, A
o temperaturse LeEony B. ¢ % TR TR
wypa%u do ’
1200°C
kanaly i inne cz¢= Bs, Cs, B, C

b
Dla piecéw opalanych paliwem piynnym naleiy stosowaé
wyroby wyzszych gatunkéw przewidziane dla danej czegsci

pieca,

Zaleca sig stosowaé dla wszystkich typéw piecéw wy-
roby izolacyjne o witasnoiciach podanych w BN=-67/6766=03
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M - wg norm przedmiotowych obowigzujacych w przemy$le materialéwogniotrwalych.
-+ Dopuszczalne odchylki wymiaréw podano w tabls 3 '

Tablica 3
Dopuszczalne odchylkl dla gatunku
RESIEGHR W o SP,S5,SE, SCH,Fw,| KCHs, Es,As, | E10, A10,E, A, R
’ Aw,Bw, AL,ALS ') | Bs, Cs B, C,”
Vyniar: @
do 100 mm X2 mn *2 mm +3 mm przyrzadami pomiaro-
101 < 250 mm +2 mn 3 mm T4 mm wymi
powyiej 250 mm 1% +1,5% +2%
Wichrowato$¢ okreslona
na dlugosci:
do 250 mm 1 mm 2 mm 2 mm 3 mm wg PN-58/H-04190
powyiej 250 mm 2 mm 3 mm 1% 1,5%
1) Dla wyrobé6w formowanych recznie oraz iormowanych maszynowo o0 masie powyzej 15 kg dopuszcza sie odchylki wymiarowe
jak dla gatunku As, Bs, Cs.

6, Sten powierzchni, Powierzchnia wyrobu powinna byé nieuszkodzona bez peknieé 1 ozuzlenia,

Dopuszozalne wady powierzchni podano w tabl. 4.

Tablica 4
Dopuszczalna wielkos§¢ wady dla
t
Okreslenie vady ga AR Badania
' : 5P,S5,5E,SCH,KCHs, E10, A10, E,
MC, CM Ew, AW, Bw, AL,ALS, A, B, C
As, Bs, Cs
Obicla naroiy i krawedzi do
glebokogei: . "
dla powierzchni pracujgcej S mm wg PN-53/H-04187
dla powierzchni niepracujgcej 10 mm
- Calkowita diugosé uszkodzonych od- przyrzedami pomiarc-
cinkéw krawedzi 14 dlugosdci Y4 dtugodel wymi
Pojedyncze wytopy - jamy
o érednicy: |
na powierzchni pracujace] .
¥ liczbie 2 na 1 dm? - 5 m 5 mm
na powierzchni niepracujgcej
w liczbie 5 na 1 dm? - 8 mm 10 mm
Rysy nie przechodzsce przez przyrzadmmi po-
dwie krawedzie wyrobu o miarowymi
szerokoscis
a) 0,2-0,5 mm i dlugosci
-na powierzchni pracujgce}l nie dopuszcza 30 mm 50 mm
. sie
-na powierzchni niepracujace] 50 =m 75 mm 75 mm
b) 0,551 mm § dlugosci
-na powierzchni pracujgcej nie dopuszcza sie
-na powierzchni niepracujgce} aie dopuszcza sig 50 mm

Zs Przelom, Powierzchnia przelomu powinna wyka-  wielkosci dopuszczalnej dla powierzchni nie pra-
gywaé jednolitg teksture bez uwarstwier 1 dziur cujaced wyrobu.

(pustek), a rysy i wytopy nie powinny przekraczaé 8, Wielkod¢ partii, liczba i sposéb pohieranis
prébek oraz ocena wynikéw badan - wg PN=60/B=12003,

EKONRIEC
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