UKD 666.763.1 SWW 1476-33
NORMA BRANZOWA
BN-74
MATERIAEY Materialy ogniotrwate 6762-02
BUDOWLANE Glinokrzemianowe masy Zamiast
. BN- -
do torkretowania il
Grupa katalogowa VIII 20
1. WSTEP 3. WYMAGANIA I BADANIA

Przedmiotem normy sa wymagania, jakim po-
winny odpowiadaé¢ glinokrzemianowe masy do
torkretowania (natryskiwania) obmurzy ognio-
trwatych.

2. PODZIAL

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia roz-
roznia sie nastepujace rodzaje glinokrzemiano-
wych mas do torkretowania:

NG — do napraw, konserwacji i uszczelnia-
nia obmurzy glinokrzemianowych na
zimno,

NGB — do wykonywania nowych obmurzy lub
napraw obmurzy glinokrzemianowych,
zwlaszcza betonowych na zimno,

NF — do napraw i konserwacji obmurzy
krzemionkowych.

2.2. Gatunki. Masy w rodzaju NG i NGB dzieli
sie na gatunki w zaleznosci od maksymalnej tem-
peratury pracy. Gatunek oznacza sie liczbg umie-
szczong po symbolu rodzaju masy.

2.3. Odmiany. Masy rodzaju NG moga by¢ do-
starczane w dwodch uziarnieniach:

a) 0-5 mm do napraw i konserwacji,
b) 0-+2 mm do uszczelniania.

2.4, Przyklad oznaczania masy o symbolu NG do
naprawy obmurza pracujacego przy temperaturze
1350°C, o uziarnieniu 0--5 mm: 1)
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1) Przy innych rodzajach mas oprocz NG nie nalezy podawaé
uziarnienia.

3.1. Wymagania dotyczace mas o symbolu NG
wiazanych hydraulicznie — wg tabl. 1.

Tablica 1

Gatunek Metody

badan
wg

Wymagania

NG135ING145 NGI155 | NG165

Zawarto§é Al,O,,
%, co najmniej

PN-69/
H-04154

32 38 58 92

Wytrzymalosé na
$ciskanie masy:
— wysuszonej
przy 110°C,
kG/cm2, co
najmniej 50
— wypalonej w
maksymalnej
temperaturze
pracy, kG/ecms2,
co najmniej 100

PN-69/
H-04179

i3

Skurczliwoéé lub
rozszerzalnosé li-
niowa masy wy-
palonej w mak-

symalnej tempe-

raturze pracy 38
a) o uziarnieniu .

0-+5 mm, %o,
najwyzej —1,0 +2,0
b) o uziarnieniu

02 mm, %,

najwyzej —il,5 —

Maksymalna tem-| 1350 | 1450 | 1550

peratura pracy,
o¢

1650 —

Zgloszona przez Instytut Materialéw Ogniotrwalych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materialtéw Ogniotrwalych
dnia 17 maja 1974 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji
od dnia 1 pazdziernika 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 25/1974 poz. 78)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974, Wplyw do WN 21.6.74. Oddano do skladu 19.8.74.
Druk ukonczono w listopadzie 74. Obj. 0,55 a, w. Nakiad 3000+50 egz.

Cena zt 2,20
GrZGraf, 3423



Kkraczaé 50%.

1) W przypadku produkcji masy NG165 na elektrokorun-
dzie uziarnienie wynosi 0+3 mm.
) Laczna zawarto$é frakcji 1+5 mm nie powinna prze-

3.2. Wymagania dotyczace mas o symbolu NGB

wigzanych hydraulicznie — wg tabl. 2.

Tablica 2

2 BN-74/6762-02
cd. tabl. 1 cd. tabl. 2
Gatunek Metody Gatunek Metody
Wymagania badan Wymagania badan
NG135 | NG145 NGI55|NG165 wg NGB135| NGB145 | NGB155 | NGB165 wg
Uziarnienie: Uziarnienie
a) frakeji gtow- — frakcji gtow-
nej, mm 0=+ 51 nej, mm 051
w tym: w tym:
— ziarn ziarn PN-35/
0-:-0,1 mm, % 25-+35 00,1 mm, %o 3040 25+-35 | H-04188
— ziarn ziarn
25 mm, % 35-+40 PN-55/ 245 mm, % 2530 3035
nadziarna, %6 H-04188 nadziarna,
najwyzej 5 %, najwyzej 5
b) frakeji gtow-
nej, mm 0= 2 1) W przypadku produkowania masy NGB165 na elektrokorun-
. dzie uziarnienie wynosi 0<3 mm,
— ziarn
0-+-0,1 mm, % 45-+55
— nadziarna, %, .
najwyzej 5 3.3. Wymagania dotyczace masy o symbolu NF

wigzanej chemicznie — wg tabl. 3.

Tablica 3
Wymagania Gatunek Metedy badan
NF wg

Ogniotrwalo§é zwykla,

Wymagania

Gatunek

NGB135 | NGB145 | NGB155 | NGB165

Metody
badan
wg

Zawartos¢ Al,Oq,
%y, co najmniej

40 45 60 88

PN-69/
H-04154

Wytrzymalosé na

Sciskanie masy

— wysuszonej
przy 110°C,
kG/cm?, co
najmniej

— wypalonej w
maksymalnej
temperaturze
pracy, kG/cms?,
€O hajmniej

250 300

200 150

PN-69/
H-04179
i3.7

Skurczliwo$é lub
rozszerzalno$é
liniowa masy wy-
palonej w mak-
symalnej tempe-
raturze pracy,

%, najwyzej

—1,5 +2,5

3.8

Maksymalna
temperatura pra-
cy; °C

1350 | 1450 | 1550| 1650

sP, co najmniej 146 PN-64/H-04177
Uziarnienie, mm 0+1

Zawarto$é nadziarna, PN-55/H-04188
%o, najwyzej 15

Temperatura pracy, °C | 200--1200 e

3.4. Wielkos¢ partii przeznaczonej do badan nie
powinna przekraczaé 5 t.

3.5. Liczba i sposéb pobierania prébek z partii —
wg PN-71/H-12004.

3.6. Przygotowanie prébek do badan wytrzyma-
loSci na Sciskanie oraz skurczliwo$ci lub rozsze-
rzalnoSci linowej. Do badan nalezy przygotowaé
probki w formie walcow o Srednicy 50 mm i wy-
sokosci 50 mm. Prébki nalezy przygotowaé przez
prasowanie masy z dodatkiem 6--8% wody, pod
ci$nieniem 300 kG/cma2.

Probki mas rodzaju NG i NF nalezy bezposred-
nio po wyformowaniu suszyé przez 24 godz w
temperaturze 110°C.

Probki mas rodzaju NGB nalezy po wyformowa-
niu przechowaé przez 24 godz w wilgotnej atmo-
sferze (przykryte mokra Scierka), nastepnie przez
8 godz w temperaturze pokojowej, po czym suszyé
przez 24 godz w temperaturze 110°C.

Na tak przygotowanych probkach wykonuje sie
oznaczania przewidziane dla mas wysuszonych.

Probki przeznaczone do badan w wyzszych tem-
peraturach nalezy wypali¢, ogrzewajac z szyb-
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koscig 200°C na 1 godz do temperatury 600°C,
a nastepnie 300°C na 1 godz. W temperaturze ba-
dania probki nalezy przetrzymac¢ przez 2 godz.

3.7. Oznaczanie wytrzymalo§ci na S$ciskanie.
Oznaczanie nalezy wykona¢ wg PN-69/H-04179 na
trzech walcach z masy wysuszonej oraz na trzech
walcach z masy wypalonej zgodnie z 3.6.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng
pomiarow wykonanych na trzech walcach.

3.8. Oznaczanie skurczliwosci lub rozszerzalnosci
liniowej. Oznaczanie nalezy wykona¢ na trzech
walcach przygotowanych zgodnie z 3.6.

Przed suszeniem przy 110°C nalezy zmierzyé¢
wysoko$¢ walcow z dokladnoscig do 0,1 mm, za-
znaczajgc miejsce pomiaru. Nastepnie probki wy-
suszy¢ i wypali¢ jak podano w 3.6, po czym po
ochlodzeniu ponownie zmierzy¢é wysokos¢ w za-
zZnaczonym miejscu.

Skurczliwosé liniowg oznaczong znakiem — lub
rozszerzalno$é liniowa oznaczong znakiem - na-
lezy obliczyé w procentach, z dokladnoscig do
pierwszego miejsca dziesietnego, wg wzoru
_lw—ls

X= -100
s

w ktorym:
Is — odleglos¢ zaznaczonych punktéw w sta-
nie surowym, mm,
lw — odleglo$é zaznaczonych punktow po wy-
paleniu, mm.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng
pomiaréow wykonanych na trzech walcach.

3.9. Ocena wynikow badan. Partie nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki
badan przewidzianych dla danej masy dadzg wy-
nik dodatni.

W przypadku ujemnego wyniku ktoéregokolwiek
z badan nalezy przygotowaé¢ dodatkowo dwie
probki laboratoryjne i powtérnie przeprowadzi¢
badania. Jezeli powtoérne badania dadzg wyniki do-
datnie, partie nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaga-
niami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Masy do torkretowania nalezy pakowac, prze-
chowywaé i transportowaé¢ wg PN-69/H-12002.

Czas przechowywania mas nie powinien prze-
kracza¢ 3 miesiecy.

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-74/6762-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Materia-
16w Ogniotrwalych

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6762-02

a) norme rozszerzono wprowadzajgc szereg nowych
mas do torkretowania obmurzy glinokrzemianowych
i krzemionkowych,

b) okre$§lono wymagania, uziarnienie i metody badan,

¢) wprowadzono informacje dodatkowe.

3. Normy zwiazane

PN-69/H-12002 Materialy ogniotrwale. Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

PN-71/H-12004 Materialy ogniotrwale. Pobieranie i przy-
gotowanie prébek z surowcow, mlew i mas

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 1--3.

4. Wymagania orientacyjne nie ujete w normie oraz
glowne zastosowanie i sposob przygotowanie mas

4.1, Masy o symbolu NG

a) Orientacyjne wlasnoSei — wg tabl. I-1.

Tablica I-1

Tablica I-2
Gatunek Ogniotrwalosé
zwykla sP
NGB 135 145
NGB 145 152
NGB 155 160
NGB 165 177
b) Glowne zastosowanie — do wykonywania nowych

obmurzy o grubosci do 300 mm oraz do wypelniania
duzych ubytkéw w obmurzach glinokrzemianowych,
zwlaszcza betonowych w réznych urzgdzeniach grzew-
czych. Gatunek masy nalezy dobieraé¢ zaleznie od tem-
peratury pracy obmurza.

c) Sposob przygotowania. Masy dostarczane sa w po-
staci suchych mieszanek. Nalezy je nanosi¢ na obmurza
o temp. 10—70°C przy pomocy torkretnicy, wylacznie me-
toda sucha.

4.3. Masa o symbolu NF
a) Orientacyjne wilasnoSei — wg tabl. I-3.

Gatunek Ogniotrwalosé
zwykla sP
NG 135 158
NG 145 169
NG 155 173
NG 165 177
Masa NG 165 okre$lona byla symbolem NK 165.

b) Gléwne zastosowanie — do napraw, konserwacji
i uszczelniania obmurzy glinokrzemianowych réznych
urzadzen grzewczych. Gatunek masy nalezy dobiera¢ w
zalezno$ci od temperatury pracy obmurza.

¢) Sposéb przygotowania. Masy dostarczone sg w po-
staci suchych mieszanek. Nalezy je nanosi¢ na oburza
o temperaturze 10=70°C za pomoca torkretnicy, wylgecznie
metodg sucha.

4.2, Masy o symbolu NGB
a) Orientacyjne wlasnoSci — wg tabl. I-2.

Tablica I-3
Wytrzymalosé
7 tosé na Sciskanie | Rozszerzalno$é
Gatu- a:;vfx(‘)osc przy tempe- liniowa przy
nek il raturze, temperaturze, %o
/o kG/cm?
200°C| 1200°C | 200°C | 1200°C
NF 35 30 \ 300 +0,4 +0,1
Masa NF zastepuje mase MNK produkowana wg
BN-66/6762-02 oraz mase NA produkowang wg wa-
runkéw umownych.

b) Glowne zastosowanie — do napraw i konserwacji ob-
murzy krzemionkowych, szczegblnie w piecach koksowni-
czych do uzupelniania peknieé $cian, ubytkow w poblizu
otwordéw odciggowych, przy ramach drzwi itp. Trwalo§é
masy — okolo 5 miesiecy.

¢) Speséob przygotowania. Masa dostarczana jest w po-
staci suchej mieszanki. Na obmurze nalezy jg nanosi¢ za
pomoca torkretnicy metoda mokra lub suchg. Przy meto-
dzie mokrej na 100 czeSci wagowych suchej masy nalezy
stosowa¢ 40 czesci wagowych wody.
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