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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozha-

czanie wody zarobowej mas formowanych plastycznie,

kaolindw i glin, stosowanych w _ceramice szlachetnej.

1. 2. Rodzaje metod. Rozrdznia sie dwie metody ozna-
czania wody zarobowej:

a) metodg udarowa przy uzyciu urzadzenia udarowego
~edtug Pfefferkorna,

b) metode organoleptyczna.

1.3. Zakres stosowania metod. Okres$lenie wody zaro-

bowej badanego surowca jest konieczne dla przygotowania

-masy plastycznej o odpowiedniej konsystencji, wymaganej
przy wykonywaniu badafA ceramicznych, np: skurczliwoéci,
nasiakliwoscl, wytrzymafoéci,

Wyboru metody nalei‘y dokonaé w zaleino$ci od wska-
zath normy przedmiotowe].

W przypadku badafh do dokumentacji zté%2, stosowaé wy-

tacznie metode a).

1.4. Okreéienia. Woda zarobowa (W,) charakteryzuje

wiasciwosci technologiczne mas i surowcdw plastycznych,
Wartoéé Wz odpowiada bezwzgledne] wilgotnodéci masy o
konsystencji, przy ktdrej maksymalne trwate odksztatce-

nie nie powoduje zarysowah i peknieé.

2. METODY BADANIA

2.1, Zasada metod polega na oznaczaniu zapotrzebo-

wania wody dla uzyskania masy plastyéznej o optymalne]j
zdolnos$ci do formowania.

W metodzie a) za optymalna do formowania uznaje sig
mase plastyczn@',' ktére] deformacja wzgledna, przy wy-

ciu urzadzenia wg Pfefferkorna, wynosi 2,5."

W metodzie b) za optymalna do formowania uznaje sie
mase plastyczng, ktéra przy wyrabianiu nie pgka i nie

lepi si¢ do rak.

2. 2. Aparatura, przyrzady i materiaty

a) Urzadzenie udarowe wedtug Pfefferkorna (rys.1)
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Rys. 1

1 - podstawa z poziomnica, 2 - naktadka z wyrytym krzy-

2em, wyznaczajacym o$ elementu, 4, 3 - prébka, 4 -

element uderzajacy o masie 1192 g, § - skala milimetro-

wa, 6 - wskaznik z noniuszem, 7 - prowadnica elementu

4 zwiazana sztywno z podstawa ], zapewniajaca mini=
maltne tarcie przy opadaniu elementu 4

b) Prasa préiniowa z cylindrycznym ustnikiem o éred-

nicy 33 mm i dtugosci 65 mm.
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' ¢) Forma do rgcznego formowania prébek (rys. 2)

Y (v)

|
5
‘A
/ | V/
( S}
74/ | /
K
A ]
#3301
‘f,?VS/
[} } ; 0
Ly
i |
{ #3302
S
!
a-b=40%01  [EEmEg)
Rys. 2
d) Waga o maksymalnej nosnoéci 0,5 kg i czutosci

0,001 g.
e) Waga o maksymalnej no$noéci 10 kg i czutosci 1 g.
f) Parownice porcelanowe.
a) Suszarka.
h) Eksykator z woda.
‘i) Eksykator z substancja absorbujaca (CaCIz, PZOS)'
i) Suwmiarka.
k) Ptyta gipsowa.
1) Miotek gumowy.
m) Néz.
n) Sito o boku oczka 1,25 mm.

2.3, Przygotowanie prébki do badad., Prdbke surowca,

kaolinu lub gliny, w ilosci 1,0 kg, nalezy pobraé zgod-
r;ie z BN-64/70H—09, wysuszyé do stanu powietrznosu-
chego i rozdrobnié tak, aby catp$é przeszia lpr'zez sito
o boku oczka 1,25 mm. Rozdrobniona prébke umiescié w
parownicy, zalaé do pokrycia woda i pozostawié na 24 h.

Po tym czasie prdbke ujednorodnié przez rozszlamowa-

{
Z mas o dwéch réznych wilgotnodciach przygotowaé po

6 prébek cylindrycznych o wysoko$ci 40 mm i $rednicy
33 mm, Prébki formowane w prasie prézniowej, obcina
sie do wymag'anej wysokos$ci z doktadnoscia £1 mm. Préb-
ki formowane recznie ubija sig w foremce miotkiem gu-
mowym-i wyrdéwnuje nozem. Powierzchhie czotowe prébek
cylindrycznych powinny byé prostopadte do osi,

W metodzie b) czas przetrzymywania masy plastycznej
na ptycie gipsowe] nalezy ograniczyé do uzyskania préb-

ki o konsystencji, ktéra po odpowietr‘zeniu masy czyni ja

wtaéciwa do formowania (p. 2.1).

2. 4. Wykonanie oznaczania

2. 4. 1. Wykonanie oznaczania metoda udarowa. Z ufor-

mowanych szedciu prébek Jedna wykorzystuje sie do  o-
znaczania wilgotnoéci wg BN-71/6714-16. Pozostate prob-
ki poddaje sie deformacji w ur‘zgldzer?iu udarowym Pfef-
ferkorna. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy spraw-
dzi¢ zerowe potozenie wskazdwki skali. Badang prdbke,
ktérej wysokoé zmierzona Jest z doktadnos$cia + 0,1 mm,
stawia sie na piycie podstawy Vstatywu, w miejécu prze-
ciecia sig dwéch narysowanych linii. Nastgpnie zwalnia
sie trzpiefi z obciazeniem i po zakofczeniu procesu de-
formacji, odczytuje sig¢ na przyrzadzie pomiarowym wy-

sokoéé badane] prébki z doktadnoécia *0,1 mm.

2. 4. 2. Wykonanie oznaczania_metoda organoleptyczna.

Z odpowietrzonej masy pobraé prébki i oznaczyé procen-

towa zawartosé¢ wody wg BN-71/6714-16.

2. 5. Obliczanie wyniku oznaczanhia

2. 5.1, Obliczanie wyniku oznaczania metoda udarowa.

Warto$¢ wody zarobowej (W), oblicza sig w procen-

tach, wg wzoruy

Wyo~ Wi v )
- _ - 1
Wz Wb1+ (Va 1)
V-V
w ktérym:
Wb‘l i sz- wilgotno$é bezwzgledna prébek poddanych

deformacji, obliczona w procentach wg

: . . wzoru
nie. i odwodnié na ptycis aipsowej dla uzyskania masy pla-
- w
styczne]. ; wb= . 100 (2)
Prébke masy plastycznej nalety pobraé z masy przy- 100 = W
gdzie
gotowane] do formowania. W przypadku padaﬁ laborato-
- 2 - Wi = 4--1
ryjnych, prébke masy nalety przygotowaé wedtug techno- W - wilgotno$¢ oznaczona wg BN-71/6714-16,
logii i parametrédw stosowanych w produkcji. i\sa % - deformacja wzgledna przy wilgotnosciod-

W metodzie a mase naleiy rozdzieli¢ na dwie czesci
i przetrzymywad na ptycie gipsowej tak, aby ' otrzymaé
prébki o réinej wilgotno$ci. Po wyrobieniu i odpowie-

trzeniu prdbek w spbséb praktykowany w Jaboratoriach
ceramicznych (recznie lub na prasie prézniowe]), nalezy

je umieécié na 24 h w eksykatorze nad woda.

péwiadaj@ce] wartos$ci wody zarobowe]

dia surowcdw i mas plastycznych stoso-
wanych w ceramice szlachetnej = 2,5

V; i V’l- wartoéé $rednia arytmetyczna deformacji
wzgledne]j, przy wilgotnosci bezwzglednej

odpowiednio Wb.‘ i W obliczona wg

b2’
wzoru
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ho
V= (3)
k,
w ktérym:
h, - wysoko$é badane] prébki przed deformacja, mm,
h, - wysokoé¢ badanej prébki po deformacji, mm.
Warto$é wody 'zarobowe] mozna réwniez obliczyé z

wykresu wg przykiadu podanego na rys.3

2.5.2. Obliczanie wyniku oznaczania metoda b). Woda
zarobowa surowca lub masy odpowiada wilgotnoséci bez-
wzglednej prébki, o konsystencji nadajace] sig do formo-

wania (2.1) i wyliczana jest ze wzoru (2).

2.6. Doktadnoéé oznaczania. Réznica pomigdzy réwno-

legtymi wynikami nie moze przekraczaé 5 % wzglednych,

2.7. Wynik koficowy oznaczania. Wynik koncowy  sta-

nowi wartoéé wody zarobowej podana w procentach.
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KONIEC
DODATKOWE

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca horme - Instytut Szkta i

Ceramiki, Warszawa.

2, Normy zwiazane

BN-64/7011-09 Surowce ceramiczne. Pobieranie i przy-
gotowywanie $rednich prébek laboratoryjnych
BN-71/6714-16 Ceramika. Metody badah. Oznaczanie wik

gotnosci

3. Normy zagraniczne

NRD TGL 18887 garupa 258/510 Pr'u':fung keramischer

Roh - und Wer-ksstoffe. Bestimmung des anmachwas~
serbedarfs
)
4, Autorzy projektu normy: mgr inz. Janusz Brzecz-
kowski, dr Janhina Kowalska-Smoleld - Instytut Szkia i
Ceramiki.
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