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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pomiar

naprezen miedzy wypalonym szkliwem i czerepem lub ang'é-

ba, powstajacych pod wplywem zmian temperatury.

1.2, Zakres stosowania metody. Metode naleiy stoso-

waé przy ocenie prawidlowoéci ( stopnia) depascewania szkli-

wa do tworzywa ceramicznego lub angoby.

2. METODA BADANIA

2;1.lasadg metody. Pomiar polega na cigglej reje-

stracji wielkodei i kierunku ugig¢cia, powstajgcego wskutek
réznicy rozszerzalnosci cieplnej 'szkliwa'i czerepu w cza-
sie ogrzewania prébki od temperatury pokojowej do tempe-

; )
ratury plyniecia szkliwa oraz w czasie jej chlodzenia.

2.2. Aparatura, przyrzady i materialy

b) Forma gipsowa do formowania plastycznego lub od-
lewania prébek. )

¢) Suszarka elektryczna z regulacjg temperatury. ‘

d) Piec elektryczny do 1410%¢. ‘

e) Sprzet i materiaty do przygotowania mas lejnych i
plastycznych oraz szkliw.. ‘

f) Szlifierka.

2.3. Pobieranie i przygotowywanie prébek do  badaid.

Do badai nalezy pobraé co najmniej 1 kg masy suchej, plas-

tycznej lub co najmniej 1 litr masy lejnej oraz  badane

szkliwo, W przypadku pobrania masy suchej, nalezy dopro-
wadzié jq do stanu plastycznego lub przygotowaé z niej ma-

s¢ lejng wg technologii stosowanej dla badanego  rodzaju

tworzywa.

a) Aparat do badania naprezend miedzy szkliwem i cze- Z pobranej masy uformowaé ksztaltki o wymiarach zgod-
repem, wg metody Stegera. nych z rys. 1.
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Nalezy uformowad tyle ksztattek, aby mozna bylo spos-
réd nich wybraé do badar 3 sztuki nie zdeformowane.
Ksztaltki wysuszyé w suszarce elektrycznej w temperatufze
nie przekraczajgcej 105°C. W zaleznoéci od technologii
przewidzianej dla danego tworzywa ceramicznego, wysuszo-
ne ksztaltki nalezy przeznaczyé do szkliwienia w stanie sw
rowym lub wypalié na biskwit w laboratoryjnym albo prze-
mystowym piecu, zgodnie z krzywag wypalania priewidzianq
technologig.

-Szkliwieniu podlega czeéé drodkowa prébki.” Grubosé
warstwy szkliwa powinna wynosié¢, w zaleznosci, od two-
rzywa, od 0,3 do 1,0 mm. Poszkliwione prébki wysuszyé w
suszarce elektrycznej w temperaturze 105°C, nastepnie wy-
pali¢ w piecu przemystowym lub laboratoryjnym zgodnie z
wymagang technologig. Prébki powinny byé wypalone w po-
zycji chronigcej je mozliwie jak najbardziej przed defor-
macja.

Z tak przygotowanych prébek nalézy wybraé do badan 3

2.5. Przedstawianie wynikéw pomiaru, Uzyskang z po-

miaréw krzywa naprezen ($rednig z 3 prébek), przeniesd
z tadmy rejestratora na papier milimetrowy z wykre$lonymi
wspdlrzednymi : na osi pionowej wychylenie prébki mierzo-
ne z dokladnoscig 0,1 mm, a na osi poziomej temperature
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Zaleca si¢ stosowad nastepujaca skale: Smm = 0,1 mm

wychylenia, 20 mm = 100°C.

Wychylenie dodatnie lub ujemne nalezy odczytywaé wzgle-
dem poziomego odcinka krzywej naprezeri. Odczytaé
dla temperatury pokojowej, 200°C, 400°C i 600°C i

dane
wpi-

saé do $wiadectwa badania.

Poza krzywg naprezen, wynikiem badania jest jej inter-
pretacja i wnioski. Przy interpretacji i wnioskach nalezy

wykorzystaé wyniki badal wspdlczynnika rozszerzalnosci

sztuki nie wykazujgce zadnej deformacji. Czeéci nieszkli- cieplnej szkliwa, wykonane zgodnie z BN-68/7001-07. -
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wione prébki nalezy wyréwnaé przez szlifowanie, jak to Przykiad

pokazano na rys.1l.

2.4. Wykonanie pomiaru. Pomiar nalezy wykonaé apa-

ratem Stegera. Prébke umocowadé w uchwycie aparatui wu-_

miedcié w §rodku rury grzejnej. Na wolnym, oszlifowanym .

koricu prébki, umiedcié czujnik w odlegiodci 90 mm od czes-
ci poszkliwionej. Nalezy skontrolowaé, czy prdébka jest
umie'szczona prawidtowo w érodku rury grzejnej. Prowadzié
ogrzewanie i chtodzenie prébki w zakr.esie temperatur od
temperatury pokojowej do najwyzszej 1000°C ichiodzié od co
najmniej 8OOC, zgodnie z instrukch obslugi aparatu, przy
szybkosci SOC/mm. Pomiar nalezy prowadzié az do tempe-
ratury, przy ktérej uzyska sie na wykresie poziomy odci-
nek prostej o dtugoéci okoto 10 mm. Temperature odczyty-
wad ze wskaznika i znaczyé znacznikiem na krzywej co
AOOC, zarédwno w czasie ogrzewania jak i chtodzenia prdb-

ki.

Podczas badania dwéch réznych prébek, uzyskano krzy-
we 112, przedstawione na rys. 2, na ktérym:
1 - krzywa naprezed miedzy szkliwem i czerepem w
czasie chlodzenia dla prawidlowo dobranego szkli-
wa i czerepu,
2 - krzywa naprezendl miedzy szkliwem i czerepem w

czasie chlodzenia, dla szkliwa wykazujgcego harys.

Wspdlczynniki rozszerzalnosci ciepinej dla tycn mas 1

szkliw, oznaczone wg BN-68/7001-07, wynosza:

krzywa 1 masa szkliwo
;" = 46,7 10“7/K o =45 6-10'7/1(
20-400 ~ ™7 20-400 ~ %77
o = 49 9'10-7/1( o = 46 7'10'7/1(
20-730 ~ *7¢ 20-730 = %7
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krzywa 2 masa - szkliwo
o =69 10'7/1( o . 78- 10'7/K
20-400 20-400 ~
o =72 10'7/K o =90 10'7/K
20-560 ~ 20-560 ~

Interpretacja i wnioski:

krzywal - szkliwo i masa sq dobrane prawidlowo; szkli-
" wo lezy na czerepie pod naprezeniem dodat-
nim, $éciskajgcym, przez co podwyzszona jest

wytrzymatodé mechaniczna wyrobu;

krzywa 2 - szkliwo i masa s dobrane nieprawidlowo;
szkliwo lezy na czerepie pod naprezeniem u-
Jjemnym, rozciggajacym, ulega samoistnemu
harysowi; nalezy obnizy¢ & szkliwa tak, aby
bylo najwyzej o 10 - 15+ 10-7/1( mniejsze niz

& masy.

Pomigdzy szkliwem i czerepem nie mogg istnieé ani na-

Prgzenia ujemne, ani zbyt duze dodatnie.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracewujgaca norme - Instytut Szkla i Cé-

ramiki, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/7010-02

a) udtislono opis przygotowania prébki,
b) uécisdlono opis czynnosci wykonywanych przy pomia-
rze,

¢) wprowadzono przyklad interpretacji wynikéw,

3. Normy zwigzane

BN-68/7001-07 Oznaczanie wspélczynnika rozszerzalnodci
cieplnej wypalonych surowcéw, pdifabrykatéw,wyrobéw
ceramicznych i szkliw

4. Autorzy projektu normy: mgr inz. Henryk Piecza-

rowski, mgr Zygmunt Strzeszewski.
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