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1, WSTEP
1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kla-
syfikacja i metoda pomiaru zdolnosci rozdzielcze]
poéifabrykatéw ze szkla optycznego o plasko-rowno-
legtych powierzchniach polerowanych.,

1.2, Okreslenia
1.2,1s Zdolnosé¢ rozdzieleza péifabrykatu

stosunek najmniejszego kata zdolnoéci rozdzielcze]
uktadu kolimator-pdéifabrykat-luneta do najmniej-—
szego kata zdolnosci rozdzielczej ¢’ tego samego
uktadu bez pdifabrykatu.

a -

1.2.2, Teoretyczny kat zdolnosci rozdzielczej ¢,
ukladu kolimator-luneta - wyrazona w mierze xuko-
wej najmniejsza odleglosé katowa dwdéch  punktédw,
ktére sg jeszcze przez uktad rozdzielane, Kgt ten
nalezy obliczy¢ wg zaleznosci

9, = 1,22 A

. D

w ktérejs
A - dtugosé fall éwiatla monochromatycznego, mm,
D - srednica czynna przystony aperturowej ukla-

du, mm.

1,2.3, Powierzchnie czynne potfabrykatu - para
wzgjemnie réwnolegiych, polerowanych powierzchni

prostopadtych do kierunku obserwac ji,

2¢ KLASYFIKACJA

W zaleznosSci od zdolnosci rozdzielcze] péifa-
brykatu ustala si¢ 6 kategoril wartosci a wg ta-
blicy.

Kategoria zdolnosci @
rozdzsielosej
1 . 1,0
2 do 1,1
3 do 1,2
&4 do 1,4
5 do 1,7
6 do 2,0

3, METODA POMIARU

5:1s Zasada pomiaru, Pomiar polega na umieszcze-
niu badanego pdéifabrykatu miedzy kolimatorem i lu-

nets prostopadle do osi optycznej 1 obserwacji
przez lunete testu lub obrazu testu umieszczone-
go w plaszczyZnie ogniskowej kolimatora.
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Obserwacji testu dokonuje sie dwukrotnie - raz z
badanym pdéifabrykatem, drugi raz bez niego. Na=-
stepnie oblicza sie stosunek kata ¢ do kata ¢’
okreslajacy zdolnosé rozdzielczg péifabrykatu, wg
ktdérego ustala si¢ kategori¢ zdolnosci  rozdziele
czej zgodnie z p. 2 niniejszej normy.,

3,2, Aparatura pomiarowa, Przyklad rozwigzania -
Wg Irysunku,

23 4 ' 6

e N
N

LTTNTT

)

frodto swiatta (1) wraz z filtrem interferen-
cyjoym (2) 1 kondensorem (3) stanowi oswietlacz.
Kondensor (3) odwzorowuje 2zrdédio éswiatia (1) w
srenicy wejéciowej obiektywu mikroskopowego (5).
Obiektyw (5) odwzorowuje test zdolnosci rozdziel-
czej (4) w ptaszczyinie ogniskowej przedmiotowe]
(6) obiektywu kolimatora (7)., Wigzka $wiatia z
kolimatora, ograniczona przysiong aperturowa (8)
o zmiennej Ssrednicy, przechodzi przez badany pdt-
fabrykat (P) i pada na obiektyw lunety (9). Obraz
testu tworzy sie w plaszczyznie ogniskowej (10)
lunety. Obraz -ten obserwuje sie przez mikroskop

(11),
505, Wymagania dla aparatury

a) Jako zrodio Swiatza stosowad
rteciows HQE 40 W OSRAM z diawikiem.

b) Filtr interferencyjny powinien mieé 4 Hgs ™
= 546,1 nm,

¢) Ukiad powinien by¢ wyposaZony w sSpiralny test
zdolno$sci rozdzielczej wg Romera i przysione ot~
workowg do sprawdzenia ukiadu,

d) Obiektywy kolimatora i lunety powinny byé
Jjednakowe 1 speilniaé nastepujace wymagania:

- ogniskowa nie mniejsza niz 600 mm,

~ otwor wzgledny nie wiekszy niz 1:12,

-~ dyfrakcy jny obraz punktu w ptaszczyinie ognis-—
kowej obiektywu lunety powinien stanowié okraglg

nalezy lampe

plamke¢ 5wietlna otoczong wspoisrodkowymi pierscie-
niami; nie powinien mie¢ przerw, zagieé, ani tez
widocznego dla oka odksztalcenia kola,

e) Kat zdolnoéci rozdzielczej %  ukladu kolima-
tor-luneta nie powinien rozni¢ sie od teoretycz-
nege kgta zdolnosci rozdzielcze]j tego ukiadu %
wiece] niz o 5%.

3.4, Wymagania dotyczace badanego péifabrykatu

a) Czynne powierzchnie powinny byé plasko=-réwno-
leglte i polerowane; dopuszczalne odchylenie od réw-
nolegtoéci = 1°; odchyika ptaskosci powierzchni m
obszarze o Srednicy réwne] Srednicy czynnej pbdi-
fabrykatu nie powinna przekracza¢ N= 3 prazki i
AN = 1 pratek,
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powinna byé réwna maksymalnej grubosci
elementu,.
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b) Pecherzowatosé i smuzystosé powinna odpowia~
daé pecherzowatosci i smuzystosci wykonywanych =z
poéifabrykatu elementdédw optycznych,

c) Czystosé powierzchni czynnych powinna odpo-

wiadaé klasie czystosci wykonywanych z péifabry-
katu elementdéw optycznych.

d) Grubosé péifabrykatu w kierunku obserwacji
gotowego

bada-

3,5, Wykonanie pomiaru, Wykonujac pomiar

nego pdéifabrykatu nalezy:

a) przetrzymaé badany pdifabrykat w pomieszcze-
niu pomiarowym do osiagnigcia temperatury oto-
czenla w calej masie w:xla (czas osiggniecia tem—
peratury uzalezniony ‘jest od wielkosci péifabry-
katu),

b) ustawié przysione aperturowg zgodnie ze Ared-
nica czynna podirabrykatu,

¢c) obliczyé ze wzoru podanego w 1.2.2 teorety=-
czny kat zdolnosci rozdzielczej = %oy

d) wyznaczy¢ kgt zdolnosci rozdzielczej ' dla
ostatniego rozdzielanego segmentu testu Homera,

e) pordwnaé otrzymane wartosci ¥, i ¥ na zgod-
nosé¢ z 3.3 e), .

) ustawi¢ mi¢dzy kolimatorem i lunets

badany
pérfabrykat,
g) wyznaczy¢ kat zdolnosci rozdzielczej ¢ dla

ostatniego rozdzielanego segmentu testu Romera,
h) podstawi¢ do wzoru podanego w 1.2.1 otrzyma-
ne wartosci ¥ i ®? i obliczyé wartosc a,
i) pordéwnaé otrzymang warto$¢ a 2z tablicg iu-
stali¢ kategorie zdolnosci rozdzielczej.
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