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NORMA BRANŻOWA 
BN-82 

APARATURA 
2212-10 

CHEMICZNA Uchwyty transportowe 
Wymagania 

Grupa kalalQ90wa 0.47 

l, Pr zedmi o t normy, P,'zedmiotern normy sę w yma gan i a 

do tycz~ ce wym ia r ów wykona ni a i u sy tuow a n i a uchwy tów 

2, Przykład oznaczenia u c hwytu na dopuszczalne obcię ... 

żenie Q = 1, 25 t: 

t r a n sport owych s tos owan ych w z estaw ieniu z z a w iesiami l i - UCHWYT 1,25 t BN-B2/2212_10 

nowo-łańcuc howymi i tr awer sę do pr zeładunku blach wygię

tych (segmentów d zwon ) - segmentów śc , an aparatów ty pu 

zbi o rn i kowego j ' k o lumnow e go w położeniu pionowym. 3, Wymiary w mm - wg rys. 1 tablicy. 
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2 BN-82/2212-10 

4, Materiał - blacha w 'g PN-81/H-92120, w gatunku St3S b) na podstawie rys, 4, bez korzystania z wykresu, ko-

wg PN-72/H-84020, lejno w g wzorów: 

5. Wykonanie, Powierzchnie nieobrobione powinny być 

czyste i gładkie, Ostre krawędzie zatępione, Zadziory, łus-

ki, Pęknięcia, naderwania i wgniecenia sę niedopuszczalne. 

Wszystkie wymiary powinny byĆ wykonane w klasie śred

niodokładnej wg BN-75/2205-01, 

Spawanie złęcz na leży wykonać zgodnie z kartę operacy j-

nę zakładu. W przypadku gdy aparat lub zbiornik podlega 

dozorowi tec hnicznemu, wykonawca powinien być uprawnia-

ny do spawania aparatury zbiornikowej z odbiorem UDT, 

6. Usytuowanie uchwy tów , Odległość K w mm ~bl icza się: 

a) na podstaW i e rys. 2 i wykresu na rys, 3 wg wzoru 

K = aL (1) 

w którym: 

a - odnajdujemy z wykresu na rys, 3, 

L _ wg rys. 2. 
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w których L i H _ wg rys. 2, 
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7, Cechowanie za pomocę stempli metalowy ch, w miejscu 
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wskazanym na rysunku, Cecha powinna zawierać dopusz-

czalne obciężenie w tonach i gatunek materiału np,: 1,25 t 

- St3S. 
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Informacje dodatkowe do BN-82/2212-10 

~FORMAC~ DODATKOWE 

1. - Instytullja opracowujaca normę - Zakłady 

Przemysłowych w Nysie. 

2. Normy związane 

Urzędzeń 

PN';;72/H-84Q20 Stal -węglowa konstrukcyjna zwykłej ja_ 

kości og6lnego przeznaczenia. Gatunki 

PN--Sl/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

E1N-75/2205-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia

rów liniowych do 20 000 mm 

3. Autorzy projektu normy - praca zbiorowa. 

It. Przykład obliczania Usytuowania uchwytów na POdsta-

wie wykresu na rys. 3 

Dane: 

R - 7000 mm, 

L-lO 000 mm. 

z wykresu znajdujemy 

11-0,213 

K -0,213' 10000=2130mm 

5. Przykład obliczania usytuowania uchwytów bez stoso_ 

wania wykresu 

Dane: 

R - 7000 mm, 

L-lo 000 mm. 

E z: 2 • 7000
2 

10000 
sin 10 000 • 90 = 9800' sin 41 0 = 

1t. 7000 

9800· 0,6561 =6430 

jeśli 6430 t Ol = 23,50 
cos at = ""'7000 = 0,9186, o 

10000 $. 7000 . 23,5 
K = --- - - 5000- 2870 - 2130mm 

2 180 

6. Przykłady obci,żenia uchwytów 

Dopuszczalne Niedopuszczalne 

DopuS2czalne Niedopuszczolne 

IBN 92/2212-10-11 
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