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NORMA BRANZOWA BN-64
2212-05
APARATURA Dwudzielne
CHEMICZNA pierscienie podporowe

aparatéw cylindrycznych
600 + 5000 mm

Grupa katalogowa IV 47

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg dwudzielne pierscienie podporowe do umo-
cowania na konstrukcji nosnej pionowych aparatéw cylindrycznych stosowanych w prze-
my3sle chemicznym i przemystach pokrewnych.

2. Zakres stosowania. Objete normg pierscienie stosuje si¢ dJdo podparcia agparatdw
o 8rednicach wewngtrznych 7, = 600 + 3000 mm, wykonanych z metali niezelaznych i sta-
lowych pionowych naczyn proézniowych.,

3. Rodzaje. Rozrdéznia si¢ dwa rodzaje pierscieni podporowych :

A - wykonane z katownikédw spawanych z blachy,

B - wykonane z walcowanych katownikdéw réwnoramiennych gietych na zimno lub goraco.

4, Przyklad oznaczenia pierscienia podporowego rodzaju A do podparcia aparatu
o érednicy wewngtrznej J, = 1000 mm i gruboéci éciany cylindryczne j g = 16 mm :

DWUDZIELNY PIERSCIEN PODPOROWY A 1000/16  BN=-64/2212-05

5. Normy zwiazane

PN-T2/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwykiej jakosci ogdélnego przeznaczenia. Ga-
tunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowe]j zwykZej jé-
koscl i niskostopowej

PN-73/H-9300Q Walcdéwka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali wegglowych
zwyktej jakosgci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymalosci. Wymagania i badania

PN-74/M-82105 3ruby z bem szedciokgtnym z gwintem na catej diugosci

PN-75/M-82144 Nakretki szesciokgtne

Biuro Projektow Przemysiu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemiczne j
dnia 12 grudnia 1964 r, jako norma obowigzujaca w zakresie projektowania i pro-
dukeji od dnia 1 kwietnia 1965 r. /Mon. Pol.nr 10/1965 poz.38 /

Wydanie IV
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,70 Nakl. 200+22  Zam.2879/7% Cena zt 7,20 .
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BN-64/2212-05

Tablica 1. Wymiary

A . . T
Srednica | Pierscien °
wewngtrzna spawany debno Sruby
zbiornika
5 a | £ (g la b ¢ Gin | & | axl Liczba
ﬁa mm mm sztuk
600
700 '
80| 88 81 80| 721 20| 28] 30 S} M16 x 45
800
900
1000 18
1100
1200 100|110 | 10100 | 90 401 40| 10 M1e x 50
1300
1400
20 2
1500
1600
1700 120 [132 | 12 (120 |108 421 45\ 12 M20 x &0
1800
] 23
1900
2000
2200 150|164 | 14 1150 11356 541 50| 14 M20 x 65
2400
2600 0
2800 180|196 | 16 180 |164 56| 60| 16| 26 {M24 x 75
2000
Tablica 2. Masa
Pierscifi spawan Masa kgtownika G Hasa Masa sSrub
P v 4 K |zeber G, | 1 nakretek G
aXkXg - -
mm kg
80 x 88 x 8 D % 0,0315 + 1,4 2,70 0,325
100 x 110 x 10 | 7 x 0,0493 + 2,7 5,56 0,338
120 x 132 x 12 | 0 x 0,0710 + 4,7 9,24 0,651
150 x 164 x 14 | 7 x 0,1036 + 8,5 17,23 0,673
180 x 196 x 16 | 2 x 0,1420 + 13,9 27,28 1,13
Lgczna masa pierscienia 6= G, + 6 + G kg
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BN-64/2212-05

Tablica 3. Wymiary

Srednica

Pierscieh

Zebro

Sruba

wewnetrzna
zbiornika

Dy

Katownik
’ [Zxaxy

®

Diugosé
kgtownika

Odlegtosé
$rodka
ciezkosecl

e

L

7

4y

mm

mm

mm

1200

1400

100 x 100 x 10

1500

1600

1700

1800

1900

120 x 120 x 11

L=(D+l8)-a

2000

2200

2400

150 x 150 x 14

2600

2800

3000

180 x 180 x 16

28,5

90

10

18| M16 x 50

109

A5

12

M20 x 60

23

42,2

136

50

o

M20 x 65

50,5

164

60

16

26| M24 x 75

Dtugos$é [/ bez naddatku

na uchwycenie w czasie gigcia

Tablica 4. Maga

Pierscien z kgto- . Masa Masa Srub
wnika Masa katownika Gy zeber G, { i nakretek G
axXaxg - :

mm kg
100 x 100 x 10 D x 0,0474 + 2,7 4,86 0,338
120 x 120 x 11 U x 0,0628 + 4,2 8,15 0,651
150 x 150 x 14 J x 0,0995 + 8,4 15,1 0,673
180 x 180 x 16 D x 0,1%65 + 13,8 | 24,0 1,13

tgczna masa pierscienia

=G+ 0+ G

kg




a/ dopussczalne odchytki wymiaru érednicy pierscienia 7 :

b/ Zebra wewngbtrzne nalezy spawaé¢ do kgbtownika poz. / lub 2

i}
D, aparatu [ piersicienia
ponad Iir do ‘ max - min
800 0, + & ,
800 | 1250 | 7, + 5 7,
771250 éébo V"ﬁz + 0 7,
2000 | 3150 D, + 8 5 |

6 BN-64/2212-05
7. Wyszczegbdlnienie czeSci i materiax
Tablica 5
Nr czgsel Wyszczegdlnienie Liczba Materiak
na ITySe cresci sztuk
(poze ’ rodzaj 4 rodzaj B
blacha gruba wg
1 Piericien z kgtownika > FN-73 /H=92120 -
spawanego Z blachy ze stali St28 wg
PN-72/H~84020
%ﬁtow?ik wg
e . - 73 /H=93000
2 Pdérpierscien z katownika 2 ze stall Bt2S
wg PN-72/H-84020
P blacha gruba wg PN-73/H-02120 ze
8 4elito 1 stali St28 wg PN-72/H-84020
4 Sruba wg PN-74 /11-82105 2 St3 wg PN-72/H-84020
Nakretka wg PN-75/ " : ,
5 N o & St3 wg PN-72/H-84020
8, Wykcianie

spoing pachwinowg

dwustronng. Zebra skrajne nalezy spawaé spoing pachwinowg jednostronng. Gruboéé spo-

iny

0,5 prubosci zebra;

¢/ brednice 1 rozstawienie otworéw do mocowania pierscienia do konstrukcji noé—

nej okresla konstruktor na rysunku montazowym aparatu.

Informacje dodatkowe

%!

ON

P
=



INFORMACJE DODATKOWE do BN-64/2212-05

1.Przykiady zastosowania dwudzielnych piersécieni podporowych
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e ld) | RYES Celif ) ; &1

Rys. I-1 Rys. I-2
Aparat z piersScieniem noénym Aparat z segmentami noénymi
podpartym dwudzielnym piers— podpartymi dwudzielnym piers$—
cieniem podporowym cieniem podporowym

2. Uwagi do wydania IV

Uaktualniono normy zwigzane.



