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NORMA BRANZOWA BN-64

APARATURA 2212-02
Lapy wspornikowe

CHEMICZNA Wyniary
1 wytyczne doboru

Grupa katalogowa 0447

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wymiary tap wspornikowych pionowych,

bezcisnieniowych i cidnieniowych aparatédw stalowych stosowanych w przemy$le chemicz =
nym i przemyslach pokrewnych, oraz wybtyczne ich doboru w zaleznosci od cigZaru rue
'chowego gparatu, jego Srednicy i grubosci Sciany cylindrycznej.

24 Sposoby zamocowania }ap. Rozrdznia si¢ dwa sposoby zamocowania tap do &cian

aparatus

bezposrednio wg rys. 1 na str. 2,
za poSrednictwem blachy wzmacniajacej wg rys. 2 ui str. 2.

3¢ Przykiad oznaczenia 1apy wspornikowej o wielkoééi 250:

LAPA WSPORNIKOWA 250 BN-64/2212-02

4s Normy zwigzane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoSci ogdlnego przeznaczenia.

Gatunkl

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymiardw liniowych do 20 000 mm
BN-64/2212-03 Blachy wazmacniajace pod lapy wspornikowe

Biuro Projektéw Przemysiu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury ChemiczneJ
dnia 31 lipca 1964 r. jako norma obowigzujaca w zakresie projektowania

i produkeji od dnia 28 patdziernika 1964 r. /Mon, Pol., nr 72/1964 poz.340/

Wydanie 8
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,45Nak.200+23 Zam.41685/81 Cena z1 5,40
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5. Giéwne wymiary

Wymiary blachy
wzmacniajace J

wg
BN-64/2212-03

x
<2
J, - zewngtrzna
Srednica aparatu
E 3
Rys. 1 Rys. 2
Wielkos¢| W H | < m A Mase Blacha
la poz. 1 i 2 Wzmacn_'l.a:_]a_.ca
By mm kg Wielko&é
80 80 | 126 65 82 60 0,8 80
100 100 | 158 85 | 102 80 1,6 100
125 125 | 200 | 105.| 128 | 100 3,2 125
180 180 | 284 | 150 | 182 | 150 9,1 180
250 250 | 395 | 210 | 250 | 200 26,0 250
320 320 | 504 | 270 | 327 | 260 50,0 320
400 400 | 626 | 340 | 407 | 330 84,0 400

Mase wlas’ciiva przyjeto -dla stali weglowej 7,85 kg/dm3 )

6. Wyszczegdlnienie czedci 1 materiaz

Nr czeSci Liczba
na rys. | Wyszczegdlnienie czesci szt Material
/POZ./
1 Piyta podstawowa 1 St25 lub St3SX
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2¢ Wymiary szczegblowe

Poz. 1* Piryta pdédstawowa

7 , i
k o _ __—'—J_
<
g
N t
k
/ g
232%- W [ k g c Mi;a
mm
80 8o | 85| 78| 6| 8 0,3
100 | 100 | 105 | 97 8 | 10 0,6
125 {125 | 130 | 124 |10 |12 | 1,2
180 | 180 | 185 | 177 | 14 | 18 3,5
250 L 250 | 255 | 245 | 20 | 2¢ 10,0
320 § 320 | 330 | 318 |2z | 32 | 19,2
400 | 400 | 410 | soo | 26 |40 | 32,8

Mase wiasciwg grzyj@to dla stali weglo-
wej 7,85 kg/dm-.

Poz. 2 Z2ebro

Wiel-| , A Py Masa
kosé 2 - 9 ! kg

80 50 75 | 120 6 | 11 0,25
100 65 95 | 150 8 | 4 0,50
125 80 {120 | 190 | 10 | 19 1,00
180 | 110 | 1720 | 270 | 14 | 25 2,80
250 | 160 | 240 | 375 | 20 | 39 8,00
320 | 200 | 300 | 480 | 24 | 42 | 15,4
400 | 250 | 380 | 600 | 26 | 50 | 25,6

Mase wiasSciwg grzngto dla stali weglo-,
wej 7,85 kg/dm3.
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8, Wykonanie

a/ Spoiny 1jczace plyte podstawowa f z Zebrami 2 oraz f 1 2 z plaszczem apara-
tu lub z blachg wzmacniajgca nalezy wykonaé wzdiuz calego obwodu stykajgcych sie¢
krawgdzi blach spoinami pachwinowymi, dwustronnymi, o grubosci 0,5 gruboscil ciensze}
z tgczonych blach.

b/ Wymagane wykonanie zlgcz spawanych ze wspdéiczynnikiem 2app =0,8.
¢/ Srednice i liczbe otworéw na éruby w piycie podstawowej f oraz ich rozmiesz-

czenie wzgledem osi symetrii piyty podstawowe]j nalezy wykonaé¢ wg wymiaréw podanych
przez konstruktora mna rysunku zestawieniowym aparatu,

d) Wymiary liniowe piyty podstawowej i zeber nalezy wykonal w klasie s (Sred-
niodok*adnej) wg BN-75/2205-01.

9, Wytyczne doboru wielko$ci Yap. Do okreslenia wielko$ci lap siuzy wykres na

str 5, opracowany przy nastepujgcych zatozeniach:
- cigzar ruchowy aparatu, tj. cig¢zar wiasny aparatu + maksymalny cieZar napeinienia
w czasie proéby wodnej lub w czasie ruchu, roziozono na 2 tapy, bez wzgl¢du na rze-

czywidcie zastosowang liczb¢ %ap,
- maksymalna temperatura obliczeniowa ptaszcza aparatu {, éZSOOC,

- material piasscza aparatu i blachy wzmacniajgcej - stal o granicy plastycznosci w
temperaturze 20°C R, > 220 MPa,

- maksymalme dopuszczalne naprezenia w'sSciamie cylindrycznej aparatu Kdop S 95 MPa,

Sposéb poslugiwania sle¢ wykresem na str. 5 jest nastepujacy:

a/ z punktu A na osi rzednych - odpowiadajacego wielkosci cigzaru ruchowego
aparatu /np. 10 000 kg/ - prowadzi sig¢ linig¢ prostg poziomsg,

b/ z punktu 4 na osi odcietych - odpowiadajacego Srednicy aparatu /dp. 1000 mm/-
prowadzi si¢ lini¢ prostq pionows,

¢/ na przecigciu si¢ obu tych prostych otrzymuje si¢ punkt C,

d/ pole, na ktérym lezy punkt € , oznaczone jest czterema liczbami:

liczba gérna okre$Sla najmnie jszg grubosé plaszcza aparatu, przy ktérej lapa mo-

%e byé przyspawana do plaszcza bezpodrednio, tj. bez blachy wzmacniajgcej /w danym
przykladzie min 12 mm/,

pierwsza z liczb podanych w drugim rzedzie okresla najmnie jsza grubo$é plaszcza,
przy ktérej dopuszcza si¢ przyspawanie tap za poSrednictwem blachy wzmacniajacej wg
BN-64/2212-03 /w danym przykiadzie min 6 mm/,

druga 2z liczb podanych w drugim rzedzie okrefla najmnie jsza wymagang  grubosé
blachy wzmacniajgcej /w danym przykiadzie min 6 mm/,

liczba podana w trzecim rzg¢dzie okreSla zalecany wielkosé lapy /w danym przykla-
dzie 1 25/ .
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MASA APARATU PODCZAS EKSPLOATACJI G, N
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Zalgcznik 1
Informacje dodatkowe

S RISB8E S 888 B
SREONICA  PLASZCZA ~ APARATU _ D, mm

KONIEC



Zatgcznik
do BN-64/2212-02

Obliczanie naprgzen wgniatajgcych. W przypadku gdy na aparat dziazajg dodatkowe

sizy nie pochodzgce od masy aparatu podczas eksploatacji, Jjak np. parcie wiatru,
sity boczne od rurociggdéw przyigczonych do aparatu itp., mozna obliczy¢ naprezenia
wgniatajgce Sciane pxaszcza pod wpiywem sity wywieranej przez Zape wg nastepujgcych
wzoréw:

a) przy zastosowaniu tap bez blachy wzmacniajgce] (rys. z-1):
0,36 « G * ¢ [
Hoo(Og + 2H)+ g2

o kmw MPa = 95 MPa

b) przy zastosowaniu trap z blachg wzmacniajaca (rys. 2z-2):
0,36 ¢ G o 2 <[y

Gy = _ kdg/] MPa = 95 MPa
Hoe Q@ + 2H) @% + QW)E

I ~
Uy Ty
I 7
* ® Y
>, S,
0 g ]
2 e i e
Rys. 21 Rys. 2-2

gdzie:

G - masa aparatu podczas eksploatacji + suma si%z dodatkowych, N,
e - ramig¢ sity G/2, mm,

D, - zewnetrzﬁa $rednica plaszcza aparatu, mm,

Dy, - zewngtrzna grednica blachy wzmacniajgcej, mm,

H - wysokoS$C Z%apy, mm,

g. - grubos$é sciany aparatu nie wymagajgca wzmocnienia, mm,

g, = grubosé sciany aparatu wymagajgaca wzmocnienia, mm,

g = grubosé blachy wzmacniajgcej, mm.

il oo}

INFORMACJE DODATKOWE

1. Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRD TGL 31-390, 392 i 393 - norma zgodna

2, Wydanie 9 - stan aktualny: maj 1981 - uaktualniono normy zwigzane oraz wprowa-
dzono jednostki SI.



