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N O R M A BRANŻOWA BN-82 
2211-44 APARATY 

CHEMICZNE Właz owalny 
305x 405 

1. Przedmiot normy. Przedmio1em normy sę włazy owal-

ne na ciśnienie nominalne 0,6; 1,0; 1,6; 2,5 i 4,0 MPa 

stosowane w budowi e aparatów przemysłu chemicznego i 

przemysłów pokrewnych. 

.b. Zakres stosowani a przedmiotu normy. Objęte normę 

włazy należy stosować w zakresie temperatury i ciśnień ob

liczeniowych określonych w tabl. 1. 

Włazy te mogę być stosowane bez prz epr'owadz ania obli-

czeń wg Przepisów dozoru technicznego DT/0-219/ó3 

DT /0-220/63, gdy zostanę zastosowane 1) : 

Grupa katalogowa 0447 

al uszczelki miękkie o grubości 3 mm z azbestu, masy 

azbestowo-kauczukowej It lub inne, dla których najniższe 

naprężenia ściskajęce dla zapewnienia szczelności połę-

czenia wynoszę dla nacięgu montażowego d~ = 12 MPa, a 

dla nacięgu ruchowego - 11;' 
jest ciśnieniem obliczeniowym. 

4,1, Po ty\Pa, w którym Po 

bl śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodokładnej 

('I! = 0, 75l ze stali o gatunkach podanych w tabl . 8 lub in-

nych o nie gorszych własnościach wytrzymałościowych. 

Tablica 1 

Temperatura, 
o 

C 
Materiał 

Pnom pokrywy 20 50 100 150 200 250 300 350 375 400 410 420 430 440 

MP a 
Maksymalne ciśnieni e obliczeniowe, MPa 

0,63 St3SY 0,6 0,57 0,52 0 , 48 0,45 0,42 

1,0 St3SY 1,0 0,95 0 , 87 0,81 0,75 0,71 

1,6 St3SY 1,6 1, 48 1,40 1,30 1,20 1,13 

2,5 St41K 2,5 2,42 2,32 2,21 2,10 1 , 89 

4,0 St41K 4,0 3,88 I 3,:72 3,54 3,36 3,03 

1) Norma nie zwalnia od zamieszczenia w dokumentacji 
rejestracyjnej szkicu włazu wraz z podaniem jego wymia
rów, moteri ału, ciśni eni a i temperatur y, wyszczególnio

nych w norm ie i wchodzęcych do obliczeń wytrzymałościo

wych. 

0,35 

0,58 

0,93 

1,60 1,39 1,29 1,14 0,98 0,8 0,75 0,66 

2,56 2,23 2,07 1,82 1 , 57 1,36 1,20 1,06 

3, Przykład oznaczenia włazu owalnego 305 x 405 

ciśnienie nominalne 1 t 6 MPa: 

WLAZ OWALNY 1, (> - 305 x 405 8N-B2/2211-44 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych CEBEA 

450 

0 , 59 

0,94 

na 

Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 
dnia 31 grudnia 1982 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1983 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1983 poz. 18) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1983. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd . 1.00 Nakł . 1500+55 Zam . 1386/83 Cena zł . 12.00 
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4, Wymiary .",! mm - wg rys, f 10 i tabl. 2.,. 7. 

a) Zestawienie włazu (rys . l, tabl.2). 

11 

2 8 5 12 7 13 6 

R ys. 1 

Tabli ca 2 

Nakrętka 

Pnom 9 91 
h d d 

liczba 
masa jednostkowa 

sztuk całkowita 

MPa mm kg mm 

0,63 12 10 12 M20 
0,0626 

21 
0,1252 

1,0 14 12 16 M24 
0 , 107 

25 
2 

0,214 

1,6 16 
14 20 M30 0,224 31 

2,5 20 
0,448 

4,0 24 16 24 M36 
0,376 

37 
0,752 

A-A 
Właz w p%żemu. 

otwartym 

I BN-821221H4-11 

POdkład<a 

liczba 
masa jednostkowa 

sztuk 
całkowita 

kg 

.!h.Q1.L 
0,034 

0,032 

2 
0,064 

I 

0,053 
0,106 

0,192 
0,384 

Masa 
włazu 

26,6 

33,6 

43 3 
45,4 

57,9 
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b) Pierścieńwłazu-częśćl (rys.2, ~abl.3). Tablica 4 

Pnom h d1 
Masa 

łl 
MPa mm kg 

0,63 12 16 10,6 

l, O 16 20 14,5 

1,6 
20 25 18,2 

2,5 

4,0 24 30 22,1 

d) Pierścień - część 3 (rys. 4). 

1; 
405 

18N-82J22tt-41-21 

Rys . 2 

Dla g> 16 kształt krawędzi do spawania X. 

Tablica 3 

403 
Długość w 

Masa 
.Pnom g 91 rozwinięciu 

J BN-82/2211~+H l 
Rys.4 

MPa mm kg e) Śruba - część 4 (rys. S, tabl. 5). 

0,63 12 10 577 5,8 

1,0 14 12 580 7,0 

d 

f!!!/vJ 
1, 6 16 585 8 , 0 

14 
2,5 20 590 10,1 

4,0 24 16 596 12,2 

c) Pokrywa - część 2 (rys. 3, tabl. 4) . 

Rys . 5 

Tablica 5 

Masa jednost-
P nom d d2 

d
1 

L l kowa 

całkowita " 

MPa mm kg 

0,63 M20 22 16 230 0.58 

25 
1,16 

l, O M24 25 20 240 0,83 
1,66 

JSN- a2J2211-M- :lI 
1 6 ~ M30 32 25 260 32 2,5 2,90 

Rys. :3 

, 
~ 4,0 M36 38 30 275 40 
4,36 



4 _ BN-82/2211-44 

f) Ucho - część . 5 (rys. 6). i) Dźwignia_ część 11 (rys.9). 

~~-.. . \(j 
o 

. N 

100 

~ 18N-82tn11 44-61 

Rys. 6 

g) Wysięgnik - część 7 (rys. 7). 
! BN- 82122ft-~4- g) 

Rys. 9 

~ I, . I 

r-~i.~, ęI 

I 22 I j) U szcze lka - część 14 (rys.l0, tabl. 7). 

'" lleN- 8~1221 1 '44-

R ys. 7 

h) Pałęk - część 8 (rys.8, tabl.6). 1 

b 

~ ______ ~34~O _______ ~ 
I BN- 8212211-44-101 

R ys. 8 R ys . 10 

----
Masa 

p nom g b do a iednostkową T ab li ca 7 
całkowita 

- .--._- .--
MPa mm kg Pnom b Ma sa 

·-----r-

I 0,63 60 Z2 4 1...J. 
6 ,2 

MPa mm k g 

8 0,63 12 0,085 

1,0 26 .Ł..2.. 

80 
7,2 1,0 14 0,100 

1 6 
12 39 

6 2....L 
2,5 10,6 

1,6 
16 0,11 S 

2,5 

4,0 16 90 42 
..L..§... 
15,2 4,0 18 0,130 
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5, Wyszczególnienie części _materiał - wg tabl, 8, 

Tablica 8 

Nr 
Masa, kg Materiał 

części Nazwa częśc i 
Li czba jednostkowa 

I I I wg rys, 1 
sztuk całkowita 0',6 l , Q 1,6 2,5 4 , 0' 

MPa 

1 Pi erścień wł azu 1 wg tabl. 3 blacha gruba wg PN-73/H-9212Q, blacha kotłowa wg 

ze stali St3SY wg PN-n/ PN-81/H-92123ze 

2 Pokrywa 1 wg tabl, 4 
H-84Q2Q stali St41K 

3 Pierści eń 1 0',85 pręt kwadratowy wg PN-n/H-932Ql ze stali St3SX 
wg PN-n/H- 84QZQ 

pręt okręgływgPN~ 
I pręt okręgły wg PN-7!VH-932QO,Cl2 H-932QQ, 0'2 ze stali 

4 Sruba 2 wg tabl, 5 
ze stal i -5t3S 'wg PN-7qH..-B4Q2Q 1 8G2A wg PN-n/ 

H-84Q18 

5 Ucho 2 
.9.0'34 pręt płaski wg PN-n/H-932Q2 z e stali St3SX 

0', 0 68 wg PN-n/H-84Q2Q 
- . 

Uchwyt ręczny klamrowy pręt okręgły wg PN-75/H-932QQ, 0'2 ze stali S't3SX 

6 AI2X5QX 1 25 wg 1 0',185 wg PN-n/H-84Q20 
BN-66/2212-Q9 

-
7a pręt płaski wg PN-72/H.,932Q2 ze sfali St3SX wg. 

Wysięgnik 1 0',146 
PN-n/H-84Q2Q 

7b rura konstrukcyjna Dl-cz-20x4 R35 wg PN~H"';74219 

pręt płaski wg 

8a, 8b, 8e Pałęk 2 w g tabl , 6 
pręt płaski wg PN-n/H.,932Q2 PN-n/H-932Q2 
ze stal i St3$X w g PN-7z,!H~4Q2Q ze stali 18G2A 

w g PN- n/H-84Q2Q 

Podkładka d wg PN-78/ 

9 M-82QQ6 2 wg tabl. 2 stal wg PN-72/H-84Q2Q 
d - wg tabl, 2 

10 
Nakrętka d-5-11 wg 
PN-75/M-82144 2 wg tabl, 2 
d - wg tabl . 2 -

11 Dźwignia 1 0',83 
pręt kwadratowy wg PN-72/H-932Ql ze stal i St3SY 
wg PN"';72/H-84Q2Q 

12 Sworzeń 12X5Q/4Q wg 
2 

0',0'417 jak dla śrub o własnościach mechanicznych klasy 4, 8 
PN_ 63/M-83QO 1 Ó,0834 wg PN-82/M-82Q54, 0'3 

13 Zaw leczka S 3,2X2Q 
4 

0',0'0'139 
drut stalowy zawleczkowy wg PN-76/M-8QQ59 

wg PN-76/ M-82QQl 0',0'0'556 

14 Uszczelka 1 wg tabl, 7 wg PN-79/M-llQ22, 0'1 IQ 

15 Śruba M8X35-5, 8-11 
1 0',0'17 

wg PN-74/M-82105 

16 Nakrętka M8-5-11 
1 0',0'0'513 

wg PN-75/M-82144 I 

Dopuszcza się stosowanie innych gatunków materiałów o co najmniej równorzędnych własnościach wytrzymałoś-
ciowych, ,/ 

6. Wykonanie, W yroby hutnicze przeznaczone do wyko

nani a części 1,2,4 powinny mieć atesty' materiałowe, 

Spoiny łęczęce śruby z pokrywę wykonać jako mocno 

szczelne, 

Wymagane wykonanie złęczy spawanych - ze współczyn

nikiem zdop co najmniej a,8, 

Odchyłki wymiarów nietolerowanych na rysunkach należy 

przyjmować wg szeregu średnio dokładnego wg 

M ... 02139, 
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7 Cechowanie. Elementy włazu nale~y cechować, w miej&-

cach pokazanych na rysunku, przez wybicie co najmni ej: 

al na pokrywie 

- znaku wytwórcy, 

- ciśnienia nominalnego, 

- znaku stal i, 

- numeru wytopu, 

- numeru normy branżowej, 

- znaku Kontroli Jakości; 

b l na śrubach 

- znaku stali, 

- znaku Kontroli Jakości . 

8. Konserwacja. Wszystkie powierzchnie włazu obrobio-

ne mechanicznie należy zakonserwować na czas składowa-

ni a i transportu. 

Rodzaj i sposób nakładania środka konserwacyjnego 

określono w Instrukcji konserwacji obowięzujęcej produ-

centa. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę - Zakłady Urzędzeń 

Chemicznych i Aparatury Przemysłowej - Kielce, Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy Urzędzeń Chemi

cznych CEBEA, Kraków. 

2. Normy i dokumenty zwiazane 

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go

ręco ogólnego z astosowania 

PN-72/H-B4018 Stal niskostopowa o podwyższonej vvytrzy-

małości. Gatunki 

PN_72/H_84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczeni a. Gatunki 

PN-81/H-92120 B I achy grube i uni wersalne ze stal i kon

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i ni skostopowej 

PN-81/H-92123 Blachy stalowe kotłowe 

PN-75/H-93200.02 Walcówka i pręty stalowe okręgłe wal

cowane na goręco . Pręty ogólnego zastosowania. Wy-

miary 

PN-72/H-93201 Pręty stalowe walcowane kwadratowe. Wy-

miary 

PN-72/ H-93202 Pręty stalowe walcowane płaskie. Wymiary 

PN-78/M-02139 Odchvłki wymiarów nietolerowanych 

PN-79!M-ll022. O 1 Wyr oby azbestowo-kauczukowe. Płyty 

uszczelniajęce typu II. Polonit 200 

Arkusz 02 __ Polonit 300 

Arkusz 03 - - Polonit W 

Arkusz 04 - - Polonit UW-lO 

Arkusz' 05 - - Polonit PP 

Arkusz 06 - - Polonit K-l00 

Arkusz 07 - - Polonit B-200 

Arkusz 08- - Polonit S-500 

Arkusz 09 - - Polonit S-1000 

Arkusz 10 - - Stalit 

PN-76!M-80059 Drut stalowy zawleczkowy 

PN-76/M-82001 Zawleczki 

PN-78/M-82006 Podkładki okręgłe dokładne 

PN-82/M-82054.03 Śruby, wkręty i nakrętki. 

mechaniczne śrub i wkrętów 

Własności 

PN-74/M-82105 Śruby ze łbem sześciokętnym z gwintem na 

całej długości 

PN-75/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

PN-63/M-83001 Sworznie bez łba 

BN-66/2212-09 Aparatura chemiczna. Uchwyty 

klamrowe 

ręczne 

Przepisy Dozoru Technicznego - Obliczenia wytrzymałoś

ciowe naczyń ciśnieniowych DT!O- i stale zbiorniki ciś

nieniowe OT !Z. 

3. Uzgo dnienie normy z Urzędem Dozoru Technicznego. 

Normę uzgodniono z Urzędem Dozoru Technicznego dnia 

8 października 1981 r. zgodnie z pismem z dnia 11. 10.81 r. 

znak LN/nr /PL! 46/81. 

4. Autor pro jektu normy - praca zbiorowa. 


