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NORMA BRANŻOWA 

Króćce z kołnierzami BN-76 

APARATY 
przypawanymi okrągłymi z szyjką 2211-42 

C HEM ICZNE do aparałów ze słali odpornej 
na korozję 

Ciśnienie nominalne 2,5 i 4,0 MPa 

( f">J 25 i 40 kG/ cm 2
) Grupo katalogowo IV 47 

l , Pr z(; dm iof norm y , P rzedmio tem norm y sę króćce w ra z 

z kompl e lp m śr' ub i nakręte k, ".,v y konane: 

a l ze sta li o dpornej na koro zję O ś r e dnicac h nominalny ch 

u d 10 do 200 mm , 

b 1 z ko ł n ie r zami ze stali \.vęglowe j o ś re1n i cach nominal

ny c h od 65 do 300 mm , stosowane do zbi orników i aparatów 

w pr z ern yś le c he m i cz nyrn i przemysłach pokrewnyc h. 

Norma okr eś la rów n ież sposób pr'zypaw an i a króćca do 

aparatu i v ...... ym a g an ia dotyczęc e uszcz e l ki , 

2. Zak.' es s toso w an i a pr zedm i o tu norm y . Obję t e normę 

króćce na l eż y s to sować do zb iorników ciś nieniowych klas y 

A i S, vv z akr e sa c h tem p e ra tur od - 30 do 200°C i od O do 

o 
300 C n a ciś n ieni a w g tabl . 1. 

T ab li ca 1 

r--. 
Maksymalne ciśni e ni e o b lic6e nio we, MPa 

p n u nl w tempe ratur ze C 

MPa 
20 150 2 00 250 300 

t--. 

2,5 3 , 3 L,. 2 ,70 2,5 2,06 1,69 

L~, O 5,35 4,33 L" O .3 ,29 2,71 

Znor ma li zowane króćce mo gę. być stosow ane bez obliczeń 

wy t r z yma łoś c io w ych 1) wym aganych w dokumentacj i reje

stracyjnej aparatu, je ż e li wedłu g Prze p i s ów Urzędu Oozo

reJ T e chnicznego OT / 0-219/ 63 zostanę z asto sow ane : 

a ) us zcze lki miękkie o grubości 2 mm z a zbestu lub m asy 

azb e st o w o - kau czuko w e j ( I t ) i i nne , d l a których naj mn iej-

s ze naprę że n ia śc i sk ajęce, zapewn i ajęce szczelność połę-

, , 2 
cze nia, wynos zę d l a nacięgu mont ażowego cis = 2 ,1 kG/ mm , 

a dla nac ięgu r u cho w ego ,/' .. =~ p 
, 100 o 

gdzie 

Pu jest c i ś nieniem ob li c zeniowym ; 

1) Norma ni e zw a lni a od umies zcz ania w d okument acj i 

rejestracyj ne j szk i c u kr óćca w r az z pod an iem jego wymi a

r ó w , mate riału, c i śn i e nia i tem pe ratury w yszczegó lnionych 

w normi e i wChodzęcych do ob l i czeń wytrzym ałośc io ,,"vych. 

b ) ś ruby i nakrętki w ykonane w k lasi e średnio dokładne j 

V' = 0 ,75) , z ga tu n k ó w sta l i podan ych w t ab l. 5; 

c) dru gi e lement, zas toso w any IN pOłęczen i u kołni e rzo-

w ym, pr zew idziany j e st na c i ś ni en ie nominalne 2,5 lub 

L" O MPa (25 i 4·0 kG/cm
2

) odpowiednio do nominalnego c iś -
ni eni a kr óćca . 

3. Podzia ł . Ze względU na konstrukcję kOłn i e r z a roz-

róż ni a s i ę d w a rodz aj e króćców : 

- z ko ł n ie r zem ze stali odporne j na korozję, 

II - z ko łn ierzem ze stali wę glowej, z nakładkę odpornI' 

na koroz ję . 

\/J z al e żnoś c i od prze w idzianego zakresu tempe ratur roz-

różn ia s i ę dwa wykonan i a: 

N - dla z akre su temperatur od O do 300
0

C, 

U - dl a z akre su t em peratu r od - 30 do 2 00
o

C. 

L,. P r z yk ład oznaczeni a 

a ) króćc a z kołnier z em z e stal i odpornej na korozję ( t) , 

na ciś nieni e nomina lne 2,5 MF?a, o ś redni cy nomina lnej 

32 mm , grubośc i rur y -, 2) = 4, 5 mm i długośc i króćca l = 

= 100 mm, pr zypaw anego do aparatu wed łu g roz wi ęzania 4 

( r ys . 4 ) , p r ze wi dzianego dla zakresu te mpe ratur od O do 

200
0

C (N) : 

K R OC IEC 1-25-32/4, 5-100-4/N BN-76/2211-42 

b) kr óćc a z kołni e rzem ze s tal i wę glowe j z nakładkę od

pornI' na koro zję ( II ) , na c iśnie n ie nominalne 4, O MPa, o 

ś re dni cy nominalnej 250 mm i długości króćc a = 120 mm, 

prz y paw anego do aparatu według rozwięzania 6 (rys . 4 ) , 

przew i dzi anego dla zakr e su tem peratu r od - 3 0 do 2 00
0
C (U ) : 

KRO C lEC 11-40-250/ 120 -6/ U BN-76/ 2211-42 

5. Wymiary 

a l Po łę cze ni e kołnierzowe kl'Óćców rodzaju I i II przy

p awan yc h do aparatu - wg rys. 1 i tab l. 2 n a str. 3 

2) W p'I' zypadku gdy grubość ru ry kr óćca przyjęto 
w i ększę niż podano w tabl. 3 i 4, oznaczenie grubości rur y 

nal eży po;>d ać po wyróżniku średni cy nom i na lne j . 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznei dnia 12 sie rpnia 1976 r. 

jako norma obowiazuiąca w zakresie produkcii od dnia l października 1977 r. 
(Dz. Norm, i Miar nr 27/ 1976 poz. 113) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE 1977 . Wpływ do WN 4.4.77 . Oddano do składu 20.5 .77. Orux ukończono we wrze ś niu 77 . 

Obi.1J8 0 a . w. Naklad2 ~ OO .... 55 Ęot;p:. Zam.1569177 

Cena zł 6.00 
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Rodzaj 1 

R y s . 1 

Długość króćca l o kr eś la pro j e ktant i um ieszc za w oz n ac ze n iu w g P . 4 . 

Wymiary uszcze lki D i d _ w g PN_6B/H_74376. 

b ) Króc i ec rodz aju I - w g r ys . 2 i t ab !. 3 . 

2 

R y s . 2 

s 

Rodz a j II 

.-.ł_ . 

1 BN-7G/2211-42-11 

Spoina I-gdlj s .dmm, 
Spoina V-gd'j s:>3mm 

Pf'{-75IM - 69014 

IBN-?G/2211-Ą2- 21 
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Tabli c a 2 

, 
Sruba 

I-------- --------,---------------------l Masa Masa 3) króćca do aparatu 

z ł bem dwustronna 
D HO 1Tl P Ilum I---------,,--------ł--------,----------,------l 

na

krę t

k i 

b ez izolacji z izolację 

r odzaj I 

d,Xls' ) I m asa 

rodzaj" 

d Xl ' ) masa 
s s 

rodzaj I rodzaj" licz- rodz a j 

dsX/s I masa dsX/ s masa ba 
1---1---1----~--_t----t_--_t----+_--~---~I---~sztuk 

I I " 
mm MPa mm kg mm kg mm kg mm kg 

2 ,5 M12x45 0,054 

10 

4, ° - - M 12x 75 0,057 

2,5 M12x45 0 , 054 
15 

4, 0 M12x75 0,057 

2 ,5 M 12x 50 0,058 
20 

4,0 M 12x75 0,057 

2, 5 M 12x50 0,058 
25 

4,0 M12x75 0,057 

2,5 M16x55 0,115 
32 

4, 0 - - M 16x 85 0,11 

2, 5 M 16x55 0 , 115 
40 

4 ,0 M16x85 0 , 11 

2, 5 M16x 60 0, 123 
50 

4,0 M 16x85 0,11 

2,5 M 16x60 O, 123M 16x 8 5 0, 163 
65 

4,0 M16x 90 0,12 M 16x 120 0 , 17 

2,5 M16x65 0,131 M16x90 0,171 
80 

4,0 M 16x95 0,13 M16x 120 0 , 17 

2,5 M20x 70 0,231 M20x90 0 ,279 
100 

4, 0 M20x 110 0 , 23 M20x 130 0 ,28 

2,5 M24x80 0,382 M24x 1 00 0 ,452 
125 

4 ,0 M24x120 0,36 M24x 150 0,4·7 

2 ,5 M24x80 0, 382 M24x 11 ° 0 ,487 
150 

4,0 M24x1 20 0,36 M24x150 0,47 

2, 5 M24x85 0,400 M24x 11 ° 0 , 487 
200 

4,0 M27x1400 ,54 M2?x 170 0 ,68 

2,5 M27x 120 0,695 
250 

4, 0 M30x180 0, 89 

2, 5 M27x1200,695 

300 

4,0 M30x 190 0,94 

kg mm ""kg 

0,92 0,98 
4 0,015 

0,99 1,05 

1,05 1,16 
4 0,015 

75 1, 12 1,23 

1, 40 1,55 
4 0,015 

1,46 1, 60 

1,69 1,90 
4 0,0151--+---~---·-+----+--~ 

1,74 1,96 

2, 60 2,88 
4 0,033 

2,71 3,0 

2,95 3,28 

4 0,033 

3,06 3,39 

90 3,87 4,35 
4 0 , 033 

3,95 4,43 

5,80 7,54 6 , 6.1 8,34 
8 0,033 

6,04 7,86 6 ,85 8,67 

7,04 8,86 7,98 9,80 
8 0,033~~~---~----_+----~----~ 

7,29 9,13 8,24 10,1 

10 ,3 12,,P 11,6 13,9 
8 0,063 

10,8 13,2 12,1 1'4,4 

16 , ° 18,9 17,8 20,7 

8 0 , 107 1 2 0~--~----~----_+----~ 

8 0,107 

0,107 
12 

0,161 

0,161 
12-

0 ,224 -

0 , 161 
16-

0,224 

18,4 21,8 16,7 20,0 
---~--~----~--~ 
20,2 24, 1 22,6 26,6 

20,9 24,8 23,3 27,4 

31,1 42,5 35,5 46,9 

39,4 45 ,3 43,8 51,9 

49,5 54,8 

65,8 72,4 

66,4 72,7 

97,2 105 

,) Minima lne dłu gości ś rub ob l iczo no przyjmujęc jednakowe grubości kołnierzy króćców i pr zeciwkołn ie rz y. 

2) Wym i ar montażowy u wzg l ędni ajęcy moż I iwość założ e ni a ś rub od strony aparatu. 

3) Masę króćców ob i iczo no przyjmuję c gę stość stal i węglowej 7 , 85 kg/dm 3, st a l i o dpornej na korozję 7,97 kg/dm 3 
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Tab lica 3 

Rura Kołni e r z 

długość 2) otwory 
rowek 

do aparatu 
ma-

pod śruby 

P norr Pnolll d z S 1) bez z izo sa Oz g Do O2 lf s r 0 1 f masa 
izo- lac -

1m 
li cz- °5 m t f2 

lacj i ję d o ba 
+0,5 +0 ,5 - 0,5 

1
1 /2 otwo -

rów 

mm MPa mm kg mm mm kg 

10 13, 5 2 0,579 90 16 60 14 4 25 35 2 8 40 2 35 6 3 0,588 
r--

15 21,3 2 ,3 1, 10 95 16 65 14 4 32 38 2,3 8 45 2 40 6 3 0,659 
r-- 100 200 

20 25 2,6 1,46 105 18 75 14 4 38 40 2 , 6 8 58 2 5 1 8 3 0,964 
~ 

25 30 3,2 2, 17 115 18 85 14 4 42 40 3,2 8 68 2 58 8 3 1,1 8 
r--

32 38 3,2 .2,81 140 18 100 18 4 52 L!.2 3,2 8 78 2 66 8 3 1,58 
r--

40 44,5 3,2 3,33 150 18 110 18 4 60 L~5 3,2 8 88 3 76 8 3 1,86 
r-- 2,5 i 

50 4,0 57 3,6 150 250 4,85 165 20 125 18 4 72 ';,8 3,6 8 102 3 88 8 3 2,52 
~ 

65 76,1 4,5 8,04 185 22 145 18 8 90 52 4,5 10 122 3 110 8 3 3,35 
~ 

80 88,9 4,5 9 ,47 200 24 160 18 8 105 58 4,5 10 138 3 121 8 3 4,30 
-

100 108 5 12 ,9 235 24 190 22 8 128 65 5 10 162 3 150 11 3 5,98 
-

12 5 133 5,6 17 ,8 270 26 220 26 8 155 68 5,6 10 188 3 176 11 3 8, 52 
-

150 159 6,3 2 00 300 24,1 300 28 250 26 8 182 75 6,3 10 2 18 3 204 11 3 11,5 

2,5 360 30 310 26 80 278 16,2 
200 219,1 10 52 ,3 12 244 - 8 10 1- 3 260 11 3 

4,0 375 34 320 30 88 280 2 0, 3 

1) Dopus zcza się zwiększenie grubości ścianki r u r y. 

2) F abrykacyjna długość rury króćca. 

Wymiary Oz i do - wg PN-72/H-74306. 

c) Króciec rodzaju II - w g r ys. 3 i t ab l. 4. 

A 

s 2 

1 

!BN-76/221H2-3! 

R ys. 3 



Tablica 4 

Rura Kołnierz 

długość 3) otwory 
do aparatu pod śrub y 

Dno m Pnom d z S 2) bez z izo masa O z Do O2 izo- lac-
fi 

lac ji ję 
1 m 

licz-

11 12 
do ba 

sztuk 

mm MPa mm kg mm 

65 76,1 4,5 8,OL~ 185 19 145 18 8 90 

I---

80 88,9 4,5 150 250 9,47 200 21 160 18 8 105 
I 

I--- 2,5 i 
100 108 5 12,9 235 21 190 22 8 128 

4,0 
I---

125 133 5,6 17,8 270 23 220 26 8 155 

I---

150 159 6,3 24,1 300 25 250 26 8 182 

2,5 360 27 310 26 244 

200 19,1 10 200 300 52,3 12 

4,0 375 31 320 30 244 

2,5 8 2) 53,1 425 29 370 30 298 

250 - 273 1) r--- 12 

4,0 102.) 65,8 450 35 385 33 306 

2,5 8 2 ) 63,1 485 30 430 30 352 

300 - 3241) r--- 250 350 16 

4,0 10 z) 78,6 515 38 450 33 362 

1) Rury z w ijane z blachy ze stali lH18N9T . 

2) Dopuszcza się zwiększenie grubości rury króćca . 

3) Fab rykacyjna długość rury króćca. 

Wymiary Oz i do - wg PN-72/H-74306. 

Tul eja 

H S r masa 0 3 h 

mm kg mm 

52 4,5 10 3,85 67 67 

58 4,5 10 4,63 79 73 

65 5 10 6,43 98 80 

68 5,6 10 9,08 121 83 

75 6,3 10 12, 1 146 90 

80 10 17,1 95 

8 203 

88 10 21, O 103 

88 8 12 24,0 257 103 

105 10 12 33,7 253 120 

92 8 12 31 , 3 308 107 

115 10 12 47 , '" 304 130 

Nakładka 

rowek 

masa 

0 5 m2 f2 

+0,5 +0,5 -0,5 

kg mm 

0,32 110 8 

0,42 121 8 

0,57 150 11 

0,73 176 11 

0,96 204 11 

3 

1,42 

260 11 

1,54 

1,96 

313 11 

2,25 

2,45 

364 11 4 

2,93 

- ----- --- -----

0 1 

122 

138 

162 

188 

218 

278 

280 

335 

345 

390 

410 

masa 

kg 

0,72 

0,89 

1,13 

1,41 

1,81 

2,50 

2,58 

3,21 

3,88 

3,91 

9,26 

[IJ 
Z 
I 
-.J 
m ....... 
N 
N 

I 
-I> 
N 

c.n 
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6. Spo soby prz ypawani a króćca do aparatu - wg r ys. 4. Rozwięzani a nie obejmuję. otworów wzmacni anych pi erśc i e ni am i 

przypawanymi do aparatu. 

Oś króćca t wo rzy z 

powierzchnię ściany 

aparatu kęt < 900 

Oś króćca prostopadła do 

po w ierzchni ściany aparatu 
lub leżęca w jego osi 

ROZWLazanie 1 
Zalecany zakres stosowania d";"12mm 

d 
s 

I-~ ~ 
h, > s + 1mm a=O,7s 
dla s.,;; 10mm powinno by~ s~ ł 9 

Rozvviazanie 3 
Zalecany zakres ~fosowania s ~16mm 

L=1,5s 

Spoino pod pawana Lub z gwaranfowanym 
przetopem gram 

Rozwiozanie 5 
Za{ecanJ zal::res stosowania s ~5 mm 

Spoina podpawana lub z gwarantowanym 
przetopem grani . stosQwa<!: tylko w teChni
cznie uzasadnionych pTzypcidkach 

Oś króćca t wo rzy z 
powierzchnię ściany 

aparatu kęt < 900 

Oś króćca prostopadła do 
powierzchni ściany aparatu 

lub l eżęca w jego osi 

Rozwiązanie 2 . 
Zalecany zakres stosowania s";;12mm 

V" )'\--t-+~S 

a-D,7s h,~s h2~ s+1mm 
dla s ~10 mm powinno b!J~ s;:;. ~g 

Rozvviazanie 4 
Zalecany zakres sfosowania 
g~ffimm s~~9 

h~6mm 

Spoina podpawana {ub z gworanfowanym 
przetopem gronL 

t<ozwiazante b 
Za lecany zakres stosowania 

16mm~ g i;;40mm s~~g 

Rys. 4 
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~szczególnienie części i m ateriał - w g t ab l . S. 

Tablica S 

Mater iał 

Nr częśc i na 
Wyszczegó l nien ie L iczba sztuk 

r o d zaj I rodz aj II 

rys. 1+ 3 

P llom PT/om PnOllt P 1lom 

2, S MPa 4, O MPa 2, S MPa 4, O M Pa 

dla D nom 10.;. 200 rura bez wyko nan ie N i U 

s zwu B Z-Dl lub B - D l wg 

PN- 7S/H- 74242 s t a l lH1 SN9T w g PN- 7 1/H-S602 0 
1 

l 
wykonanie N i U 

dla D .llo m 2 S0 .;. 300 ru r y 

zwij ane z blachy b lacha gru ba wg PN- 7 6/H- 92 13S 

ze sta l i l H 1SN9T w g P N-71 /H-S602 0 

wyko n ani e N i U 

Ko ł nierz z sz yj kę wg 
odku wk a k a tegor i i R 1) -2 PN- 67/ H - 74724 lub l 
wg PN- 70/ H -94 009 ze 

PN-67/ H-7472S 
stali l H 1SN9T w g 

PN-71 / H-S602 0 

wykonan ie N i U 

Kołnierz z szyjkę wg 
o d k u wka r o dz aj u B k ate -

J PN-67/ H - 74724 lub 1 - go ri i R wg PN- 70/ H-94009 
PN- 6 7/ H - 7472 S 

ze sta l i 2 0 wg 

PN-7S/ H- S401 9 

wyko nanie N i U 

4 Tu leja l b l acha cie nk a w g PN-67/ 

H-92 12S ze st a l i lH1 SN9T 

w g PN- 7 1/ H-S602 0 
-

wykonanie N i U 

5 Nakł adka 1 
b lacha gr ub a wg PN- 76/ 

H-9213S ze stal i l H 1SN9 T 

wg PN- 7 1/H- S602 0 

pręt wg PN- 6 0/H- 930 1S 

ze sta l i w g PN- 72/ H-S402 0 o gatu nkach: 

Śruba ze łbem sześc i okętnym wyk o n an ie N 

6 ś redniodokładna wg n') 
PN- 74/ M - S2 101 StS - StS -

wyko n anie U 

S t4VC - St4VC -

prę t w g PN- 60/ H-930 1S 

ze s tali wg PN-7S/ H-S4019 o g atu nk ach: 

7 
Śruba dwust r onn a Z wg ni) 
PN- 6S/ H - 74302 wykonanie N i U 

- 4 SU - 4SU 

pręt wg P N-60/ H-9 30 1S 

ze stali w g PN-72/ H -S402 0 o gatunkach: 

Nakrę tka s ześciokę t n a n') 
8 ś redniodokładna w g (211) 2) wykonan ie N i U 

PN-7S/ M - S2144 

S t4S S tS St4 S S tS 

W yroby hutn icze powi nn y m ieć ates ty mater iałowe. 

1) IIJ techni czn i e uzasadn ion ych przyp adkach dopu s zcz a s ię stosowanie odkuwek ka tego r ii RR. 

2) Li czba ś rub wg t abl. l. Licz ba nakrę tek równa liczbie śrub ze ł bem sześciokę tnym i dwukro t nej l iczbie śrub 

dwu s tronn ych . 
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8. Wymagani a 

a) Brzeg szyjki kołnierza powinien być przygotowany do 

spawani a zgodnie z PN-75/M-690 14, przy czym przy gru-

bości szyjki S ",;;;; 3 mm _ do spoiny I, a przy grubości 

s :> 3 mm - do spoiny V. W ykonanie brzegu szyjki do 

innego rodzaju spoiny powinno być uzgodnione z wy t wó rci:'. 

b) Pozostałe wymagania dotyczi:'ce kołnierzy - wg PN-6q/ 

H-74701. 

c) Odchyłki wymiarów nietolerowanych na rysunkach po

winny odpowiadać klasi e dokładności s (średniodokładnej) 

wg BN-75/2205-0 1. 

9. Cechowanie 

a) Cechowanie króćca. Na obrzeżu kołnierza króćca na

leży wybić następuji:'ce dane: 

- znak w ytwórcy, 

_ ciśnienie nominalne , 

_ wykonanie, 

- BN-76/2211-42. 

Przykład cechowania króćców na ciśnienie 2,5 MPa, dla 

zakresu temperatur N: 

znak wytwórcy - 25-N-BN-76/2211-42 

Przykład cechowania króćców na ciśnienie 4, O MPa, dla 

zakresu temperatur U: 

znak wytwórcy - 40-U-BN-76/ 2211-42 

b) Cechow anie śrub. Śruby z łbem sześcioki:'tnym ze stali 

St5S cechować klasi:' 5 . 6 zgodnie z PN-70/M-82054; śruby 

dwustronne ze stali 45U, oprócz znaku gatunku stali zgod

nie z PN-68/H-74301, cechować dodatkowo symbol em U; 

śruby z łbem sześc i oki:'tn ym ze stali St4V C cechować skró

conym znakiem stali 4VC zgodni e z PN-72/ H-84020; 

c) Cechow ani e nakrętek . Nakrę tk i cechow ać zgodnie z 

PN-70/ M-82054: ze stali St4S - klasi:' 4, ze stali St5 

klasi:' 5. 

10. Zaś wi adczeni e o zgodności wyko nani a króćców z 

normą. Do każdej partii króćców wykonawc a powinien za 

łi:'czyć zaświadczenie zawieraji:'ce: 

- nazwę wytwórcy, 

- numer zamówienia, 

- nazwę zamawiaji:' cego, 

- liczbę króćców objętych zaświadczeniem z podział em 

według średnic nominalnych i rodzajó w, 

- liczbę śrub i nakrętek z podziałem według ś r ednicy 

gwintu i długości śruby, 

- wykaz użytych materiałów zgodni e z aktualnymi w yma

ganiami dozoru technicznego. 

11. Pakowani e . El em e nty króćców wykonane ze st a li 

węglowej należy zabezpieczyć przed korozji:'. Króćce pako

wać w sposób zabezpieczaji:'cy prze d us z kodze ni em . 

Pakow anie śrub i nakręte k pow inno odbywać się zgodnie 

z PN-70/M-82054 P. 4 . 2. 

Na opakow aniu pow inna być umi e s zczo na nal e pka lub wy _ 

wie szka zawi eraji:'ca: 

- nazwę lub znak wy t w órni, 

- oznaczenie według normy przedmiotow ej, 

- masę, kg. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Biuro 

Przemysłu Organicznego, Warszawa. 

Projektów 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe z e 

stal i odpornej na korozję i żaroodpornej 
I 

PN-68/H-74301 Rurocii:'9i i armatura. Srub y , nakrętki , 

tuleje wyrównawcze do połi:'czeń kołnierzowych . Wyma

gania ogólne 

PN-68/H-74302 Rurocii:'9i i armatura. 
I 

Sruby dwus tronne 

do połi:'czeń kołnierzowych 

PN-72/H-74306 Rurocii:'9i i armatura. Wymiary przyłi:'cze

niowe kołnierzy. Ciśnienia nominalne do 400 kG/cm
2 

PN-68/H-74376 Rurocii:'9i i armatura. Uszczelki płaskie 

do kołnierzy z występami i rowkami 

PN-66/ H-74701 Rurocii:'9i i armatur a. Kołnierze stalowe 

okri:'głe na ciśnienia nominalne do 320 kG/cm
2

. Wyma

gania 

PN-67/H-74724 Rurocii:'9i i armatura. Kołnierze przypa

wane okri:'głe z szyjki:'. Ciśni e nie nominalne 25 kG/cm
2 

PN-67/H-74725 Rurocii:' 9 i i armatura. Kołnierze przypa

w ane okri:'głe z szyj ki:' . Ciśni e ni e nominalne 40 kG/cm
2 

PN-75/ H-84019 Stal węglowa kon:;trukcyjna wyższej ja-

kości ogó Inego prze znacze ni a. Gatunki 

PN-n/H-84020 Stal węg lowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-71/H-86020 Stal odporna na korO Zję (ni e rdze w na 

kwasoodporna). Gatunki 

PN-67/H-92128 Stal odporna na korOZję 

Blachy cienkie 

ż aroodpor na. 



Informacje dodatkow e do BN-76/2211-42 9 

PN-76/ H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozję 

i żaroodpornej 

PN-60/H-93015 Pręty stalow e do wyrobu śrub, nakrętek i 

rozpórek pracujęcych w podwyższonych temperaturach 

PN-70/ H-94009 Odkuw ki i pręty kute stalowe przeznaczo-

ne na urzędzenia ene rgetyczne. Wymagania i badania 

PN-7S/ M-69014 Spaw anie łukowe elektrodami otulonymi 

stali węglowych i niskostopowych. Przygotowanie brze

gów do spaw ani a 

PN-70/ M-82054 Śruby wkręty i nakrętki stalowe ogólnego 

przeznaczenia. Ogólne w ymagania i badania 

PN-74/ M-82101 Śruby z e łbem sześciokętnym 

PN-75/ M-82144 Nakrę tki sześciokętne 

BN- 75/ 2205-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych w ymia_ 

rów linio w ych do 20 000 mm 

Przepisy Urzędu Dozoru Technicznego: Połęczenie kołnie

r zowo-ś rubo we DT / 0-219/63. 

Pismo UDT znak Z-II-6/0422-8/76, z dnia 31 lipca 1976 r. 

zezwalajęce na stosowanie normy bez dołęczania wyma_ 

ganych obliczeń w dokumentacji rejestracyjnej 

3. Naprężeni a zastępcze oraz nacięgi montażowe ru-

chowe dla króćców rodzaju I - wg tabl. I-I; 1-2 oraz dla 

króćców rodzaju II _ wg tabl. 1-3, obliczone zgodnie z 

przepisami dozoru technicznego DT /0-219/63, w których 

oznaczono: 

<1sz - naprężeni a w szyjce kołnierza, 

akr - naprężenia w kryzie kołnierza, 

a1 - naprężenia w śrubach przy montażowym nacięgu 

śrub, 

<12 - naprężen i a w śrubach przy ruchow ym nacięgu śrub, 

N m - nacięg montażowy, 

Nr - nacięg ruchow y, 

<1; - naprężenia ściskajęce w uszczelce , wywołane 

wstępnym nacięgiem montażowym, 

11 ; ~ naprężenia ściskajęce w uszczelce, wywołane na

cięgiem ruchowym. 

Tablica I-I 

Maksymalne ciśnienie obli- Wartości naprężeń przy nacięgu Wartości naprężeń przy nacięgu 

D nom P nom 
czeni o we Po ' Mpa montażowym N", ruchowym Nr 
w temperaturze obliczeniowej 

d;z , 
" C1kr to ' 

Oc Nm a
1 ~kr Nr a

2 t1sz 

kG/ mm 
2 

kG/mm 
2 

mm MPa 20 ISO 200 250 300 kG kG 

10 1291 5,8 1,9 2,7 1076 4,8 1,7 2,3 

15 1554 7,0 2,3 3,1 1295 5,8 2,1 2,5 

20 2705 12,2 2,7 3,7 2254 10,2 2,4 3,1 

25 3228 14,5 3,3 4,5 2690 12,1 3,0 3,8 

32 3854 9 , 1 4,0 5,0 3211 7,6 3,6 4,2 

"O 4678 11,1 4,3 5,8 3899 9,3 4,0 4,8 

50 2,5 3,3 2,7 2 , 5 2,0 1,7 5730 13,5 4,2 5,2 4775 11 , 3 4,0 4, 3 

65 7835 9,3 4 , 1 5,1 6529 7,7 4,1 4,3 

80 8973 10,6 5,8 4,3 7477 8,8 4,0 3,6 

100 15033 11,4 5,7 7,0 12527 9,5 5,6 5,9 

125 18855 lO, O 5,6 6,8 15713 8 ,4 5,6 5,6 

150 23328 12,3 6,3 6,5 19440 10,2 5,7 5,4 

2 00 33383 11,7 7,2 6,2 27819 9,2 6,4 5,1 

Uszczelka miękka o grubości g = 2 mm 

<1; = 2, 1 kG/ mm 
2 

<1 " 1,25 kG/ mm 
2 

; = s 



Tablica 1-2 

Maksyma lne ciśnienie obli- VJarłości naprężeń pr zy naci?9U VVarłości naprężeń prz y nacięgu 

D llom P ,lom 
cze niowe Po' MPa montażowym Nm ruchowym Nr 
W temperaturze ob l iczeniowej 

to, Oc Nm 0'1 (/;1 <1~r Nr 0'2 " (J3Z '(j~~r 

MPa 20 150 200 250 300 kG kG/mm 
2 

kG kG/ mm 
2 mm 

10 2066 9,3 3 ,1 4,4 1722 7,7 2,7 3,7 

15 248 7 11,2 3,7 4,9 2072 9,3 3,3 4,1 

20 4328 19 , 5 4,4 5,9 3607 16,2 3,9 4,9 

25 5165 23,2 5,3 7 , 2 4304 19,3 4 ,8 6 ,0 

32 6166 14, 6 6 , 3 8, 1 5138 12, 2 5,7 6,7 

40 7486 17,7 7,0 9 , 3 6238 14,7 6,5 7,7 

50 4,0 5,3 4,3 4 , 0 3,2 2,7 9168 21 , 7 6,9 8,3 7640 18, 1 6,4 6,9 

65 12536 14,8 9,1 8,2 10446 12 ,3 8,8 6,8 

80 14356 17, O 6,6 7,0 11963 14,2 6,4 5,8 

100 24052 18,2 9,2 11 ,3 20044 15,2 9 , 0 9,4 

125 30169 15,9 9,1 10,8 25141 13,3 9, 0 9,0 

150 37326 19,6 9,0 10 , 4 3 11 05 16,3 9, 1 8,7 

200 53412 14,2 8, 9 8,5 44510 11 ,8 8, 9 7,1 

U szcze lka m iękka o grubości g = 2 mm 

,, ' = 2, 1 kG/mm 
2 ,," = 2 , O kG/ mm 

2 
s ; s 

Tab l ica 1- 3 

--
Maks yma lne ciś nieni e ob li_ Wartości naprężeń przy nac ięgu Wartośc i napręż eń pr zy nacięgu 

D'lom Pnvm 
czeniowe Po ' MPa montażowym Nm r uchowym N r 
W te mpe r a tur ze obli c zeniowej 

Oc Nm 0'1 
, 

d~r Nr "2 cJ,;; d~lr 
lo ' <1~z 

20 200 250 kG/ mm 
2 

kG kG/cm 
2 

mm MPa 150 300 kG 

65 7835 9,3 5 , 4 5,1 6529 7,7 5,2 4,3 

80 8973 10, 6 5 , 1 4,3 7477 8,8 5,0 3,6 

100 15033 11 ,4 6,6 7, 0 12527 9,5 6,4 5,9 

125 18855 lO, O 6,5 6 ,8 1571 3 8,4 6 , 4 5,6 
2,5 3,3 2,7 2,5 2 , 0 1, 7 

150 23328 12 , 3 6,4 6 , 5 19440 10,2 6,5 5 ,4 

200 33383 11,7 7,0 6,2 27819 9,7 7,2 5, 1 

250 44260 11 ,8 8, 1 6 ,5 36883 9,8 8, 3 5 , 5 

300 55976 11 , 1 9 , 7 7 , 2 46647 9 , 3 10 , O 6,1 

Us zc ze lk a miękka ° grubości g = 2 mm 

0" = 2 , 1 kG/mm 
2 <' = 1,25 kG/ mm 

2 
s ; 

65 12536 14,8 8, 6 8,2 10446 12, 3 8, 4 6, 8 

80 14356 17 ,0 8 ,2 7 , 0 11 963 14,2 7 , 9 5,8 

100 24052 18,2 10,6 11 , 3 20044 15 ,2 10 ,3 9,4 

125 30169 15,9 10,4 10,8 25141 13 , 3 10 , 3 9,0 
4,0 5, 3 4,3 4,0 3,2 2,7 

150 37326 19 ,6 10,2 10,4 31105 16,3 10 , 4 8, 7 

200 5 34 12 14,2 10,0 8,5 44510 11 ,8 lO, O 7, 1 

250 708 16 15,5 9,1 7 , 6 59013 12 ,9 9,1 6,3 

300 89561 14,7 10,2 7,7 74635 12,2 10 , 1 6,4 

Uszcze lka miękka o grubości g = 2 mm 

0'; = 2 , 1 kG/ mm 
2 

" = 2, O kG/ mm 
2 

; O's 


