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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Krééce z kotnierzami
przypawanymi okrggltymi z szyjkq
do aparatéw ze stali odpornej

na korozje
Cisnienie nominalne 2,5 i 4,0 MPa
(~25i 40 kG/cm?)

BN-76
2211-42

Grupa katalogowa 1V 47

1. Przcdmiot normy, Przedmiotem normy sa krééce wraz

z kompletem Srub | nakretek, wykonane:

a) ze stali odpornej na korozje o $rednicach nominalnych
od 10 do 200 mm,

b) z kotnierzami ze stali weglowej o ér-er/jnfcach nominal-
nych od 65 do 300 mm, stosowane do zbiornikdéw i aparaiéw
w przemysle chemicznym i przemystach pokrewnych,

Norma okresgla réwhniez sposéb przypawania krééca do

aparatu i wymagania dotyczace uszczelki,

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norma

krééce nalezy stosowadé do zbiornikéw cisnieniowych kiasy
’ o
A i B, w zakresach temperatur od -30 do 200 C i od 0 do

3OOOC na cidnicnia wg tabl, 1.

Tablica 1

Maksymalne cisnienie obliczeniowe, MPa

Prom w temperaturze C

MP

e 20 150 200 250 300
2,5 3,36 | 2,70 2,5 2,06 1,69
4,0 5,35 | 4,33 4,0 3,29 2,71

Znormalizowane krééce moga byé stosowane bez obliczen
wytrzymatoéciowych 1) wymaganych w dokumentacji reje-
stracyjnej aparatu, jezeli wedtug Przepiséw Urzedu Dozo-
ru Technicznego DT/0-219/63 zostana zastosowane:

a) uszczelki miekkie o grubo$ci 2 mm z azbestu fub masy
azbestowo-kauczukowe] (1) i inne, dla ktérych najmniej-
sze naprezenia $ciskajace, zapewniajace szczelno$¢ pota-

. < A ' , 2
czenia, wynosza dla naciagu montazowego o = 2,1 kG/mm ,

3 " 5 0 2 .
a dla naciggu ruchowego o, = ——L1—06 Po kG/mm”~, gdzie
P, jest cisnieniem obliczeniowym;
1) Norma nie zwalnia od umieszczania w dokumentacji

rejestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymia-
réw, materiatu, ciénienia i temperatury wyszczegélnionych
w normie i wchodzacych do obliczen wytrzymatoSciowych.

b) éruby i nakretki wykonane w klasie $redniodoktadnej
( Y= 0,75), z gatunkéw stali podanych w tabl, 53
c) drugi element, zastosowany w potaczeniu kotnierzo-

wym, przewidziany jest na ciénienie nominalne 2,5 lub
2
4,0 MPa (251 40 kG/cm ) odpowiednio do nominalnego ci$-

nienia krééca.

3. Podziat. Ze wzgledu na konstrukcje kofnierza roz-
réznia sie dwa rodzaje kréécéw:

| - z kotnierzem ze stali odpornej na korozje,

Il - z kotnierzem ze stali weglowe]j, z naktadka odporna
na korozje.

W zaleznosci od przewidzianego zakresu temperatur roz-
réznia sie dwa wykonania:

N - dla zakresu temperatur od 0 do 30000,

U -~ dla zakresu temperatur od -30 do ZOOOC.

4. Przyktad oznaczenia

a) krééca z kotnierzem ze stali odpornej na korozje (I)_

na cisnienie nominalne 2,5 MPa,

s2) =4 5 mm i dtugoci

o érednicy nominalnej

32 mm, grubosci rury krééca | =
= 100 mm, przypawanego do aparatu wedtug rozwiazania 4
(rys. 4), przewidzianego dla zakresu temperatur od O do

200°C (N):
KROCIEC 1-25-32/4, 5-100-4/N BN=76/2211-42

b) krééca z kotnierzem ze stali weglowej z naktadka od-
porna na korozje (11), na ciénienie nominaine 4,0 MPa, o
érednicy nominalnej 250 mm i dtugo$ci krééca [ = 120 mm,
przypawanego do aparatu wedtug rozwiazania 6 (r‘ys. 4),

przewidzianego dla zakresu temperatur od -30do 200°C (U):

KROCIEC 11-40-250/120-6/U BN-76/2211-42

5. Wymiary

a) Potaczenie kotnierzowe kiréécéw rodzaju i Il przy-

pawanych do aparatu - wg rys. 1 tabl, 2 na str, 3,

2) w ppzypadku gdy grubosé rury krééca s przyjeto
wiekszg niz podano w tabl. 3 i 4, ozhaczenie grubosci rury
nalezy podad po wyrdzniku érednicy nominalnej.

Zgltoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego ~
Ustanowicna przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 12 sierpnia 1976 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcii od dnia 1 pazdziernika 1977 .

(Dz. Norm. i Miar nr 27/1976 poz. 113)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Wplyw do WN 4.4.77. Oddano do sktaduv 20.5.77. Druk ukonczono we wrzesniv 77.

Cena zt 6,00

Obj.1,80 a. w. Naktad 2300455 egz. Zam. 1569/77
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Rodzaj |

Rodzaj Il

Izolacja

( N
Sposcb przypawania krotca
ao aparatu - wg rys.4 BN=76/2211-42-1

Rys. 1

Dtugoéé krééca | okresla projektant i umieszcza w oznaczeniu wg p. 4.

Wymiary uszczelki Di d - wg PN-68/H-74376.

b) Kréciec rodzaju | — wg rys. 2 i tabl. 3.
0,
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0 (¥)
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- ] ﬂ
! =5 ;
F T -
" |
o\ Speina I-gdy s<3mm,
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Tablica 2
b
Srilba Masa?d) krééca do aparatu
Masa
z tbem dwustronna na- 2y bez izolacji z izolacja
Dnul p k k )
n| ¥ nom ret-
rodzaj | rodzaj Il rodzaj | rodzaj Il licz ki rodzaj rodzaj
dSXl;) masa dSXl;) masa| d Xl |masa| d Xl |masa |ba 1 ] I 11
sztuk
mm | MPa mm kg mm kg mm kg mm kg kg mm ~kg
2,5 [M12x45 |0, 054 - - - - = - 0,92| - 0,98/ -
10 4 0,015
4,0 - - - - M12x75 |0, 057 - - 0,99 - 1,05 -
2,5 |M12x45 |0, 054 = = = = - = 1,05 - 1,16 -
15 4 0,015
4,0 - - - - M12x75 | 0,057 - - 75| 1,12 - 1,23 -
2,5 |M12x50 | 0,058 - - = - - - 1,40 & 1,55 &
20 4 |o0,015
4,0 - - - - M12x75 | 0, 057 - - 1,46 - 1,60 =~
2,5 | M12x50 |0, 058 - - - - - - 1,69 - 1,90 -
25 4 0,015
4,0 - - - - M12x75 | 0, 057 - - 1,74 - 1,96 -
2,5 [M16x55 |0, 115 - - - - - - 2,60 - 2,88 -
32 4 |0,033
4,0 - - - - - M16x85 | 0, 11 - - 2,71 - 3,0 -
2,5 |M16x55 |0, 115 - - - - - - 2,95 - 3,28 -
40 4 | 0,033
4,0 - - - - M16x85 | 0, 11 - = 3,06 - 3,391 -
2,5 | M16x60 | 0, 123 - - - - - - 90| 3,87 - 4,35 -
50 4 | 0,033
4,0 - - = - | Mi16x85 |0, 11 - - 3,95 - 4,43 -
2,5 | M16x60 |0, 123|M16x85 |0, 163 - - - - 5,80| 7,54| 6,61| 8,34
65 8 0,033
4,0 - = - - M16x90 | 0, 12 {M16x120( 0,17 6,04| 7,86| 6,85 8,667
2,5 | M16x65 |0, 131{M16x90 [0, 171 - - - - 7,04| 8,86| 7,98/ 9,80
80 8 | 0,033
4,0 " - = - M16x95 | 0, 13 [M16x120| 0, 17 7,29| 9,13 | 8,24/ 10,1
2,5 [ M20x70 | 0,231|M20x90 |0,279 - - - - 10,3 (12,6 | 11,6 | 13,9
100 8 0,063
4,0 - = - = M20x110{ 0,23 |M20x130| 0,28 10,8 13,2 | 12,1 | 14,4
2,5 | M24x80 | 0, 382 |M24x100|0, 452 - - - - 16,0 [18,9 17,8 120,7
125 8 | 0,107 120
4,0 - - - - M24x120| 0, 36 |M24x150| 0, 47 16,7 |20,0 | 18,4 | 21,8
2,5 | M24x80 | 0, 382|M24x110]0, 487 - - - - 20,2 |24,1 22,6 | 26,6
150 8 | 0,107
4,0 - - - = M24x120| 0, 36 |M24x150| 0, 47 20,9 |24,8 | 23,3|27,4
2,5 | M24x85 | 0, 400|M24x110{0, 487 - - - - 0, 107 31,1 (42,5 35,5 | 46,9
200 12 :
4,0 - - - - M27x140| 0, 54 |M27x170| 0,68 0, 161 39,4 (45,3 43,8 | 51,9
2,5 - - M27x120|0, 695 - - - - 0,161 - 49,5 - 54,8
250 12
4,0 - - - - - - M30x180| 0, 89 0,224 - - 65,8 - 72,4
2,5 - - M27x120|0, 695 - - - - 0,161 - 66, 4 - 72,7
300 16
4,0 - - - - - - M30x190( 0,94 0,224 = 97,2 - 105

1) Minimalne dtugosgci $rub obliczono przyjmujac jednakowe gruboéci kotnierzy kréécéw i przeciwkotnierzy.

2) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwoé¢ zatozenia $rub od strony aparatu.

3) Mase kroccéw obliczono przyjmujac gestosc¢ stali weglowej 7,85 kg/dm ,

3
stali odpornej na korozje 7,97 kg/dm™,
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Tablica 3
Rura Kotnierz
dtugoséé z) otwory
do aparatu pod $ruby nawelk
ma-
D om Prom d 5‘1) 'bez z izosa D,| g | D, . D, H| s r | D masa
el Pl R pa oo | o) e
e d, |ba +0,5 |+0, 5|-0,5
l l otwo-
1 2 5
row
mm | MPa mm kg mm mm kg
10 13,5]2 0,579f 90| 16| 60| 14 4 25|35 |2 8 40 35 6 3 0, 588
15 21,3 2,3 1,10| 95| 16| 65| 14| 4 32|38 |2,3| 8 | 45 40 | 6 3 0, 659
100 200
20 25 2,6 1,46 | 105 18| 75| 14 4 38|40 (2,6 | 8 58 51 8 3 0,964
25 30 3,2 2,17 [115| 18| 85| 14| 4 42|40 |3,2] 8 | 68 58 | 8 3 1,18
32 38 3,2 2,81 1140| 18100 | 18 4 52|42 (3,2] 8 78 66 8 3 1,58
40 44,51 3,2 3,33 |150| 181110 18 4 60|45 [3,2| 8 88 76 8 3 1,86
2,51
50| 4,0 57 3,6 150 250 |4,85(165]| 20125 18 4 72|48 [3,6| 8 [102 88 8 3 2,52
65 76,1 | 4,5 8,04 1185 22145 | 18 8 90( 52 [4,5]|10 |122 110 8 3 3,35
80 88,9 | 4,5 9,47 1200 24 (160 | 18 8 105/ 58 (4,510 [138 121 8 3 4,30
100 108 5 12,9 [235| 24|190| 22 8 128/ 65 |5 10 {162 150 | 11 3 5,98
125 133 5,6 17,8 1270( 26(220| 26 8 155{68 [5,6 (10 (188 176 | 11 3 8, 52
150 159 6,3 200 300 |24,1|300| 28|250| 26 8 182|175 (6,310 (218 204 {11 3 11,5
2,5 360| 30310 26 80 -278 16,2
200 219,1] 10 52,3 12 244 8 10 260 | 11 3
4,0 375| 34320 30 88 280 20,3
1) Dopuszcza sie zwigkszenie grubosci §cianki rury.
2) Fabrykacyjna dtugoéé rury krééca.
Wymiary D,i d,- wg PN-72/H-74306.
c) Kréciec rodzaju Il — wg rys. 3 i tabl, 4,
D,
D 20
D, V' (V)
O
Dy
My
P D, H12/M2
\ N2 o
N A Ny N
NN \HE
{ s0° !
A < T \;’7_
A P AT
o - 3 Sy 3
19 4
o
S r Spoina I-9dy s<3 mm,
i Spoina V—gdy s>3 mm
\ ol S 2 wg PN-75/M—63014
p_&i E 1
d, (BN=76/2211=42-3)

Rys. 3




Tablica 4

Rura Kotnierz Tuleja Naktadka
dtugosé 3) otwory
d i rowek
o :apara pod éruby
12 bez z izo- .
Dyoom Prom d, 52?) izeO_ P masa D, q D, D, H s % |maea D, h masa D, |masa
lacii | ja Fm licz- Dy | my | f,
L ly @ |ba +0,5 |+0,5 [-0,5
sztuk ’ ’ =Y,
mm | MPa mm kg mm m kg mm kg mm kg
65 76,1 4,5 8,04 185 19 145 18 8 90 52 4,5 10 3,85 67 67 0, 32 110 8 122 0,72
80 88,9 4,5 150 250 9,47 200 21 160 18 8 105 58 4,5 10 4,63 79 73 0, 42 121 8 138 0, 89
2,51
100 40 108 5 12,9 235 21 190 22 8 128 65 5 10 6,43 98 80 0, 57 150 1 162 1,13
’
125 133 5,6 17,8 270 23 220 26 8 155 68 5,6 10 9,08 121 83 0,73 176 11 188 1,41
150 159 6,3 24,1 300 25 250 26 8 182 75 6,3 10 12,1 146 90 0,96 204 1n 218 1,81
3
2,5 360 27 310 26 244 80 10 17,1 95 1,42 278 2,50
200 219,1 | 10 200 | 300 |52,3 12 8 203 260 | 11
4,0 375 31 320 30 244 88 10 21,0 103 1,54 280 2,58
2,5 82) 53,1 425 29 370 30 298 88 8 12 24,0 257 103 1,96 335 3,21
250 273 %) 12 313 | 1
4,0 102) 65,8 450 35 385 33 306 105 10 12 33,7 253 120 2,25 345 3,88
2,5 82) 63,1 | 485 30 430 30 352 92 8 12 31,3 | 308 | 107 2,45 390 |3,91
300 324") 250 | 350 16 364 | 11 4
4,0 102) 78,6 515 38 450 33 362 115 10 12 47,2 304 130 2,93 410 9,26

1) Rury zwijane z blachy ze stali 1H18N9T,

2) Dopuszcza sie zwigkszenie grubosci rury krééca.

3) Fabrykacyjna dtugoéé rury krééca.

Wymiary D,i d, - wg PN-72/H-74306.

Z-1122/94-Ng
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6. Sposoby przypawania krééca do aparatu - wg rys. 4, Rozwiazania nie obejmuja otworédw wzmacnianych pierécieniami

przypawahymi do aparatu,

O¢ krééca tworzy z 0Oé krééca prostopadta do 0O$ krééca tworzy z O$ krééca prostopadta do
powierzchnia $ciany powierzchni $§ciany aparatu powierzchnia $ciany powierzchni $ciany aparatu
aparatu kat < 90° lub lezaca w jego osi aparatu kat < 90° lub lezaca w jego osi
Rozwiazanie 1 Rozwigzanie 2 &
Zalecany zakres atosowan[a d<12mm Zalecany zakres stosowania s<12mm

z

h,>s +1mm a=07s a=07s h,>s h2> s+1mm ]
dla s<10mm powinno bye s>—15-9 dla s<10mm powinno by¢ s><9
Rozwiazanie 3 Rozwigzanie 4 _
Za/ecany zokres stosowania s <16mm Zalecany zakres stosowanta
g<16mm d; s ;1—59
s
5 _.I. ‘i_, Ty 45s€ i
/-1 | <5
£ PR
[=1ps h=6mm
Spotna podpowana Lub z gwarantowanym Spoina podpawana (ub z gwarantowanym
przetopem grani przetopem grant
Rozwigzanie 5 Rozwigzanie 6
Zalecanj/ zakres stosowania s<5mm Zalecany zakres sz‘osowam'a’
2 16mm< g L<40mm s2%9
RS 4_ ; g " 2

d;

| | .
BN O
Spoina podpawana lub z gwargntowanym 2+3 o,
preetopem granc. Stosowae tylko w techni- p=1s b= B o
cznie Uzasadnienych przypeiclkach 3 mia

Rys. 4
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7. Wyszczegdlnienie czesci i materiat - wg tabl, 5.

Tablica 5

Materiat
N i ; 7
r c2gscl na Wyszczegdlnienie Liczba sztuk radaaj | rodzal Il
rys. 1:3
p”(}”l pllOnI, pn!)”l pnum
2,5 MPa 4,0 MPa 2,5MPa 4,0 MPa
dla D, 10 + 200 rura bez wykonanie N i U
szwu EZ-D1 lub B-D1 wg
PN-75/H-74242 stal 1H18N9T wg PN-71/H-86020
1
1 " :
dlaD,, 250 + 300 rury weylonanie Ni U
om
zwijane z blachy blacha gruba wg F’N-76/H—92138
ze stali 1TH18N9T wg F’N—71/H-86020
wykonanie N i U
. K
Kotnierz z szyjka wg odkuwka kategorii Ri) -
2 PN-67/H-74724 lub 1
PN-67/H-74725 wg PN-70/H-94009 ze
stali 1TH18N9T wg
PN-71/H-86020
wykonanie N i U
tni jk
Kotniepz 2 s2yike Wg odkuwka rodzaju B kate-
# ENLG7 - 4704 ol ! - orii R wg PN-70/H-94009
PN-67/H-74725 g ; g =
ze stali 20 wg
PN-75/H-84019
wykonanie N i U
4 Tuleja 1 blacha cienka wg PN-67/
H-92128 ze stali 1TH18N9T
wg PN-71/H-86020
wykonanie N i U
blacha gruba wg PN-76/
Naktadk 1
§ axtadka H-92138 ze stali 1H18NOT
wg PN-71/H-86020
pret wg PN-60/H-93015
ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkachs
Sruba ze tbem szesciokatnym wykonanie N
6 éredniodoktadna wg n 1)
PN-74/M-82101 St5 - St5 -
wykonanie U
St4vC - St4\vC -
pret wg PN-60/H-93015
, ze stali wg PN-75/H-84019 o gatunkachs
7 Sruba dwustronna Z wg - 1)
PN-68/H-74302 wykonanie N i U
= 45U - 45U
pret wg PN-60/H-93015
. ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach:
Nakretka szesciokatna n')z
8 $redniodoktadna wg (2n) ) wykonanie N i U
PN-75/M-82144
St4S St5 St4S St5

Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materiatowe,

1) VW technicznie uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie stosowanie odkuwek kategorii RR.

2) Liczba érub wg tabl. 1, Liczba nakretek réwna liczbie $rub ze tbem sze$ciokatnym i dwukrotnej liczbie srub

dwustronnych,
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8. Wymagania
a) Brzeg szyjki kotnierza powinien byé przygotéwany do
spawania zgodnie z PN-75/M-69014, przy czym przy gru-

bosci szyjki $=<<3mm - do spoiny I, a przy gruboéci

$§ = 3 mm - do spoiny V. Wykonanie brzegu szyjki do
innego rodzaju spoiny powinno byé uzgodnione z wytwdrca.
b) Pozostate wymagania dotyczace kotnierzy -wg PN-66/
H-74701,
c) Odchytki wymiaréw nietolerowanych na rysunkach po-

winny odpowiadaé klasie doktadnosci s (éredniodoktadnej)

wg BN-75/2205-01.

9, Cechowanie

a) Cechowanie krééca. Na obrzezu kotnierza krééca na-

lezy wybié nastepujace dane:
- znak wytwércy,
- ciénienie nominalne,
- wykonanie,
- BN-76/2211-42,
Przyktad cechowania kréécéw na cignienie 2,5 MPa, dla

zakresu temperatur N:

znak wytwér‘ch — 25-N-BN-76/2211-42

Przyktad cechowania kréécéw na ci$nienie 4,0 MPa, dla

zakresu temperatur U;

[ Znak WytWérey J - 40-U-BN-76/2211-42

b) Cechowanie $rub, S'ruby z tbem sze$ciokatnym ze stali

St5S cechowaé klasa 5. 6 zgodnie z PN-70/M-82054; $ruby

dwustronne ze stali 45U, oprécz znaku gatunku stali zgod-
nie z PN-68/H-74301, cechowaé dodatkowo symbolem Us
$ruby z tbem szeéciokatnym ze stali St4VC cechowaé skré-
conym znakiem stali 4VC zgodnie z PN-72/H-84020;

c) Cechowanie nakretek. Nakretki cechowaé zgodnie z

PN-70/M-82054: ze stali St4S - klasa 4, ze stali St5 -

klasa 5.

10. Zaswiadczenie o zgodnoéci wykonania kréécéw  z

norma. Do kazdej partii kré6écéw wykonawca powinien za-
taczyé zaswiadczenie zawierajace:

- nazwe wytwércy,

- numer zamdwienia,

- hazwe zamawiajacego,

- liczbg kréécéw objetych zaéwiadczeniem 2z podziatem
wedtug $rednic nominalnych i rodzajéw,

- liczbe $rub i nakretek 2z podziatem wedtug $rednicy
gwintu i dtugosci éruby,

- wykaz uzytych materiatéw zgodnie z aktualnymi wyma-

ganiami dozoru technicznego.

11. Pakowanie. Elementy kréécéw wykonane ze stali
weglowej nalezy zabezpieczyé przed korozja. Krééce pako-
waé w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem,

Pakowanie §rub i nakretek powinno odbywaé sie zgodnie
z PN-70/M-82054 p. 4.2,

Na opakowaniu powinna byé umieszczona nalepka lub wy-
wieszka zawierajaca:

- nazwe lub znak wytwérni,

- oznhaczenie wedfug normy przedmiotowe],

- mase, kg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro Projektédw

Przemystu Organicznego, Warszawa,

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze
stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-68/H-74301 Rurociagi i armatura, ér‘uby, nakretki,
tuleje wyréwnawcze do potaczer kotnierzowych, Wyma-
gania ogdlne

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura, ér‘uby dwustronne
do potaczer kotnierzowych

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary przytacze-
niowe kotnierzy. Ci$nienia nominalne do 400 kG/cm2

PN-68/H-74376 Rurociagi i armatura. Uszczelki ptaskie

do kotnierzy z wystepami i rowkami

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura. Kotnierze stalowe

okragte na ciénienia nominalne do 320 kG/cmz_ Wyma-
gania

PN-67/H-74724 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypa-
wane okragte z szyjka. Ciénienie nominalne 25 kG/crn2

PN-67/H-74725 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypa-
wane okragte z szyjka. Ciénienie nominalne 40 kG/crn2

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki

PN-67/H-92128 Stal odporna na korozje i

zaroodporna,

Blachy cienkie
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PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozje
i zaroodpornej

PN-60/H—93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek i
rozpérek pracujacych w podwyzszonych temperaturach

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przeznaczo-
ne na urzadzenia energetyczne, Wymagania i badania

PN-75/M-69014 Spawanie fukowe elektrodami otulonymi
stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brze-
géw do spawania

PN-70/M-82054 Sruby wkrety i nakretki stalowe ogéinego
przeznaczenia, Ogdlne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatne

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych do 20 000 mm

Przepisy Urzedu Dozoru Technicznego: Potaczenie kotnie-

rzowo-$rubowe DT/0-219/63.

Pismo UDT znak Z-11-6/0422-8/76, z dnia 31 lipca 1976 r.

zezwalajace na stosowanie normy bez dotaczania wyma-
ganych obliczeAd w dokumentacji rejestracyjnej

3. Naprezenia zastepcze oraz haciagi montazowe i ru-

chowe dla kréécéw rodzaju | - wg tabl, I-1; [-2 oraz dla

kréécéw rodzaju Il - wg tabl, 1-3, obliczone zgodnie z

przepisami dozoru technicznego DT/0-219/63, w ktérych
oznaczono;

d -

sz

naprezenia w szyjce kofnierza,

o, - naprezenia w kryzie kotnierza,

kr

0, - naprezenia w érubach przy montazowym naciagu
$rub,

g - naprezenia w érubach przy ruchowym naciagu $rub,

Nm - naciag montazowy,

N, - nacigg ruchowy,

o‘s' - naprezenia $ciskajgce w uszczelce, wywotane
wstepnym naciagiem montazowym,

o‘;.' ~ naprezenia $ciskajace w uszczelce, wywotane ha-

ciagiem ruchowym,

Tablica I-1
Maksymalne ciénienie obli- Wartosci naprezen przy naciagu Warto$ci naprezer przy naciagu
Dyom P rom czeniowe p,, MPa. ) montazowym N, ruchowym N,

w temper-atur*zeoobl1czen|owej - - - -
tyy, C m 9, Oz ‘:kr N r % Oz Iier

mm MPa 20 150 | 200 | 250 300 kG kG/mmz kG kG/mm
10 1291 58 | 1,9 | 2,7 1076 4,8 | 1,7 | 2,3
15 1554 7,0 | 2,3 | 3,1 1295 5,8 12,1 |25
20 2705 12,2 | 2,7 | 3,7 2254 10,2 | 2,4 | 3,1
25 3228 14,5 | 3,3 | 4,5 2690 12,1 | 3,0 | 3,8
32 3854 9,1 | 4,0 | 5,0 3211 7,6 | 3,6 | 4,2
40 4678 1,1 | 4,3 | 5,8 3899 9,3 | 4,0 | 4,8
50 2,5 3,3 | 2,725 ]| 20|17 5730 13,5 | 4,2 | 5,2 4775 11,3 | 4,0 | 4,3
65 7835 9,3 | 4,1 | 5,1 6529 7,7 | 4,1 | 4,3
80 8973 10,6 | 5,8 | 4,3 7477 8,8 | 4,0 | 3,6
100 15033 1,4 57|70 12527 9,5 | 5,6 | 59
125 18855 10,0 | 5,6 | 6,8 15713 8,4 | 5,6 | 56
150 23328 12,3 | 6,3 | 6,5 19440 10,2 | 5,7 | 5,4
200 33383 11,7 7,2 | 6,2 27819 9,2 | 6,4 | 5,1

Uszczelka migkka o grubosci g = 2 mm
o/ =2,1 kG/mmz; o/ =1,25 kG/mm2




Tablica 1-2

Maksymalne ciénienie obli-

Wartosci naprezei przy haciagu

Wartoéci naprezef przy naciagu

Dnom Prom czeniowe p , MPa A ) montazowym N, ruchowym N,
w temperaturze obliczeniowej
° ' " "
to, € Nm 94 Oz dl\,'r Nr % d.\': Oer
mm MPa 20 | 150 200 | 250 | 300 kG kc;/mm2 kG kG/mm2
10 2066 9,3 3,1 4, 4 1722 5T 2,7 3,7
15 2487 11,2 3,7 4,9 2072 9,3 3,3 4,1
20 4328 19,5 4,4 5,19 3607 16,2 3,9 4,9
25 5165 23,2 5,8 7,2 4304 19,3 4,8 6,0
32 6166 14,6 6,3 8,1 5138 12,2 5,7 6,7
40 7486 17,7 7,0 9,3 6238 14,7 6,5 7,7
50 4,0 5,3 4,3 4,0 3,2 | 2,7 9168 21,7 6,9 8,:3 7640 18,1 6,4 6,9
65 12536 14,8 9,1 8,2 10446 12,3 8,8 6,8
80 14356 17,0 6,6 7,0 11963 14,2 6,4 5,8
100 24052 18,2 9,2 (11,3 20044 15,2 9,0 9,4
125 30169 15,9 9,1 1]10,8 25141 13,3 9,0 9,0
150 37326 19,6 9,0 10,4 31105 16;:3 9,1 8,7
200 53412 14,2 8,9 8,5 44510 11,8 8,9 7,1
Uszczelka migkka o grubosci g = 2 mm
2 "
g, =2,1 kG/mm"; o/ =2,0 kC—;/mm2
Tablica I-3
Maksymalne ciénienie obli- Wartos$ci naprezen przy naciagu | Wartoéci naprezen przy naciagu
D p czeniowe p,, MPa montazowym N,, ruchowym N_
nom nom " . »
w temperaturze obliczeniowej . . ; ;
5 "
Loy Cc Nm gy Oz Oyr Nr J, Oz O
2 2
mm MPa 20 150 | 200 | 250 | 300 kG kG/mm kG kG/cm
65 7835 9,3 5,4 5;1 6529 7,7 552 4,3
80 8973 10,6 5,1 4,3 7477 8,8 5,0 3,6
100 15033 11,4 6,6 7,0 12527 9,5 6,4 5,9
125 18855 10,0 6,5 6,8 15713 8,4 6,4 5,6
2,5 3,3 2,7 2,5 2,0 |1,7
150 23328 12,3 6,4 6,5 19440 10,2 65 5,4
200 33383 11,7 7,0 6,2 27819 9,7 7,2 5,1
250 44260 11,8 8,1 | 6,5 36883 9,8 8,3 | 5,5
300 55976 11,1 9,7 7,2 46647 9,3 |10,0 6,1
Uszczelka migkka o grubos$ci g =2 mm
2 ) 2
6. =2,1kG/mm"; o/=1,25 kG/mm
65 12536 14,8 8,6 8,2 10446 12,3 8,4 6,8
80 14356 17,0 8,2 7,0 11963 14,2 7,9 5,8
100 24052 18,2 [ 10,6 | 11,3 20044 15,2 | 10,3 9,4
125 30169 15,9 | 10,4 | 10,8 25141 13,3 10,3 9,0
4,0 5,3 4,3 4,0 3,2 2,7
150 37326 19,6 | 10,2 | 10,4 31105 16,3 | 10,4 8,7
200 53412 14,2 { 10,0 8,5 44510 11,8 10,0 7,1
250 70816 15,5 9,1 7,6 59013 12,9 9,1 6,3
300 89561 14,7 (10,2 7,7 74635 12,2 | 10,1 6,4

‘
%

Uszczelka miekka o gruboéci g =2 mm

2
=2,1kG/mm”;

ol =2,0 kG/mmz

S




