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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Krééce z kotnierzami
przypawanymi okrggltymi z szyjkqg

Cisnienie nominalne 1,0 i 1,6 MPa

(~10 i 16 kG[cm?)

BN-76
2211-40

Grupa katalogowa 0447

1, Przedmiot hormy. Przedmiotem normy sa krdééce
wraz z kompletem $rub i nakretek wykonane:
a) ze stali weglowej, o $rednicach nominalnych od 10

do 500 mm,

b) ze stali odpornej na korozje, o $rednicach -nominal-
nych od 10 do 150 mm“), stosowane do zbiornikéw i apa-
ratéw w przemysle chemicznym i przemystach pokrewnych.

W normie okreslono réwniez sposdéb przypawania krééca

do aparatu i wymagania dotyczace uszczelki.

2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norma.

krééce nalezy stosowal do zbiornikéw cid$nieniowych kla-
sy A na cisnienie nominalne 1,0 i 1,6 MPa (~10 i 16 kG/cmz)
dla dwéch zakreséw temperatur:

- od 0°C do 200°C,

- od -30°C do 200°C, przy czym 0°C i -30°C  stanowia
odpowiednio najnizsze dopuszczalne temperatury, jakie mo-
ga osiggnaé elementy krééca, a temperatura 200°C jest
temperatura obliczeniowa.

Znormalizowane krééce moga byé stosowane bez ob|i<zer’\2)
wytrzymatoéciowych wymaganych w dokumentacji rejestra-
cyjnej aparatu, jeleli wedtug przepiséw Urzedu Dozoru
Technicznego DT/0-219/63 zostana zastosowane:

a) uszczelki migkkie o gruboéci 2 mm z azbestu lub masy
azbestowo-kauczukowej (It) i inne, dla ktérych najmniejsze
naprezenia $ciskajace, dla zapewnienia szczelnosci = pota-

czenia, wynosza dla naciagu montazowego J;=21 MPa,

N w przypadku wigkszych $rednic nalezy postugiwaé sie
BN-75/2211-36.

2) Norma nie zwalnia od zamieszczania w dokumentacji
rejestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymia-
réw, materiatu, ciénienia i temperatury, wyszczegblnio-
nych w normie i wchodzacych do obliczeA wytrzymatoécio-
wych.

a dla naciagu ruchowego 0’:= 5,0 p, MPa, gdzie p, jest

ciénieniem obliczeniowym,

b) $ruby i nakretki wykonane w klasie $redniodoktadnej

z gatunkéw stali podanych w tabl. 4 lub innych o nie gor-

szych wtasnosciach wytrzymatoséciowych;

c) drugi element zastosowany w petaczeniu kotnierzowym
przewidziany na ciénienie nominalne 1,0 MPa lub 1,6 MPa,

odpowiednio do nominalnego ciénienia krééca.

3. Podziat, W zaleZnosci od zastosowanego materiatu
krééca rozréznia sie odmiany:
W -~ ze 'stali weglowej,
S - ze stali odpornej na korozje.
Ze wzgledu na ksztatt powierzchni uszczelniajacej, roz-
réznia sie dwa rodzaje kréécéw:
rodzaj | = z uszczelnhieniem ptaskim o odmianach:
Z - z przylgag zgrubna wg PN-65/H-74309,
Zr - z przylga zgrubngl i nacietymi na niej rowka-
mi tréjkatnymi wg PN-68/H-74373;
rodzaj Il - z uszczelnieniem z rowkiem prostokatnym wg
PN-64/H-74370, oznaczonym litera r,
W zaleznoéci od przewidzianego zakresu temberatur,r‘oz.—
réznia sie dwa wykonania:
N - dla zakresu temperatur od 0°C do ZOOOC,

U -~ dia zakresu temperatur od —30°C do ZOOOC.

4, Przyktad ozhaczenia

a) krééca wykonanego ze stali odpornej na korozje (S),

z szyjka i przylga zgrubna (Z), na cisnienie nominalne

1,0 MPa, o $rednicy nominalnej D 100 mm i dtugosci

nom™
l =135 mm, przypawanego do aparatu wg rozwiazania 1

¢ o
(rys. 4), przewidzianego dla zakresu temperatur od 0 C

do 200°C (N):

KROCIEC S-2-1,0-100/135-1/N BN-76/2211-40

Zgloszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Budowy Aparatury Chemicznej dnia 12 sierpnia 1976 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1976 p8z. 113)

Wydanle 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,90 Nak. 400 +23  zZam. 1604/81

Cena zt 10,80
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b) krééca wykonanego ze stali weglowej (W), z koinie-

rzem z szyjka i rowkiem (r) na cisénienie nominalne

1,6 MPa, o $rednicy nominainej D 65 mm, grubosci

ll()”l:
rury .\‘4)= 5 mm i dtugoéci krééca =100 mm, przypawa-
nego do aparatu wg rozwiazania 2 (rys. 4), przewidziane-
go dla zakresu temperatur od -JOOC do ZOOOC (u):

KROCIEC W-r-1,6-65/5-100-2/U BN-76/2211-40

1) W przypadku gdy grubo$é rury krdéca s przyjeto
wieksza niz podano w tabl, 2 i 3, oeznaczenie grubosci ru-
ry nalezy podaé po wyrdézniku érednicy nominalnej,

Rodzaj |
Kréciec z uszczelnieniem ptaskim

5
X
A

5. Wymiary

a) Pctaczenie kotnierzowe krécécéw rodzaju | i I przy-
pawanych do aparatu — wg rys. ! i tabl. 1.

Diugosé krdéca | okredla projektant i umieszcza  w

oznaczeniu wg p. 4.

Wymiary uszczelki D i d dla krdéca =z uszczelnieniem

ptaskim zgodnie z PN-68/H-74375,
Wymiary uszczelki D i d dla krdéca 2z uszczelnieniem

z rowkiem prostokatnym zgodne = P‘N-68/I—L-7!&376.

Rodzaj i1

Kréciec z uszczelnieniem 2z rowkiem prostokatnym
e

~._/Sposoh preyparana
o ageraiy wy rus.d

Rys. 1
Tablica 1
Sruba Masz ) kroden do aparaiu
o lber tzelacil z izolacja
Dnorn Prom z tbem szeséciokatnym dwustronna ;_.2)
liczba roGzea; rodzaj
dax 1" masa g %, masm | SzRk i T i i
) B 1 sztuki S 1 sztuki
mm MPa mm kg mm kg kg mim ~ kg
1,0 - - 0.92 0,98
10 0,63 e, 88
1,6 M12x70 0,053 0,58 1,03
M12x45 0,054 ry
1,0 = - 1,04 1,15
15 0,94 1,65
1,6 M12x70 0,053 1,10 1521
4 0,016 75
1,0 = = 1,36 1,40
20 1,25 1,37
1,6 M12x75 0,057 1,43 1,55
M12x50 0,058
" 1,0 = - 1,61 1,70
25 1,47 1,65
1,6 M12x75 0,057 1,67 1,84
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cd, tabl. 1
s . 3), ’
Sruba Masa *’ krééca do aparatu
5 — Masa 2) bez izolacji z izolacja
nom Prom z tbem szesciokatnym dwustronna " k
2 nakretki
p rodzaj rodzaj
1) masa d masa ) e
d_ X[ x| tuk 1 1 1 1
S 1 sztuki ST 1 sztuki| 2™
mm MPa mm kg mm kg kg mm ~ kg
1,0 - - 2,60 2,85
32 2,29 2,54
1,6 M16x80 0,10 2,64 | 2,90
M16x50 0,107 75
1,0 - - 2,73 3,03
40 4 - 2,59 2,89
1,6 ) M16x85 0,11 2,87 3,17
1,0 - - 3,58 4,00
50 3,41 3,84
1,6 M16x85 0,11 3,70 4,12
M16x55 0,115
1,0 - - 4,91 5,47
65 0,033 4,70 5,28
1,6 M16x85 0,11 5,14 5,72
1,0 - - 6,15 6,91
80 90 5,92 6,68
1,6 M16x90 0,12 6,40 7,16
M16x60 0,123
1,0 - - 7,14 8,17
100 - 6,87 7,90
1,6 M16x90 0,12 8 7,38 8,4
1,0 - - 9,80 11,2
125 M16x65 0,131 9,50 10,8
1,6 M16x95 0,13 10,1 11,4
1,0 - - 12,8 14,8
150 12,5 14,5
1,6 M20x105 0,22 13,3 15,3
M20x70 0,231
1,0 - - 0,063 19,8 | 19,0 23,1 22,3
200 »
1,6 M20x105 0,22 21,2 | 18,6( 24,5]| 22,0
1,0 M20x75 0, 241 - - 120 | 27,6 | 26,7 32,2 | 31,4
250
1,6 M24x80 0,382 M24x120 0,36 12 0,107 32,4 30,3| 37,1 | 35,0
1,0 M20x75 0, 241 - - 0,063 36,6 35,2 | 43,4 | 41,4
300
1,6 M24x85 0,400 M24x125 0,38 0,107 44,1 | 41,5 50,3 | 47,7
1,0 M20x75 0, 241 - - 0,063 45,9 | 44,1 53,0 51,0
350
1,6 M24x90 0,417 M24x130 0,40 0,107 58,3 55,6| 65,1 | 62,4
16
1,0 M24x80 0,382 - - 0,107 | 150 | 60,5 | 59,1| 69,1 | 67,7
400 :
1,6 M27x90 0,557 M27x140 0, 54 0,161 ” 78,3 | 73,4| 86,9 | 81,9
1,0 M24x85 0,400 - - 0,107 91,1 88,3 | 105 102
500 20 }
1,6 M30x100 0, 768 M30x150 0,75 0,224 121 114 135 128
1) Minimaine dtugoéci $érub obliczono przyjmujac jednakowe gruboéci kotnierzy kréécéw i przeciwkotnierzy.
z) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwosé zatozenia $rub od strony aparatu,
3) Masg kréécdw obliczono przyjmujac gestoéé stali 7, 85 kg/dma.
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b) Kréciec rodzaju | = wg rys. 2 i tabl, 2,
odmiana Z odmiana Zr
|
2
A_|
o Q;
Spoina I -gdy s <3 mm,
Spoina V-gady $> 3mm,
wg PN-75/M-69014
¥
1 N 4 | N
= [BN=76/2211=40-2]
N
\
2,
Rys. 2
Tablica 2
Rura Kotnierz
dtugoséé otwory
Dnom Prom| do ezparatu pod $ruby
d s‘) bez z masa D, g Du D H g r ID d d2 d3 masa
2 izola-|izola=| 1 m 2 d liczba| 2 ! 1
cji cja o lotwo-
l' 12 réw
mm IMPa mm kg mm m kg
10 13,5 2,0 0,571 90| 14| 60| 14 4 25| 35 |2,0]| 6| 40 24| 32| - 0,58
15 21,312,3 1,09 95| 14| 65| 14 4 32| 35(2,3] 6| 45 29| 37| - 0,65
100 200
20 25 2,3 1,29 [105] 16| 75| 14 4 38| 38|2,3| 8| 58 34| 42| 50 0,94
25 30 2,6 . 1,77 [115] 16| 85| 14 4 42| 38 |2,6| 8| 68 42| 50| 58 1,14
32 38 Z,9 2,53 [140| 16 [100| 18 4 52| 40 |2,9] 8| 78 50| 59| 68 1,60
40 1,0 | 44,512,9 2,99 |150] 16 |110{ 18 4 60| 42 2,9 8 88 57| 67| 77 1,72
i .
50 {1,6| 57 3,2 4,28 [165] 18 [125] 18 4 72| 45 |3,2] 8102 70| 80| 90 2,35
150 250
65 76,1 13,2 5,80 |185| 18 |145] 18 8 90| 45 |4,5 8 1122 87| 98| 109 2,86
80 88,9 |3,6 7,63 |200 | 20 [160| 18 8 105| 50 |4,5] 8138 101|112]124 3,76
100 108 4,0 10,3 220 | 20 |180| 18 8 125| 52 |5,0 8 |158 126|137 | 148 4,35
125 133 5,6 '17,8 250 | 22 |210| 18 8 150| 55 |6,3| 10 |188 152|163 | 174 5,95
200 300
150 159 6,3 24,1 |285| 22 |240 ] 22 8 175| 55 {6,3} 10 {212 1791189 {199 7,30
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cd. tabl. 2
Rura Kotierz
dtugosé ctwory |
do aparatu pod Sruby |
D'zum P o 1) bez z mas Ty : I N
d, s . asann Vg | D LoD H s Pl f ord, jdy do | b | mesa
2 izola-|izoia=| 1m < &2 < | i ‘ “ &
cji cja do 1
{, 2 | |
mm | MPa mm g mm T kg
p - ir T [ -
1,0 340 | 24 {2951} 22 g 2364 62 10 1268 10,8
200 219,11 16,3 33,2 6,3 231 {242 1254 1
1,6 340 | 24 12951 22 12 235] 62 10 {268 10,4
200 300 3
1,0 355 | 26 1350 22 12 292 68 10 1320 14,86
250 |- —4273 71 46,7 731 2851296 1307
1,6 405 1 26 1355 | 25 12 292 70 121320 16,2
1,0 445 | 26 12 3441 68 i0 1370 335348 1360 17,4
300 323,9 (8,0 62,4 ! &0 |
i,6 460 ) 28 ER I 12 - | 3381380 | 552 21,5
1,0 250 350 505 .1 26 14 285 68 10 1430 3761392 {408 24,0
350 355,618, 0 66,3 - 8,0 18
1,6 520 | 30 16 3901 82 12 1438 3781356 1414 31,4
e 4
1,0 565 1 26 1515 | 48 16 L4401 75 1o 1462 L2 AL 146D 30,3
400 406,4 |8,8 [— 85,9 % 8,8
1,6 580 | 20 1525 30 14 4451 85 12 1480 429 14487 1465 38,7
1,0 300 400 €70 | 28 1820 26 20 5421 78 12 ;583 520 {54€ | 563 40,5
500 508 11,0 135,0 1,0 ¥
1,6 ! 715 1 32 1850 33 20 5481 60 i2 {610 5361558 {580 56,4
L 1 ! i
Wymiary: D, D, d, craz liczbe otwerdw przyjsto wg PN-72/H-74306, z wyjatkiem krécca f)“m”:lﬁﬁ mm, dia ktérege
przewidzianc 8 $rub zamiast 4.
) Dopuszcza sig zwigkszenie grubosdci scianki rury,
2) F"abrykacyjna’d%ugoéé rury krédcea,
c) Kréciec rodzaju ll z uszczelnieniem z rowkiem prosic- <réciec rodzaju il przeznaczony jest do medidw niebez-

katnym - wg rys. 3 i tabl, 3, piecznych dia otoczenia,

B,
* < i ] 20/
0, i
% & ;
- | 4

| e ot — [

I ! '

i f b
v 1 Q}:
I N

s;'wina I-gdy s< 3mm
Spoina V-gdy s> 3mm
wy PH~-75{M-690149

i Y

d, ‘[BN=76/2211-40-3

Rys. 3
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Tablica 3
Rura Kotnierz
dtugosdé 2) ) otwory rowek
Dnum pnum 1) do aparatu pod sruby
d, gt | bez | 2 pmasaip {g D D, H | s | r|D ! masa
izola- |izola=| 1 m = 2 1 D_ ip f
ti |
cji cja do liczba 5 - “
I1 by otwo~ +0,5 [+0,51~0,5
- réw
mm MPa mm kg mm mm kg
10 13,5 2,0 0,571 90| 14| 60| 14 4 25| 35 12,00 6| 40 351 6 0,49
15 21,3 2,3 1,09 95| 14| 65| 14 4 32|35 12,3l &) 45 401 6 0, 55!
100 200
20 25 2,3 h,20 |105]| 16| 75| 14 4 38|38 (2,3 & s8] 2158 0,82
25 30 2,6 11,77 [115] 16| 85|14 4 42|38 |2,6] 8| 68 56| 8 1,00
32 38 2,9 2,53 (140 16 {100} 18 4 52140 | 2,9 8 78 66 8 1,35
1,0
40 i 44,5 2,9 2,99 |150{ 16 [110] 18 4 60|42 | 2,0 81 &8 761 8 1,58
1,6 B
50 57 3,2 4,28 |165] 18 (125|118 4 72} 45 | 3,21 81102 88t 8 2,18
150 250
65 76,1 3,2 5,80 |185] 18} 145]18 8 90| 45 | 4,5 8122 110} 8 2,65
3
80 88,9| 3,6 7,63 |200]| 20 |160| 18 g |105)50 {2,5 8138 121] 8 3,52
100 108 4,0 10,3 (220 | 20 |180]| 18 3 125 52 | 5,0] 8 |158 150 |11 4,08
125 133 5,6 17,8 1250} 22 | 210 18 8 150 55 {6,31 10 [188| 3 |176 11 5,61
150 159 6,3 24,1 (285 22 | 240| 22 8 1751 55 | 6,31 10 212 204 111 6,90
11,0 340 | 24 | 295| 22 8 2361 62 10 {268 9,97
200 219,11 6,3 | 200 300 |33,2 6,3 260 |11
1,6 340 | 24 | 295( 22 12 235 62 10 {268 9, 65
1,0 395 | 26 | 350 22 12 202 | 68 10 | 320 13, 7
250 273 7,1 46,7 7,1 31311
1,6 405 | 26 | 355| 26 12 292 70 12 |320 15,1
1,0 445 | 26 | 400| 22 12 344 63 10 370 16,0
300 323,9| 8,0 62,1 8,0 364 |11
1,6 460 | 28 |410] 26 12 3441 78 12 1378 19,9
1,0 250 350 505 | 26 |460| 22 16 385 68 10 1430 22,2
350 355,6{ 8,0 68,3 s 8,0 422 |14
1,6 |- 520 [ 30 [470]| 26 16 390 82 12 (438 30,1
4 4
1,0 565 ) 26 |515| 26 16 4401 75 10 |482 28,9
400 406,4| 8,8 85,9 8,8 474 114
1,6 580 | 30 |525| 30 16 |445] 85 12 1490 36, 1
1,0 300 400 670 | 28 | 620| 26 20 5421 78 12 |585 37,7
500 508 11,0 ) 135,0 11 576 |14
1,6 715 | 32 [ 650| 33 20 5481 90 12 |610 54,1
Wymiary: D, D/, d, oraz liczbe otwordw przyjeto wg PN-72/H-74306, z wyjatkiem krééca ) = 65 mm, dla ktérego

przewidziano 8 $rub zamiast 4.

1) Dopuszcza sie zwigkszenie grubosci $cianki rury,

2) Fabrykacyjna dtugo$é rury krééca,
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. ) . 1
6. Sposoby przypawania krééca do aparatu )‘-— wg rys. 4,

4

0$ krééca tworzy

z powierzchnia

éciany aparatu
kat < 90°

0é krééca prosto-
padta do powierzchni
éciany aparatu lub

lezaca w jego osi

0% krééca tworzy
z powierzchnia
éciany aparatu.

kat < 90°

0% krééca prosto-
padfa do powie rzchni
&ciany aparatu lub

lezaca w jego osi

Rozwiazanie 1

Zalecany zakres stosowania s <12mm
) 3 .
Bl %
<
| o
d, +1
hy>s+ 1Imm a=07s

dla s <10mm powinno byé s> 1g

Rozwiazantie 2

Zolecony Zakrcg stosowania S<12mm

S

a=07s h>s h,>s+1mm
dla s £l0mm powinno by¢ 5.2139

Rozwigzanie 3
Zalecany zakres stosowania s <16mm

S 40.\?50

Iy

1+15

[ 15s

Spoina podpawona lub z gwaranfowanym

przetopem  grant

Rozwigzanie 4
Zalecany zakres stosowonia

g<tomn _dr s>19
; 1_ | 45%‘00
|
Et 93

h>6mm

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani

Rozwigzanie 5

Za/ecany zakres stosowonia S<5mm
S

60°

Spoina pedpawana lub z gwaranfowanym
przetopem grant. Stosowac iglkow techni-

cznte  uzasadnionych przypodkach

Rozwigzanie 6
Zqlecany zakres stosowania

16 mm < g <40mm s239
s f——
. .]» _EE L 45.\,®°
. Q o
| ¥
| <
1 I
1 - 2+3 458 o
b=§S, bmin_s mm =

BN—76/2211-40-4

Rys.

/ Rozwiazania nie obejmuja otwordw wzmacnianych pierécieniami przypawanymi do aparatu,
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7. Wyszczegdlnienie czeéci i materiat - wg tabl. 4,

Tablica 4
Nr Wyszczegdlnienie Materiat
ot iczb
:Z?rsc' L'thzuka rodzaj | . rodzaj Il
?_3)'5. odmiana W odmiana S S
' ° p7l()7H=1 !OMPa l)’rlllﬂl::‘l’G!\/”:h })HIHH:‘:O Nlpa I’HHH/=1,6'V“Fh
Rura bez szwu ) wykonania N i U
BZ-D1-P-CZ-B2 |ub
B-D1-P-CZ-B2 wg .
tal R35 BN-75/0631-01
1 PN-80/H-74219 . sta wg Bl 5/
rura bez szwu BZ-D1 wykonania N i U
lub B-D1 wg PN-75/
H-74242 stal TH18NOT wg PN-71/H-86020
Kotnierz z szyjka wg wykonania N i U
PN-67/H-74722 Iub :
PN-G?/H-74723 odkuwka kategorii R wg PN—’/’!_/H—OQO(M ze stali
] St3S wg PN-72/H--84020
2 1
kotnierz z szyjka wg wykonania N i U
PN-67/H-74722 lub
PN-67/H-74723 odkuwka'kategorii R wg PN-70/H-94009 ze stali
1H18NOT wg PN-71/H-86020
pret wg PN-B0/H-93015 ze stali wg PN-72/H-84020
o gatunkach:
dla wykonania N
3 Sruba éredniodoktadna wg PN-74/M-82101 n?) St5 ~ S35 st5
dla wykonania U
Stave - St3ve St4\v/C
pret wg PN-80/H-53015 ze stali wg PN-72/H-84020
o gatunkach:
dla wykonania N
4 Sruba dwustronna Z wg PN-68/H-74302 n -
- 5 - -
dia wykonania U
- 45U - -
5 pret wg PN-80/H-93015 ze stali wg PN-72/1H-84020
5 Nakretka $redniodoktadna wg PN-75/M—-82144 o gatlnkacks
(2n) St4S St5 St3S SYAS
Wyroby huthicze powinny mieé atesty materiatowe.
1) Liczba $rub - wg tabl, 1., Liczba nakretek réwna liczbie érub lub dwukrotnej liczbie dla $rub dwustronnych,
8. Wymagania 9. Cechowanie

N - . Cechowanie krééca., N su kotnie 5¢
&) Birzsg s2vikl kelbienss B liiER BYE praygotowany do a) chowanie krdécca a obrzezu koinierza krécéca

X . nalezy wybi¢ nast j ane:
spawania zgodnie z PN-75/M-69014, przy czym przy gru- vy wybie ?S epujace dane
- znak wytwércy,
bosci szyjki s 3 mm - do spoiny I, a przy grubosci L .
g - cisnienie nominalne,
$ > 3mm - do spoiny V., Wykonanie brzegu szyjki do
- wykonanie,
innego rodzaju spoiny powinno byé uzgodnione z wytwérca.
2 - BN-76/2211-40,
b) Pozostate wymagania dotyczace kotnierzy - wg
Przyktad cechowania krdéca na cidnienie 1,0 MPa dla
PN-66/H-74701,
zakresu temperatur N;
c) Odchytki wymiaréw nietolerowanych na rysunkach po-

winny odpowiadaé klasie doktadnoéci s ($redniodoktadnej)

znak wytwdrcy -1,0=-N=BN-76/2211-40
wg BN-75/2205-01.
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Przyktad cechowania krééca na ciénienie 1,6 MPa dla

zakresu temperatur U:

znak wytwérey | -1,6-U-BN/76/2211-40

b) Cechowanie $érub:

- wykonanie N - Sruby z tbem szesciokatnym ze stali
St3S i St5 cechowaé zgodnie z PN-70/M-82054, tj. odpo-
wiednio 46 i 5.6; Sruby dwustronne ze stali 45 cechowaé
zgodnie z PN-68/H-74301;

- wykonanie U - éruby z {bem szeéciokatnym ze stali
St3VC i St4VC cechowaé skréconym znakiem stali wg
PN-72/H-84020, tj. odpowiednio 3VC i 4VC; $ruby dwu-
stronne ze stali 45U oprdcz znaku gatunku stali zgodnie =z
PN-68/H-74301 powinny mieé¢ w cechowaniu dodatkowo sym-
bol U,

c) Cechowanie nakretek:

- nakretki cechowaé zgodnie z PN-70/M-82054: ze stali
St3S | St4S - klasa 4, ze stali St5 - klasa 5.

10, Zaswiadczenie o zgodnos$ci wykonania kréécéw _ z

norma, Do kazdej partii kréécéw wykonawca powinien za-

taczy¢ zaswiadczenie zawierajace:
- nazwe wytwércy,
- numer zamdéwienia,

- hazwe zamawiajacego,

- liczbe kréécéw objetych zaswiadczeniem 2z podziatem
wedtug érednic nominalnych i odmian,
- liczbe $rub i nakretek z podziatem  wedtug $rednicy

gwintu i dtugosci Sruby,
- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi wy-

maganiami dozoru technicznego,

11. Pakowanie, Krééce, éruby i nakretki nalezy zabez-
pieczyé przed korozja. Krééce pakowaé w sposdéb zabez-
pieczajacy przed uszkodzeniem, Pakowanie $rub i nakre-
tek powinno odbywaé sie zgodnie z PN-?O/M-82054, p. 4.2,

Na opakowaniu powinna byé umieszczona nalepka lub wy-
wieszka zawierajaca:

- nazwe lub znak wytwérni,

- ozhaczenie wg normy przedmiotowej,

- mase w kg,

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme, Biuro Projektéw PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura. Kotnierze stalowe

Przemystu Organicznego, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-?S/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze
stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-68/H-74301 Rurociagi i armatura. S,r‘uby, nakretki,
tuleje wyréwnawcze do potaczen kotnierzowych, Wy-
magania ogéline

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura, éruby dwustronne
do potaczen kotnierzowych

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura,. Wymiary przyta-

czeniowe kotnierzy, Cisénienie nominalne do 400 kG/cm

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura, Przylgi kotnierzy,
Wymiary

PN-64/H-74370 Rurociagi i armatura, Wystepy i rowki
w kotnierzach. Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura, Rowki tréjkatne na

powierzchniach uszczelniajacych kotnierzy., Wymiary

PN-68/H-74375 Rurociagi i armatura, Uszczelki ptaskie
do przylg zgrubnych kotnierzy
PN-68/H-74376 Rurociagi i armatura. Uszczelki ptaskie

do kotnierzy z wystepami i rowkami

okragte na cignienia nominalne do 320 kG/cmZ_ Wyma-
gania )

PN-67/H—74722 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypa-
wane okragte z szyjka. Ciénienie nominalne 10 kG/cm

PN-67/H-74723 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypa-
wane okragie z szyjka. Cisnienie nominalne do 16 k(-‘/cn%

F’N-’?Z/H-BQOZO Stal weglowa konstrukcyjna zwykfej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

F’N-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki

PN-80/H-93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek
i rozpérek pracujacych w podwyzszonych temperaturach

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa,
Odkuwki swobodnie kute

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przeznaczone
na urzadzenia energetyczne. Wymagania i badania

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi
stali weglowych i r)_iskostopowych_ Przygotowanie brze-
géw do spawania

PN-70/M-82054 éruby, wkrety i nakretki stalowe ogéine-

go przeznaczenia. Ogdélne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym
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PN-75/M-82144 Nakretki szeSciokatne

BN-75/0631-01

Stal o okreélonym przeznaczeniu, Gatunki

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych do 20000 mm

Przepisy Dozoru Technicznego: Potaczenia

-$rubowe DT/0-219/63

Pismo UDT znak Z-11-6/0422-8/76 z dnia 31 lipca 1976 r.

kotnierzowo-

zezwalajace na stosowanie normy bez dotaczania wy-
maganych obliczeA w dokumentacji rejestracyjnej

3, Naprezenia zastepcze oraz naciagi montazowe i ru-

.chowe - wg tabl, 1-1 oraz 1-2 obliczone zgodnie z prze-

pisami dozoru technicznego DT/0-219/63, gdzie:
dey = naprezenia w szyjce kotnierza,
oy, = naprezenia w kryzie kotnierza,
dl - naprezenia w érubach przy naciagu montazowym,
02 - naprezenia w $rubach przy naciagu ruchowym,
N,, - naciag montazowy,
N, - naciag ruchowy,
g; - naprezenia Sciskajace w uszczelce wywotane na-
ciagiem montazowym,
U;' - naprezenia $ciskajace w uszczelce wywotane na-

ciagiem ruchowym,

Tablica I-1. Naprezenia i naciagi dla kréécéw rodzaju 1
Cisénienie Ppom= I,OMF_’a Cisnienie Phom = 1,6 MPa
Dnom temperatura oblioczeniowa temperatura oblicozeniowa ;ZT;Z‘Z;::;;VZ t_emperatura obci)iczeniowa
b=20C to=200 C t,=20"C th =200 C
dslz l’I;r 4 1 Nm aslé dl:r "z NT h ds' z Gk'r d1 Nm "’s’z’ de: o'2 N’

mm MPa N MPa N MPa N MPa N
10 32 53 95 210 13 22 39 86 32| 53 95 2710 21 35 62 138
15 39 59 115 254 17 24 48 105 39| 59115 254 26 39 76 169
20 39 59 172 380 17 25 72 159 39| 59| 172 380 27 40 115 254
25 48 77 216 479 21 33 91 203 48 | 771 216 479 34 52 147 325
32 57 87 137 578 26 37 59 249 57|87 | 137 578 43 60 95 398
40 74 114 164 691 34 50 7 300 74 [114 | 164 691 54 79 114 480
50 70 98 200 844 33 43 89 373 70 | 98 | 200 844 53 70 142 598
65| 89 12 128 1083 43 51 58 490 89 1112 | 128/ 1083 69 82 93 784

. 80 75 94 151 1278 37 44 70 589 75| 94 1_51 1278 60 70 112 942
100 73 95 172 1449 39 46 83 698 731 95 | 172] 1449 63 74 132 117
125 75 90 216 1823 43» 45 107 907 751 90 | 216 1823 69 72 173 1451
150 82 96 154 2023 50 50 80 1055 82 | 96 | 154| 2027 80 80 128 1689
200 83 79 208 2736 54 43 115 1510 91| 85| 147 2899 89 ';l 122 2416
250 76 65 164 3252 54 38 98 1931 90 | 80 | 130 3709 88 66 109 3091
300 80‘ 69 190 3759 62 44 120 2380 98 | 87 | 171| 4865 99 72 142 4054
350 96 1 1'; 207 5451 7 70 125 3293 89 |107 | 174 6621 90 89 145 5518
400 92 120 1.64 6213 Yal 75 (103 3918 92 [114 | 157 ?859 ¢ 94 -95 135 6549
500 87 168 163 | 7722 76 74 11 5292 128 169 | 174] 13255 15 121 124 9468

Uszczelka migkka o gruboéci g= 2 mm
s =21 MPa’ o/ = 21 MPa
. = 5MPa ¢ = 8MPa
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Tablica 1-2. Naprezenia i naciagi dla kréécéw rodzaju Il

Cisnienie p,,,, = 1,0MPa Cisnienie Prom=1,6MPa
o temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa
‘ t,= 20°¢ t,= 200°C t,= 20°C t, = 200°C
e o Lo [ N e el e | N el | N |en e e | N,

mn MPa N MPa N MPa N. MPa N

10 20 28 43 95 9 13 19 43 20 28 43 95 15 20 31 68

18 23 31 51 112 " 14 23 51 23 31 51 112 18 23 ‘37 82

20 27 36 89 198 13 16 41 S0 27 36 89 198 21 26 65 144

25 31 43 104 230 16 20 48 107 31 43 (104 230 25 32 78 172

32 36 47 64 267 19 22 30 128 36 47 64 267 30 36 49 205
40 g 52 75 314 21 26 37 155 38 52 75 314 34 41 59 249

50 a5 43 28 369 20 22 45 191 35 43 38 369 32 36 73 305
65 41 49 56 471 26 27 31 261 43 52 59 501 42 44 49 417
20 34 39 52 521 22 22 35 299 37 42 68 | 574 36 35 57 478
100 47 60 109 917 31 33 59 501 49 63 |114 962 49 53 95 801
125 48 54 i29 1088 34 31 74 628 53 60 143 1206 54 50 19 1005
150 53 61 a7 1273 40 37 59 777 62 71 [113 1493 64 59 94 1244
200 43 47 125 1642 42 32 84 1112 65 63 |108 2136 70¢ 52 90 1780
250 45 40 100 1992 Al 29 75 1475 56 61 99 2832 71 51 83 2360
300 47 43 118 2328 51 34 94 1865 74 64 |126 3582 81 53 105 2985
350 4E 72 128 3367 56 85 98 2590 59 80 1131 4973 70 6,7 |109 4144
400 46 73 100 3796 57 60 82 3108 61 86 |119 5967 74 7,2 99 4973
500 53 83 125 5946 60 59 89 4247 89 121 [124 9514 84 B;7 88 6796

Uszczelka migkka o gruboséci ¢ =2 mm
¢ =21 MPa . =21 MPa
¢/ = 5MPa . = 8MPa

4. Wydanie 2 - stan aktualny:; maj 1981 - uaktualniono normy zwiazane, wprowadzono jednostki Sl.




