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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 
Króćce z kołnierzami 2211-40 

APARATY 

CHEMICZNE przypawanymi okrągłymi z szyjką 
Ciśnienie nominalne 1,0 i 1,6 MPo 

(-10 i 16 kGfcm 2
) 

I, Przedmiot normy, Przedmiotem normy 

wraz z kompletem śrub i nakrętek wykonane: 

sę króćce 

a) ze stali węglowej, o średnicach nominalnych od lO 

do 500 mm, 

b) ze stal i odpornej na korozję, o średnicach 

nych od 10 do 150 mm i), S tosowane do zb i orn i ków 

nominal-

apa-

ratów w przemyśle chemicznym i przemysłach pokrewnych, 

W normie określono również sposób przypawania króćca 

do aparatu i wymagania dotyczęce uszczelki. 

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Objęte normę· 

króćce należy stosować do zbiorników ciśnieniowych kla

sy A na ciśnienie nominalne I, O i 1,6 MPa (~IO i 16 kG/cm
2

) 

dla dwóch zakresów temperatur: 

_ od OoC do 200
o

C, 

_ od _30°C Cło 200°C, przy czym OoC 
o 

-30 C stanowię 

odpowiednio najniższe dopuszczalne temperatury, jakie mo

g~ osi~gn~ć elementy króćca, a temperatura 200
0

C jest 

temperaturę obi iczeniowę. 

Znormal i zowane króćce mogę być stosowane bez obli=eń ~ 
wytrzymałościowych wymaganych w dokumentacji rejestra-

cyjnej aparatu, jeżel i według przepisów Urzędu Dozoru 

Technicznego DT/O_219/63 zostanę zastosowane: 

a) uszczelki miękkie o grubości 2 mm z azbestu lub masy 

azbestowo-kauczukowej (It) i inne, dla których najmniejsze 

naprężenia ściskajęce, dla zapewnienia szczelności połę

czenia, wynoszę dla nacięgu montażowego d;= 21 MPa, 

1) W przypadku większych średnic należy posługiwać się 
BN-75/2211-36. 

1) Norma nie zwalnia od zamieszczania w dokumentacji 

rejestracyjnej szkicu króćca wraz z podaniem jego wymia
rów, materiału, ciśnienia i temperatury, wyszczególnio
nych w normie i wchodzęcych do obliczeń wytrzymałościo

wych. 

Grupa katalogowa 0447 

a dl .a nacięgu ruchowego <1;' = 5, O Po MPa, gdzie Po jęst 

ciśnieniem obliczeniowym. 

b) śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodokładnej 

z gatunków stali podanych w tabl.4 lub innych o nie 

szych własnościach wytrzymałościowych; 

gor-

c) drugi element zastosowany w połęczeniu kołnierzowym 

przewidziany na ciśnienie nominalne 1,0 MPa lub 1,6 MPa, 

odpowiednio do nominalnego ciśnienia króćca. 

3. Podział. W zależno';ci od zastosowanego materiału 

króćca rozróżnia ~ię odmiany: 

W ' - ze 'stali węglowej, 

S - ze s tal i odpornej na korOZję. 

Ze względu na kształt powierzchni uszczelniajęcej, roz-

różnia się dwa rodzaje króćców: 

rodzaj I - z uszczelnieniem płaskim o odmianach: 

Z - z przYlgę zgrubnę wg PN-65/H-74309, 

Zr - z przylgę ZgrUbnę' i naciętymi na niej rowka

mi trójkętnymi wg PN-68/H-74373; 

rodzaj II - z uszczelnieniem z rowkiem prostokętnym wg 

PN-64/H-74370, oznaczonym literę r. 

W zależności od przewidzianego zakresu temperatur,roz

różnia się dwa wykonania: 

N _ dla zakresu temperatur od OoC do 200
o

C, 

U _ dla zakresu temperatur od _30
0

C do 200
0

C. 

4. Przykład oznaczenia 

a) króćca wykonanego ze stal i odpornej na korozję (S), 

z szyjkę i przylgę zgrubnę (Z), na ciśnienie nominalne 

1,0 MPa, o średnicy nominalnej Dnom= 100 mm i długości 

l = 135 mm, przypawanego do aparatu wg rozwięzania 

(rys. 4), przewidzianego dla zakresu temperatur od oOe 

do 200
0

C (N): 

KRÓCIEC S-Z-I,O-100/135-I/N BN-76/2211-40 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 

Ustanowiona 

Wydani. 2 

przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Aparatury Chemicznej dnia 12 sierpnia 1976 r, 

jako norma obOWiązująca w zakresie produkcji od dnia l października 1977 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 27/1976 p~. 113) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE D,uk. Wyd. No,m. W·wo. A,k. wyd.1,30 Noki. 400-1-23 Zem.1604/81 Cena zł 10,80 
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b) króćca wykonanego ze s tal i węg l owej (W), z kołn; e -

rzem z szyjkę i row kiem ( r) na ciśnien ie nominal ne 

1,6 MPa, o średnicy nom ina lnej DHom= 65 m m, grubości 

rur y ,, ~) = 5 mm i długości króć ca 1= 100 mm, pr z ypawa -

nego do aparatu wg rozwię zan ia 2 ( ry s . 4), pr zew idziane

go dla zakresu te mp eratu r od _30°C do 200
0

C ( U ): 

KRÓCIEC W-r-l , 6-65/ 5-100-2/ U BN- 76/ 221 1-40 

1) W pr zypadku gdy grubość rur y króćca przYję to 
w i ększę niż poda n o · w tab l. 2 i 3, o znaczenie grubośc i ru
ry na l eży podać po wyróżniku ś re dni cy nomin a ln ej . 

Rodzaj I 
Króci ec z uszcze lnieni em płaskim 

5 

/ 
/ 

/ U· 
1 - - ~-

[zo/ac a 

a) Pcłęczenie ko t njer~zovve króćców r odzaj u I ; II 

pa w anych do a p arat u - w g rys . ~ i tabl . 1 . 

przy -

Długość króćca l okre śl Ci pr'Ojek tant um i eszcza 'v\! 

oznaczeniu \\'9 P. 4. 

Wymiary u szcze l ki D i d dl a króćca z u szcze ln i eniem 

pł askim zgodni e z F'N-68/H- ?/4~j7.5. 

VVymiary u szcze lk i D i ci dl a k,,,,óć. ca z uszcze lnieniem 

z row' kiem pros t okęt lnym zgodn e ;:: PN-68/H.-7lł 376. 

Rodza j I I 

K r óc i ec 2 uszczelnieniem 2. rowk iem pros tokętnyrn 

Rys. 

Tabl ica 1 

Śruba r------r ---ll~~:-:;-Y~~~~'::~: -~:-~:~;a :-1 
Pnom 

-.-----1-----11 ~"asć' l' 2) ,'J'_'L ;,n: I,JCJ' I z i oco l"cJI' I 
z ł bem sześc iokętnym d w us tron na I .. r· t ------·----j------l 

1---r/-S-X-I.,-.1----.--m-a- s- "-+------·--ll
r

1

-
n
.-' ,,-s--a--1II, I ~~~~): !, nak r'ę,k, II . I :'oó~ć_'; 1 1 ;1 Irou:,'C, j II II 

1 szt uki d, X is sz tuki 

mm MPa mm kg mm 

r---~--~-----~-------r·-·-----

-
10 

1 , ° 
1,6 

. --j I i 1-------4 0, n:, 1-·--·---- o, ss 

M12x45 
1, O 

15 

M12x75 

1,6 

1, 0 

t',6 

- 1,0 

1,6 

0,053 ! l, 1, 10 1,21 1 

~---il__--I__----ł----ł----_---l---_- 4 I 0,016 !I?5 1~-:r--~=~1--1 

20 I I , - ------, 1, ~:~ 1---, 1 ,37 I 
I-__ M_l 2_X_7_5 __ +-_0_, _0_5_7-< I I .'1 <~ ! __ ~-,-~S5 I ' 

l, 11' 61t ~,?o 'R - -- 1 47 --1 1 65 

I . 1 , 67 1 ' ____ 1 , 64 1 __ ' _ 

0,058 

25 

M12x ?O 

M12x50 

0,057 
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cd. tabl. 1 

, . 3) 
Sruba Masa · króćca do aparatu 

Masa 2) 
bez izolacji z izolację 

0/ 1011 / Pno m Z łbem sześciokętnym d w ustronna 
nakrętki k 

rodzaj rodzaj 

d )( / 1) 
liczba 

I I masa ds'X ls 
masa 

sztuk I II I II s s 1 sz tuki 1 sztuki 

mm MPa mm kg mm kg kg mm ~ kg 

l , ° - - 2,60 2,85 
32 I--- 2,29 I--- 2,54 

1,6 M16x 80 0,10 Ż,64 2,90 
M16x50 0 , 107 75 

l , ° - - 2,73 3,03 
40 4 f---- 2,59 f---- 2,89 

1,6 M16x85 0,11 2,87 3,17 

l, ° - - 3,58 4,00 
50 f---- 3,41 f---- 3,84 

1 , 6 M16x 85 0,11 3,70 4,12 
M16x 55 0,115 

1,0 - - 4,91 5,47 
65 0,033 f---- 4,70 f---- 5,28 

1,6 M16x85 0,11 5,14 5,72 

1, 0 - - 6,15 6,91 
80 90 I--- 5,92 f---- 6,68 

1,6 M16x90 0,12 6,40 7,16 
M16x60 0,123 

1,0 - - - 7,14 8,17 
100 f---- 6,87 f---- 7,90 

1 , 6 M16x 90 0,12 8 7,38 8,4 

l , ° - - 9,80 11,2 
125 M16x 65 0,131 '---- 9,50 I--- 10,8 

1,6 M16x95 0,13 10,1 11,4 

1 , 0 - - 12,8 14,8 
150 r---- 12,5 f---- 14,5 

1,6 M20x l05 0,22 13,3 15,3 
M20x70 0,231 

1, ° - - 0,063 19,8 19,0 23,1 22,3 
200 f--._--

1 , 6 M20x l05 0,22 21,2 18 ,6 24,5 22,0 

1 ,0 M20x75 0, 241 - - . 120 27,6 26,7 32,2 31,4 
250 

1,6 M24x 80 9,382 M24x 120 0,36 12 0,107 32,4 30,3 37,1 35,0 

, 

1, ° M20 x 75 0, 241 - - 0,063 36,6 35,2 . 43,4 41,4 

300 

1,6 M24x 85 0,400 M24x 125 0,38 0,107 44,1 41,5 50,3 47, ,7 

1, ° M20x 75 0,241 - - 0,063 45,9 44,1 53,0 51,0 
350 

1,6 M24x90 0,417 M24x 130 0,40 0,107 58,3 55,6 65,1 62 , 4 
16 

1,0. M24x80 0,382 - - 0,107 150 60,.5 59,1 69,1 67,7 

400 

1 ,6 M~7x90 0,557 M27x 140 0,54 0,161 ~ 78,3 73,4 86,9 81',9 

I 

1, O M24x85 0,400 - - 0,107 91,1 88,3 105 1-02 
500 20 

1,6 M30xl00 0,768 M30x150 0,75 0,224 121 114 135 12ę 

1) Minim al ne d/ugości śrub obi iczono pr zy jmujęc jednakowe grubości kołni erzy króćców i przeciwkołnier zy • 

z) Wym ia r mon tażowy uwzg l ę dniaję cy możli wość założenia śrub od strony aparatu. 

i 
3) Mas~ króćców ob l iczono przyjmujęc gęstość stali 7,85 kg/dm

3
• 
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b) Króci e c rodzaju l - wg rys . 2 i tabl. 2 . 

Dnom Pnom 
dz 

mm MPa 

10 13,5 
-

15 :<'1,3 
-

20 25 
-

25 30 
-

32 38 
-

40 1,0 44,5 
- i 

50 1,6 57 
-

65 76,1 
-

80 88, 9 
-
100 108 
-
125 133 
-
150 159 

2 

s 
4) 

odmiana Z odmi a na Zr 

Dz 
r----.------ -~O ________ __ __ ~I --~I 
I ~ _ JJ~______ I I 

.... 

I d I' 
-- - -- 3 - I I i 

Spoina I - gd/j s ~ 3 mm, 
Spoina V-gdy 5> 3mm , 
wg PN-75/M-69014 

1 

Rura 

długość 1) 
do a paratu 
bez z masa 

Dz 
izola- izola- 1m 
cj i cj~ 

/1 Z2 

--~---- II 
----d-

I
- - -l 'I A 

~---~ i ~'-
+--

-
Rys. 2 

T a blica 2 

Kołnierz 

otwory 
pod śruby 

g Do D
2 

H S T Dl 
licz ba 

do otwo-
rów 

~L .... ! -l ~ 

f d l 

mm kg mm mm 

2,0 0,571 90 14 60 14 4 - 25 35 2,0 6 40 24 

2,3 1,09 9.5 14 65 14 4 32 35 2,3 6 45 29 
100 200 

2,3 1,29 105 16 75 14 4 38 38 2,3 8 · 58 2 34 

2,6 . 1,77 115 16 85 14 4 42 38 2,6 8 68 42 

:l, 9 2,53 140 16 100 18 4 52 40 2,9 8 78 50 

2,9 2,99 150 16 110 18 4 60 42 2,9 8 88 57 

3,2 4,28 165 18 125 18 4 72 45 3,2 8 102 70 
150 250 

3,2 5,80 185 18 145 18 8 90 45 4,5 8 122 87 

3,6 7,63 200 20 160 18 8 105 50 4,5 8 138 3 101 

4,0 10,3 220 20 180 18 8 125 52 5,0 8 158 126 

5 , 6 
, 

17,8 250 22 210 18 8 150 55 6,3 10 188 152 
200 300 

6,3 24 , 1 285 22 240 22 8 175 55 6,3 10 212 179 

d
2 d 3 b masa 

kg 

32 - 0 , 58 
r---

37 - 0,65 
r---

42 50 0,94 
r---

50 58 1,14 
-

59 68 1, 60 
-

67 77 1,72 
"""-

80 90 2,35 
1 -

98 109 2,86 
-

112 124 3,76 
-

137 148 4 , 35 
-

163 174 5,95 
~ 

189 199 7,30 
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----------------~--_._----_._._----_._-----_._-------

e) Króc iec r o d za ju II z u szcze lnieni em .:~ r CJ\vkiem prosto-. I<r'óciec !'"'Cdzclju i i przeznóczony jest do rned i óvv' niebez -

kętnym - wg r ys . 3 i tiJb l. 3 . piCCZ!lvch G1a otoczenia, 

D!. r--.. ----··------ ·-----·-· --------~'---------·--.. --------·----·---- 1 
i I ___ _________ _ ~IZ __ ____ _______________ ! I 
r ! r:------~ ---~~-~---------~ I l 

I '->----- ----"------ ----- ----1 I I i 

20 I 

"/(i) 

I 1 111-------- Jiz --- ___ o ~~ l t I 

I I I I ~~, 1 -I I d-
t--~~~~ł, 

~I I 

+-+1------ł'a 
I 

-S' I 

R y s . 3 

Spoina I-gdy s~ 3mrn 
Spoina Y-gd'f $-;. 3mm 

."--_~J_!:N-75/M-G901Ą_. _ 

5 

' ISN - 7b/ 221H O-J I 
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Tab l ica 3 
,----,---,--------------------;;--- ----------------------------_ ._ .. _--------- --

otv~or:- --~lołl~1; er z -tll- T -rO\:;:---- ---J 
. 

Rura 

długość 2) 
do aparatu 
b e z z 

izola- izola-
masa D 

z 1 m 
9 

pod sruby i 1-1 -,-- I 
Do DL II \ r /)11J' /) 1 ma sa I 

do I \ 5 II":? 12 
c ji I iczba I I 

11 ot wo- _ +0,.:1 f-O,5 -0, 5 

r----+_----1------L----~--~--L-----+_----1----L---L--~---1 rów --~--~---__4 
mm MPa mm 

10 13,5 2,0 
-

15 
-

20 
-

25 
-

32 
-1,0 

40 i 

-1,6 
50 

-
65 

-
80 

-

21,3 . 2,3 

25 2,3 

30 2,6 

38 2,9 

44,5 2,9 

57 3,2 

76,1 3, 2 

88,9 3 ,6 

I_O ,_:g7_i 1-
9
_
0 

1-' 1_

4m

l-

m 

6_0t-_~ -' ""', (~ f'J-r '~1 'J F I 
I-~-:-:-:-t--l-:-:-+-:-:-+-::-+-:-:-+--:-+--:-:+--:-:-· +--?-:-:+,--~- ~::I , I-~; -,;1 '~ 
t--l~,-7-7-t--I-I-5-+-1-6-+-8-5t--1-4-+--4--+--4-2+--3-8-+·-2-,-6+--8~'68 I~I 8 -~O 

r---- --~ 
2,53 1 ~0 16 100 18 , /, 52 /10 2,9 8 1 TJ : 1661 g i 1, 351 

2, 99 150 116 ~~d- 4 60 ~~ ~~9 ~C~~··-i~~!8 J ___ ~~ 
'," '" p--,=~ "~~ "_ ',' 5 '''I ~~j e 1 ~nJ 
5, 80 ~ 8 Wj I 18 I 8 ~ liS r~~I--'~'~:::-1 ~l_~U 1_:._ 3-~:-~ 
~;- 200J 20 16018 i3 10550 I,;"s 8 138 11 2~ B 3,S2 

100 200 

150 250 

1_---1--\:---1-_+-._+---- -+-1----] f--~J-- 1-----

r-:-:-:-+--:-:-:-+---+---,-:-:-:-:--+-::: G::::: : : ::_~: I :~ j ,~+~ ~ 
159 6,3 24,1 28522 24022 EJ 1 '15 5~lO 212

1 
l204tll 6,90 

340 -~4 ~~9S 22 I --'~--+.-~'36 --~2-'-t~E~~-l 1--1.----1 -~ 

100 
-

125 
-

150 

33 , 2 --1-- -- 6, 3~'::' ---- 2.bO 11 ----
... 1,0 

200 t-- 219,1 6,3 200 300 

l , o ::: :: ::::: : : I ::::: I :: ::~ ~ 1

1

-'-+-1 - ~~-:~ 
250 - 273 7,1 46,7 7, i 313 11 r~ 

t-_--t_
l 
-' 6_+-__ +-__ t-_--I,.._--t __ -+4_0_5-+_2_6+3_5_5+2_6--t_l_2_+-2~92 .~ --~~~ł -t---r--r-+~ 5, ~-

1 , o 445 26 400 22 12 31.4 6 3 10 370 I 1 16, O 

1, .6 

300 - 323,9 8, o 62,1 --- 8, o: --r----I 13h/1 11 1----"1 

1, 6 460 28 4 10 26 12 :_44 .. ~.~. ---1!-~:-~:~':- L-'-- _~~9 
1,0 250 350 505 2646022 16 38568 10430 22,2 

350 - 355 , 6 8 ,0 68,3 . --r---- -- (J,o~ r---- 422 14 --
1,6 520 30 470 26 16 390 82 12 43 8 30,1 

1,0 
400 ~ 406,4 8,8 

1,6 

565 26 515 26 
1----11----185,9 

580 3 0 525 30 

16 1.40 75 

16 445 85 

8 , 8 -----1-----

12 490 

4 4 1----
28,9 
t--

36, 1 
1---

1, O 300 670 28 620 26 20 542 78 12 58iJ 37,'1 
500 c--- 508 11, O 135, O I_-+----ł----ł---_+----_+--~I___I 11 576 II. .---

r-____ L-l_,_6 __ L-____ L-____ L-____ ~ ____ ~ ____ ~7_15~_3_2~_6_5_0J_3_3~ __ 2_0 __ _L5_4_8_L9 __ 0-L ___ 
L

_l_2-L6 __ 10 _______ ~ 54, 1 

400 

Wymiary: Do , Do, do ora z I iczbęotworów przyjęto wg PN- 72/H- 74306, z w yj?tkiem króćca D71mn= 65 rnn'" dla którego 
przewidziano 8 ś rub zamias t 4. 

1) Dopus zcz a się zw i ększeni e grubości śc ianki rur y . 

2) Fab rykacyjna dł ugość rury króćca. 
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ó. S p osoby pr z ypa w ani" k róćca do aparatu 1)"_ w g r y s. 4. 

r 
Oś króćca tw o r zy 

z pow ier zchn i? 

śc iany aparatu 
k?t < 900 

Oś k róćca prosto

padła do pow ierzchni 

śc iany aparatu lub 

l eż ?ca w jego osi 

Ro zw iazanie 1 
Za lecany zakres stosowania. 5 ~12mm 

Oś króćca tw orzy 
-z pow ier z chni? 
ściany aparatu . 

k?t < 900 

Oś króćca prosto
padła do pow ie rzchni 

ściany aparatu lub 

I eż?ca w jego os i 

RozwiazQnie 2 
Zalecany zakres' stosOwania s~12mm 

dz 
s 

h1 > s+lmm a=O,7s a 075 h '5 h ...... s+1 = , 1-9" 2-9" mm 

dla 5 ~lOmm powinno być s ? ~g dla s ~fOmm powinno być s.~~g 
~~--~~~------------~----~----~--~ 

Ro?wi ozanie 3 Rozwiazanie 4 
Zo lecany zakres stosowania s ~16mm Zalecany zakres stosowania 1 

s <10"--1$"0 g.,;, 16mm s:ęs9 
17·1,5 

[ 1,5s 

.Spoina podpawana lub z gworanłowo0Jm 
przetopem grant 

Rozvvlqzanle 5 
Zcdeccm!J zakres sfosowania 

. ~ 

I 

S~5mm 
5 

h;;;'Smm 

SpoinQ podpawana lub z gvvarantovvanym 
przetopem gran! 

RozWIozanie b 
Zalecany zak'res sfosowania 

f 
16mm~9~40mm s~29 

1 
Sp oina podpawana lub z gwaranfowanym 
przetopem grani , stosować i4//(0 w techni - b 1 

I CZ"'IP. uzasadnIOnych przypodi::ach =}5 , L ____________ ~~~~ ____________ ~ __ ~ __________________ ~~~~~ 

Rys. 4 

-1) I~0 7v\ i?z ania ni e obejmuję ot w orów w zmacn ianych p ie r ścieniam i p r zyp a w an ymi do apc ratu. 

7 
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7. Wyszczególnienie części i materiał - wg tabl . 4. 

T ablica 4 

Nr 

części 

na rys. 
1-;.3 

2 

3 

Wyszczególnienie 

odmiana W 

Rura bez Sz.wu 

BZ-Ol-P-CZ-B2 lub 

B-Ol-P-CZ-B2 w g 

PN~O/H-74219 

Kołnierz z s zyjkę wg 

PN-67/ H-74722 lub 

PN-67/ H-74723 

odmiana S 

rura bez szwu B Z -Ol 

lub B-Dl w g PN-75/ 

H-74242 

kołnierz z szyjkę w g 

PN-67/H-74722 Lub 

PN-67/H-74723 

Śruba średniodokładna w g PN-74/M-B2101 

Liczba 
sztuk 

Ma te r i c:ł 

rodzaj I rodzaj II 

~---------r--------~----------'----------

P",,,"=1 ,O M Pa I P"","= 1,6 MPa p""",= I,O MPa I 1'",,,,,=1,6 MRl 

wykonania N i U - I 
stal R35 wg BN-75/0631-01 ~ 

vvykonan ia. N i U 

stall H1BN9T wg PN-71/H-86020 

wykonania N j U 

odkuwka kategorii R wg PN-71/H-9400." ZC" s tali 

St3S wg P N-72/H -- 84020 

wykonania N i U 

'c,, w, PN-DO/H-,,,,, "" "",, w, PN-n/H-'"" I 
o gatunkach : . 

odkuwka'kategorii R wg PN-70/H--94009 ze sta l i I 
lH1 BN9T wg PN-71/H-86020 I 

dl a \' ykona" i a N I 
St5 I - I sns I-=----1 

1-___ -+ ________________________ + ____ I-_S_ tL_'1V_ C __ ..11 _ _ ""_W"~ r~ 
4 Śruba d w ustronna Z wg PN-6B/H-74302 n 

n 

5 Nakrętka średniodokładna w g PN-75/M-B2144 

pr ę t wg P N-SO/H-9301 5 ze s t a li wg P N-72/H-84020 I 
o gatunkach: 

I -~ 
dla wykonan i a N 

45 

dl a wykonan i a U 

I -~ 1 
45U 

pr ę t wg PN-80/H-930 15 ze s tal i wg PN-72/H- 8Lf0 20 

o gatunkach: 

r-______ L-__________________________________________ -L __ <_2_1I_l __ L-__ S __ t4_S _____ L-I ___ S_t_5 ____ ._1~ ____ s_·t __ 3~ S4S 

Wyroby hutnicze powinny mieć atesty materiałowe . 

1) Liczba śrub _ wg tabl. 1. Liczba nakr ę tek rów na liczbie śrub lub dwuk r otnej li czbie dla śrub dwus tr onnych . 
~ ___________________________________________________________________________ • __ . _________________ J 

B. Wymagania 

a) Brzeg szyjki kołnierza pow inien być przygotowany de> 

spawania zgodnie z PN-75/M-69014, przy czym przy gru-

bości szyjki s ~ 3 mm - do spoiny 11 a przy grubości 

s ~ 3 mm - do spoiny V. Wykonanie brzegu szyjki do 

innego rodzaju spoiny powinno być uzgodnione z wy twórcę. 

b) Pozostałe wymagania dotyczęce 

PN-66/H-74701. 

kołnier zy wg 

c) Odchyłki wymiarów nietolerowanych na rysunkach po-

winny odpowiadać ki as ie dokładności s (średniodokładnej ) 

wg BN-75j2205-01. 

g. Cechowanie 

a) Cechowanie króćca. Na obrzeżu 

należy wybić następ ujęce dane: 

- znak wytwó r cy , 

- ciśnienie nominalne, 

- wy konan ie, 

- BN-76/2211-LfO. 

kołnierza króćca 

Przykład cechowania k róćca na ciśni enie 1,0MPa dla 

zakresu temperatur N: 

znak wytwórcy -1,0-N-BN-76/22 11-40 
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Przykład cechowania króćca na c i śnienie 1,6 MPa dla 

zakr esu tempera tur U: 

znak w ytwórcy -1,6-U-BNj76j2211-40 

b) C echo wani e ś rub: 

- wykonani e N - śruby z łbem sześciokętnym ze stal i 

St3S i StS cechować zgodnie z PN-70jM-820S4 , tj. odpo

wiednio 46 i 5.6; śruby dwustronne ze sta l i 45 cechować 

zgodnie z PN-68jH-74301; 

- wykonanie U - śruby z łbem sześciokętnym ze stali 

St3V C i St4VC cechować skróconym znakiem stal i w g 

PN-72j H-84020, t j. odpowie dn io 3VC i 4VC; ś ruby dw u

stronne ze stal i 4SU oprócz zn aku gatunku s tal i zgodnie z 

PN-68jH-74301 pow inny mi eć w cechowaniu dodatkowo Sym

bol U. 

c) Cechowanie nakrętek: 

- nakrętki cechować zgodni e z PN-70jM-820S4: ze s tali 

St3S i St4S - k l asę 4, ze stali StS - k la sę 5. 

10. Zaświadczenie o zgodności w y konan ia króćców z 

normę, Do każdej partii króćców w ykonawca pow inien za-

łęczyć zaświadczenie zawierajęce: 

- nazwę w y t w ó r cy , 

- numer zamówi enia, 

- nazwę zamaw iajęcego, 

- I iczbę króćców objętych zaświa dczeniem z podziałem 

według ś redn ic nom inalnyc h i odmian , 

- li czbę śrub i nakrętek z podz iałem 

gwin tu i długości śruby, 

według średnicy 

- w ykaz użytych mater iałów zgodn ych z aktua lnymi w y-

maganiami doz oru tec hni cznego. 

11 . Pakow a nie. Króćce, śrub y i nakrętki należy zabez

pieczyć przed korozję. Króćce p akować w sposób zabez

pieczajęcy przed uszkodzeniem. Pako wani e śrub i nakrę

tek powinno odbywać s ię zgodni e z PN-70jM-820S4, P. 4 .2. 

Na opakowani u pow inna być umieszczona nalepka lub w y-

wi eszka zaw ier ajęca : 

- nazwę lub znak wy tw órni, 

- o znaczenie w g n ormy przedmiotowej , 

- masę w kg. 

KONIEC 

INFO RMACJE DODA T KOWE 

1 . Instytucla opracowujęca normę . Biuro Projektó w 

Pr zemysłu Organi cznego, Warsza wa. 

2. Normy i dokumen ty zw ię zane 

PN-80j H-74219 Rury stalowe bez szw u przewodowe 

PN-7Sj H-74242 Rury stalow e b ez szw u w y sokos topow e ze 

stal i odpornej na korozję i żaroodpornej 

PN-68jH-74301 Rurocięgi i armatura . Śruby, nakrętk i, 

tuleje w yrówna w cze do połęczeń kołn i e r zowych. 

magania ogó lne 

PN-68j H-74302 Ruroc i ęgi armatura . Śruby dw ustronne 

do połęczeń kołnierzowych 

PN- 72jH-74306 Rurocięgi i armatura. Wym ia r y przyłę-

czenio w e kołnierzy. Ci śnien ie nominalne do 400 k Gjcm
2 

PN-6S/ H-74309 Rurocięg i i armatura. P r zy lgi kołnierzy. 

Wymiary 

PN-64j H-74370 Rurocięgi i armatura. Występy 

w kołni e r zach. Wymiary 

row ki 

PN-68j H-74373 Rurocięgi i armatura. Rowk i trójkętne na 

pow ierzchniach uszcze l niaj ęcych kołn ier zy. Wym i a r y 

PN-68j H-7437S Rurocięgi i arma tura. Uszczelki płaski e 

do przylg zg rubnych kołnierzy 

PN-68j H-74376 Rurocięgi i armatura. Usz czelki płaskie 

do kołn ier zy z wYstępami i row kami 

PN-66j H- 74701 Rurocięgi i armatura. Kołn i e r ze stalowe 

okrę głe na ciśnien ia nomina l ne do 320 kGjcm
2

. Wyma-

gania 

PN-67j H-74722 Ruroc i ę gi i arm a tura. Kołnier ze przypa

w ane okręgłe z szyjkę . C iśnien ie nominalne 10 kGjcm
2 

PN-67j H-7472 3 Rurocięgi i armatura. Kołni erze przypa

w ane okręgłe z szyjkę . Ci śni enie nomonalne do 16 kG'ał 
PN-72jH- 84020 Stal węgl owa k onstrukcyjna zwykłej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN- 7 1j H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzew na 

kwasoodporna). Ga tun k i 

ja-

PN-80j H-9301S Pręty stalowe do wy robu śrub, nakrętek 

i rozpórek pracujęcych w podwyższonych temperaturach 

PN_71 j H_94004 Stal kons trukcyj n a węglowa stopow a. 

O d ku w ki swobodni e kute 

PN-70j H-94009 Odku" k i ' prę t y ku te s talowe przeznoczone 

na u r zędzen ia energetyczne . Wym agania i ba dania 

PN-7Sj M-69014 Spaw anie łukowe e l ek trodam i otUlonymi 

stal i węglowych i rlisko stopow ych . Przygotow anie brze

gów do spaw an ia 

PN-70jM-820S4 Śruby, wkr ęty i na kr ętk i s ta lowe ogólne -

go p rzez naczenia. Ogólne wym agania i badania 

PN-74j M - 82 10 1 Śruby ze łbem sześci okętnym 



lO Informacje dodatkowe do BN-76j2211-40 

PN-75jM-82144 Nakrętki sześciokętne pisami dozoru technicznego OTjO-219j 63, g dz ie : 

BN-75j0631-01 Stal o określonym przeznaczeniu. Gatunki 

BN-75j2205-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia

rów liniowych do 20000 mm 

Przepisy'Oozoru Technicznego: Połęczenia kołnierzowo

-śrubowe OTjO-219j63 

Pismo UOT znak Z-II-6j0422-Bj76 z dnia 31 lipca 1976 r. 

zezwalajęce na stosowanie normy bez dołęczania wy

maganych obliczeń w dokumentacji rejestracyjnej 

3. Naprę1enia zastępcze oraz nacięgi montażowe 

. chowe - wg tabl. 1-1 oraz 1_2 obliczone zgodnie z prze-

(/sz - naprężenia w szyjce kołni e r z a, 

akr - naprężenia w kryzie kołni er za , 

0'1 - naprężenia w śrubach pr z y nac i ęgu montażowym, 

a
2 

- naprężenia w śrubach pr zy ' nac i ęgu ruc howym, 

Nm - nacięg montażowy, 

NT - nacięg ruchow y, 

0',; - naprężenia ściskajęce w us z c zelce wywoł an e n a -

cięgiem montażowym, 

O'~I - naprężenia ściskajęce w u szcze lce wywołane n a-

cięgiem ruchow ym . 

Tablica l-l. Naprężenia naciągi dla króćców rodzaju 

Ciśnienie Pnom = 1,0 MPa Ciśnienie P nolll =' 1,6 MPa 

temperatura obi iczeniowa temperatura obliczeniowa 
t e mp"erat u r a 

t emperatura obliczeniowo 
Dnom oblic z eni o w a 

to = 20
0 e ~ 

t o =200
o e o 

fo=2 0 0
o e (o = 20 C 

<1;z 11 ~r . 11 1 
Nm " tlsz tS ~'r 112 NT - d' 

S2 t1~r 0'1 Nm t1s~ (I N 
kr 0'2 Nr 

mm MPa N MPa N MPa N MP a N 

, 
10 32 53 95 210 13 22 39 86 32 53 95 210 21 35 6 2 138 

15 39 59 115 254 17 24 48 105 39 59 115 254 26 39 76 16 9 , 

/ 

'20 39 59 172 380 17 25 72 159 39 59 172 380 2 7 40 115 2 54 

25 48 77 216 479 21 33 91 203 48 77 216 479 34 5 2 147 3 2 5 

32 57 87 137 578 26 37 59 249 57 87 13 578 43 60 95 398 

.o 74 114 164 691 34 50 71 300 74 114 16~ 691 54 79 114 480 

50 70 
\ 

98 200 844 33 43 89 373 70 98 200 844 53 70 142 598 

65 89 112 128 1083 43 51 58 490 89 112 128 1083 69 82 93 78 4 

80 75 94 151 1278 37 44 70 589 75 94 151 1278 60 70 112 942 

100 73 95 172 1449 39 46 83 698 73 95 172 1449 63 74 132 1117 

125 75 90 216 1823 43 45 107 907 75 90 216 1823 69 72 173 1451 

150 82 96 154 2023 50 50 80 1055 82 96 154 2027 80 8 0 128 1689 

-
200 83 79 208 2736 54 43 115 1510 91 85 147 2899 8 9 71 122 2416 

250 76 65 164 3252 54 38 98 1931 90 80 130 3709 88 66 109 3091 

300 80 69 190 3759 62 44 120 2380 98 87 171 4865 99 72 142 4054 

350 96 117 207 5451 71 70 125 3293 89 107 174 6621 90 89 145 551 8 

400 92 120 164 6213 71 75 103 3918 92 114 157 7859 , 94 95 135 6549 

500 87 108 163 '!n2 76 74 111 5292 128 169 174 13255 115 121 124 9 468 

Uszczelka miękka o grubości g = 2 mm 

, fi; , = 21 MPa o's 
, 

= 21 MP a 

" 5 MPa d" = 8 MP a (I = s . s 

I 
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Tab l ica 1- 2, Naprężeni a i nacięqi dla króćców rodzaju II 

Ciśnienie Pno71l:;:; 1 ,OMPa Ciśnienie Pnom = 1,6 MPa 

[) 
111// / , 

t empe t~ oturu ob lic zeniowa 

N 

o I I,, "" 20 C 

~ 
-:-I~~-r~-

mn' MPiJ 

- ' - -l---

N 
In 

95 

tempera tur a obliczeniowa 

9 

o 
l o = 200 C 

MPa 

13 19 

Nr 

N 

43 

e mperatura obliczeniowa 

to = 20°C 

MPa N , 

20 26 43 95 

temperatura ob I iczen iowa 

(J" 
sz 

15 

to = 200°C 

MPa 

20 31 

Nr 

N 

68 

11 

1 __ 1 ~ 20 2B L_~3 
I~.~=- -='-tl _~-1-+-------+--1-1 --t--l-l-ł-+--2-3--t---5-1---+--2-3-+-3-1-+-5-1-+-1-1-2--+-1-8-+--2-3-+-'-3-7-+--8-2-~ 

:W 27 36 8 9 13 16 41 90 27 36 89 198 21 26 65 144 
--- -_.:' I" " '" I 'OC 

16 20 48 107 31 43 104 230 25 32 76 172 

32 36 ~ 47 6'1 267 19 22 30 128 36 47 64 267 36 49 205 

21 26 37 155 38 52 75 314 34 41 59 249 1- lI G i c,;; 1--52 '15 314 

1-'- --'' t----" ' --t----r-- -r------t---t----t---t----t----t---t---1r----+---t---t---t-----1 

I 50 I ,3 5 I 43 ! 2 8 i 369 20 22 45 191 35 43 88 369 32 36 73 305 
I--------------f---,~----,-!-------+---+--+--_t---_;--+--+_--+----t---+---+--+---~ 

! 65! 41 ! 49 I 56 I 471 I 26 I 27 3 i 261 43 52 59 501 42 44 49 417 
I-----+-,---+-----t----I -+---t--t----t---t---t-+---t---t----t----t------! 
I (:!O: ]4 1 39 i 52 I 521 I 22 22 35 299 3"1 42 68 574 36 35 57 478 

i-'-~~,-'!-~~;-I 6l;-+~-~-;I-~~~-,-, -~-3-3-t-5-9-t--5-0-1--t--4-9--i-6-3-t-1-,4-t---9-6-2--t--4-9-+--5-3-+-9-5-+-8-0-,--1 

-~~r";:~---j:- 5 /,-1 129 t--l 05~1-;-:- 3 1 7'1 628 53 60 143 1206 54 50 119 1005 

-;-;;1----;-;----.;;-r'l "~;;-+I' --3-7--+--5-9--+--7-7-7---+--6-2-+--7-' -+-, -, 3-+-'-4-9-3--+--6-4-+--5-9-+--9-4-+--'2-4-4-' 

-~;1"", +.'~~. ':2. _~'" -I :'2--+

1

- 3-2-+---8-4--+-'-'-'-2---+--6-5-+-6-3-+-'-0-8-+-2-' 3-6--+-7-0-' -+-5-2-t--9-0-t--'-78-0-"i 

I_~~J~~~_J_~~_! 10~_1 9~1--~~! 29 75 1475 5 6 61 99 2832 71 51 83 2360 

1_ 30~_1_~ J--~~-' ~~_~+2328 i 5 1 11 __ 3_4_t-9- 4_;-1,-8_6-5_-t--7- 4-t_ 6-4-t-12-6_t-3-5-6-2-_t_-8-'_+_-5-3-t-
' 

0_5 _ _t_-
2
-
9
-
6

-5---j 

I~~~~~ __ I 7~ 126_~~67 ~~~, __ 5_5-4_ 9_8_+2-5-9-0 __ -+ ___ 5-9-; __ 8-0-;-'-3-'-;_4-9-7-3_+-7_0_+_6_,_7-tr'_0_9~+_4_'_4_4--1 
1/100 I 116 G3 i 100 379b i 57 ~O I 82 3108 6 1 66 119 5967 74 7,2 99 4973 
1----+-.. ·"-1----+----+---'\-- I -+---+- ,-+--+--+--+--+--+---+----+---1 

.-:~oo_L 53 -,~~_L_~ 5946 _~~5_9_.l.I_e_9 __ _'1_4 __ 24_7 _ __'__8_9~_1_2_'--'L'_2_4_L_9_5_'_4_-,_8_4_-,-_8_, _7->-__ 86_-,-_6_7_9_6-t 

Uszczelka miękka o grubości g = 2 mm 

tJ,: = 21 MPa 

d,;' = 8 MPa I 
d ;-: 2 1 MPa 

<' = 5 MPa ______________ _ ____________ , ___ L-________________________________ I 

LWydani e 2_ - stan akt ua lny; maj 198 1 - uaktualniono normy zw ięzane, wprowadzono jednostk i SI. 


