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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 
---

Króćce z kołnierzami 2211-39 
APARATY 

okrągłymi z szyjką CHEMICZNE przypawanymi 
Ciśnien ie nominalne 0,6 MPa 

(~6 kG / cm
2

) 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę króćce wraz 

z kompletem śrub i nakrętek wykonane: 

a) ze stal i węglowej, o średnicach nominalnych od 10 do 

500 mm, 

b) ze stali odpornej na korozję, o śr ednicach 

nych od 10 do 100 mm, stosowane do zbiorników 

nominal -

aparatów 

w przemyśle chemicznym i przemysłach pokrewnych . 

W normie określono również sposoby przypawania króć­

ca do aparatu i wymagan ia dotyczęce uszczelek. 

2. Zakres stosowania przedmiotu normy . Objęte normę 

króćce naleŻy stosować do zbiorników ciśnieniowych klasy A 

na ciśnienie nominalne 6 kG/cnf(-O,6 MPa)dla dwóchzakr e_ 

sów temperatur ; 

_ od oOe do 200
0e , 

stanowię 

odpowiednio najniższe dopuszczalne temperatur y, jakie mo­

gę osięgnęć elementy króćca, a temperatura 200
0 e jest tem­

peraturę obliczeniowę. 

KrÓĆce mogę być stosowane bez obi iczeń wy trzymałoś-

ciowych 1) wymaganych w dokumentacji rejestracyjnęj apa-

1) Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji 
rejestracyjnej szk icu króćca wraz z podaniem jego wymia­

rów, materiału, ciśnienia i temper atury, wyszczególnio­
nych w normie i wchodzęcych do obliczeń wytrzymałościo­

wych. 

Grupa katalogowo IV 47 

ratu, jeżeli według przepisów Urzędu Dozoru Techniczne­

go OT /0-219/63, zostanę zastosowane; 

a) dla króćców I rodzajU, z uszczelnieniem płaskim 

uszczelki miękkie o grubości 3 mm z azbestu lub masy az­

bestow o- kauczukowej (II) i inne, dla któr ych najmniejsze 

naprężenia ściskajęce , zapewniajęce szczelność połęcze-

ni a, wynoszę dla nacięgu montażowego et; 1,2 kG/mm
2
, 

dl . h et" ~ ~ kG/mm
2

, gdz'le a a naclęgu r uc owego s 100 

Po jest ciśnieniem obliczeniowym. 

b ) dla króćców II rodzaju, z rowkiem prostokętnym 

uszczelki miękkie o grubości 2 mm z azbestu lub masy az­

bestowo-kauczukowej (It) i inne, dla których najmniejsze 

naprężenia ściskajęce, zapewniajęce szczelność połęcze­

nia, wynoszę dla nacięgu montażowego et;~ 2,1 kG/mm
2
,a 

d . " S, O • Po / 2 
la naclęgu ruchowego ets ~ 100 kG mm ,gdzie Po 

j es t ciśnieniem obliczeniowym, 

c) śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodokładnej 

( 1p =. 0,75) z gatunków stali podanych w tabl. 4 lub innych 

o nie gorszych własnościach wytrzymałościow ych, 

d) drugi element zastosow an y w połęczeniu kołnierzowym 

przewidziany na ciśnienie nominalne 0,6 MPa. 

3. Podział . W zależności od zastosowanego 

króćca rozróżnia się dwie odmiany; 

W - ze stali węglowej, 

S - ze stali odpornej na korozję. 

materiału 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 

Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 12 sierpnia 1976 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l października 1977 r. 

(Dz. Norm. i M iar nr 27/1976 poz. 113) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 . Wpływ do WN 4.4.77. Oddano do składu 24 .5.77 . Druk vkonc:tono w sierpn iu 77 . 
Obi.1 1 55 a. w . Nakład 2300+ 55 egz. Zam.1587 / 77 

Cena zł 6,00 
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Ze względu na kształt powierzchni uszczelniąjęcęj roz­

różnia się dwa rodzaje króćców: 

rodz aj I - z uszczelnieniem płaskim o odmianach : 

Z- z przylgę zgrubnę w g "PN-6S/ H-74309, 

Zr - z przylgę zgrubnę i naciętymi na niej rowkami 

trójkętnymi wg PN-6B/H-74373, 

rodzaj II _ z uszczelnieniem z row kiem prostokętnym w g 

PN-64/ H-74370, oznaczonym literę r. 

W zależności od przew idzianego zakresu temperatur, roz­

różnia się dwa wykonania: 

N _ dla zakresu temperatur od OoC do 200
o

C, 

U _ dla zakresu temperatur od _30
o

C do 200
o

C. 

4. Przykład oznaczenia 

a) króćca wykonanego ze stal i odpornej na koroZję (S ) 

z kołnierzem z szyjkę i przylgę zgrubnę (Zl, na ciśnienie 

nominalne 0,6 MPa, o średn i cy nominalnej D no m = BO mm 

i długości I = 110 mm, przypawanego do aparatu wg roz-

l 

Rodzai I 

Króc iec z uszcz e lnie­
niem płaskim 

wi ęzania 1 ( r y s. 4 ), przew idzianego dla z akr esu tempera­

tur od OoC do 200
0

C ( N ): 

KRÓCIEC S-Z_O, 6-BO/ IIO-I / N SN-76/ 2211-39 

b) króćca wykonanego ze stali w 1:glowej (W) z kołnie-

r zem z szyjkę i row kiem prostokętnym ( r ) , na ciśnienie 

nominalne 0 , 6 MPa , o średnic y nominalnej Dnom = 50 mm, 

grubości rury S1) = 5 mm i długości króćca ! = 90 mm, przy.. 

paw anego do aparatu wg rozwięzania 2 (rys. 4 ), przew i­

dzianego dla zakresu temperatur o d _30
o

C do 200
0

C (ul: 

KRÓCiEC W-r-O, 6-S0/ S-90- 2/ U BN-76/ 2211-39 

5. Wymiary 

a ) Połęczen ie kołnierzowe króćców rodzaju 

paw any ch do aparatu - wg rys. I i tabl. I. 

II przy-

') W prz ypadku gd y grubość rur y króćca s orzyjęto 
większę n i ź podano w t abl . 2 i 3, oznaczenie gr uuości ru· 
r y należy podać p o wyróżniku średnicy nominalnej . 

R ys. 1 

Rodz a j II 

K r óc i ec z uszcze lnieni em 
z r owk iem prostokętnym 

--t. 

!8Ń-7SJ2211 )FJl 
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Tablica 1 

Sruba Masa 3) króćca do aparatu 

Masa bez iz o lacji z izo lację 

Dn om masa 
nakrętki k 2 ) 

ds x 1, 1) rodzaj 
rOdr

j 
1 sztuki li czba 

I I II I " 
mm k9 kg mm -kg 

1O MIO x 40 0,035 4 0,011 70 0,58 0,52 0,64 0,58 

15 MIO x 40 0,035 4 0,011 70 0,66 0,60 0,76 0,70 

20 MIO x 45 0,038 4 0,011 80 0,91 0,82 1 , 04 0,95 

25 Ml0 x 45 0,038 4 0,011 80 1,12 1 , 00 1,29 1,18 

32 MI2 x 45 0,054 4 0,016 80 1,64 1,50 1,89 1,74 

40 M12 x 45 0,054 4 0,016 80 1,84 1,73 2 , 14 2,03 

50 MI2 x 45 0,054 4 0,0 16 80 2,15 2,03 2,58 2,46 

65 MI2 x 45 0 ,054 4 0,016 80 2 , 67 2,51 3,25 3 , 10 

80 MI6 x 55 0,115 4 0, 032 90 4,07 3,87 4,87 4,63 

100 M 16 x 55 0,115 4 0 , 032 90 4,9 7 4,71 5,97 5,74 

125 M 16 x 55 0, lIS 8 0,032 90 7,78 7,50 9,06 8,77 

150 MI6 x 55 0,115 8 0,032 90 9,20 8,94 10, 9 10,6 

200 M16 x 60 0,123 8 0,032 10O 14,8 14,4 18,1 17,7 

250 MI6 x 65 0,131 12 0,032 100 20,8 20,1 25 , 5 24 , 8 

300 M20 x 70 0,231 12 0,061 110 3 1,4 30,2 37,6 36,4 

350 M20 x 70 0,231 12 0,061 110 37,7 36,0 44,5 42 , 8 

400 M20 x 70 0 ,23 1 16 0 , 061 110 50,6 49,5 59,2 58,1 

500 M20 x 75 0,267 20 0,061 120 74,0 71,6 87,5 85,1 

1) Minimalne długośc i śrub ob liczono przyjmujęc jednakowe grubości kołnierzy króćców i prz eciwkołni erzy, 

2) , 
W yml ar montażowy uwzględniajęc y moż I i wość założenia śrub od str o n y aparatu, 

3) Masę kr6ćc6w obi iczono prz yjmujęc gęs tość stal i 7,85 kg/ dm 3, 

płaskim zgodne z PN-68/ H-74375, Długość kr6ćca l określa projektant umieszcz a wozna.­

czeniu wg p, 4, 

Wymiary usz cze lki D d dla kr6ćca z uszcz elnieniem 

Wymiar y uszczelki D i d dla kr6ćca z uszcze lnieniem z 

rowkiem prostokętn ym zgodne z PN-68 / H-74376, 
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b) Kr6ciec rodzaju I - wg rys. 2 i tabl. 2. 

odmiana Z odmiana Zr 

ISN-7Gf221ł-39-21 

Rys . 2 

Tablica 2 

Rura Kołnierz 

długość 2) otwory pod 
aparatu śruby 

D nom 
d, S 1) 

bez z izo- masa Dz Do D2 H r Dl f dl dZ d3 b g s masa 
izola.. lację 1m 
cji do liczba 

/1 /2 
otw or6w 

mm kg mm mm kg 

10 13,5 2 0,571 _ 75 12 50 11 4 22 28 2 4 35 2 23 29 - 0,34 
r--

15 21, 2,3 
100 200 

1,01 80 12 55 11 4 30 30 2,3 4 40 2 27 33 - 0,38 
r--

20 25 2,3 1,2S 90 14 65 11 4 35 32 2,3 4 50 2 34 42 - 0,59 
r--

25 30 2,6 l, 7~ 100 14 75 11 4 40 35 2,6 4 60 2 43 51 - 0,75 
I---

32 38 2 ,9 2,5 120 14 90 14 4 50 35 2,9 6 70 2 51 60 - 1,06 
I---

40 44,5 2 , 9 2,9S 130 14 100 14 4 58 38 2,9 6 80 3 55 63 71 1,20 
r--

50 57 3 , 2 
120 220 

4,29 140 14 110 14 4 70 38 3,2 6 90 3 67 75 83 1 1,36 
r--

65 76,1 3,2 5,8C 160 14 130 14 4 88 38 3,2 6 110 3 84 92 100 1,69 
I---

80 88,9 3,6 7,6 190 16 150 18 4 102 42 3,6 8 128 3 98 107 117 2 , 57 
I---

100 108 4 10 , 3 210 16 170 18 4 122 45 4 8 148 3 122 130 138 3,12 
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cd. tabl . 2 

Rura Kołnierz 

długość o t wor y pod 
apar a tu śruby 

D nom 
d z 

S 1) bez z izo-
Oz g Do 02. H s T 0 1 f d 1 d 2 d 3 b masa masa 

izo la- lację 

Fji 
1m 

l iczba 
d o 

11 12. 
ot worów 

mm kg mm mm kg 

125 133 4 12,8 240 18 200 18 8 148 48 4 8 178 3 149 158 167 4,30 
I----

150 159 4 , 5 17,1 265 18 225 18 8 172 48 4, 5 8 202 3 176 184 19 0 1 4 , 94 
180 280 f--

200 219,1 6,3 33,2 320 20 280 18 8 236 55 6,3 8 258 3 ~28 237 247 7, 58 

250 273 7,1 46,7 375 22 335 18 12 290 60 7,1 8 312 3 ~8Ż 291 301 10,5 
r--

300 323,9 8 
320 

62,1 440 22 395 22 12 342 6 2 8 10 365 4 ~34 344 354 14,2 
220 

1 , 5 
r--

350 355,6 8 68,3 490 22 445 2 2 12 385 6 2 8 10 415 4 ~71 384 398 19,2 
r--

400 406,4 8,8 
280 380 

85,9 540 22 495 22 16 438 65 8,8 10 465 4 421 434 448 ~1, 9 
r--

500 508 11 135,0 645 24 600 22 20 538 68 11 10 570 4 524 538 552 ~9,6 

Wymiary: Oz, Do , d o oraz li cz ba otw or6w pod śruby - wg PN-72/ H-74306. 

1) Dopuszcz a się zwiększenie grubości śc i ank i rur y . 

2) Fabrykacyjna długość rury krocca. 

c) Kr6ciec rodzaju" z uszczelnieniem z rowkiem pro- Króci ec rodzaju II przeznaczony j e st do m e di ó w niebez-

stokętnym - wg rys . 3 i tabl. 3 . pi eczn ych dl a otoczen ia. 

s 

ISN-76!2211 39-31 

R y s . 3 
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Tablica 3 

Rura Kołnierz 

dłu90ŚĆ 2) otwory pod 
aparatu śruby 

w ystęp r owek 

Dnom masa 
Oz dz s1) g Do O2 H s ,. 0 1 f 

m 2 1 f2 
bez r izo- 1m ma-

izola- lację. 
do 

li czba D4 m , f 1 0 5 sa 

cji 1, 12 otwo- ...0,5 ...0,5 1-+0,5 -ł{),5 -ł{),5I...o,5 
r ów 

mm kg mm mm - kg 

10 13,5 2 0,5.71 75 12 50 11 4 22 28 2 4 35 2 29 5 4 30 6 3 0,23 

15 21,3 2,3 1, 01 80 12 55 11 4 30 30 2,3 4 40 2 33 5 4 34 6 3 D,32 
100 200 

20 25 2,3 1,29 90 14 65 11 4 35 32 2,3 4 50 2 43 5 4 44 6 3 0,50 

25 30 2,6 1,77 100 14 75 11 4 40 35 2,6 4 60 2 51 5 4 52 6 3 0,64 

32 38 2,9 2,53 120 14 90 14 4 50 35 2,9 6 70 2 59 5 4 60 6 3 0,91 

40 44,5 2,9 2,99 130 14 100 14 4 58 38 2,9 6 80 3 69 7 4 70 8 3 1,C9 

50 57 3,2 
120 220 

4,28 140 14 110 14 4 70 38 3,2 6 90 3 80 7 4 8 1 8 3 1,24 

65 76,1 3,2 5 ,80 160 14 130 14 4 88 38 3,2 6 10 3 100 7 4 101 8 3 1,5 

80 88,9 3,6 7,63 190 16 150 18 4' 102 42 3,6 8 128 3 115 7 4 116 8 3 2,3 'i 
-

100 108 4 10,3 210 16 170 18 4 122 45 4 8 148 3 137 10 4 138 11 3 ~9 

125 133 4 12,8 240 18 200 18 8 148 48 4 8 178 3 166 10 4 167 11 3 4,ul 

150 159 4,5 17,1 265 18 225 18 8 172 48 4 , 5 8 202 3 191 10 4 192 11 3 4p2 
180 280 

200 219 , 1 6,3 33,2 320 20 280 18 8 236 55 6,3 8 2 58 3 249 10 4 250 11 3 7,20 

250 273 7,1 46 ,7 375 22 335 18 12 290 60 7, 1 8 3 12 3 303 10 4 304 11 3 9,79 

300 323,9 8 62,1 440 22 395 22 12 342 62 8 I 10 ~65 4 356 10 5 357 11 4 13,0 220 320 

350 355,6 8 68, 3 490 22 445 22 12 385 62 8 10 415 4 406 10 5 407 11 4 17,5 

400 406,4 8,8 85,9 540 22 495 22 16 438 65 8,8 10 465 4 456 10 5 457 11 4 20,8 
280 380 

500 508 11 135 645 24 600 22 20 538 68 11 10 570 4 561 10 5 562 11 4 2'1,2 

Wymiary: Oz, Do, do oraz liczba ot worów pod śruby - wg PN-72/ H-74306 . 

1) Dopuszcza się zwiększenie grubości ścianki rur y . 

2) Fabrykacyjna długość rury króćca. 



8N-76/ 22 1 1 -39 

6, Sposoby przypawan i a krÓĆca do aparatu 1) _ w g rjiS,4, 

Oś króćca tworzy z 

pow ier zchnię 

ści an y aparatu 

kęt < 900 

Zalecany 

Oś krÓĆ ca prosto­

padła d o powi erzc~ 

ni ścian y aparatu 

lub leżęca w jego 

osi 

s ~12mm 

h,~ S+1m m Q~O.7s 

dla s ~ IOmm powinno być s~ ~9 
Rozwiazanie 3 

Zalecany zakres ~fosowonia s ~lGmm 

L ~ 1,55 

Spol'na pod pawana lub z gwaranłowanym 
przetopem gran, 

'Rozw tQzonie 5 
Zalecani} zakres s(osowania s <, Smm 

s 

Spoina podpawana Lub 7gV'laranłowanljm 
przetopem grani. stosować tylko VI' techni­
cznie u:CQsQdnionyd1 pn:ypaćlkach 

R y s , 4 

Oś króćca t w orz y z 

pow ier z chnię 

śc ian y aparatu 

Oś króćca pros t o_ 

padł a d o p o w i erzch_ 

n i ściany a p aratu 

l ub leżęca w j e go 

os i 

Rozwiqzanie 2 
Zalecany zakres stosowania S <,12mm 

G=O,7s h,~S h2 ).s+lmm 

dla s ~lOmm powinno być s).~g 

Rozwiqzanie 4 
Zalecony zakres stosowania j 

g4 ffimm s~3g 

h~ 6mm 

Spoina pod pawana lub z gwaranlowanym 
prudopem grani 

Rozwiązanie 6 . 
ZaLeca n!} zalcres stosowanlCt 

16mm 4g~40mm s~~g 

1) Rozwięzani a nie obejmuję otworów wzmacnianych pierścieniami prz ypawanymi do aparatu, 

7 
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7. Wyszczegó lnienie części ma t eriał - wg t abl. 4. 

T ab!ica 4 

Nr 
Wyszczegó l ni eni e Mat er iał 

części Liczba 

na rys. sztuk 

1;.3 O dmi ana W Odmiana S wykon ani e N wykonanie U 

R ur a bez szw u 

B Z -O 1-P-cz-B2 - s t a l R35 wg BN-75/ 0 631 -01 

1 
lub B -Ol-P-CZ-B 2 

w g PN-73/ H-74219 1 

R ura bez szw u 

- BZ-Ol lub B-Dl s ta I 1 H 18N9T wg PN-71 / H-86020 

wg PN-75/ H-74242 

Kołn i erz z szyjkę odkuwka kategori i R wg PN-71/H- 94004 ze stal i 

wg PN-67/ H -7472 1 
- St3S wg P N .-72/ H-84020 

2 1 

Kołnierz z szyjkę odkuwka kat egorii R wg PN-70/ H- 94009 ze s ta li - wg PN- 67/ H -7472 1 lH 18N9T w g PN-71 / H-86020 

Śruba z ł bem sześciokę tnym średniodokładna w g 
pręt wg Pi'I- 60/ pr ęt wg PN- 60/ H - 930 15 

3 
P N-74/ M - 82 101 n 1) H -93015 ze s t a l i St5 z e sta l i St 4VC wg 

w g P N-72/ H-84020 PN-72/ H-84020 

Nakrę tka sześciokętna średniodokładna wg 
prę t w g PN-60/ pr ę t wg PN-60/ H-93015 

4 
PN- 75/ M-82144 

n H-930 15 ze s ta l i St4S ze sta l i St3V C wg 

w g PN-72/ H-84020 PN-72/H-84020 

W yr oby hutnicze powinny mieć atest y mat eriałowe . 

1) L iczba ś r ub wg tab l . l. Liczba nakrętek zgodna z I i czbę śr ub . I 
8 . W ymagani a 

al Br zeg szyjki koł n ier za p ow inien być prz ygot owan y do 

spawania zgodnie z P N - 7 5/ M-6901 4 , przy c zym przy grubości 

szyjki s > 3 mm - do sp oiny I, a przy grubości s ='3 mm 

- do spoiny V. Wykonanie brzegu szyjki do innego rodz aju 

s p oiny powinno być uzgodnione z wytwórcę. 

b) Pozostał e wykon an ia dotyczęce koł ni er zy - wg PN- 6 6/ 

H - 74 70 1, 

c) Odchyłki wymi arów nietolerowanych na r ysunkach po ­

w i n n y odpow iadać k l asie dokładności s (średn i odokładnej ) 

wg BN- 75/ 2205-01 . 

9. Cechowanie 

a l Cechow an ie króćca. Na obrzeżu kołnierza króćca na-

l eży wybić następujęce dane; 

- z n ak wytwórcy, 

- wykonanie, 

- BN-76/22 11- 39. 

Przykład cechow ania króćca dla zakresu t empe r a tur N: 

I znak w y t w ó r cy I - N - BN- 76/ 2211-39 

Przykład cechow ania króć ca dla zakresu temp eratur U ' 

I znak wy t w órcy I -U-BN-76/ 2211-39 

b) Cechow anie śrub i nakrętek: 

_ wykonanie N - śruby ze s t ali St5 cechować k l asę 5 . 6, 

a nak rę t k i ze stali S t 4 S - klasę 5 zgodni e z PN_70/ N-82054. 

- wykonani e U - śruby ze s tali St4VC cechować sk r ó c o-

nym znakiem s t a l i 4VC, natomiast nakrętk i ze s tal i St3VC 

- cechować znak i em 3V C. 

10. Zaświ adczenie o zgodności wykonan i a króćców z no l' 

!!'Jh Do każdej partii k r óćców wykonawca powinien 

czyć zaświadczen ie zaw i er ajęce: 

- nazwę wyt w órcy , 

- numer zamówienia , 

- nazwę z am awi aj ęcego, 

z ał ę-

l iczbę króćców objętych z aświadczen i em z podz iał em 

wedł ug średni c nominalnych i odmian, 

- l iczbę śr ub i nakrę t ek z podziałem według 

gwintu i długości śruby , 

ś r ednic y 

- wykaz uż y t ych materiałów zgodnych z aktua lnymi wy_ 

maganiami doz or u techni czn ego . 

11. Pakowanie. K r óćce, śruby i nakrętki należ y zabez­

p ieczyć pr zed korozję . Króćce pakować IN spos ób zabez ­

p iecz ajęc y przed uszkodzeniem. Pakowąnie śrub i nakrę­

tek p o w i ,mo odbywać się zgodnie z PN-70/ M-82054 , P. 4.2 _ 

Na opak ow aniu pow inna być um ieszczona na l epk a lub wy_ 

wieszk a zawieraj ę.ca: 

- nazwę lub znak wy twórn i, 

- oznac zenie wg norm y przedmiotowej, 

- masę, kg. 

KON IE C 
Informacje dodatkow e 
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INF ORMACJE DODATKOWE 

1, Instytuc ja opracowu j ęca nor'!',L B iuro Projektów 

Przemysłu Organ icz n ego, W arszawa, 

2. Normy i dokumen t y z wi,pzane 

PN- 73/H- 742 19 Rury s tal owe bez sz w u przewodowe 

PN- 75/ H- 74242 Rury s t a l owe bez szwu wysokostopowe 

ze sta li odpornej na korozję i żaroodporn ej 

PN-n/H-74306 Rurocięgi i armatura . Wymiary przylę-

czeni owe koł n i erzy, Ciśni en ie nomina l ne do 400 kG/cm
2 

PN-65/ H-74309 Rurocięgi i armatura . Pr zy l g i koł:-1ie-

rz y, Wymiary 

PN-64/ H-74370 Rur ocięgi armat ura. Występy i rowki w 

kołni erzac h. Wymiary 

PN-68/ H- 74373 Ruroc ięgi i armatura . Rowki lrójkętne 

na p owierzchn i ach uszc z e ln iajęcych koł nier zy. Wymiary 

PN-68/ H- 74375 Rurocięg i i armatura . Uszcze lki płask ie 

do pr zy l g zgrubnych kołnierzy 

PN-68 / H-74376 Rurocięgi i a r matura . Uszcze lki płaskie 

do koł nierzy z występami i rowk ami 

PN-66/ H -74701 Rurocięgi i armatura , K ołni erze stalo-

we okr ęg/ e na ciśnienie nomina lne do 320 kG/cm
2

, Wy-

magania 

PN-67/H-74721 Rur oc i ęgi i armat ura. Kołnierze przypa-
2 

w ane okręg/ e z szyjkę. Ciśni enie nominaln e 6 kG/cm 

PN-72/ H-84020 Stal węg l owa konstrukc y jna zwykł ej 

kości ogó lnego przeznaczenia, Gatunki 

PN-71 / H-86020 Stal odporna na korozję (ni er d zewn a 

k wasoodporna ). Gatunki , 

ja-

PN-60/H-93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek 

i r ozpór ek pracujęc ych w podwyższonych t emperatu -

rach 

PN-71 / H- 94004 Stal k onstrukcyj na węg l owa s topowa. 

Odkuwk i swobo dni e kute 

Rodzaj I 

PN-70/H-94009 Odkuw k i i pr ę t y kut e stalowe przez na -

czone n a ur zędzenia en erget yczne. Wymagania i bada-

nia 

PN-75/M-69014 Spawanie łukowe e l ek trodami otulonym i 

stali węg l owych i niskostopowych , Przygotowanie brza­

gów <'o s pawania 

PN-70/M-82054 Śruby , wkręt y i nakrę t ki stalowe ogó lne­

go przeznaczenia . Ogólne wym agania i b adan i a 

PN- 74/M-821 O 1 
, 

Sruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/ M-B214Lf Nak rętki sześci okęt n e 

BN-75/0631-0 1 Stal o okreś l onym przeznaczeniu. Gatunki 

BN-75j 2205-01 Odchyłki warsz tat owe swobodnych wymia-

rów l in iowvch do 20 000 mm 

Pr zep isy Dozoru T echnicz n ego: POjęczeni a kołni er zowo-

_śrubowe OT / 0-2 19/63 

Pismo UDT znak Z _II_6/ 0422_8/76 z dnia 31 lipca 1976 r. 

zezwalajęce na s t osowanie norm y bez dołęczania wy­

m agan ych ob li czeń w dokum entacji rejes tracyjnej 

3, Napr ężeni a zas t ępc ze oraz naci ęSi montażowe ru-

chowe dla króćców I i II rodzaju - wg tablicy. 

O bl iczen ia pr zepr owadzon'o zgodnie z przep isami dozoru 

t echn icz nego DT/0- 219/63, pr zy czym: 

d
sz 

- napr ęż enia w szyjce kołn i er za, 

a kr - napręż enia w kryzie, 

d 1 - naprężenia w ś rubach prz y nac ięgu montażowym, 

0'2 - naprężenia w śrubach przy nac i ęgu ruchowym, 

N/n - nac ięg mon tażowy, 

Nr - nacięg r uchowy, 

c1~ - naprężen i a ścisk ajęce w uszczelce wywoł ane na-

c i ęgiem montażowym, 

d S' - naprężenia śc i skajęce w uszczelce p r z y 

ruchowym. 

-
Rodz ai II 

nacięgu 

T emperatur a oblic zeniowa Temperatura obliczeniowa Temper a tura obl iczeniowa Temper atura obliczeniowa 

Dnom 
(o = 2CcC (o = 200°C ( o = 200 C (o = 2000C 

d' c1~r Nm " " Nr (f~ z d ' Nm d;; " Nr 
Sl O' 1 t1sz d kr 0'2 k r 0'1 O'kr 0'2 

k G/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG mm kG kG kG 

10 1, 7 2,9 5,6 84,6 0,7 1,1 2,1 3 16 2,6 3,3 5,2 792 0, 7 0,9 1, 4 208 

15 2, 1 3,1 6 , 9 1052 0,8 1,2 2,6 396 3,1 3,4 6,1 924 0,9 0,9 1,6 248 

20 2 , 2 3 ,2 10,6 161 7 0,9 1,2 4,0 611 2,4 2,9 8,2 1253 
, 

0,7 0,8 2,3 355 

25 2, 9 4, 4 14, 5 2203- 1,2 1,7 5,5 841 2,8 3,6 10,0 1517 0 ,9 1,1 2,9 447 

32 3,5 5,2 12,2 2705 1,4 2,0 4 ,7 1052 3,3 4,1 8,0 1781 1,1 1,2 2,5 545 

40 4 , 6 7,2 15, O 3331 1 ,9 2,8 5,9 130E- 4,9 6,2 12 ,9 2863 
" 5-

1,8 3,8 836 

50 4, 7 7, 1 16,9 3 757 2,1 2,9 6,8 1521 5 , 1 6,3 15,2 3371 1,7 1, 9 4,6 1022 

65 6, 2 8,3 22,4 4 970 2,8 3,5 9 , 3 2069 6 , 1 7,2 1 S, 3 4295 2 ,2 2,3 6,3 1389 
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cd. tab l icy 

R odzaj I Rodzaj II 

T emperatura ob l iczeniowa T emperatura ob l iczeniowa T emperatura obliczeni~ Temperatura ob li czeniowa 

lo = 200 e to = 2000 e wa to = 200 e to = 2000 e 
Dnom 

d.~z f1kr 0'1 Nm (j;~ " 
" kr 0' 2 Nr 0'; :( d~r "1 Nm O':~ 0' '' 

kr "2 Nr 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

mm k G k G kG kG 

80 5,'7 7,3 14 ,7 6205 2,6 3, l 6,2 2628 S, 2 5, 9 11, 8 4988 2,0 2,0 4,0 1690 

100 5, 1 7,3 16, 6 6990 2 ,6 3,3 7,5 3145 7,5 8,7 19,9 8379 2,7 2 , 8 6,3 2675 

125 5,0 6, 5 10 , 6 8959 2,8 3, 0 5,0 4185 6,8 7,4 12,2 10292 2,7 2,5 4,2 3499 

150 5,4 €,5 11, 7 98GO 3 , 3 3 , 2 5 , 8 4908 7,9 7,8 14 , 1 1 1941 3,4 2,8 5,1 4273 

200 4,6 4 , 6 15 , 9 1360 5 3 ,0 2,5 8, 5 7227 5 , 7 5 , 4 18,7 15768 2,8 2, l 7,5 6296 

250 4, 7 3 ,9 13 , 0 16€79 3,4 2 , 2 7,5 9605 5,8 4 , 5 15,3 19330 3,2 2,0 c , 7 8464 

300 5 , 5 5 ,3 i lO , 1~ 201 6 0 4,2 3,2 6,2 12329 6,4 6,0 11,5 22827 3,9 2,9 5,5 10859 

350 S, l 7, 2 13 ,6 272 12 3 , 8 4 , 3 8, l 16092 4,3 6,9 13,2 26125 3,2 3,5 6,8 13361 

400 5 , 0 6,9 II , S 30737 4, 0 4~ 3 7,3 1920 l j 4,1 6,6 11,2 291124 3,4 3,6 6, l 16099 

500 6,3 6,4 11 ,7 38847 5 , 8 4,4 8,1 26665 4,9 6,0 1 f, O 36351 5,0 3,7 6 , 9 22616 
I 

U szcze lka miękka 9 = 3 mm Uszczelka miękka g= 2 mm 
.. -

cr: = 1,2 kG/mm 
2 , 

"s = 2, l kG/mm 
2 

,," = 0 ,25 kG/mm 
2 ,," = 0,3 kG/mm 

2 
s s 


