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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Kroéce z kotnierzami
przypawanymi okrggtymi z szyjkg

Ciénienie nominalne 0,6 MPa

(~6 kG/cm?)

_BN-76
2211-39

Grupa katalogowa 1V 47

1. Przedmiot nhormy. Przedmiotem normy sa krnééce wraz

z kompletem $rub i nakretek wykonane:

a) ze stali weglowej, o $rednicach nominalnych od 10 do
500 mm,

b) ze stali odpornej na korozje, o érednicach nominal-
nych od 10 do 100 mm, stosowane do zbiornikdw i aparatéw
w przemy$le chemicznym i przemystach pokrewnych,

W normie okresiono réwniez sposoby przypawania kréé-

ca do aparatu i wymagania dotyczace uszczelek,

2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Objete norma

krééce nalezy stosowaé do zbiornikdw cidnieniowych klasy A
na cidénienie nominalne 6 kG/cm2(~0,6 MPa)dla dwéch zakre--
séw temperatur:

- od 0°C do 200°C,

- od -30°C do ZOOOC, przy czym OOC i -300C stanowia
odpowiednio najnizsze dopuszczalne temperatury, ikie mo-
ga osiagnaé elementy krééca, a temperatura ZOOOCjest tem-
peratura obliczeniowa.

Krééce moga byé stosowane bez obliczed  wytrzymatoé—

ciowych 1) wymaganych w dokumentacji rejestracyjnej apa-

1) Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji
rejestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymia-
réw, materiatu, ciénienia i temperatury, wyszczegdlnio-
nych w normie i wchodzacych do obliczefi wytrzymatoécio-
wych,

ratu, jezeli wedtug przepiséw Urzedu Dozoru Techniczne-
go DT /0-219/63, zostana zastosowane:

a) dla kréécéw | rodzaju, z uszczelnieniem plaskim -
uszczelki migkkie o gruboéci 3 mm z azbestu lub masy az-

bestowo-kauczukowej (It) i inne, dla ktérych najmniejsze

naprezenia éciskajace, zapewniajace szczelno$é potacze-

2

nia, wynosza dla naciagu montazowego o‘s' = 1,2 kG/rnm 5
g 4,1° P 2

a dla naciagu ruchowego ds" = —‘ﬁ kG/mm , gdzie

po Jest cis$nieniem obliczeniowym,
b) dla kréécéw li rodzaju, z rowkiem prostokatnym -
uszczelki migkkie o gruboéci 2 mm z azbestu lub masy az-

bestowo-kauczukowej (it) i inne, dia ktérych najmniejsze

naprezenia éciskajgce, zapewniajace szczelnoéé potacze-
" . 2
nia, wynosza dla naciggu montazowego ¢/= 2,1 kG/mm’, a
; 5,0 - P 2
dla naciggu ruchowego d;'=——"0—00 kG/mm gdzie Po

jest cidnieniem obliczeniowym,

c) éruby i nakretki wykonane w klasie $redniodokfadne]
(¥ =0,75) z gatunkéw stali podanych w tabl. 4 lub innych
o nie gorszych wtasnosciach wytrzymatoéciowych,

d) drugi element zastosowany w potaczeniu kofnierzowym

przewidziany na cidnienie nominalne 0,6 MPa,

3. Podziat, W zaleznos$ci od zastosowanego materiatu
krééca rozréznia sie dwie odmiany:
W - ze stali weglowej,

S - ze stali odpornej na korozje.

Zgloszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 12 sierpnia 1976 r.
joko norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 27/1976 poz. 113)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977.

Wplyw do WN 4.4.77. Oddano do skfadu 24.5.77. Druk ukoiczono w sierpniu 77.

Cena 2zt 6,00

Obj.1,55 a. w. Nakiad 2300+ 55 egz. Zom. 1587/77
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Ze wzgledu na ksztatt powierzchni uszczelnigiacej roz-
réznia sig dwa rodzaje kréécéw:
rodzaj | - z uszczelnieniem ptaskim o odmianach:
Z - z przylga zgrubna wg PN-65/H-74309,
Zr - z przylga zgrubna i nacigtymi na niej rowkami
tréjkatnymi wg PN-68/H-74373,
rodzaj Il - z uszczelnieniem z rowkiem prostokatnym wg
PN-64/H-74370, oznaczonym litera r.
W zaleznosci od przewidzianego zakresu temperatur, roz-
réznia sig dwa wykonania:
N - dla zakresu temperatur od OOC do ZOOOC,

U - dla zakresu temperatur od -30°C do 200°C,

4, Przyktad oznaczenia

a) krééca wykonanego ze stali odpornej na korozje (S)
z kotnierzem z szyjka i przylga zgrubna (Z), na ciénienie
nominalne 0,6 MPa, o $rednicy nominalnej D, ,,=80 mm

i dtugoéci [ = 110 mm, przypawanego do aparatu wg roz-

Rodzai |

Kréciec z uszczelnie-
niem ptaskim

77 7,
: | 7
|- n .
) !
 ——

wiazania 1 (rys. 4), przewidzianego dia zakresu tempera-

tur od 0°C do 200°C (N):
KROCIEC S-2-0,6-80/110-1/N BN-76/2211-39

b) krééca wykonanego ze stali weglowe] (W) z  kotnie-

rzem z szyjka i rowkiem prostokatnym (r), na ciénienie
nominalne 0,6 MPa, o $rednicy nominalnej D,mm =50 mm,
gruboséci rury s')=5mm i difugoéci krééca ! = 90 mm, przy
pawanego do aparatu wg rozwiazania 2 (rys. 4), przewi-

dzianego dla zakresu temperatur od —30°C do ZOOOC (u):

KROCIEC W-r-0, 6-50/5-90-2/U BN-76/2211-39

5. Wymiary

a) Potaczenie kotnierzowe kréécéw rodzaju l i Il przy-
pawanych do aparatu - wg rys. 1 i tabl, 1.

) W przypadku gdy gruboéé rury krééca s bprzyjeto

wiekszZa niz podano w tabl, 2 i 3, oznaczenie gruvoéci ru-
ry nalezy podaé po wyrézniku érednicy nominalnej.

Rodzaj 1l

Kréciec z uszczelnieniem
z rowkiem prostokatnym

N\g
= =

- ; 7777251

[BN-76/2211-39-1

\\\Apaso'b praypawanta_krocca

do aparatu -~ wg rys.4
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Tablica i
Sruba Masa3) krééca do aparatu
Masa bez izolacji z izolacja
nakretki 2)
Dnom ds X 151) ‘m::tikz liczba £ . rodzaj rodzaj
| | i I 1
mm kg kg mm ~kg
10 M10 x 40 0,035 4 0,011 70 0,58 0,52 0, 64 0, 58
15 M10 x 40 0,035 4 0,011 70 0, 66 0, 60 0,76 0,70
20 M10 x 45 0,038 4 0,011 80 0,91 0,82 1,04 0,95
25 M10 x 45 0,038 4 0,011 80 1,12 1,00 1,29 1,18
32 M12 x 45 0, 054 4 0,016 80 1,64 1,50 1,89 1,74
40 M12 x 45 0,054 4 0,016 80 1,84 1,73 2,14 2,03
50 M12 x 45 0,054 4 0,018 80 2,15 2,03 2,58 2,46
65 M12 x 45 0,054 4 0,016 80 2,67 2,51 3,25 3,10
80 M16 x 55 0,115 4 0,032 90 4,07 3,87 4,87 4,63
100 M16 x 55 0,115 4 0,032 90 4,97 4,71 5,97 5,74
125 M16 x 55 0,115 8 0,032 90 7,78 7, 50 9,06 8,77
150 M16 x 55 0,115 8 0,032 90 9, 20 8,94 10,9 10,6
200 M16 x 60 0,123 8 0,032 100 14,8 14,4 18,1 17,7
250 M16 x 65 0,131 12 0,032 100 20,8 20, 1 25,5 24,8
300 M20 x 70 0, 231 12 0,061 110 31,4 30,2 37,6 36, 4
350 M20 x 70 0,231 12 0,061 110 37,7 36,0 44, 5 42,8
400 M20 x 70 0,231 16 0,061 110 50,6 49,5 59,2 58, 1
500 M20 x 75 0,267 20 0,061 120 74,0 71,6 87,5 85, 1
1) Minimalne dtugosci $rub obliczono przyjmujac jednakowe gruboéci kotnierzy kréécédw i przeciwkotnierzy.
2) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwoéé zatozenia érub od strony aparatu,
3) Mase kréécéw obliczono przyjmujac gestoéé stali 7,85 kg/dm3.
Dtugoéé krééca | okreéla projektant i umieszcza w ozna- ptaskim zgodne z PN-68/H-74375,
czeniu wg p. 4. Wymiary uszczelki D i d dla krééca z uszczelnieniem z

Wymiary uszczelki Di d dlakrééca z uszczelnieniem rowkiem prostokatnym zgodne z PN-68/H-74376.
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b) Kréciec rodzaju |l - wg rys, 2 i tabl, 2,

odmiana Z

odmiana Zr

D,
Do
0y
dy ‘
d, W 20
D, VvV (¥)
| d
|
t .
Spoina I - gdy s¢3mm,
Spoina V -gay S > 3mm
wg PN-75/M-69014
™
4
Rys, 2
Tablica 2
Rura Kotnierz
dtugoséé 2) ‘otwory pod
aparatu $ruby
Dnom bez z izo-| masa
1 D D D H s r | D d, |d, | d masa
d, N Liota lacig | 1m | 22| 9 | Po 2 1| f]da|d2|ds s
cji d, | liczba
l l otworéw
1 2
mm kg mm mm kg
10 13, § 2 0,571 75| 12 50| 11 4 22 28| 2 4 35 2|23 |29 - 0,34
15 21, 3 2,3 100 200 1,011 80| 12 55| 11 4 30 30|2,3({ 4 40 27 133 - 0, 38
20 25 2,3 1,29 90 | 14 | 65| 11 4 35 | 32(2,3( 4 | s0 34 |42 | - 0, 59
25 30 2,6 1,77100 | 14 75| 1 4 40 35|2,6| 4 60 43 | 51 - 0,75
32 38 2,9 2,53120 | 14 90| 14 4 50 35(2,9| 6 70 51 | 60 - 1,06
40 44,5 2,9 2,99130 | 14 | 100]| 14 4 58 38(2,9| 6 80 55 | 63 7 1,20
50 57 3,2 120 220 4,281140 | 14 | 110 14 4 70 38(3,2| 6 90 67 | 75 83 1,36
65 76,1 3,2 5,80{160 | 14 |130| 14 4 88 3813,2|1 6 |110 84 |92 (100 1,69
80 88,9 3,6 7,63]190 | 16 [ 150| 18 4 102 4213,6 | 8 |128 98 [107 {117 2,57
100 108 4 10,3210 | 16 |170]| 18 4 122 454 8 [148 122 130|138 3,12
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cd, tabl, 2
Rura Kotnierz
dtugosé otwory pod
D aparatu $ruby
nom | s1) t_)ez zizo-| ol D g | p D, H| s r I Dy|fldy|dy|d3] b |masa
2 izola-|lacja 1 im z o
icji d liczba
| l 0 | otwordw
1 2
mm kg mm mm kg
125 133 4 12,8 {240 | 18 |200| 18 8 148 48 |4 8 178 3 149 |158 | 167 4,30
150 159 4,5 180 280 17,1265 | 18 |225| 18 8 172 4814,5| 8 |202 3 {176 |184|190 1 4,94
200 219,1 6,3 33,2 320 | 20 |280| 18 8 236 55|6,3| 8 |258 3 p28 | 237|247 7,58
250 273 7,1 46,7 1375 | 22 |335| 18 12 290 60(7,1| 8 (312 3 282 | 291(301 10,5
300 323,9 8 220 320 62,1 |440 | 22 |395| 22 12 342 6218 10 |365 4 1334 | 344|354 14,2
350 355,6 8 68,3 1490 | 22 (445 22 12 385 62 |8 10 |415 4 371 | 384|398 e 19,2
400 406, 4 8,8 280 380 85,9 |540 | 22 [495]| 22 16 438 6518,8 (10 |465 4 W21 | 434|448 1,9
500 508 1 135,0 [645 | 24 |600]| 22 20 538 6811 [10 |570 4 |524 | 538|552 29, 6
Wymiary: D,, D,, d, oraz liczba otworéw pod éruby - wg PN-72/H-74306,
1) Dopuszcza sie zwigkszenie grubosci $cianki rury,
2) Fabrykacyjna dtugo$é rury krééca,
c) Kréciec rodzaju Il z uszczelnieniem z rowkiem pro- Kréciec rodzaju Il przeznaczony jest do mediéw niebez-
stokatnym - wg rys, 3 i tabl. 3. piecznych dla otoczenia,
0y
Dy ; @ 9/
| b, ()
| 2
‘ D,
2 m
| : m
f' o i *‘
£
1L K \ - 1
R q\
A Spoina I - gay S<3mm,
) Spoina V -gdy §>3mm
ZJ 1 wg PN-75/M-69014
—_
¥
/< ) N
Y
: 1]
7
/
dz BN-76/2211-39-3

Rys. 3
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Tablica 3
Rura Kotnierz
dtugos¢ 2) otwory pod
aparatu " wystep rowek
D masa Sruby
nom| s1) X D 9 D D H S r Dy | f
2 bez zizo-| 1m 21 o 2 ' 1 ma-|
izola- |lacja d liczba Dyym, 1t fy | Ds myl fy |sa
.s 0
cii 4| 1 altwos 0,5[-0,5}40,5}0,5/+0,5|-0,5
réw
mm kg mm mm ~kg|
10 13,5 2 0,57 75|12 50| 11 4 221 28| 2 4 135 |2| 29 5 4 1 30 6 310,38
15 21,3] 2,3 1,01] 80 | 12 55] 11 4 30] 30} 2,3} 4 |40 |2 33 5 4 | 34 6 31032
100 200
20 25 2,3 1,291 90 | 14 65| 11 4 35| 32| 2,3] 4 |50 2| 43 5 4 | 44 6 31050
25 30 2,6 1,771100 | 14 751 1 4 40| 35| 2,6/ 4 |60 2| 51 5 4 |52 6 31064
32 38 2,9 2,53/120 | 14 90| 14 4 50| 35| 2,9] 6 |70 {2 | 59 5 4 | 60 6 3|09
40 44,51 2,9 2,99/130 | 14 [100]| 14 4 58| 38| 2,9 6 {80 |3]| 69 7 4170 8 31,09
50 57 3,2 120 220 4,281140 | 14 [110] 14 4 70| 38| 3,2 6 {90 |3 | 80 7 4|81 8 3| 124
65| 76,1 3,2 5,80[160 | 14 [130] 14 4 ss| 38| 3,2 6 f1o [3f100] 7| 4hor| sl 3|159
8o | 88,9| 3,6 7,63]190 | 16 |150| 18 4 |r02]| 42| 3,6] 8 (128 |3{115] 7| 4li1e| 8| 3]|237
100 | 108 4 10,3 210 |16 |170] 18 4 122 45) 4 8 [148 |31137] 10 4 1138( 11 3]289
125 | 133 4 12,8 | 240 | 18 [200(| 18 8 148 48 4 8 |178 |3 ]166] 10 4 11671 11 31401
150 | 159 4,5 17,1 | 265 | 18 |225| 18 8 172 48| 4,5 8 1202 {3 [191] 10 4 1192 11 3| 462
180 280
200 [219,1] 6,3 33,2 |320 | 20 |280| 18 8 (236 55| 6,3 8 [258 |3 |249| 10| 4 [250| 11| 3|720
250 | 273 7,1 46,7 | 375 | 22 |335| 18 12 290{ 60 7,11 8 {312 |3 |{303] 10 4 {304 11 31979
300 |323,9| 8 220 320 62,1 | 440 | 22 |395| 22 12 342 62| 8 10 P65 {4 |356| 10 513571 11 41130
350 | 355,6 | 8 68,3 1490 | 22 [|445] 22 12 385f 62| 8 10 415 |4 [406] 10 5 {407 11 41175
400 |406,4| 8,8 85,9 |540 | 22 |495| 22| 16 |438] 65| 8,81 10 |465 |4 |456| 10| 5[a57| 111 4 {208
280 380
500 | 508 11 135 645 | 24 |600| 22 20 538 68|11 10 |570 |4 |5611 10 51(562] 11 41272
Wymiary: D,, D,, d, oraz liczba otworéw pod éruby - wg PN-72/H-74306.
1) Dopuszcza sie zwigkszenie grubosci $cianki rury.
2) Fabrykacyjna dtugo$é rury krééca.
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6. Sposoby przypawania krééca do aparatu 1) - wgrys.4,

O$ krééca prosto-

padta do powierzch-

ni $éciany aparatu

lub lezaca w jego
osi

O$ krééca tworzy z
powierzchnia
Sciany aparatu

kat < 90°

O$ krééca tworzy z
powierzchnia
Sciany aparatu

kat < 900

O$ krééca prosto-

padta do powierzchn-

ni $ciany aparatu

lub lezaca w jego
osi

. Rozwigzanie 1
Zalecang/ zakres gtosowoma S £12mm

h,2 s+1mm a=07s
dla s <10mm powinno byc¢ s> isg

Rozwiqzgnie 2
Za/ecany zakresd stosowonia S<12mm

a=07s h,>s h>s+lmm
dla s<10mm pawinno byé S>/-1§g

Rozwigzanie 3
Zalecany zakres stosowonia S <16mm
s

g
s,

1515

(=15s

Spoina podpawona lub z gworantowanym
przetopem grant

Rozwigzanie 4
Zalecony zakres stosowania

g<16mm dz - s>1§g
e 7
Q)/

2+3

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani

Rozwiqzanie 5
Zalecany zakres stosowania s < 5mm
s

Rozwigzanie 6 '
Zalecany zakres stosowantid

16mm ég$40mm S>'1§9
s
3, 75540
|
i &Y
S
Spoina podpawana lub z gwarantowanym F N
: . : 243 ™
przetopem grani. Stosowac tylko w techni- b=ls 5. = Gmm i
cznie uzasadnionych przypadkach min [BN-76/2211-39-4]
Rys. 4

1) Rozwiazania

nie obejmuja otwordéw wzmacnianych pierécieniami przypawanymi do aparatu,
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7. Wyszczegdlnienie czeéci i materiat - wg tabl, 4,

Tablica 4
Nr" . Wyszczegblnienie i Materiat
czeSci Liczba
na rys, sztuk
1+3 Odmiana W Odmiana S wykonanie N wykonanie U
Rura bez szwu
BZ-D1-P-cz-B2 - stal R35 wg BEN-75/0631-01
1 lub B-D1-P-CZ-B2
wg PN-73/H-74219 1
Rura bez szwu
- BZ-D1 iub B-D1 stal TH18N9T wg PN-7]/H—86020
wg PN-75/H-74242
Kotnierz z szyjka odkuwka kategorii R wg PN-71/H-94004 ze stali
wg PN-67/H-74721 - St3S wg PN-72/H-84020
2 1
Kotnierz z szyjka odkuwka kategorii R wg PN-70/H-94009 ze stali
- wg PN-67/H-74721 1H18N9T wg PN-71/H-86020
. PN- N- -
Sruba z tbem szedciokatnym $redniodoktadna wg pret wg PN 60/. pret WS PN-60/H-93015
3 PN-74/M-82101 n1) H-93015 ze stali St5 ze stali St4VC wg
wg PN-72/H-84020 PN-72/H-84020
‘g PN- PN- e
Nakretka szesciokatna sredniodoktadna wg Bigt wg FiN 60/‘ REEY w9 s0/H-a3015
4 PN-75/M-82144 n H-93015 ze stali St4S | ze stali St3VC wg
wg PN-72/H-84020 PN-72/H-84020

Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materiatowe,

1) Liczba $rub wg tabl, 1.

Liczba nakretek zgodna z liczba $rub,

8. Wymagania

a) Brzeg szyjki kotnierza powinien byé przygotowany do
spawania zgodnie z PN-75/M-69014, przy czym przy grubosci
szyjki § >3 mm - do spoiny |, a przy grubodci s <3mm
- do spoiny V, Wykonanie brzegu szyjki do innego rodzaju
spoiny powinno byé uzgodnione z wytwérca.

b) Pozostate wykonania dotyczace kotnierzy - wg PN- 66/
H-74701,

c) Odchytki wymiaréw nietolerowanych na rysunkach po-

winny odpowiadaé klasie doktadnoéci s ($éredniodoktadnej)

wg BN-75/2205-01.

9. Cechowanie

a) Cechowanie krééca. Na obrzezu kotnierza krééca na-
lezy wybié nastepujace dane;

- znak wytwércy,

- wykonanie,

- BN-76/2211-39,

Przyktad cechowania krééca dia zakresu temperatur N:

Przyktad cechowania krééca dla zakresu temperatur U:

znak wytwércy

b) Cechowanie érub i nakretek:

—U-BN-76/2211-39

- wykonanie N - éruby ze stali St5 cechowacé klasa 5.6,

a nakretki ze stali St4S - klasa 5 zgodnie z PN-70/N-82054,

- wykonanie U - Sruby ze stali St4\VVC cechowaé skréco-
nym znakiem stali 4VC, natomiast nakretki ze stali St3VC

- cechowaé znakiem 3VC,

10, Zaswiadczenie o zgodnos$ci wykonania kréécédw z nor-

ma. Do kazdej partii kréécéw wykonawca powinien zata-
czyé zaswiadczenie zawierajace:

- nazwe wytwdrcy,

- numer zamdéwienia,

~ nazwg zamawiajacego,

- liczbe kréécéw objetych zaswiadczeniem 2z podziatem
wedtug $rednic nominalnych i odmian,

- liczbe $rub i nakretek z podziatem wedtug Srednicy
gwintu i dfugosci $ruby,

- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi Wy-—
maganiami dozoru technicznego,

11. Pakowanie, Krééce, éruby i nakretki nalezy zabez-
pieczyé przed korozja. Kroéce pakowaé w sposéb  zabez-
pieczajacy przed uszkodzeniem, Pakowanie $rub i nakre-
tek powinno odbywaé sie zgodnie z PN—’?O/M-BZOSA‘, p. 4.2.

Na opalkowaniu powinna byé umieszczona nalepka lub wy-
wieszka zawierajaca:

- nazwe lub znak wytwérni,

- ozhaczenie wg normy przedmiotowej,

- mase, kg,

KONIiIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme. EBiuro Projektéw

Przemystu Organicznego, Warszawa,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe
ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary  przyfa-
czeniowe kotnierzy, Cisnienie nominalne do 400 kG/cm2

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura, Przylgi kotnie-
rzy, Wymiary

PN-64/H-74370 Rurociaggi i armatura. Wystepy i rowki w
kotnierzach, Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura. Rowki tréjkatne

na powierzchniach uszczelniajacych kotnierzy, Wymiary

PN~68/H-74375 Rurociagi i armatura, Uszczelki ptaskie
do przylg zgrubnych kotnierzy

PN-68/H-74376 Rurociagi i armatura, Uszczelki ptaskie
do kotnierzy z wystepami i rowkami

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura, Kotnierze stalo-

2

we okragte na cisnienie nominalne do 320 kG/cm . Wy
magania

PN-67/H~74721 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypa-

2
wane okragte z szyjka. Cidnienie nominalne 6KG/cm

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przezna-
czone na urzadzenia energetyczne, Wymagania i bada-
nia

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi

stali weglowych i niskostopowych, Przygotowanie brze-
géw co spawania

PN-70/M-82054 ér‘uby, wkrety i nakretki stalowe ogélne-
go przeznaczenia, Ogdlne wymagania i badania

PN-74/M-82101 éruby ze tbem szesciokatnym
PN-75/M-82144 Nakretki szedciokatne

BN-75/0631—01 Stal o okre$lonym przeznaczeniu, Gatunki

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowvch do 20 000 mm

Przepisy Dozoru Technicznego: Potaczenia kotnierzowo-

—érubowe DT/0-219/63
Pismo UDT znak Z-11-6/0422-8/76 z dnia 31 lipca 1976 r.

zezwalajace na stosowanie normy bez dotaczania wy-
maganych obliczeh w dokumentacji rejestracyjnej
3. Naprezenia zastepcze oraz naciagi montazowe i ru-
chowe dla kréécéw | i |l rodzaju - wg tablicy.
Obliczenia przeprowadzono zgodnie z przepisami dozoru

technicznego DT /0O-219/63, przy czym:

g,, — haprezenia w szyjce kotnierza,

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja- o, - naprezenia w kryzie,
kosci ogélnego przeznaczenia, Gatunki d, - naprezenia w $rubach przy naciagu montazowym,
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i 0-2 - naprezenia w $rubach przy naciagu ruchowym,
kwasoodporna). Gatunki, N,, - naciag montazowy,
PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu érub, nakretek N, - naciag ruchowy,
i rozpdérek pracujacych w podwyzszonych  temperatu- 6. - naprezenia $ciskajace w uszczelce wywotane na-
rach ciagiem montazowym,
PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i  stopowa. o, - naprezenia $ciskajace w uszczelce przy  naciagu
Odkuwki swobudnie kute ruchowym,
Rodzaj | Rodzaj |1
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa |Temperatura obliczeniowa|Temperatura obliczeniowa
t,= 2C°C t, = 200°C t, = 20°C t, = 200°C
nom
' ] " ! 1 " ”
sz d;\*r 61 Nm ‘75,‘: dkr. 02 Nr 952 Tier 9y Nm g2 ir 9y Nr
2 2 2 2
mm kG/mm kG KkG/mm kG kG/mm kG kG/mm kG
10 1,7 2,9 5,6 84€ 0,7 1,1 2,1 316 2,6 3,3 5,2 792 0,710,9 1,4 208
15 2,1 3;1 6,9 1052 0,8 1,2 2,6 396 3,11 3,4 6,1 924 0,910,9 1,6 248
20 2,2 3,2 10,6 1617 0,9 1,2 4,0 611 2,412,9 8,2 1253 0,7(0,8 2,3 355
25 2,9 4,4 14,5 2202 152 1; 7 5,58 841 2,8 13,6 (10,0 1517 0,9 1,1 2,9 447
32 3,5 5,2 12,2 2705 1,4 2,0 4,7 1052 3,3 1| 4,1 8,0 1781 1,111,2 2,8 545
40 4,6 7,2 15,0 3331 1,9 2,8 5,9 130€ 4,9 (6,2 12,9 2863 i,5|1,8 3,8 836
50 4,7 7,1 16,9 3757 2,1 2,9 6,8 1521 5,116,3 15,2 3371 1,711,9 4,6 1022
65 6,2 | 8,3 | 22,4 4970 2,8 3,5| 9,3 | 2069 6,117,2 |19.3| 4205 | 2,2]12,3]| 6,3 1389




10 Informacje dodatkowe do EN-76/2211-39

cd. tablicy

Rodzaj | Rodzaj Ii
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczenio-| Temperatura obliczeniowa
b t, =20°C ty = 200°C wa t, = 20°C to = 200°C
nom
o | o a, Nm . al, . q, Nr o, | o | o Nm o Lol | o Nr
mm kG/mm2 kG kG/mm2 kG kG/mrn2 kG kG/mm2 kG
80 5; 7 7,3 14,7 6205 2,6 3,1 6,2 2628 5,2{5,9 |11,8 4988 2,01(2,0 4,0 1690
100 8, 1 7,3 16,6 6990 2,6 3,3 7,5 3145 7,518,7 [19,9 8379 2,712,8 6,3 2675
125 50| 6,5 | 10,6 | 8959 2,8 3,0 5,0 | 4185 6,8 | 7,4 [12,2] 10202 | 2,712,5 | 4,2 3499
150 5,4 €,5 1,7 98G0 3,3 3,2 5,8 4908 7,917,8 [14,1] 11941 3,412,8 5,1 4273
200 4,6 4,6 15,9 | 13605 3,0 2,5 8,5 7227 5,7 5,4 [18,7] 15768 2,8 | 2,1 7,5 6296
250 4,7 3,9 13,0 | 16€79 3,4 2,2 735 9605 5,8 |4,5 115,3| 19330 3,2 12,0 €,7 8464
300 5,5| 5,3 | 10, %] 20160 4,2 3,2 | 6,2 [12329 6,4 |6,0 |11,5} 22827 | 3,9 (2,9 | 5,5 | 10859
350 5,1 7,2 13,6 | 27212 . | 3,8 4,3 8,1 |16082 4,3 16,9 113,2] 26125 352 1:3;5 6,8 13361
400 5,0 6,9 11,5 | 30737 4,0 4,3 7,3 (19204 4,1 16,6 |11,2] 29424 3,4 13,6 6,1 16099
500 6,3 6,4 11,7 | 38847 5,8 4,4 8,1 [26665 4,9 16,0 [11,0]| 36351 5,0 13,7 6,9 22616
Uszczelka migkka g = 3 mm Uszczelka migkka g= 2 mm
g =1,2 |<G/mm2 o =21 kG/’mmz

2 "
g =0,25kG/mm gl =0,3 kG/mm2




