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NORMA BRAN ZO WA 

Króćce do zbiorników 
BN-75 

2211-35 APARATY I aparatów odpornych na korozję 
CHEMICZ NE 

z kołnierzami przypawanymi 
Ciśnienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm2 

(- 0 ,25 i 0 ,6 MPa) G rupa katalogowa IV 47 

1. P r zedmiot nor my. Przedmiotem norm y s ę króćce w raz 

z komple tem śru b i nakrętek, wyk o nane: 

aj ze s t a li odporne j na koroz ję o średnicach nomina lnych 

09 10 do 200 mm , 

b / z ko ł nier z ami z e sta li węg l owej, o śre dni cach nomi­

n a lny c h ou 32 do 300 mm , stos o wa ne do zbiorników i apa-

ratów w przemyś l e c hemicznym j pr zemys ł ach pokrewnych. 

Norma okreś l a rów ni e ż sposob y pr zypaw ani a króćca do a-

p ara tu i wym a gani a dot yczęce u szcze l ek . 

2 . Zilkre s s tos owa n i a przedmiotu normy. Objęte normę 

króćce na.leŻy. s t osować do zbiorników ciśnieniowych klasy 

/l. , na c iś n ieni a nomina lne 2, S j 6 kG/cm
2 

lok at o 0,25 

0,6 MPa/ d l a dw ó c h z akresów t emperatur: 

o o 
_ o d O C do 2 00 C , 

_ od _30°C do 200° C, przy c zym OoC i _30°C s tano-

w ię odpow i ednio n ajniższe dopuszcz a l ne t emperatury, jakie 

mogę os i ęgnęć e l emen t y k r óćca, a temperatura 2 00
0

C jes t 

temperatur ę ob lic z eniowę. 

Króćce mogę być s tosowane bez ob l iczeń wy trz ymał oś-

c iowyc h 1) wymaganych w dokumentac ji rej est r acyjnej a p a­

ratu, jeże li według pr zepisów D o z oru Techni czneg o OT I 
0-2 1 9 / 63, zostanę zas t osow ane : 

al uszczelki mi ękkie o grubośc i 3 mm z azbetu l ub masy 

u z b~s t owo- k ~ u c z ukowej 11I1t" / i inne , dla któryc h najn iż-

~i. e n(: pr~o. Ż 0. n i a ścisk ajęce d l a z apewn ienia szcze l ności po-

ł ę c zenia, wynosz ę d l a nacięgu 

2 
mm , a d l a nac ięgu ruchow ego 

montażowego 11; = 1, 2 kG/ 

,, ; ' = 4, 1 • Po kG/ mm2, 
100 

g dzie P o jest c iśnieniem obli czeniow yrr. ; 

bl śr uby i nak rętki w,konane w k l as i e średniodok t adnej 

/ 'I' = 0,75/ z gatunków sta li p odan ych w t ab l . 4 IJb innych 

o n ie gorsz )tlh wł asnośc iach w ytr zymał ośc i owych; 

1) Norma nie z wa lnia od zami esz cz ania w dokumentacji 
r ej e s trac yj n e j szk i c u króćca wra z z podan iem jego w y mia-

r ó w , ma ter i a ł u , ci śni enia i t emperatur y , w yszczegó lnio­

n ych w normi e i wchodzęc ych doobl i czeń wytr zymałościo_ 

wych. 

ci drugi e l ement przynależny do połęczenia kołnierzowe_ 

g o przewidziany na ciśni enie nominalne 2,5 kG/cm
2 

lub 

6 kG/cm
2

, odpow iednio do nominalnego ciśni enia króćca. 

3. Podzia ł. Ze wzg l ędu na kons tr Uk cję kołn i erza 

p ł a skę prz y lgę roz róż n ia s i ę dw a rodza j e króćców: 

5 - z kołni erzem ze stali odpornej na korozję, 

z 

W - z kołn i erzem ze s t a li węg lowej i przylgę odpornę na 

koroz ję· 

Ze wzg l ędu na wykonan i e przylg i rozróżnia się dwie od­

miany: 

Z - o przyldze zg rubnej wg PN-65/ H-74309, 

Zr - o p rzyldz e zgrubnej i naciętymi na niej trójkętnymi 

r ow kam i wg PN-68/ H-74373 . 

W zal eżno ści od przew idz ianego zakresu tempera tur, roz­

różnia się dwa wykonania: 

N - dla zakresu temperatur od OoC do 200
0

C, 

U - d l a zakresu tempe rat ur od _30°C do 200°C. 

4 , Prz yk ł ad o znaczen i a 

a/ króćca wykonanego ze sta l i odpornej na korozję /5/, 

z kołnierzem o przy ldze zgrubnej jZ/, na ciśnienie nomi­

nalne 2, 5 kG/cm
2

, o średnic y nomina lnej D nom = 125 mm i 

dł ugości L = 140 mm , pr zypaw anego do a p aratu wg rozw ię-

zania l / r ys. 4/, przewidzianego d l a zakresu 

od _30
0

C d o 200°C l u f : 

t emper atur 

KRÓCIEC 5-Z-125/ 140-1 l u BN-75/22 11 -35 

b/ króćca z kołnier zem ze s t a l i węglowej l W i, z przy l­

gę zgrubnę z naciętymi na niej trójkętnymi row kami I Zr / , na 

2 
ciśnienie nomin a l ne 6 kG/cm ,0 średnicy nominaln e j D nom.= 

= 150 mm, grubości rury s2) = 8 mm i długości króćca L = 

= 180mm, pr zypaw anego do aparatu wg rozwięzania 2, prze ­

w idzi anego dla zak resu t emper atur od OoC do 200
0

C /N/: 

KRÓCIEC W_Zr_6_150/8_180_2/N BN_75/2211_35 

2)W prz y padku gdy grubość r ur y krÓĆca S prz yjęto w i ęk ­
szę, niż p odano w tabl . 2 i 3, oznaczen i e grubośc i rur y na­

l eż y podać p o wyróżniku średnicy nominalnej. 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 

Usta nowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 grudnia 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l stycznia 1977 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 14/1976 poz. 48 ) 

WYDAWNIC TWA NO RMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 7 .7 .76 . Oddano do składu 23.8 .76. Druk ukońClono w gru dniu 16. 

Obi_ \ 60 a. 'W . Nakład 2'300+ 55 eg%. Zom o 2378/16 

C~no zł 6 ,00 
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5. Wymiary 

al Po ł ęcz enie koł nierzowe króćca pr zypaw an ego do a paratu, rodzaju S W wg rys. tabl . 1 

Rodzaj S 

Dn om = 10 mm -;- 200 mm 

4 

Sposdb przypawania króćca 
do aparatu wg rys. 

Rys. 1 

Rodza, W 

D nom = 32 mm -;- 300 mm 

6 

16p572211-35 -11 

Długość krÓĆc a l ok r eś l a projektant i u:nieszcza w oznaczeniu wg p. 4 

Wymiar y uszczelki D d zgodne z PN-68/H-74 375. 

Tablica 

Sruba Masa krÓĆca do aparatu 
Masa 

bez izolacji z i zo lację 

D no m Pnoln 
nakrętki 

d s Xl s 1) li czba masa k 1 ) 
r odzaj rodzaj 

sz tuk 1 sztuk i 

s I w s I w 

mm kG/cm" mm kg mm kg 

10 Ml0X35 4 0 ,032 0,011 50 0,48 0,53 

15 Ml0X35 4 0,032 0,011 50 0,56 0,67 - --
20 Ml0X40 4 0,035 0,011 55 0,79 0,97 

25 Ml0X40 4 0,035 0,011 55 0,98 1,22 
2,5 i 6 

32 M12X45 4 0,054 0,016 60 1,64 1,80 1,98 2 , 14 

40 M12X45 4 0,054 0,016 60 1,80 2,07 2,22 2,47 

50 M12X45 4 0,054 0,016 60 2 ,08 2,35 2,62 2,88 

65 M12X50 4 0,058 0,016 65 2,56 2,85 3,29 3,58 

80 
2, 5 M16X55 4 0,115 0,032 75 3,54 3,94 4,49 4,89 

6 M16X60 4 0,123 0 , 032 80 3,89 4,28 4,84 5, 23 

2,5 M16X55 4 0,115 0 , 032 75 4,11 4,58 5 ,27 5,74 
100 

6 M16X 60 4 0 , 123 0,032 80 4,52 4,97 5,68 6, 13 
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cd. tab l . 1 

Śruba Masa króć c a d o apar a tu 

Mas a bez izo la c ji z i z o l ację 

D nom Pnom l 1) n akrę t k i k 2) 
d s X lic z ba masa 

s 
sztuk s ror

aj rorzaj l sztuk i 
w s w 

mm kG/cm2 'llm kg mm k g 

2,5 M1 6x 5 5 8 0,115 0,032 
125 

75 6,37 6,92 8,15 8, 70 

6 M1 6X 65 8 0,13 1 0,032 85 7,85 8,48 9,63 10,2 

150 2, 5 M1 6X 6 0 8 0, 123 0,032 80 8,97 9,61 11 , 4 12, ° 
6 M1 6X 65 8 0, 13 1 0, 032 8 5 10,0 10,6 12 , 4 13, 1 

2 0 0 
2 ,5 M 16X 65 8 0, 13 1 0,032 85 15,4 16, ., 20,6 2 1,5 

-
6 M16X 7 0 8 0, 139 0,032 90 16,7 17,6 2 1, 9 22 , 8 

250 
2 , 5 M 16 X70 12 0, 139 0,032 90 19 ,4 24,7 

6 M16 X75 12 0,. 147 0,032 95 - 20,5 - 2 5 ,8 

300 
2, 5 M2 0X 7 5 12 0,24 3 0, 061 100 28, 3 3 4 , 5 

6 M20X8 0 12 0, 2 55 0,061 105 29,4 3 5 ,7 

1) Minimalne dłu90śc i ś r ub l s obliczono, przyjm uj ęc jedn ak owe grubośc i koł n i erzy k róćcóv\' i pr zeciwko ł n ier zy 

2) W ym ia r mon t~żowy uwzg l ędniaj ęcy moż liwość założ enia śrub od s tr ony a p ar a tu 

b/ Króciec r odzaju S _ wg rys. 2 i t abl. 2 . Króćce odm iany Z n ie sę za lecane do m,,·diów ni e bezp ie cznyc h d la o ­

toczeni a 

Odmian a Z Odmi2na Zr 

I BN-75/2211-35 - 2 I 

R ys. 2 
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Tablica 2 

Rura Kołnierz 

długość 2) do otwory 

Dnom Pnom aparatu Masa pod śruby Masa 
d z s 1) .bez z izola- 1m Dz Dw g Do Dl f dl d Z d3 b 

i zolacji cję rury 
do 11 12 

Liczba 
otwo-

kG/cm 
2 rów 

kg mm mm -kg mm mm 

10 13,5 2,0 0,579 75 14,5 50 35 23 29 - 0,25 
r- IO '---- r--

15 
2,5 i 6 

20 2,6 
100 200 

1,13 80 20,5 55 40 27 3 - 0,28 
r- 11 -

20 25 3,2 1,75 90 26 65 50 2 34 42 - 0,44 
- 1- -

25 30 3,6 2,40 100 31 12 75 60 4 2 51 - 0 , 56 
-

32 
2,5 

38 3,43 120 39 90 70 51 60 
0,80 

l"- -
6 14 0,95 

40 
2,5 

44,5 4,08 130 45,5 
13 

80 55 63 71 
0,95 

f-- 100 

6 
4,0 

14 
14 4 1,04 

f--

50 
2,5 

57 5,35 140 58 
13 

110 90 67 75 8 
1,05 

-
6 120 220 1,16 

l"- I--- 1 

65 
2,5 

76,1 7,28 160 77 14 130 110 84 92 100 
1, 41 

6 3 i,41 
-

80 
2,5 

88,9 9,47 185 90 150 128 98 10 117 
1,86 

f--
6 

4,5 
16 2, 17 

-
100 

2,5 108 11,6 205 109 
14 
r-- 170 148 122 130 138 

2, 17 

6 16 18 2,54 

125 
2,5 

133 5 , 6 17,8 235 135 
14 

200 178 149 158 167 
2,62 

t--
6 18 3,48 

f--

150 
2,5 

159 6,3 180 280 24,1 260 161 
16 

225 8 202 176 184 190 
3,46 

-
6 20 4,43 

r----
200 

2,5 
219,1 10,0 52,3 3 15 221 

18 
280 258 228 237 247 

4,82 
t--

6 22 6,02 

1 ) Dopuszcz a się zwiększen ie g rubości śc i ank i rur y . 2)Fabr ykacyjna długość rur y króćca 

Wymiary: Dz , Do, do, oraz liczba otworów pod śruby - wg PN-72/H-74306. 
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c/ Krócieć r odzaju W - wg rys. 3 i tabl. 3. Króćce odmiany Z nie sę za lecane do mediów niebez pi ecznych dla o toc ze­

nia . 

Odm iana Z Odmiana Zr 

IBN ·76/22H·35-31 

R ys . 3 

Z am ias t nak ł adk i 6 / r ys. 3/ dopuszcza się war s t w owe napawan i e /3 warstwy/ elektrodę z materiału odporne go n a ko_ 

rozję - wg r ys . 3. 
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Tabl ica 3 

Rur a Kołnierz Nakładka 

Długość 2) Otwory 

D nom. P nom 
do aparatu Masa pod śruby 

ci z S 1) z iz o - bez 1 m Dz D10 .9 Do Masa D1 S1 d 1 d 2 d3 b Ma s a 

I 
Li cz -

l ac j ę izo la- rur y 
do ba 0 -11 cji 1 2 woróv 

mm 'k G/mm' mm k g mm kg mm kg 
f-----

32 
2,5 

3,43 120 39 
12 

90 0,89 
51 60 p.06e '-- 38 r-- - 70 -

6 14 1,04 
;----

2 , 5 13 1,13 
4 0 f----- 44,5 4 120 220 4,08 130 45,5 r-- 100 14 4 '- 80 3 55 63 71 1 0,087 

6 14 1,2 1 

2,5 13 1, 24 
50 57 5,35 140 58 t-- 110 r-- 90 67 75 83 0,095 

6 1,33 

2,5 
6 5 I--

6 
76, 1 4,0 7,28 160 77 130 14 1,56 110 8 4 92 100 0,1 2 

14 r-
80 2,5 

88,9 120 220 
9,47 185 90 150 2,06 

128 107 I-- t-- r-- 98 117 0,16 
4 6 

4, 5 16 2,37 
~ 

10 0 
2,5 

108 11, 6 20 5 109 
14 

170 2,40 
lił8 3 122 130 138 0, 20 '- - -

6 16 2,76 
1 f--

125 
2,5 

133 5 , 6 17,8 235 135 
14 

200 2,86 
178 149 158 167 0,27 r--- - f---

6 18 3,71 
18 f--

150 
2 ,5 

159 6,3 2 4 ,1 260 161 
16 

225 3,73 
202 176 184 190 0,30 I- I- r--8 6 

180 280 20 4,70 
1-

20 0 
2 ,5 

2 19, 1 10,0 52,3 315 221 
18 

280 5,12 
258 228 23~ 24~ 0,48 1- r-- r--

6 22 6,3 1 

2 50 
2 , 5 

273 3) 52,9 370 275 
2 1 

335 
7,22 

312 4 282 29 1 30 1 0,60 --- - r--
6 

8,0 24 8,28 , 1-

300 2, 5 324 3) 2 20 320 63, 0 435 326 
22 

395 12 10,1 
365 334 344 354 0,67 r--- - 22 

I~ 

6 24 11 , O 

1) Dopu s zcza si ę zw iększenie gr ubości śc i ank i rury; 2) Fabrykacyjna długość rury króćca 
3) Rur a zw ijana z b la ch y 

Wym iar y : Dz , Da ,d a ' oraz l iczba ot worów pod śr uby - w g PN-72/H- 74306_ 
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6, Rozw ięz ania konstrukcyjne przypaw ania króćców do zbiorników 1) - w g r ys . 4. 

Oś króć c a t w or zy 

z pow i e r zc hni ę 

ściany agar atu 

kęt '" 90 

Oś kró ć ca prosto­

padła do p ow i e r zch­

ni ści an y a paratu 
I u b I eżęca w jego 

o si 

Rozwia,zanie l 
lalecany zakres stosowania s ~ 12 mm 

dz 

h,~s+fmm a=O,7s 

dla s~10mm powinno być t~.i 

Rozwia,zanie 3 
Zalecany zakres stosowania 
5~16mm 1.;­

---'--4-1-ł-

- 1= 1,5 s 
spoina podpawana 
/ ub z gwarantowanym przetopem grani 

Rozwiązanie 5 
Zalecany zakres stasowania s~5 mm 

s 

spoina podpawana 
lub z gwarantowanym przetopem grani 
Stosowai tylko w technicznie uzasadnionych 
prz/lpadka 

Rys. 4 

Oś króćca tw or zy 
z pow i e r zchni ę 

ściany ap ara tu 

kęt '" 90
0 

Oś króćca pr os to_ 

p adła do pow ier zch­

n i ściany a p a r a tu 
lub l eżęc a w jeg o 

os i 

Hazwiqzanie 2 
lalecan!! lakres slosowania s ~ /2 mm 

a=O,7s, hf~SI hZ'>.-s+lmm 
. b' s l dla s ~ 10 mm powinno yc g ~ "5 

Rozwiqzanie </ 
lalecany zakres stasowania 
g~16mm 

h>'-6mm 
spoina podpawana 

! ub z gwaran towanym przetopem grani 

Rozwiqzanie 6 
lalecany zakres stosowania 
15 mm ~ g ~ 40 mm 

l 
b= 'jS, bmin= 6mm 

1) Rozwięzania nie obejmuję otworów wzmocnionych pierścieniami przypawanymi do ścianki aparatu. 
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7 , W yszczególn i eni e części m ate ri ał - w g tab l , 4 , 

T ablica 4 

Liczba 
Mater iał Nr 

sztuk 
części Wyszczegó ln i en ie 

na 
R o dz aj 

O dmiana N Odmiana U rys, 1.;.3 

5 W 

Rura bez sz wu B Z-Ol lub 
l l sta l lH1SN9T 1) l 

8 -01 wg PN-75jH- 74 242 
w g PN_ 7 1j H_S6020 

Kołnier z wg P N-70 j H -74731 l 
b lacha gru ba w g P N -69jH- 92 13S ze sta l i lH 1SN9T 1) 

2 -
wg P N - 7 1jH-S602 0 

b l ach a gruba wg PN- 73jH- 92 12 0 l ub 

odkuwka wg PN-71 j H - 94004 ze s t a l i wg PN- njH-s4020 
3 Koł nier z wg P N-70j H- 74 73 1 - l o ga tunkach ; 

5 t 35 Y - d l a g ~ 12, 5 mm 

5t 35Y - dl a 12, 5 mm < g ~ 20 mm 

5t35 - d l a g > 20 mm 

Śr uba śr edn iodokładna wg pr ęt w g P N -60jH- 930 1 5 pręt wg PN- 60 j H-930 15 
4 P N - 74 j M-S2 l Ol n 2) n ze sta l i 5 t 5 ze sta l i 5t4VC 

w g PN-njH-s4020 w g PN- njH-s4020 

Nak rętka śr edniodokł adna wg 
pręt wg P N - 60 jH- 9301 5 prę t w g PN- 60jH- 9301 5 

5 ze stali 5 t45 ze sta l i 5t35 
P N_75 j M_S2 l 44 n n 

wg PN- njH- s40 20 wg PN- njH- s402 0 

l 
b l acha gruba wg P N - 69jH-92 13S ze sta li lH 1SN9T 1) 

6 Nakł adka - wg PN- 7 1j H-S60 20 

Wyr oby h utnicze pow i n n y mi eć atesty mat eriał owe, 

1) W t echnicz n ie uzasadnionych przyp adkach może być zastosowany inn y gat unek stali wg PN- 7 1j H - S6020, 

2) Liczbę śrub podano w tab l , 1. L iczba nakrętek z godna z l iczbę śrub , 

S, Wykonan i e 

aj wykonawca króćców wg norm y powinien mieć zezwo_ 

lenie judzie l one p r zez właśc iwe or gan y dozor u techniczne­

goj dopuszczajęc zakład do spawania stali węg l owyc h ze 

stalam i odp ornymi na korozję, 

bj Pow ier zchnię pr zylgi kołnier za oDr obi ć: dla rOdzaju 

5 po pr zypawani u r ur y do koł nier za, dl a rodzaj u W _ po 

przypaw aniu nakładki do koł nier z a , Pozos tał e wymagania 

dot yczęce koł n i er zy w g P N - 66jH- 7470 1. 

cj W ymagania do t yczęce odkuwek _ wg PN- 71jH -94004, 

dj Odchyłk i wymiar ów ni e t o l erowanych na rysunkach na­

l eży wykonać w szer egu t o l erancji sjśredniodok ł adnydy'wg 

BN- 75j 2205_0 1, 

9, Cechowanie, Na obrzeżu kołnierza króćca na l eży wy_ 

b i ć nas tępujęce dane , oddzie l ajęc myś l n i kami posz c zegó l ne 

znaki; 

- znak wy t w órcy, 

- ciśnienie nomi na lne, 

- wykonan ie, 

- nr 8N-75 j2211 _ 35 

Śr uby d la odmiany N jze s ta l i 5t5j cechować k l asę 5. 6, 

a nakrętki z e s t a l i 5 t45 klasę 5 wg PN-70jM- S2054, 5 r uby 

ć:1Ia odmiany V jze s t a l i 5 t 4VCj cechować skróconym z na­

kiem s tal i 4VC zgodnie z PN- 72jH- S4020, natomiast na­

krętki j ze stali 5 t35j cechow ać k l a s ę 4 wg PN-70j M- S2Q;4, 

Przykład cechowania króćca na c i ś nienie nominalne 

6 kGjcm
2

, d l a z akresu temperatur N: 

Iznak wy t wórcy l - 6 - N - 8N-75j22 1 1-35 

lO , Zaświadczenie o zgodności w ykonania króćców z 

normę , Do każdej partii króćców wykonawca powinien za·­

łęczyć z aś,,:, iadczenie zawierajęce ; 

- nazwę w y t w órcy, 

- numer zamów ienia, 

- nazwę zamz.wi aj ęcego, 

- liczbę kr óćców obję t ych zaśw ia dczeniem z pOdział em 

według średnic nominalnych i odmian, 

- I i czbę śrub i nakrętek z 

gwint u i długośc i śruby, 

podz i a ł em według śre dnicy 

- wykaz uż ytych ma t eriałów zgodnych z aktualnymi wyma-

g an i ami dozoru technicznego 
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11 , Pakow ani e, Kołni er z e z e stali węglowej, śrub y 

nakrętki należy zabezpieczyć pr z ed korozję, Króćce pa-

kować w sposó b zabezpi eczajęcy przed uszkodzeni em, 

Pakow ani e śrub i nakrę t ek pow inno odbywać si ę z g odni e 

z PN-70/ M-B2054 4,2, 

Na opakow aniu powi nna być umieszc zona nalepka lub wy_ 

w ieszka zaw i erajęca: 

- nazwę lub z nak w y t wórni, 

- oznaczenie wg norm y przedmiotowej, 

- masę, kg, 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

.1,-,-, ~Ic..n!.'s~tJ.y.!.t~u:;,c,-,ia~o~p~r...:a~c=o.!;w:.!u~iLl<a!.!:<;..:;a'-_--'-'n."o"-r-"m-"ę"-'-, Bi uro Pr o j ektów PN-71 / H-94004 Stal kons t r ukcy jna węgl owa stopowa, Od-

Przemysłu Organicznego , War szaw a 

2, N ormy i dokumenty zw iąz ane 

PN-75/ H-74242 Rur y stalow e bez sz w u wy sokostopow e 

z e s t a l i o dpornej na k orozję i żaroodpornej 

PN-72/ H-74306 Rurocięg i i armatur a, Wym i ary prz yłę­

cze ni ow e kołni er zy , Ci śnieni e nominalne do 400 kG/cm
2 

PN-65/ H-74309 Rur ocięg i i armatura , Pr zy lgi k ołni erz y , 

Wym i ar y 

PN-6B/ H-74373 Ruroc ięg i i armatur a , R owki trójkętne 

na p ow ier z c hniac h uszcz e ln ia jęcych kołn i erz y , W ymiar y 

P N -6B/ H-74375 Ruroci ęg i i armatura, Uszc zelki płaskie 

do pr z y lg zgr u bnych k ołnier zy 

P N / H- 743B 5 Rur oc ięg i, Materiał y do wyrobu usz czelnień 

P N - 66/ H-74701 Rur oc ięg i i arm atur a, Kołnierze okr ęgł e 

s talow e na c iśni en ie nominalne do 320 kG/ cm
2

, W ymaga-

nia 

PN-70/ H-74731 Ruroci ęg i i armatur a , Kołni er ze przypa­

w ane ok ręgł e pł aski e , Ciśn ienie nominalne 2,5 i 6 kG/ cm
2 

PN-n/H-B4020 St a l węgl owa konstrukc y jna zw ykłej j akcś-

ci ogó lnego pr zez naczen i a, Gatunki , 

PN-71 / H-B6020 Stal odporn a na korzję / nierdzewn a 

kw as oodporna/, Gatun ki 

P i'.i- 73/ H- 92 120 B l ach y g rube i uni w ersalne ze stali k ?ns­

<:rukcyj n ej, węg l owej zwykłej jakośc i i ni s k ostopowej 

P N - 6 9/ rl - 92 13B Sta l w alcow ana na goręco odporna na ko­

r oz ję i żar oodporna , Blachy grube 

PN-60/ H-93015 Pręty stalow e do w yrobu śrub, nakrętek i 

r ozp ó r ek pr acujęc ych w podwyż szonych t emperaturach 

kuw k i swobodnie kute 

PN-70/M-B2054 Śruby , wkręt y i nakrętki s talowe ogólne-

g o pr z eznaczenia, Ogólne wymagania i badania , 

PN-74/M-B2101 Sruby z e łbem sześciokętnym 

PN-75/M-B2144 Nakrętk i sześc i okętne 

BN-75/2205-01 Odchyłki w arsztatowe s w obodnych wymia­

rÓW liniow ych do 20000 mm 

Przepisy Doz oru Technicznego OT / 0-219/ 63 

Pismo UDT znak z -II-6/1013/75 z dnia B, 12,75 r, ze-

zwal ajęc e na stosow an i e norm y bez dołęczan i a wym ag a­

nych obli czeń w dokumentacji rejes tracyjnej, 

3 , Naprężenia zastępcze oraz naciągi montażowe ru-

chow e - w g t abl, l-l oraz 1_2, obliczone zgo dnie z przepi s a­

mi dozoru technicznego OT / 0-219/ 63, gdzi e oznac zono: 

d sz - naprężenia w sz y jce kołnierza / rurze/ , 

d k r - naprężenia w k ryz ie, 

d 1 napręże nia w śruba ch pr zy montażowym naci ęgu , 

<1 2 - naprężenia w śrubach, przy ruchomy m nac ię gu, 

Nm - nacięg montażowy, 

Nr - naci ęg ruchowy, 

f1 ~ napr ężenia ścisk ajęce w uszczelce, wywołane na-

c i ęgi em montażowym, 

O'~ - naprężenia ściskajęce w uszczelce , wywołane na­

cięgiem ruchowym. 

a/ wartośc i naprężeń w ;:> oł ęczen iu k oł nierzowym dla 

króćców rodzaju S - w g tabl, l-l 

b / wartości naprężeń w połęczeniu 

króćców rodz aju W _ wg tab l, 1-2 , 

kołn ie r zowym d l a 

Tablica l-l 

Ciśnieni e Pn om = 2,5 k G / cm 
2 

Ciśnienie Pnom = 6 kG/ cm 
2 

T empe r a tura obliczeni ow a Temperatura ob liczeniowa Temperatura ob liczeniow a Temperatura o b liczeniow a 

Dnom 
t o ' ~ 200 C to = 2000 C to = 200 C t o = 2000 C 

.. 

d ;z dkr d 1 Nm d/l 0''' 0'2 Nr d~z din d 1 
Nm d" d'~T d2- Nr 

mm sz kr s z 

kG/ mm 
2 

kG kG/ mm 
2 

kG kG/ mm 
2 

kG kG/ mm2 kG 

10 3,0 5,B 5,6 B49 0,5 0,9 0,9 127 3 , 0 5,B 5,6 B49 1,1 2,2 2,1 316 

15 3, 7 6,3 6,9 1052 0,6 1, O 1,1 159 3,7 6 , 3 6,9 1052 1, 4 2,4 2 , 6 396 

20 3 , 6 6,1 10, 6 1617 0,6 0,9 1,7 246 3,6 6 , 1 10,6 1617 1,4 2,3 4,0 611 

25 4 , 7 B, l 14,6 2203 O, B 1,2 2 , 3 33B 4,7 B, l 14,5 2203 1,9 3,1 5,5 B41 



10 Informac je dodatkowe do 8N-75/22 11-35 

c d. tab l. 1-1 

C i śnienie Pno m = 2,5 kG/cm 
2 

Ciśni enie Pnom = 6 kG/cm 
2 

T empe r atu ra obli czeniowa Temperatura obli czeniowa T e mperatura obl ic zeniowa T e mper a tur a obli czeniowa 
D nom 

to = 20°C to = 200°C to = 20°C to = 200°C 

mm 
(/ ; z 

, " ff , , " ff Nr d kr d 1 
Nm d s 2 d kr 

d 2 Nr d s : d k r d 1 Nm d S2 d k'T d 2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/ mm 
2 

kG kG kG kG 

32 5,9 9,7 12,2 2705 1, O 1,5 2,0 423 4,2 6,8 12,2 270 5 1, 7 2,6 4,7 1052 

40 7,4 11,7 15 , ° 3331 1,2 1,8 2,4 526 6 , 1 9,5 15,0 3331 2,6 3,7 5,9 1306 

50 8 ,1 11,3 16, 9 3757 1,4 1, 8 2,8 613 6 , 8 9,4 16,9 3757 3,0 3, 8 6,8 1521 

65 9,2 10,7 22,4 4970 1,7 1,8 3,8 834 9,2 10,7 22,4 4970 4, 2 4 , 4 9,3 2069 

80 11, O 13, 4 14,7 6205 2 , 1 2,3 2,6 106 1 8,1 9,6 14,7 6205 3,8 4,1 6,2 2628 

100 1 l, 3 13,5 16,6 6990 2,4 2,5 3,1 1272 8,4 9,7 16,6 6990 4,3 4,3 7, 5 3145 

125 12,9 15,9 10,6 8959 2,9 3, 0 2,0 1694 7,6 e,5 10,6 8959 4,2 4,0 5 ,0 4185 

150 9,7 10 ,9 11 ,7 9860 2 ,4 2,2 2,4 1990 6,2 6 , 4 11,7 9860 3,8 3,2 5 ,8 4908 

200 7,5 11,1 15,9 13453 2,0 2,4 3,5 2920 5,4 5,2 15,9 13453 3,6 2,8 8,5 7 187 

Uszczelka miękka ° grubości g = 3 mm 

d ' 1,2 kG/mm 
2 d' = 1,2 kG/mm 

2 
s = S 

d" = 0, 1 kG/mm 
2 d ~' = 0,25 kG/ mm 

2 
s 

Tabli ca 1- 2 

Ciśnienie P nom = 2,5 kG/cm 
2 

C iśnienie P nom = 6 kG/cm 
2 

t emperatura ob I i czen i owa tempera tura ob l iczeniowa temperatura ob I iczeniow a temperatura ob l iczeniowa 

D nom t o = 20°C to = 200°C to = 20°C t o = 200 D C 

mm 
d ~z I d ~T I d 1 Nm " I d S2 ff I d kT d 2 Nr et ~z I d kT I d 1 

Nm d" sz I d kT I d 2 Nr 

kG/ mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/mm 
2 

kG/ mm 
2 kG kG kG kG 

32 4,2 6,8 12,2 2705 0 ,7 1,1 2,0 423 3,1 5 , 0 12 ,2 2705 1,3 1,9 4,7 1052 

40 4,5 6,8 15 , 0 333 1 0 , 8 1,1 2,4 526 3,9 5,9 15,0 3331 1,6 2,3 5,9 1306 

50 5 , 0 6,7 16 , 9 3757 0,9 1,1 2, 8 613 4,3 5,8 16,9 3757 1, 9 2,3 6,8 1521 

65 5 , 9 6,6 22,4 4970 1, 1 1, 1 3,8 834 5 , 9 6,6 22,4 4970 2,7 2,7 9,3 2069 

80 7, 1 8,3 14 ,7 6205 1,3 1,4 2,6 1061 5 ,5 6 , 3 14,7 6205 2,6 2,7 6, 2 2628 , 
100 7,3 8,2 16,6 6990 1,5 1, 5 3,1 12 72 5,7 6,4 16 , 6 6990 2,9 2, 8 7,5 3145 

-

125 8,6 9,8 10 ,6 8959 1, 9 1,9 2,0 1694 5,5 5,9 10,6 8959 3 ,1 2,8 5,0 4185 

150 6,9 7,2 11 , 7 98 60 1,7 1,5 2,4 1990 4,7 4,6 11 ,7 9860 2 ,9 2, 3 5,8 4908 

200 5,9 5,8 15,9 13453 1,6 1,3 3,5 2920 4,4 3,9 15,9 13453 2,9 2, 1 8,5 7187 

250 6,4 4,4 13, ° 16486 1,9 1, O 3,1 3890 5,1 3,4 13,0 16486 3,8 2,0 7,5 9555 

300 7 , 5 4,8 10, 1 19928 2,4 1,2 2, 6 500 1 6,6 4,0 10,1 19928 5,1 2,5 6 ,2 12268 

Uszczelka miękka D grubośc i g = 3 mm 

d ' 1,2 kG/mm 
2 

d ; = 1,2 kG/mm 
2 

= s 

d" = O, 1 kG/mm 
2 d;' = 0 ,25 k G/mm 

2 
s 


