UKD 621.772:66.025

SWW 0751

NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Krééce do zbiornikéw
i aparatéw odpornych na korozje

z kotnierzami przypawanymi
Cisnienie nominalne 2,5 i 6 kG[cm?

(~ 025 i 0,6 MPa)

BN-75
2211-35

Grupa katalogowa IV 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa krééce wraz

z kompletem $rub i nakretek, wykonane:
a/ ze stali odpornej na korozje o érednicach nominalnych

od 10 do 200 mm,

b/ z kotnierzami ze stali weglowej, o érednicach nomi-
nalnych od 32 do 300 mm, stosowane do zbiornikdw i apa-
ratéw w przemyséle chemicznym i przemystach pokrewnych,

Norma okreéla réwniez sposoby przypawania krdééca do a-

paratu i wymagania dotyczace uszczelek.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norma

krééce nalezy. stosowaé do zbiornikéw cisnieniowych klasy

A /okoto 0,25 i

G . : 2
, na ciénienia nominalne 2,5 i 6 kG/cm

0,6 MPa/ dla dwéch zakreséw temperatur:

- od 0“C do 200°C,

- od -30°C do ZOOOC, przy czym 0°c i -30°Cc  stano-
wia odpowiednio najnizsze dopuszczalne temperatury, jakie
moga osiagnaé elementy krééca, a temperatura ZOOOC jest
temperatura obliczeniowa.

Krééce moga byé stosowane bez obliczed  wytrzymatos—
ciowych’) wymaganych w dokumentacji rejestracyjnej apa-
ratu, jezeli wedtug przepiséw Dozoru Technicznego DT/
0-219/63, zostana zastosowane:

a/ uszczelki miekkie o grubo$ci 3 mm z azbetu lub masy
azbestowo-kauczukowej /“It”/ i inne, dla ktérych najniz-
sz€e neprezenia sciskajace dla zapewnienia szczelnosci po-
taczenia, wynosza dla naciaggu montazowego dsl = 1,2 kG/

2 " 4.1 « Py

i —_—
mm a dla naciagu ruchowego 0y =

2
s 100 kG/mm

’
gdzie p, jest ciénieniem obliczeniowym;
b/ éruby i nakretki wyhonane w klasie éredniodoktadne]
" - LN
/ y =0, 75/ z gatunkéw stali podanych w tabl. 4 lub innych

o nie gorszydh wtasnoéciach wytrzymatosciowych;

Q) Norma nie zwalnia od zamieszczania w dokumentacji
rejestracyinej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymia-
réw, materiatu, cisnienia i temperatury, wyszczegdlnio-
nych w normie i wchodzacych doobliczeA wytrzymatoécio—
wych,

c/ drugi element przynalezny do potaczenia koftnierzowe-
go przewidziany na cisnienie nominalne 2,5 kG/cm lub

2 Iy
6 kG/cm , odpowiednio do nominalnego ciénienia krocca,

3. Podziat, Ze wzgledu na konstrukcjg kotnierza 5
ptaska przylga rozrdznia sie dwa rodzaje kréécéw:

S - z kotnierzem ze stali odpornej na korozje,

W - z kotnierzem ze stali wegtowe] i przylga odporna na
korozje.

Ze wzgledu na wykonanie przylgi rozréznia sie dwie od-
miany:

Z - o przyldze zgrubnej wg PN-SS/H—74309,

Zr - o przyldze zgrubnej i nacietymi na niej trdjkatnymi
rowkami wg PN-68/H-74373.

W zaleznoéci od przewidzianego zakresu temperatur, roz
réznia sie dwa wykonania:

N - dla zakresu temperatur od OOC do ZOOOC,

U - dla zakresu temperatur od -30°C do 200°C.

4, Przyktad oznaczenia

a/ krééca wykonanego ze stali odpornej na korozje /5/,
z kotnierzem o przyldze zgrubnej /Z/, na cidénienie nomi-

2 .
nalne 2,5 kG/cm”, o érednicy nominalnej D =125 mm i

nom
dtugoséci I = 140 mm, przypawanego do aparatu wg rozwia-
zania 1 /rys. 4/, przewidzianego dla zakresu

od -30°C do 200°C /u/:

temperatur

KROCIEC S-Z-125/140-1/U  BN-75/2211-35

b/ krééca z kotnierzem ze stali weglowej /W/, z przyl-
ga zgrubna z nacietymi na niej tréjkatnymi rowkami /Zr/, na
cignienie nominalne 6 kG/cmz,o $rednicy nominalnej D, .., =
= 150 mm, gruboéci rury s$2) = 8 mm i dtugoéci krééca | =

=180 mm, przypawanego do aparatu wg rozwiazania 2, prze-

widzianego dla zakresu temperatur od 0°C do 200°C /N/:
KROCIEC W-Zr-6-150/8-180-2/N BN-75/2211-35

2w przypadku gdy grubos¢ rury krééca S przyjetowiek-
sza, niz podano w tabl, 2 i 3, oznaczenie grubosci ruryna-
lezy podaé po wyrézniku Srednicy nominalnej,

Zgtoszona przez Ministerstiwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 grudnia 1975 r.
joko norma obowiazvjaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 14/1976 poz. 48 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976.

Woplyw do WN 7.7.76. Oddano do skladu 23.8.76. Druk vkoaczono w grudniv 76

Cena zi 6,00

Obi.,60a. w. Naklad 2300+ 55 egz. Zam. 2378/76
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5. Wymiary

a/ Potaczenie kotnierzowe krééca przypawanego do aparatu, rodzajuS i W wgrys, 1 tabl, 1
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Sposdb przypawania krdcéca
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m= 32 mm + 300 mm

do aparatu wg rys. 4
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[BN-75/2211-35-1]

Dtugosé krééca | okresla projektant i umieszcza w oznaczeniu wg p. 4

Wymiary uszczelki D i d zgodne z PN-68/H-74375,
Tablica 1
Sruba Masa krdééca do aparatu
" Masa . L. . .
: bez izolacji z izolacja
Dynom Prom nakretki 2
dg X 154) liczba masa k2) il drai
sztuk 1 sztuki reczal roszal
s L w s w
mm kC—I-/cm2 mm kg mm kg
10 M10%35 4 0,032 0,011 50 0, 48 0,53
15 M10X35 4 0,032 0,011 50 0,56 0,67
20 M10X40 4 0,035 0,011 55 0,79 0,97
25 M10X40 4 0,035 0,011 55 0,98 1,22
2,516
32 M12X45 4 0, 054 0,016 60 1,64 1,80 1,98 2,14
40 M12X45 4 0,054 0,016 60 1,80 2,07 2,22 2,47
50 M12X45 4 0,054 0,016 60 2,08 2,35 2,62 2,88
65 M12X50 4 0,058 0,016 65 2,56 2,85 3,29 3,58
80 2,5 M16X55 4 0,115 0,032 75 3,54 3,94 4,49 4,89
6 M16X60 4 0,123 0,032 80 3,89 4,28 4,84 5,23
2,5 M16X55 4 0,115 0,032 75 4,11 4,58 5,27 5,74
100
6 M16X 60 4 0,123 0,032 80 4,52 4,97 5, 68 6,13
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cd, tabl, 1
Sruba Masa krécéca do aparatu
Masa bez izolacji z izolacja
Dnom Prom dg X 131) liczba masa L <2 rodzaj rodzaj
sztuk 1 sztuki
s w s w
mm kG/cm2 mm kg mm kg
i25 2,5 M16x55 8 0,115 0,032 75 6,37 6,92 8,15 8, 70
6 M16X65 8 0,131 0,032 85 7,85 8, 48 9,63 10,2
150 2,5 M16X60 8 0,123 0,032 80 8,97 9,61 11,4 12,0
6 M16X65 8 0,131 0,032 85 10,0 10,6 12,4 13,1
-~ 2,5 M16X65 8 0,131 0,032 85 15,4 16,3 20,6 21,5
6 M16X70 8 0,139 0,032 90 16, 7 17,6 21,9 22,8
356 2,5 M16X70 12 0,139 0,032 90 19,4 24,7
6 M16X75 12 0,147 0,032 95 _ 20,5 _ 25,8
500 2,5 M26X75 12 0,243 0,061 100 28,3 34,5
6 M20x80 12 0,255 0,061 105 29,4 35,7

1) Minimalne dtugosci érub lg obliczono, przyjmujac jednakowe grubosci kotnierzy kréécdw i przeciwkotnierzy

Z)Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwoéé zatozenia $rub od strony aparatu

b/ Kréciec rodzaju S - wg rys. 2 i tabl. 2, Krééce odmiany Z nie sa zalecane do medidw niebezpiecznych dla o-

toczenia
Odmiana Z Odmiana Zr
20

0 V()
DO
D, I
3
d2

_ Dy A
) S
0,7s
|
| & Y 7 SN
. N S . -
| \\\ . ~ N G | 7 ‘
! ) |+ \ ’
w a 5

N

§
by b

[€))

707,

.
e

|
d,




4 BN-75/2211-35
Tablica 2
Rura Kotnierz
dtugoéé 2) do ® otwory
Dnom Pro aparatu Masa pod $ruby Maga
" d, | s1)|bez z izola-| im |D,| Dy, | g |D, D, d,|d,|dg
iZOIaij Cj§ rury
1y ly do Liczba
otwo-
) réw
mm kG/cm2 mm ~kg mm mm kg
10 13,5/ 2,0 0,579 | 75| 14,5 50 35 23| 29 - 0,25
10
- 2
15 12516 |20 {26 100 200 1,13 8o| 20,5 55| ., 40 27| 33 0,28
20 25 |3,2 1,75 9 [ 26 65 50| 34| a2 - 0, 44
25 30 (3,6 2,40 |100]| 31 |12 | 75 60, 42) s1| = 0,56
2 0,80
32 %9 38 3,4 ]120| 39 90 70 51| 60| - ’
6 14 0,95
40 22 44,5 4,08 |130| 455" |100 80 55| 63 71 9,95
6 4,0 14 4 “ 1,04
50 g 57 5,35 |140| s8 |3 110 90 67 | 75| 83 1545
6 120 220 1,16
65 %5 76,1 7,28 |160 | 77 |14 [130 110 | 84| ozl10of | ¥
6 1,41
80 e 88,9 9,47 |185 | 90 150 128 98 | 107 117 1,86
6 4,5 16 2,17
100 25 |08 11,6 205|100 |'* [170 148 1122 |130[13¢] | 217
6 16 - 2,54
2 2,62
125 S 133 [s,6 17,8 |235 {135 |'* |200 178| [149 | 158|167 3 6
6 18 3,48
2
150 3 159 |6,3| 180 280 24,1 260 [161 |'® |225 8 202| [176 [184]190 3,46
6 20 4,43
2
200 - 219,f10,0 52,3 a1s 221 |'® 280 258| |228 | 237|247 4;82
6 22 6, 02

1) Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci $cianki rury ., 2)Fabr‘yk.’:u:yjr’1a dtugoéé rury krééca

Wyniiary: D, , Dy, dg, oraz liczba otworéw pod éruby - wg PN-72/H-74306,




BN-75/2211-35

c/ Krécieé rodzaju W - wg rys, 3 i tabl. 3. Krééce odmiany Z nie sa zalecane do mediéw niebezpiecznych dla otocze-
nia.
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Rys, 3

Zamiast naktadki 6 /rys. 3/ dopuszcza sig warstwowe napawanie /3 warstwy/ elektroda z materiatu odpornego na ko-

rozje - wgrys. 3.
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Tablica 3
Rura Kotnierz Naktadka
Dtugoéé 2) Otwory
D do aparatu Masa pod éruby
nom| Pnom d, s1) - bas e D, D,, e D0 — Masa D1 S4 d4 d.z d3 b Masa
; . icz-
iaCJl§ |z-<':>|la— rury do ba o
1 Gt e wordéw
mm kG/mm2 mm kg mm kg mm kg
—
32 2,8 38 3,43 | 120/ 39 12 90 0,82 70 51| 60 - 0,0Gd
6 14 1,04
2,5 13 1,13
40 44 5 4 120 220 4,08 | 130] 45, 100 14 4 80 ) 3| 55) 63| 71 | 1]0,087
6 14 1,21
2,5 13 1,24
50 57 5,35 | 140| 58 110 90 67| 75] 83 0,095
6 1,33
2,5
65 = 76,1 4,0 7,28 | 160| 77 130 | 14 1,56 |110 84| 92 |100 0,12
14
2 2 2;
80 S| e8,9 140 o8 9,47 | 185 90 150 2,06 1,26 98| 107[117 | o, 16
4
6 4,5 16 2,37
2
100 S 108 11,6 205(109 14 170 2,40 148 3122 1301138 0,20
6 16 2,76
1
2
125 s 133 5,6 17,8 235|135 14 200 4,85 178 149| 158|167 0, 27
6 18 3,71
18
2
150 > |59 6,3 24,1 |260]161 16 | 225 373 1202 176/ 1847 190| |o, 30
8
6 180 280 20 4,70
2
200 ' 219,1 |10, 0| 52,3 3151221 18 280 =, 12 258 228| 237 247 0, 48
6 22 6, 31
2
250 'S [273%) 52,9 |370|275 21 | 338 722 1315 4 |282[291] 301 |0, 60
6 8,0 24 8,28 .
300 2,5 13249 220 320 63,0 [435(326 |22 |305| 22| 12 |'%' lses| |334|344| 354 |o,67
6 24 11,0
1) Dopuszcza sig zwigkszenie grubosci $cianki rury; 2) Fabrykacyjna dtugoéé rury krééca
3) Rura zwijana z blachy
Wymiary: D,, Do,(i0 , oraz liczba otwordw pod $ruby - wg PN-72/H-74306,
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6, Rozwiazania konstrukcyjne przypawania kréécéw do zbiornikéw1)

- Wg rys. 4,

OS krdéca tworzy
z powierzchnia
éciany agaratu
kat # 90

O$ kré éca prosto-

padta do powierzch-

ni éciany aparatu

lub lezaca w jego
osi

Os$ krdéca tworzy
z powierzchnia
éciany aparatu
kat # 90°

O$ krééca prosto-
padta do powierzch-
ni Sciany aparatu
lub lezaca w jego

osi

Rozwigzanie 1
Zalecany zakres stosowania $<1Zmm

dz

2N

O

SRR
%

N

hy2es+1mm a=07s

dla s< 10mm powinng byc = 2>

Kozwigzanie 2
Zalecany zakres stosowania s £ 12mm

S

\ 2 ’ /

I \\\ N
\\\§
(9

dz+1 >*2i

a=07s, hy> 8¢ h2>/s+1mmi

dla s <10mm powinno byc 5_2 =

Rozwigzanie 3

Zalecany zakres stosowania S e
s&16mm 1:15 o
1 Is
N
&

(=155
spoina pedpawana
lub z gwarantowanym przetopem grani

Rozwigzanie 4

Zalecany zakres stosowania
g<16mm dz

Spoina podpawana
lub z gwarantowanym przetopem gran

Rozwigzanie 5
Zalecany zakres stosowania s<5mm

spoina podpawana

lub z gwarantowanym przetopem grani
Stosowac tylko w technicznie uzasadnionych
przypadka

Rozwiqzanie 6
Zalecany zakres stosowania
16 mm < g < 90mm S

1 Rozwiazania

nie obejmuja otwordw wzmocnionych pierScieniami przypawanymi do écianki aparatu.
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7. Wyszczegdlnienie czeSci i materiat - wg tabl, 4,

Tablica 4

Nr L'fz:a Materiat
Ztul
czedci Wyszczegdinienie S
na R
rys. 1=3 Rodze] Odmiana N Odmiana U
S w
1 :”'"Da bez ;;W%E}i‘?z:zzuzb 1 1 stal 1H18NOT 1)
—D1 wg PN- - wg PN=71/H-86020
. blacha gruba wg PN-69/H-92138 ze stali 1H18N9T 1)
2 Kotnierz wg PN-70/H-74731 1 - wg PN_71/H-86020
blacha gruba wg PN-73/H-92120 lub
odkuwka wg PN-71/H-94004 ze stali wg PN-72/H-84020
3 Kotnierz wg PN-70/H-74731 = 1 o gatunkach:
St3SY - dlag £12,5 mm
St3SY - dla 12,5 mm < g £ 20 mm
St3S - dla g > 20mm
ér‘uba $redniodoktadna wg pret wg PN-60/H-93015 pret wg PN-60/H-93015
4 F’N—74/M-82101 n?2) n ze stali St5 ze stali St4\VC
wg PN-72/H-84020 wg PN-72/H-84020
; . pret wg PN-60/H-93015 pret wg PN-60/H-93015
5 l;l;krgt;; ssr‘zeir:‘lodoktadna e ze stali St4S ze stali St3S
shiaact n n wg PN-72/H-84020 wg PN-72/H-84020
blacha gruba wg PN-69/H-92138 ze stali 1H18N9T 1)
6 gtk - L wg PN=71/H-86020

Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materiatowe,

1) W technicznie uzasadnionych przypadkach moze byé zastosowany inny gatunek stali wg PN-71/H-86020.

?) Liczbg érub podano w tabl, 1. Liczba nakretek zgodna z liczba $rub,

8. Wykonanie

a/ wykonawca kréécéw wg normy powinien mieé zezwo-
lenie /udzielone przez wtasciwe organy dozoru techniczne-
go/ dopuszczajac zaktad do spawania stali weglowych ze
stalami odpornymi na korozje.

b/ Powierzchnie przylgi kotnierza obrobié: dia rodzaju
S po przypawaniu rury do kotnierza, dla rodzaju W - po
przypawaniu naktadki do kotnierza, Pozostate wymagania
dotyczace kotnierzy wg PN-66/H-74701,

c/ Wymagania dotyczace odkuwek - wg F’N-?]/H—94004,

d/ Odchytki wymiaréw nietolerowanych na rysunkach na-
lezy wykona¢ w szeregu tolerancji s /ér‘edniodoktadnych/wg

BN-75/2205-01.

9. Cechowanie, Na obrzezu kotnierza krééca nalezy wy-
bi¢ nastepujace dane, oddzielajac my$inikami poszczegélne
znaki:

- znak wytwércy,

- ciénienie nominalne,

- wykonanie,

- nr BN-75/2211-35

S";r‘uby dla odmiany N /ze stali St5/ cechowaé klasa 5 6,
a nakretki ze stali St4S klasa 5 wg PN-70/M-82054, éruby
dla odmiany V /ze stali SMVC/ cechowaé skréconym zna-
kiem stali 4VC zgodnie z PN-72/H-84020, natomiast na-
kretki /ze stali St3S/ cechowaé klasa 4 wg PN-70/M-82064,
Przyktad

cechowania krdééca na cisnienie nominalne

2
6 kG/cm”, dla zakresu temperatur N:

10. Zadwiadczenie o zgodnoéci__wykonania krdéécéw z

norma, Do kazdej partii kréécéw wykonawca powinien za-
taczy¢ zaswiadczenie zawierajace:

- nazwe wytwdrcy,

- numer zaméwienia,

- hazwe zamewiajacego,

- liczbe kréé¢céw objetych zaswiadczeniem z podziatem
wedtug $rednic nominalnych i odmian,

- liczbe $rub i nakretek z podziatem wedtug $rednicy
gwintu i dtugosci $ruby,

- wykaz uzytych materiatédw zgodnych z aktualnymi wyma-

ganiami dozoru technicznego
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11. Pakowanie, Kotnierze ze stali weglowej, $ruby i

Na opakowaniu powinna byé umieszczona nalepka lub wy-

nakretki nalezy zabézpieczy¢ przed korozja, Krééce pa- wieszka zawierajaca:
kowaé w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem, - nazwe lub znak wytwérni,
Pakowanie $rub i nakretek powinno odbywaé sie zgodnie - oznaczenie wg normy przedmiotowej,
z PN-70/M-82054 4,2, - mase, kg.
KONI EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme. Eiuro Projektéw

Przemystu Organicznego, Warszawa

2, Normy i dokumenty zwiazane

PN—75/H—74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe
ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura, Wymiary przyta-
czeniowe kotnierzy. Cidnienie nominalne do 400 kG/cm2

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura, Przylgi kotnierzy,
Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura, Rowki tréjkatne
na powierzchniach uszczelniajacych kotnierzy, Wymiary

F’N-6B/H—74375 Rurociagi i armatura, Uszczelki ptaskie
do przylg zgrubnych kotnierzy

PN/H=-74385 Rurociagi. Materiaty do wyrobu uszczelnief

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura. Kotnierze okragte
stalowe na ciénienie nominalne do 320 kG/cmz_ Wymaga-
nia

PN-70/H-74731 Rurociagi i armatura, Kotnierze przypa-
wane okragte ptaskie, Cisnienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm2

PN-72/H_84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykfej jakos
ci ogélnego przeznaczenia, Gatunki,

PN-71/H-86020 Stal odporna na korzje /nierdzewna i
kwasoodporna/, Gatunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kons-
irukcvinej, weglowej zwykfej jakosci i niskostopowej

F’N—69/H—92138 Stal walcowana na goraco odporna na ko-
rozje i zaroodporna, Blachy grube

PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu érub, nakretek i

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa,Od-
kuwki swobodnie kute

PN—?O/M-82054 éruby, wkrety i nakretki stalowe ogéine-
go przeznaczenia, Ogdélne wymagania i badania_

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatne

BN-75/2205—01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych do 20000 mm
Przepisy Dozoru Technicznego DT /0-219/63

Pismo UDT

znak z-11-6/1013/75 z dnia 8.12. 75 r, ze-
zwalajace na stosowanie normy bez dotaczania wymaga-

nych obliczeh w dokumentacji rejestracyjnej.

3. NapreZenia zastepcze oraz naciagi montazowe i ru-

chowe - wg tabl, I-1 oraz 1-2, obliczone zgodnie z przepisa-
mi dozoru technicznego DT /0-219/63, gdzie oznaczono:
¢ , - naprezenia w szyjce kotnierza /rurze/,
d,., - naprezenia w kryzie,
oy - naprezenia w $rubach przy montazowym naciagu,
d, - naprezenia w érubach, przy ruchomym naciagu,
Nm - naciag montazowy,
Nr - naciag ruchowy,
o, - naprezenia Sciskajace w uszczelce, wywotane na-
ciagiem montazowym,
0. - naprezenia $ciskajace w uszczelce, wywotane na-
ciagiem ruchowym,
a/ wartoéci naprezefi w potaczeniu kotnierzowym dla
kréécéw rodzaju S - wg tabl, I-1

b/ wartodci naprezen w potaczeniu kotnierzowym dla

rozpérek pracujacych w podwyzszonych temperaturach kréécéw rodzaju W - wg tabl, I1-2.
Tablica 1-1
——— 2 P 2
Cisnienie Dy o= 2,5 kG/cm Cisnienie Prom= 6 kG/cm
Temperatura obliczeniowa| Temperatura obliczeniowa| Temperatura obliczeniowa | Temperatura obliczeniowa
to = 20°C toy = 200°C t, = 20°C tg = 200°C
D
nom
T : 4 " " L} ¥ n n
mm d., Oy 9, Nm g, rr g, Nr g, O)r 9, Nm g, O)r g, Npr
2 2 2 2
kG/mm kG kG/mm kG kG/mm kG kG/mn kG
10 3,0 5,8 5,6 849 0,5 0,9 0,9 127 3,0 5,8 5,6 849 1,1 2,2 2,1 316
15 3,7 6,3 6,9 | 1052 0,6 1,0 1,1 159 3,7 6,3 6,9 1052 1,4 2,4 2,6 396
20 3,6 6,1| 10,6 1617 0,6 0,9 1,7 246 3,6 6,1 (10,6 1617 1,4 2,3 4,0 611
25 4,7 8,1 14,6 | 2203 0,8 1,2 2,3 338 4,7 8,1 |14,5 2203 1,9 3,1 55 841




10 Informacje dodatkowe do BN-75/2211-35
cd, tabl, -1
Cisnienie p, ;. = 2,5 kG/z:m2 Ciénienie p,om =6 kG/cm2
Temperatura obliczeniowa | Temperatura obliczeniowa | Temperatura obliczeniowa | Temperatura obliczeniowa
Prom to = 20°C to = 200°C ty = 20°C ty = 200°C
e dstz dlér 9, N 63”2 dl:r o N d-*,'? dk,'r 9 Nm U;'Z dl'c,r L) Nr
kG/mm2 kG kG/mm kG kG/mm kG |<<3/rnm2 kG
32 5,9 9,7|12,2| 2705 1,0] 1,5 | 2,0 423 | 4,2 | 6,8 |12,2 | 2705 | 1,7 | 2,6 4,7 | 1052
40 7,4 11,7 15,0 3331 | 1,2| 1,8 | 2,4 526 | 6,1 | 9,5 |15,0 | 3331 | 2,6 | 3,7 5,9 | 1306
50 8,1 11,3 16,9 3757 | 1,4| 1,8 | 2,8 613 | 6,8 | 9,4 |16,9 | 3757 | 3,0 | 3,8 6,8 | 1521
65 9,2| 10,7 22,4 | 4970 | 1,7| 1,8 | 3,8 834 | 9,2 |10,7 |22,4 |a970 | 4,2 | 4,4 9,3 | 2069
80 11,0 13,4 | 14,7|6205| 2,1 | 2,3 | 2,6 |[1061 | 8,1 | 9,6 |14,7 |6205 | 3,8 | 4,1 6,2 | 2628
100 11,3| 13,5| 16,6 | 6990 | 2,4 | 2,5 | 3,1 |1272 | 8,4 | 9,7 |16,6 |6990 | 4,3 | 4,3 7,5 | 3145
125 12,9 15,9| 10,6 | 8959 | 2,9 | 3,0 | 2,0 |1694 | 7,6 } 8,5 |10,6 |8959 | 4,2 | 4,0 5,0 | 4185
150 9,7| 10,9 | 11,7 | 9860 | 2,4 2,2 | 2,4 |19%0 | 6,2 | 6,4 [11,7 | 9860 | 3,8 | 3,2 5,8 | 4908
200 7,5 11,1 15,9 13453 | 2,0| 2,4 | 3,5 |2920| 5,4 | 5,2 [15,9 [13453 | 3,6 | 2,8 8,5 | 7187
Uszczelka migkka o gruboéci g = 3 mm
d; = 1,2 |<G/mm2 g; =1,2 ke/mm2
ol =0,1 kG/mm2 s” =0,25 kG/mmz
Tablicai-2
Ciénienie p,. .,=2,5 kG/c:rn2 Ciénienie P, ,m=6 k(s/cm2
temperatura obliczeniowa [temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa| temperatura obliczeniﬁwa
_— ty = 20°C to = 200°C ty = 20°C ty = 200°C
m d, | 9, | 9 Nm | oy, | op, | @, Ne | o, | e, | oo, Nm | o, | oi, | @, Nr
kG/mmz kG KkG/mm kG kG/mmZ kG kG/mm2 kG
32 4,21 6,8 (12,2 | 2705| 0,7 | 1,1 | 2,0 423 | 3,1 5,0 12,2 | 2705| 1,3 | 1,9 | 4,7 | 1052
40 4,5| 6,8 |15,0 | 3331 | 0,8 | 1,1 |2, 526 | 3,9 5,9 15,0 | 3331| 1,6 | 2,3 | 5,9 | 1306
50 s,0| 6,7 16,9 | 3757 | 0,9 | 1,1 |2,8 613 | 4,3 5,8 16,9 | 3757| 1,9 | 2,3 | 6,8 .1521
65 59| 6,6 (22,4 | 4970 | 1,1 | 1,1 |3,8 834 | 5,9 6,6 [22,4 | 4970| 2,7 [ 2,7 | 9,3 |2069
80 7,11 8,3 |14,7 | 6205 | 1,3 | 1,4 |2,6 |1061 | 5,5 6,3 [14,7 | 6205| 2,6 | 2,7 | 6,2 |2628
|
100 7,3| 8,2 |16,6 | 6990 | 1,5 | 1,5 |3,1 |1272 | 5,7 6,4 |16,6 | 6990| 2,9 | 2,8 [ 7,5 |3145
125 8,6 | 9,8 [10,6 | 8959 | 1,9 1,9 |2,0 |1694 | 5,5 5,9 [10,6 | 8959| 3,1 | 2,8 |50 4185
150 6,9 | 7,2 [11,7 |9860 | 1,7 |[1,5 |2,4 |1990 | 4,7 4,6 |11,7 | 9860| 2,9 | 2,3 |5,8 |4c08
200 5,9 | 5,8 15,9 |13453 | 1,6 | 1,3 |3,5 [2920 | 4,4 3,9 15,9 [13453| 2,9 | 2,1 |8,5 [7i87
250 6,4 | 4,4 [13,0 |16486 | 1,9 |1,0 |3,1 |3890 | 5,1 3,4 {13,0 |16486| 3,8 | 2,0 |7,5 |9555
300 7,5 | 4,8 (10,1 9928 | 2,4 [1,2 [2,6 |[5001 | 6,6 4,0 |10,1 |19928 | 5,1 |2,5 |6,2 [12268
Uszczelka migkka o grubosci g = 3 mm
gg =1,2 kG/mm> g =1,2 kG /mm?
¢ =0,1 kG/mm2 g, =0,25 |<G/mm2




