UKD 621644:05

NORMA BRANZOWA

BN-75

APARATY
CHEMICZNE

Krééce ze stali weglowej
z kotnierzami przypawanymi
okrggtymi ptaskimi
Cisnienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm®

(~025 i 0,6 MPa)

2211-:32

Grupa katalogowa IV 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa krdcce wraz

2 kompletem $rub i nakreotek, o $rednicach nominalnych od
10 do 500 mm. stosowane w przemys$le chemicznym i prze-
myslach pokrewnych.

Norma okresdla réwniez sposoby przypawania kréécdw

do aparatu 1 wymgania dotyczgce uszczelek.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objgte norma

krocce nalezy stosowad do zbiornikdw ciénieniowych klasy
; - Ly A /
A na cid$nienia nominalne 2,51 6 kG/em”™ /~0,25 1 0,6 MPa/
dla dwéch zakresdw temperatur:
] & 1Ay o .
- od O°C do 200°C,
o . . I O o . .
- od -307C do 200°°C, przy czym 0°C i -30°C stanowig
odpowiednio najnizsze dopuszczalne temperatury, jakie mo-
. - o .
ga osiggnad elementy krdéca, a temperatura 200 C jest tem-
peraturg obliczeniowgy.
Krdcdce mogiy byé stosowane bez obliczen

wytrzymatos-

cm\vyrh‘l) wymaganych w dokumentacji rejestracyjne; apa-

ratu, jezeli wedlug przepiséw Dozoru Technicznego DT/
Q-219/63 zostang zastosowane:
a/ - dla kréécdw | rodzaju, z uszczelnieniem plaskim-

- uszczelki migkkie o grubodci 3 mm z azbestu lub masy az-
bestowo-kauczukowej /It/ i inne, dla ktérych najmniejsze
naprgzenia $ciskajace dla zapewnienia szczelnosci potacze-

. . 2
nia wynoszg dla naciggu montazowego d's = 1,2 kG/mm, a

dla naciggu ruchowego o's" :ir%o_-o_po kG/111n12, gdzie p,
jest cisnientem obliczeniowym;

- dla kréc¢coéw Il rodzaju z rowkiem prostokginym - usz-
czelki migkkie o grubosci 2 mm z azbestu lub masy azbesto-
wo-kauczukowe) /It/ i inne, dla ktérych najnizsze napreze-
nia $ciskajace dla zapewnienia szczelno$ci polgczenia wy-
noszg dla naciggu montazowego d; =2,1 kC/mmz, a dla

" B 5:0 % po
100

2 )
naciggu ruchowego O - kG /mm ygdzie P, Jest

cisnieniem obliczeniowym;

1) Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentac ji re-
Jestracyjnej szkicu krdéca wraz z podaniem jego wymiardw,
materialu, ¢isnienia 1

temperatury, wyszczegdlnionych w

normie i wchodzgcych do obliczed wytrzymato$ciowych.,

b/ $ruby 1 nakretki wykonane w klasie S$redniodoktadnej
/¥ =0,75/ z gatunkdéw stali podanych w tabl. £ lub in-
nych o nie gorszych wlasnoséciach wytrzymalosciowych;

¢/ drugi element przynale/my do polaczenia kolmierzowe
go przewidziany na ci$nienie nominalne 2,5 lub 6 kG/cm2
/ ~0,25 lub 0,6 MPa/, odpowiednio do nominalnego ci$-
nienia krédéca.

3. Podzial. Ze wzgledu na ksztalt powierzchniuszczel-
niajgcej, rozrdznia sie dwa rodzaje kréécdw:

rodzaj | - z uszczelnieniem ptaskim o odmianach

Z - z przylga zgrubng wg PN-65/H-74309,
Zr - z przylgg zgrubng i nacietymi na niej

kami tréjkatnymi wg PN-68/H-74373;

TOW -

rodzaj 1l - z uszczelnieniem z rowkiem prostokatnym wg
PN-064/H-74370 oznaczonym literg r.

W zaleznos$ci od przewidzianego zakresu temperatur,
rozrdznia sie dwa wykonania:

N - dla zakresu temperatur od 0°C do ZOOOC,

U - dla zakresu temperatur od -30°¢C do 200°C.

L. Przykiad oznaczenia

a/ krééca ze stali weglowej z kolnierzem przypawanym
okrgglym ptaskim, z przylga zgrubng /Z/, na ciénienie no-
minalne 6 kG/ cn12, o $rednicy nominalnej 80 mm, grubosci
rury §%= 7,1 mm i dlugoséci krééca 1 = 100 mm, przypa-
wanego do aparatu wg rozwigzania 2 /rys. 4/przewidziane
go dla zakresu temperatur -30°C do 200°C /U]
KROCIEC Z-6-80/7,1-100-2/U BN-75/2211-32

b/ krdééca ze stali weglowej z kolnierzem przypawanym
okraglym plaskim; z przylgg z rowkiem prostokgtnym /r/ ,
na ciénienie nominalne 6 kG/CmZ, o $rednicy nominalnej

200 mm i dtugo$ci 1 = 160 mm, przypawanego do aparatu
wg rozwigzania 1 /rys. 4/, przewidzianego dla zakresu tem-
peratur od -30°C do 200°C /U/:

KROCIEC r-6-200/160-1/U BN-75/2211-32

wiekszg grubo$cé rury
grubesci

2) W przypadku, gdy przyjeto
krééca § niz podano w tabl. 2 i 3, oznaczenie

rury nalezy podad po wyrdzniku $rednicy nominalne].

Zgtoszona przez Ministersfwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 patdziernika 1975 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 patdziernika 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1976 poz. 39)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1976.

Wpiyw do WN 22.03.76. Oddano do sktadu 6.05.76. Druk ukoiczono w slerpalu  76.

Cena zi 6,00

Obi.1,50 a.w. Nokiad 2500455 egz. Zam. 1461/76
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5. Wymiary

a/ Polaczenie kolnierzowe krééca 1i 1l rodzaju przypa-

l - dlugos$é krdééca, ktdra okres$la projektant

cza w oznaczeniu wg p. 4.

umiesz-

e o . : ;
watiegeie Apatiaty « wg #58. 1, i tabl, 1. b/ Kréciec I rodzaju - wg r'yls.”,z i tabl. 2. nastr. 4
iane ; t < ;
Dla krééca z uszczelnieniem plaskim wymiary D, d - wg Oglmlamn Zr nalezy’ s -Osowa.n dla temperatur powyzej
1007C oraz dla medidw niebezpiecznych dla otoczenia.
PN-68/H-74375. ¢/ Kréciec, 1l rodzaju z uszczelnieniem z rowkiem pro-
Dla krééca z uszczelnieniem z rowkiem prostokgtnym wy stokatnym o wymiarach wg rys. 3 i tabl. 3, powinien byé
miary D, d - wg PN-68/H-74376. stosowany dla medidw niebezpiecznych dla otoczenia.
e N ’ . g - 5 . y
Kraciec z uszczelnienem plaskim Krociec z uszezelnieniem Z rowkiem
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Sposob przypawania krocca do aparatu
wg rys.4
[BN-75/2211-32—1
Rys.
Sruba Masa®) krééca do aparatu
Masa 2 .
Duom Prom d, x 1, M Liczba Masa nakretki k2 rodzaj
sztuk 1 sztuki
1 11 I [
2
mm kG /cm mm kg mm kg
2,5 - -
10 0,497 0.573
6 0,437 0,513
M10x35 0,032
255 - B
15 0,584 0.717
6 0,524 0.657
A 0,011 70
2;5 - .
20 0.795 0.967
6 0.705 0.877
M10x40 0,035
255 - ‘ n
25 0,970 1,21
6 0,860 1.10
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cd. 1E_1bl. 1
Sruba Masa® krééea do aparatu
Masa 2) J
Dyom Prom X1.7M Masa nakretki k rocen)
ds s Liczba 1 sztuki
1 11 I 11
sztuk
2
mm kG/em”™ mm g mm kg
2,5 1,46 - 15,79 -
32
6 1,62 1,47 1,96 1,81
2:5 1,71 - S -
40
6 1,79 1,68 2,19 2,08
M12x45 0,054 0,016 80
2,5 195 - 2,48 -
50
. 4 2,05 | 1,93 | 2,58 | 2,46
245
65 2,53 2,37 3,25 3,09
6
2,5 M16x50 0,107 3,65 - 4,59 -
80
6 M16x55 0,115 4,00 3,8 4,93 4,77
90
2is5 M16x50 0,107 4,20 - 5,34 -
100
6 M16x55 0,115 4,62 4,39 5,76 5,53
2,5 M16x30 0,107 6,69 - 8,27 -
125
6 M16x55 0,115 7,66 7,37 9,24 8,95
0,033
2,5 M15x55 0,123 8,59 - 10,7 -
150 8 100
o M 16x60 0,115 9,68 9,36 11,8 11,5
25 M16x55 0,131 1252 - 15,5 -
200
6 M16x65 0,131 13,6 13,2 16,9 16,5
2,5 M16x65 0,139 17,5 - 22,2 -
250 110
6 M16x70 0,231 18,8 18,1 23,4 22,7
245 M20x70 0,231 26,8 - 33;0 -
300 12
6 M20x70 0,231 27,8 27,1 34,0 33,3
2,5 M20x70 0,243 120 31:3 - 38,2 -
350 -
6 M20x75 0,231 34,1 32,9 40,9 39,7
0,061
2,5 M20x70 0,255 37,8 - 46,4 -
400 16
6 M20x80 0,267 47,6 46,5 56,2 55,1
2,5 M20x75 0,257 130 63,7 - 77,2 -
500 20
6 M20x85 0,957 59,6 67,2 83,1 80,7

D
2

3

Minimalne dlugos$ci $rub obliczono przyjmujgc jednakowe grﬁbos’ci kolnierzy kréécdw i przeciwkotnierzy.

Wymiar montazowy uwzgledniajgcy mozliwo$¢ zalozenia $rub od strony aparatu.

Mase kréccdw obliczono przyjmujac gestoéd stali 7,85 kg/dm".

3
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Rys. 2
Tablica 2.
Rura Kolnierz
dtugosé 1)
do aparatu Olw’ory
bez z Masa pod Stuby
Dnom Prom dz s izola- |izola-| 1 m D, Dy | 9 Do do D‘l f d1 dZ dB Masa
cji cja licz-
ll 12 ba
mm | kG/¢ mm kg mm mm kg
10 13,5 2,9 0,762 75 |14,5 50 35 231 29 | - 0,25
10
15 | 2,5 20 1,33 80 |20,5 55 40 27 | 33 - 0,28
3,2 | 100 200 11
20 25 1,72 90 26 65 50 34 42 - 0,44
6 12 2
25 30 3,6 2,37 | 100 |31 75 60 3| 51| - 0,35
2,5 12 0,79
32 38 3,38 120 | 39 90 70 51 60 =
6 14 0,94
2,5 13 0,95
40 44,5 4,02 | 130 |45,5 100 80 55 | 63 | 71
1Z .
6 4 1,03
14 4
2,5 13 1,04
50 57 120 220 |5,27 140 58 110 90 67 75 83
6 14 1,14
65 |2,5i6| 76,1 7,17 | 160 |77 14 130 110 84 | 92 (100 1.39
2,5 14 1,98
80 88,9 9,33 190 |90 150 128 98 (107 |117
6 16 18 2,29
4,5
2;5 14 2,28
100 108 11,4 | 210 | 109 170 148 | 3 | 122 | 130 [138
6 16 2,67
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cd. tabl. 2
Rura Koinierz
dlugoéé 1 Otwory
do aparatu pod $ruby
Dnom|Prom d, s pez z Yy D, Dy | g | Do|dg D1 f d, d, dg b [Masa
izola-| izola-| 1 m licz-
cji cja Y
l, l,
mm |kG/cm? mm kg mm mm kg
2,5 14 2,74
125 133 5 15,8 | 240 | 135 200 178 149 [ 158 |167
6 18 3,65
2,5 16 3,62
150 159 5+6 2143 265 161 225 8 202 176 | 184 [190 | 4
6 20 3 4,64
180 | 280 )
2,5 18 18 5,04
200 219,1 6,3 33,2 | 320 | 221 280 258 228 | 237 | 247
6 22 6,30,
2,5 21 7,18
250 273 7,1 46,7 | 375 | 275 335 312 282 | 291 | 301
6 24 8,31
2,5 22 9,66
300 323,9 62,1 | 440 | 326 395 12 |365 334 | 344 | 354
6 24 10,6
8
2,5 220 | 320 22 12,8
350 355,6 68,3 | 490 | 358 445 415 371 | 384 |398 |1,5
6 26 15,4
22 4
2,5 22 14,2
400 406,41 8,8 85,9 | 540 | 408 495 16 465 421 | 434 |448
6 28 18,5
2,5 280 | 380 24 19,8
500 508 |11 135 645 | 510 600 20 570 524 | 538 |552
6 30 25,2
1 Fabrykacyjna dlugo$¢ rury krdéca.
Wymiary: D, , D,, d, oraz liczba otworéw pod $ruby - wg PN-72/H-74306
Dopuszcza sie zwiekszenie gruboéci $cianki rury 8.

50/
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6 BN-76/2211-32
Tablica 3
Rura Kolnierz
221
dtugogé ") Owiory Rowek
Diom Prom do aparatu pod $ruby 6
bez z Masa| p D D D f Maga
d, g lizo: ldize= | Lm z w |9 o i 1 5 l(oh»lle—
lacji |lacjg d, blaLZ- 5 m, fl rza
ll 12 +0,5 | +0,5 | -0,5
: 2
mm | kG/cm mm kg mm mm kg
10 13.5] 2,9 0,762 75 | 14,5 50 35 30 0,19
+ 10
15 20 3,2 100 200 | 1 33 80 | 20,5 55 11 40 RYA 0,22
20 25 1,72 90 | 26 , 65 50 4L 0,35
12 2 6
25 30 3,6 2,37 | 100 | 31 75 60 52 0,44
32 38 3,38 | 120 | 39 14| 90 70 60 0,79
/.
20 44,5 4,02 | 130 | 45,5| 14 | 100 80 70 0,92
4 14
50 57 5527 140 | 58 14| 110 90 81 1,02
120 | 220 8
65 76,1 7,11 | 160 | 77 | 14130 110 101 3 1,23
80 88,9 9,33 | 190 | 90 | 16| 150 128 116 2.09
4,5
100 108 11,4 210 |[109 16 | 170 148 | 3 | 138 2,44
6
125 133 b 15,8 240 {135 18 | 200 178 167 3,36
18
150 159 5,6 | 180 280 |21,1 265 |161 20 | 225 8 202 192 4,32
200 219,1| 6,3 33,2 320 |221 22 | 280 258 250 5,92
250 273 7,1 46,7 | 375 |275 | 24335 312 304 | M 7,64
300 3239 62,1 440 {326 24| 395 12 | 365 357 9,89
g |220 | 320
350 355,6 68,3 490 1358 26 | 445 415 407 14 9
22 A A
400 406,4| 8,8 85,9 540 408 28 | 495 16 | 465 457 17,4
500 508 |11 [280 380 |35 | 645 |50 |30 |600 20 {570 562 2,8
L] Fabrykacyjna diugos$¢ rury krééca.
Dopuszcza sig zwigkszenie grubos$ci $cianki rury s.
Wymiary: D, , Dy, dg oraz liczba otwordw pod $ruby - wg PN-72/H-74306.

6. Sposoby przypawania krééca do aparatu’)-wg rys. 4.

7. Wyszczegdlnienie cze¢$ci i material - wg tabl.4 na sir.8.

8. Wymagania

a/ Powierzchnie uszczelniajgce kolnierzy obrabiaé

spawaniu. Pozostale wymagania dotyczgce kolnierzy -

PN-71/H-74701.

b/ Wymagania dotyczace odkuwek - wg PN-71/H-94004.

_9. Cechowanie

a/ Cechowanie krééca. Na obrzezu kolnierza nalezy wy-

bi¢ nastepujace dane:

po

wve

¢/ Odchytki wymiardw nietolerowanych powinny odpo-

wiadad klasie dokladnos$ci s /$redniodokiadnej/ wg BN-75/

2205-01.

") Rozwigzania

pierscieniami przypawanymi do $cianki aparatu.

nie obejmuja otwordw wzmocnionych

- znak wytwdrcy,

- ci$nienie nominalne,

- BN-75/2211-32.

Przyklad cechowania krdéca na ci$nienie nominalne

6 kG,/cn12:

znak wytwdrey

-6 BN-75/2211-32

b/ Cechowanie $rub i nakretek. Sruby ze stali S15  ce-

chowad klasg 5.0, a nakrgtki ze stali S145 - klasg 4, zgodnie

stali St3VC cechowad skrdconymi znakami stali. ).

SR

wiednio 4VC i1 3VC.

2z PN-70/M-82054. Sruby ze stali S14VC oraz nakretki  ze

adpo-
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10.

Zas$wiadczenie o zgodnos$ci » wykonania krédcdw

z

normg., Do kazdej partii kréécédw wykonawca powinien zata-

czy¢ zadwiadczenie zawierajgce:

- nazwe wytworcy,

- numer zamdwienia,

- nazwe¢ zamawia)gcego,

- liczbe kréécdw objetych zadwiadcz
wedlug $rednic nominalnych i odmian,

- liczbg $rub i nakretek

gwintu i dlugosci $ruby,

z podzialem

eniem z podziatem

wedlug $rednicy

- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi

maganiami dozoru technicznego.

11. Pakowanie.

bezpieczy¢ przed korozjg. Krééce pakowad

wy-

Krdééce, $ruby i nakretki nalezy za-

w sposéb za-

bezpieezajacy przed uszkodzeniem. Pakowanie $rub inakwe-

tek powinno odbywad sig zgadnie z PN-70/M-82054 p.4.2.

Na opakowaniu powinna by¢ umieszczona nalepka lub wy-

wieszka zawierajgca:

- nazwe lub znak wytwdrni,

- oznaczenie wg normy przedmiotowej,

- mase¢ kg.

0O$ krééca tworzy

z powierzchnig

$ciany aparatu
kat < 90°

QO$ krécca prosto-

padia do powierzch-

ni $ciany aparatu

lub lezgca w jego
osi

O$ krééca tworzy

z powierzchnig

$ciany aparatu
kat < 90°

0% krééea prosto-

padta do powierzch-

ni $ciany aparatu

lub lezgca w jego
osi

Rozwiqzanie 1
Zalecany zakres

stosowana S<12mm

Rozwigzanie 2
Zalecany zakres stosowania S<12mm

dz
s )
|
e [ T Z
i \)
/" <1
N <
dy+1 &
h,> stImm a=07s a=07s h>s hy2s5+1
gdy s<10mm wtedy s> 3’g gay s<10mm wledy $> %9
Rozwigzanie 3, Rozwig zanie 4 ,
Zalecany zakres stosowania s <16mm Zalecany zakres stosowania 1
S D g<16mm $239g
1215 ot 4,
} AN %
L I e o
| 1| H
. S
dw l !‘
N 2=3
l: 7, 5\9 ~—

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grant

h=6mm

Spotna podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grant

Rozwigzanie 5
Zalecany zakres stosowaria §<5mm

S T_ <

=

Spoina podpawana lub z gwarantowanyrm
przetopem grani. Stosowac tylko w techni—

cznie uzasadnwonych przypadkach

BN-75/2211-32-4

Rys.
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Tablica 4

Nr czegsci . Materiat
PR Liczba
na rys. Wyszczegdlnienie sztuk
1+ 3 wykonanie N wykonanie U
Rura bez szwu
1 BZ-D1-P-CZ-B2 lub
5 . / H -840
B-D1-P-CZ-B2 1 stal R35 wg PN-64/H-84024
wg PN-73/H-74219
blacha wg PN-73/H-92120 blacha wg PN-73/1-92120
ze stali wg PN-72/H-8£020 ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018
o gatunkach:
Kotnierz wg S3SX - dla g £ 12mm
2 1 St3SY - dla 12<g
ON - -
PN-70/H-74731 < 20 mm
St3S - dla g > 20mm
odkuwka kategorii R wg PN-71/11-924009 ze stali St135 wg PN-72/H-84020
. ot wo PN-60/H- 5 st wg PN-G0/11-93015
3 Sruba $redniodokiad- n1) el Pl\ﬁ RO H=SI015 pret we b Uj s
na wg PN-74/M-82101 ze stali St wg ze s|al} StLVC wg
‘ PN-72/H-84020 PN-72/H-84020
Nakretka pret wg PN-60/H-93015 pret wg PN-6GO/11-93015
4 Sredniodoktadna wg n ze stali St4S wg ze stali S13VC wg
PN-75/M-82144 PN-72/H-84020 PN-72/11-84020

Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materialowe.

1) Liczbg $rub podano w tabl. 1. Liczba nakrgtek jest zgodna z liczbg $rub.

KONIL1EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Biuro Projektéw

Przemystu Organicznego, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary przylacze-
niowe koinierzy. Ciénienie nominalne do 400 kG/cm2

PN-65/H-74309 Rurociagi i armatura. Przylgi kolnierzy.
Wymiary

PN-64/H-74370 Rurociagi i armatura. Wystepy i rowki w
koinierzach. Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura. Rowki tréjkatne na
powierzchniach uszczelniajacych kotnierzy. Wymiary

PN-G8/H-74375 Rurociagi i armatura. Uszczelki ptaskie

do przylg zgrubnych kotnierzy

PN-68/H-74376 Rurociagi i armatura. Uszczelki plaskie
do kolnierzy z wyst¢pami i rowkami

PN-71/H-74701 Rurociggi i armatura. Kolnierze sialowe
okrggle na ci$nienia nominalne do 320 kG 'cmz. Wyma-
gania

PN-70/H-74731 Rurociagi i armatura. Kolnierze przypa-
wane okragte ptaskie. Cisnienie nominalne 2,5 i
6 kG/cm2

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone) wyirzy -
matos$ci. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle) jakos-
ci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-64/H-84024 Stal dla wyrobu rur. Gatunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze siali kon-

strukcyjne) weglowej zwyklej jakoéci i niskostopowe)
PN-60/H-93015 Pre¢ty stalowe do wyrobu $rub, nakretek 1

rozpdrek pracujgcych w podwyzszonych temperaturach
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PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa.Od-

kuwki swobodnie kute

3. Napre¢zenia zastgpcze oraz naciggi - montazowy i ru-

chowy obliczone wg DT/0-219/63 dla kréécéw I rodzaju-wg

PN-70/M-82054 éruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlne- tabl. 1-1 oraz dla 1l rodzaju-wg tabl. 1-2, gdzie:

go przeznaczenia. Ogdlne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym
PN-75/M-82144 Nakretki szedciokgtne $redniodoktadne

d,, - naprezenia w szyjce kolnierza /[rurze/,

Oy, - Naprezenia w kryzie,

04 - naprezenia w $rubach przy naciggu montazowym,

BN-75/2205-01 Odchylki warsztatowe swobodnych wymia- 0, - naprezenia w $rubach przy naciggu ruchowym,

réw liniowych do 20000 mm

Przepisy Dozoru Technicznego: Potgczenia
-érubowe DT/0-219/63.
Pismo UDT znak Z-11-6/587/75 z dnia 15 lipca 1975 r. ze-

N, - naciag montazowy,

kolnierzowo- N, - naciagg ruchowy,

' e .
dg, - naprezenia $ciskajgce w uszczelce, wywolane na-

ciggiem montazowym,

. A . n . . F 5
zwalajgce na stosowanie normy bez dolgczania wyma- dy - naprezenie Sciskajace w uszczelce, wywolane na-

ganych obliczerd w dokumentacji rejestracyjnej

ciggiem ruchowym.

Tablica 1-1

Cisnienie Py om = 2,5 kG/cm

2

Ciénienie p .. = 6 kG/Cm2

temperatura obliczeniowa

temperatura obliczeniowa | temperatura obliczeniowa | temperatura obliczeniowa

D,,,. to = 20°C to= 200°C to = 20°C t, = 200°C

95e | 9% | 9 [ Nm | 052 | 9kr | 92 | Nr | 9| ke | 04 [ Nm | 05z |0k, | 9 N,
mm KRG /mitn kG kG /mm kG kG /mm> kG %G [ kG
10 2,8 5,81 5,6 849 0,5 | 0,9 0,9 130| 2,8 | 5,8 | 5,6 849 | 1,1 2,2 | 2,1 316
15 3,6 | 6,3 | 6,9 | 1052 0,6 | 1,0 1,1 163 3,6 | 6,3 | 6,9 | 1052 | 1,4 | 2,4 | 2,6 396
20 3,6 | 6,1 (10,6 | 1617 0,6 | 0,9 | 1,7 252| 3,6 | 6,1 10,6 | 1617 | 1,4 | 2,3 | 4,0 611
25 4,7 | 8,1 |14,5 | 2203( 0,8 } 1,3 2,3 347\ 4,7 | 8,1 |14,5 | 2203 | 1,9 | 3,1 | 5,5 841
32 5,9 9,7 |12,2 | 2705| 1,0 | 1,6 2,0 | 434| 4,2 | 6,8 |12,2 |2705| 1,7 | 2,6 | 4,7 1052
40 7,4 11,5 |15,0 | 3331 1,3 | 1,9 2,4 539 6,1 | 9,5 |15,0 | 3331 | 2,6 | 3,7 | 5,9 1306
50 8,1 (11,3 |16,9 | 3757 1,5 | 1,9 2,8 628| 6,8 | 9,4 (16,9 | 3757 | 3,0 | 3,8 | 6,8 1521
65 9,2 10,7 |22,4 | 4970| 1,7 | 1,8 3,8 854] 9,2 |10,7 |22,4 | 4970 | 4,2 | 4,4 | 9,3 2069
80 11,0 [13,4 |14,7 | 6205| 2,1 | 2,3 2,6 | 1085| 8,1 | 9,6 (14,7 | 6205 | 3,8 | 4,1 | 6,2 2628
100 11,3 [13,5 |16,6 | 6990| 2,4 | 2,5 3,1 | 1299 8,4 | 9,7 |16,6 | 6990 | 4,3 | 4,3 | 7,5 3145
125 13,6 15,9 |10,6 | 8959| 3,1 | 3,1 2,0 | 1730 7,9 | 8,5 |10,6 | 8959 | 4,4 | 4,0 | 5,0 4185
150 10,3 |10,9 |11,7 | 9860| 2,6 | 2,3 2,4 | 2030 6,5 | 6,4 [11,7 | 9860 | 4,0 | 3,2 | 5,8 | 4908
200 10,4 | 8,3 |15,9 |13453| 2,8 | 1,8 3,5 | 29741 7,1 | 5,2 |15,9 [13453| 4,6 | 2,8 | 8,5 7187
250 8,7 | 6,0 [13,2 |16486] 2,6 | 1,4 3,1 | 3956| 6,8 | 4,4 [13,0 [16486 | 5,0 | 2,6 | 7,5 9555
300 10,2 | 7,1 |10,1 |19928| 3,3 | 1,8 2,6 [ 5081 8,7 | 5,8 [10,1 [19928 | 6,7 | 3,6 | 6,2 | 12268
350 14,5 | 10,7 |13,6 [26956| 4,5 | 2,6 3,4 | 6635)10,7 | 7,2 |13,6 [26956 | 8,0 | 4,3 | 8,1 | 16025
400 14,7 |10,8 |11,5 |30443| 4,9 | 2,8 3,0 | 79221 9,7 | 6,1 (11,5 (30443 | 7,8 | 3,8 | 7,3 | 19126
500 (12,5 | 9,5 |11,7 |38679| 4,8 | 2,7 | 3;3 |11038] 9,0 | 5,6 |11,7 38679 | 8,3 | 3,9 | 8,1 | 26634

Uszczelka migkka ¢ = 3 mm

' 2
g, -1,2 kG /mm
o, =0,103 kG/mm2

1,2 kG/mm2
! - 0,246 kG /mm?




o". =2,1 kG/mm2

a": 0,3 kG/mm

2
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Tablica 1-2
Ciénienie P, pm= 6 K e
temperatura obliczeniowa to = 20°C temperatura obliczeniowa t, = 200°C
Dnom = .
sz Tir 94 N 95z Tir 7 Ny

mm kG /mm2 kG kG/mm2 kG

10 3,8 7,1 5,2 792 1,0 1,9 1,4 208

15 4,5 7+2 6,1 924 1,3 1,9 1,6 248

20 355 5,8 8,2 1253 1,1 1,6 2,3 355

25 4,1 6,9 10,0 1517 1,3 2,0 2,9 447

32 343 553 8,0 1781 1,2 1,6 2,5 545

40 5+6 8,2 12,9 2863 1,8 2,4 3,8 836

50 6,5 8,4 15,2 3371 2,2 2,5 4,6 1022

65 8,0 9,2 19,3 4295 3,0 3,0 6,3 1389

80 6,4 745 11,8 4988 2,5 2,5 4,0 1690
100 10,8 11,2 19,9 8379 3,9 3,6 6,3 2675
125 9,5 9,6 12,2 10292 3,8 33 4,2 3499
150 8,4 7,6 14,1 11941 3,6 2,7 5,1 4273
200 8,1 6,0 18,7 15768 4,0 2,4 7,5 6296
250 7,8 5,1 15,3 19330 4,4 2,2 6,7 8464
300 9,6 6,5 11,5 22827 5,9 351 5,5 10859
350 8,4 6,9 13,2 26125 6,4 3,5 6,8 13361
400 7,7 5,8 11,2 29424 6,4 352 6,1 16099
500 6,7 5,2 11,0 36351 6,9 3,3 6,9 22616

Uszczelka mickka g = 2 mm




