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NO RM A BRANŻOWA BN-75 
Króćce słali węglowej 

-- ., - -

ze 2211-32 
APA RATY z kołnierzam i przypawanymi 

C HEMI C ZNE 
okrągłymi. płaskimi 

Ciśnienie nominalne 2,5 i 6 kGJcm2 

( - 0,25 i 0,6 MPa) Grupa katalogowa IV 47 

l . Pr zedmiot normy . PrzcdllllOlcm normy są króćce \vra L 

/. komplelem śrub I nakrC:lek. o średnic ac h nominalnych od 

10 do 'JOU lilIJ! . slosowanc \V przemyśle chemicznym i prze-

my~lach p0kl'e\\'nych. 

N0 r ma określa również ~posoby przypawania króćców 

dL' .1pórnlU l wymg.:nlla d0tyCZqcc us zcze lek . 

2 . i:"k res SIOSOw a l1l a pr zedmi oLu normy. Obj<; te normą 

króćce nalc/.y st0s0wać do zbiol~nikó\V ciśn ieniowych klasy 

1\ l1a C iśnieni a n"llIl11alne 2,::> I 6 kC / cm
2 

1- 0.25 i 0,6MRl/ 

dla dwóch zakresów lemperatur : 

od oOe do 200
0

C . 

- od _30
0

C do 200
0

C. pr zy czym OOC i _30
0

C s tanowią 

odpowlcdnlo najJlI i.sze dopuszc zalne tempera tury, jakie mo

gil oSlągnqĆ elemenly k róćca . a temperatura 200
0

C jesltem-

pC'rillurą o bli czen iową. 

I\ I-óćce mogi[ być slosowane bez obl iczeń wylrzymaloś 

clowyc h1) wymaganych w dokulTienlacjl r ejes tracyjnej apa 

,-a lU: jei.e I i wed I ug przeplsów Dozoru Technicznego DT I 

0-219 , 63 zoslaną zaS losowane : 

" I - dla króć ców I rodzaj u , z u szczelni e n iem plask im

- uszczelki m l<:kk le o gr uboś c i J mm z az bes tu lub ma s y az

beslowo-kauczukowej /I t i i inne, dla których najmniejsze 

na pr<:i. e 111 a ŚC I skaJące dla zapewn lema 

nla wynoszą dla naciągu montażowego 

"~o d Iii naciągu ruchowego <1 s = 100 

Jest clśnlenlcrn obI iczeniowyrn ; 

szczelnośc i połącze-

, / 2 
(j s = 1, 2 kG mm , a 

2 
kC / mm, gdzie Po 

- dla króćców II rodzajU z rowkLe m prosloką mym - us z 

cze lki ml<;kkie o gru bości 2 mm z azbe Stu lub masy azbe s to

wo- kauczukowej / 11 / l inne , d la k lórych najniższe napn;ż e

nia ściskające d la z apewnienia szczelności polączenia wy

noszą d la naciągu monlażowego d ~ = 2 , l kG / mm2 , a dla 

naciqgu ruchowego <1 ~ ~ S !l~Ó Po k G / mm
2

,gdzie Po jest 

clśnleniem obllczenlowym ; 

1) Norma nie zw al ni a od umieszczen i a w dokumen tac ji re

jestracyjnej szkicu k róćca wraz z podani em jego wymiarów, 

materia lu, ćlśn,en i a I lem pe r atury, wys zczegó lnionyc h w 

normie i wcl10dzqcych do obliczeń wytrzyma lościowych . 

bl śruby i nakr'ilki wykon ane w kl a si,e ś redniodok ladnej 

1JF ~O! 751 z gatun ków s iali podanyc h w lab l. 4 lub in -

nych o nie gorszych wlasnośctac h wytrzymal oś clowyc h; 

ci drugi element pr zynależny do polą c zenia kolnie rz owc

go przewldziany na ci śnieme nomin a ln e 2,5 lu b 6 kG / c m 2 

I - 0,25 lub 0.6 MPa / , odpowiednio do n ominalnego ciś -' 

nienia króćc a . 

3 . P odzia l. Ze w z ględu na ks z talt powierzchn i u szczel

niającej, roz róż nia si ę dwa rodz a je króćców : 

rodzaj l - z uszcz e ln ieniem p la s k i m o odmianach 

Z - z przylgą zgrubną wg P N - 65 / H-74J09 . 

Zr - z przylgą z grubną i nacięlymi na n ie j row 

kami trÓjkątnymi wg PN - 68/ H- 74373 ; 

r odza j II - z uszczelnienie m z rowkiem prostoką tnym wg 

PN- 6 4 / H -74 370 oznacz onym li lerą r .. 

W za leżnoścl od prze wid z ia nego zakresu tem pera tur , 

roz różnia s ię dwa wykona n ia: 

N - d la zakresu te mperatur od OOC d o 2000 C, 

U dla zakresu temperatur od _30
0

C do 200
0

C . 

4. P r zyklad oznaczeni a 

al króćca ze stali w ęglowej z kolnierzem pr zypa wanym 

okrąglym plaskim, z przylgą zgrubną I z/, na ciśnieme n o

'uinalne 6 kC / cm
2

, o średnicy n o m inalne j 80 mm, grubośc i 
r ury S 2) ~ 7, l mm i dl ugości króćca l = 100 mm , przypa -

wanego do aparal u w g rozwiązania 2 I rys. 4/ przewid z iane

go dla zakr esu temperalur '_30
0

C d o 200
0

C l u / : 
KROC IE C Z -6 - 80/7 , 1- 100-2 / u BN- 75 /22 11- 32 

b/ króćca ze stali węglowe j z koln i erze m przypawanym 

okrąglym płask lm ; z przylgą z rowkiem prostoką tnym I r l , 
2 

na ciśnienie n ominalne 6 kC l Cm , o średnicy nominalne j 

200 mm i długości l ~ 16 0 mm , przy pawane go d o a par atu 

wg rozwiązania l I rys. 41 , pr z e w i d zianego dla zakresu tEm

per atur od _30
0

C do 200
0

C lu/ : 

KRÓC IEC r-6-200/ 160- 1/ u BN - 75/ 2211- 32 

2) W przypad ku , gdy przyj<; to większą grubość rury 
króćca S niż pod ano w tabl. 2 i 3, o znac zenie grubości 

rur y należy ppd ać po wyróżniku średnicy n omin alnej. 

Zgłoszona przez MinistersIwo Przemysłu Chemicznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 patdziernika 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 patdziernika 1976 r . 

(Dz. Norm. i Miar n1' 11 /1976 poz. 39 ) 

WY DAWNICTWA NO RMALIZACYJNE 1976. Wp ływ do WN 22.03.76 . O ddan o do składu 6.05.76. Druk ukończono w sie r p n Iu 76. 
O bi.1, 5 0 a . w. Nakład 2 500 + 55 egz. Zomo '-461 /7 6 

Ceno zł 6 .0 0 
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5. WYmiary 

ar Polączenie kołnierzowe króćca l i II rodz aju przypa

wan ego do aparatu - wg rys. 1 i tab l. 1. 

Dla króćca z uszczelnieniem płaskim wymiary D , d - wg 

P N-68/H - 74375. 

Dla króćca z uszczelnieniem z rowkiem prostokątnym wy-

miary D , d - wg PN - 68/H - 74376 . 

Króciec z uszczelnieniem praskim 

PrzeciwkoTnierz 

t - dlugość króćca, którą określa projektan t i umies z 

cza w oznaczeniu wg p. 4 . 
, b / Króciec l rodzaju - wg r ys . 2 i tabl. 2 . na str. 4 

Orl.mianę Zr nale ży stosować dl a temperatur ~)Owyże j 

1000C oraz dla mediów niebe zpiecznyc h d la otoczenia. 
c / Króc iec, II rod zaju z uszczelnieniem z r owk ie m pro -

stokątnym o wymiarach wg rys . 3 i tab!. 3, powinien być 

stosowany d la mediów niebezpi ecznyc h dl a o tocze nia . 

Króciec z uszczelnieniem z rowhem 
prostokątnym 

~ 
D 

nr7,(fn~7Wn'nm' krocca do aparatu 
~ __ -L __ ~~~~~~~ 

wg rys.~ 
I BN-75m11 32 1 I 

Rys . 1 

Tablica 1 

Śruba Masa3) króćca do apa ra tu 

Dnom 
Masa k 2) r odzaj P nom d, x l, 1) Lic zba Masa nakrętki 

sztuk 1 sztuki 
l II I II 

mm kG/cm
2 

mm kg mm kg 

2,5 - -

10 0,497 0.373 
6 0,437 0,:;]3 

MlOx35 0 , 032 
2 , 5 - -

15 0,584 0 . 7 17 
6 0 . 32L 0 . 637 

l. 0,011 70 
2,5 - -

20 " 0.795 0 . 9 6 7 
6 0 . 705 0 . 877 

Ml0x40 0.035 
2 , 5 - - - --

25 0 . 970 J , 2 1 
6 0 . &60 l. 10 
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cd . t",bł . l 

Śruba Masa 3) kr óćca ·do aparatu 

Masa 
k 2) 

D nom P nom Masa nakrę t k i 
r od za) 

d s )( l s 1) 
Liczba l sztuki 
sztuk 

J II [ li 

kG /c m 
2 

kg kg mm mm mm 

2,5 1 ,46 - 1 ,79 -
32 

6 1,62 1 ,47 1 ,96 1 , 81 

2 , 5 1 ,7l - 2, 11 -
40 

6 1,79 1,68 2,19 2,08 
M12x45 0,054 0,016 80 

2,5 1 ,95 - 2,48 -
50 

6 4 2,05 1,93 2 , 58 2 , 46 

2,5 
65 2 ,53 2,37 3,25 3 , 09 

6 

2, 5 M16x50 0,107 3,65 - 4,59 -
80 

6 M16x55 0,115 4,00 3,8 4,93 4 , 77 
90 

2,5 M16x50 0 , 107 4,20 - 5 , 34 -
JOO 

6 M16xSS 0 ,115 4,62 4,39 5,76 5,53 

2 , 5 M16xSO 0 , 107 6 , 69 - 8 , 27 -
125 

G M1 6x5S 0 , 115 7 , 66 7 , 37 9,24 8 , 95 
0,033 

2 , 5 M1 5x5S 0 ,1 23 8 , 59 - 10 , 7 -
L50 8 100 

6 M16x60 0 ,115 9 , 68 9 , 36 11 ,8 11 ,5 

2 , 5 M 16x55 0,131 12,2 - 15,5 -
200 

6 M16x65 0,131 13,6 13,2 16 , 9 16,5 

2,5 M 16x65 0, 139 17,5 - 22,2 -
250 110 

G M16x70 0,23l 18,8 18, l 23,4 22 , 7 

2 , 5 M20x70 0,231 26,8 - 33,0 -
JOO 12 

G M20x70 0,231 27,8 27 ,1 34,0 33,3 

2.5 M2Ox70 0,243 120 31,3 - 38,2 -
J50 

G M20x75 0,231 34, l 3 2,9 40 , 9 39,7 
0 , 061 

2 ,5 M20x70 0 , 255 37,8 - 46,4 -
400 16 

6 M2Ox80 0,267 47,6 46, 5 56,2 55,1 

2 , 5 M20x75 0,257 130 6J , 7 - 77,2 -
500 20 

6 M20x85 0,257 59 ,6 67 , 2 83 , 1 80,7 

1) M lTIima[ne długości śrub obliczono przyjmUjąc jednakowe gruboś ci kołnier zy króćców i przeciwkoln ierzy. 

2) Wym iar mont ażowy uwzględniający moż liwość założenia śrub od strony a paratu. 

3) Masę króćców obI iczono przyjmując gęstość stali 7,85 kg / dm 3 
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Odmiana l Odm/ana Zr 

Dr 

2 

A 

1 
s 

I BN-7S!2211 -J2 - 21 

Rys. 2 

Tablica 2 

Rura Kołnie rz 

długość 1) 
Otwory do aparatu 

pod śruby bez z Masa 
Dnom P nom d z • izola- izoła- l m Dz Dw g Do do D1 f d 1 d 2 d3 b Masa 

cji cją lic z -
II l 2 ba 

mm kG/Cm,!. mm kg mm mm kg 

10 13,5 2,9 0,762 75 14 ,5 50 35 23 29 - 0,25 
- l a r--- I-- -

15 2,5 20 1, 33 80 20,5 55 40 27 33 - 0 , 28 
- - 3 ,2 100 200 11 I-- -

20 25 1,72 90 26 65 50 34 42 - O, U 
- 6 12 r--- I-- 2 -

25 30 3,6 2 ,37 100 31 75 GO 43 51 - 0,35 
I-- -

2,5 12 0 ,79 
32 f--- 38 3 , 38 120 39 I--- 90 70 51 60 - -

6 14 0 ,94 
-

2 , 5 13 0 ,95 
40 r--- 44,5 4,02 130 45,5 ru;- 100 80 55 63 7l -

6 4 1,03 
14 4 r--- -

2,5 13 1, OL 
50 r--- 57 120 220 5,27 140 58 t--- 110 90 67 75 83 -

6 14 1 , 14 
r--- l 

65 2,5 i 6 76,1 7 ,17 160 77 14 130 110 84 92 100 l. 39 
r--- -

2 , 5 14 1,98 
80 - 88,9 9 ,33 190 90 - 150 128 98 107 117 -

6 16 18 2,29 
4,5 r--- -

2,5 14 2,28 
100 - 108 11,4 210 109 t--- 170 148 3 122 130 138 r---

6 16 2, 67 
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c d. Ii! bl. 2 

R ura Kołnier z 

d lugość 1) O twor y 

do aparatu pod śruby 

Dnom Pnom dz 
bez z Masa Dz Dw g Do do D1 f d1 d2 d3 b Masa S 
izola- izola - l m 

licz -
cji CJą ba 

11 l? 
mm kG/cm' mm kg mm mm kg 

2,5 14 2,74 
125 - 133 5 15,8 240 135 1- 200 178 149 158 167 -

6 18 3,65 
- -

2, 5 16 3,62 
150 - l S9 5,6 21, 1 265 161 I--- 225 8 202 176 184 190 l -

6 20 3 4,64 
180 280 18 - -

2,5 18 5 ,04 
200 - 219 ,1 6,3 33,2 320 221 I--- 280 258 228 237 247 -

6 22 6 ,30. 

2,5 21 7 ,18 
250 I---- 273 7,1 46,7 375 275 I--- 335 312 282 291 301 -

6 24 8 , 31 

2,5 22 9,66 
300 I---- 323 ,9 62,1 440 326 I--- 395 12 365 334 344 354 -

6 24 10 ,6 
8 I--- -

2,5 220 320 22 12,8 
350 r--- 355,6 68 , 3 490 358 r--- 445 415 371 384 398 1,5 

6 26 15,4 
22 4 -

2,5 22 14 , 2 
400 r--- 406 ,4 8,8 85,9 540 408 r--- 495 16 465 421 434 448 -

6 28 18,5 
-

2,5 280 380 24 19,8 
500 t------ 508 11 135 645 510 - 600 20 570 524 538 552 

6 30 25, 2 

1) Fabr ykacYjna długość r ury króćca . 

Wymiary: Dz ' Do ' do oraz liczba otworów pod śruby - wg PN -72/ H- 74306 

Dopuszcza s i ę zw iększenie grubości ś cianki rury •• 
-

OZ 

#J'(V) 00 
Ol 

Os 
Dw 

2 

'"-__________ ~ I BtH5!2211-32-J I 
Rys. 3 
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Tablica 3 

Rura KoŁnierz 

długość 1) Otwory 
Rowek 

Dnom Pnom do apar atu pod śruby 
Masa bez z Masa Dz Dw g Do D1 f dz S izo- izo- l m koŁnie -

lacji laCJą do li cz- D m
2 12 

rza 
ba J 

11 12 1-0 ,5 +0 ,5 -0,5 

mm kG/cm" mm kg mm mm kg 

10 13 .5 2,9 0 , 762 75 14,5 50 3:i 30 0 . 19 
c------- 10 r-- r-- 1-

15 20 
3 , 2 100 200 1, 33 80 20, 5 55 11 

40 34 0,22 
c------- I--- r-- I---

20 25 1 , 72 90 26 
12 

65 50 44 0,35 
c------- r-- r-- 2 - 6 

25 30 3, 6 2,37 100 31 75 60 52 0 , 44 
c------- r--- -

32 38 3 , 38 120 39 14 90 70 60 0 . 79 
c------- I--- f. 

40 44,5 1.,02 130 45 , 5 14 100 80 70 0,92 
c------- I--- 4 14 r--- -

50 57 5 ,27 140 58 14 HO 90 81 1,02 
c------- I--- 120 220 r--- - 8 

65 76 ,1 7, H 160 77 14 130 110 101 3 1,23 
c------- r--- -

80 88 , 9 9 , 33 190 90 16 150 128 116 2.09 
c------- I--- 4, 5 r---

100 108 H,4 210 109 16 170 148 3 138 2.44 
r-- 6 -

125 133 5 15,8 240 135 18 200 178 167 3 .36 
r-- 18 r-- -

150 159 5, 6 180 280 21,1 265 161 20 223 8 202 192 1. .32 
r-- r-- -

200 219,1 6 , 3 33 ,2 320 221 22 280 238 2JO J . 92 
r-- -

250 273 7,1 46 , 7 375 275 24 335 312 304 11 7 . Gf. 
r--

300 323,9 62, 1 440 326 24 395 12 365 357 9,89 
r-- r------ 8 220 320 r-- -

350 355 ,6 68,3 490 358 26 445 415 1.07 11. , 2 
r-- 22 l. I--- L 

400 406,4 8 , 8 85,9 540 408 28 495 16 465 457 17 .1. 
r--

280 380 
I---

500 508 11 135 645 510 30 600 20 570 562 22 , 0 

1) Fabrykacyjna dlugość rury króćca. 

Dopus zcza si ę zwiększenie grubośc i ścianki rury 8. 

Wymiary: Dz , D o , do oraz lic zba otworów pod ś ruby - wg PN-72 / H-74306 . 

6. Sposoby przypaw ania króćca do aparatu1)- wg rys . 4. 

7. Wyszczególnienie części i materia l - wg tab1.4 na str.8. 

8 . Wymagania 

al Powierzclmie uszczelniające kolnie r zy obrabiać po 

spawaniu. Pozostałe wymagania dotyczące kolnierzy - wg 

PN-71 / H-74701. 

bl Wymagania dotyczące odkuwek - wg PN-71 / H- 94004. 

ci Odchylki wymiarów nietolerowanych powinny odpo

wiadać k lasie dokładności s I średniodokladneJ I wg BN-751 

2205-01. 

1) Rozwiązania nie obejmUją otworów wzmocnionych 

pierścieniami przypawanymi do ścianki aparatu . 

9. Cechow anie 

al Cechowan-ie k róćca. Na obrze./..u kolnierza IHllcży 'J.y-

bić nastę pujące dane : 

znak wytw órcy, 

- ciśnienie nomin a lne . 

- BN- 75/2211-32 . 

Przykład cechowania króć c a na ciśn i enie nominalne 

6 kG / cm
2

: 

I znak .wytwórcy I - 6 J3N-75 / 2211-32 

bl Cechowani e śrub i nakrc;tek. Śruby ze stćlll St S ce

chować kla są S.6. a nak r ,lki ze s tal i 5t45 - k las,! 4. O'w,dnie 

z P N-7 0 /M-8 2054 . S ruby ze stall 5tLVC oraz nak.- ','tkl O' C 

s tall Sl3VC cechować skróconymi I'.nakaml Siali . tj . odpo-

wiednio f.VC i 3VC . 
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10 . Zaświadczeni e o z godności' wykon ania króćców z 

normą ' . Do każdej par ti i króćc ów wykon awca powinien załą

czyć zaświadczenie zawiera jące: 

- nazwę wytw órcy , 

- nwner zamów ienia, 

- nazwę zamaw iaJącego, 

- l iczbę króćców obj ętych zaśw iadczeniem z podziałem 

wedlug średnic nominalnych i odmian , 

- lic zbę śrub i nakrę tek z podzia łem wed ług średnicy 

gwin tu i d ługośc i śruby, 

Oś króćca twor zy 
z powierzchnią 

ściany aparatu 
ką t < 900 

Oś króćca pros to 
padła do powier z c h
n i ściany apar atu 
lub leżąca w je go 

osi 

Rozwiązanie 7 
zalecany zakres s/osowant"a S~ 12mm 

dz 
s 

h7d>s+ lmm a=O,7s 

gdys~ 1Dmm wtedy s:;;. ~g 
Roz wiązanie 3 

Zalecany zakres stosowania s ~ J6mm 

_s __ r---t~<10,,~o 

1= 1,5s 

Spoina pod pawana lub z gW(lrantowanym 
przetopen? gnani 

Rozwiqzanie 5 
Zalecany zakres stosowania s~5mm 

S 

Spoina podpawana lub z gwarantowamjm 
przetopem grani . Stosowac tylko w techni
cznie uzasadnionych przypadkach 

~ wykaz użytych materiałów z godnych z aktualnymi wy-

maganiam i doz oru tec hnicznego . 

11. P a kowanie. Króćce , śruby i nakrę tki należy za 

bezpieczyć pr zed korozją. Króćce pakować w sposób za

be zpiec zający pr zed u szkodzeniem . Pakowanie śrub i nakrę

tek powinn o odbywać się zgodnie z PN - 70/ M- 82054 p.4. 2 . 

Na opakowaniu p owinna być umieszc z ona nale pka lub wy-

wieszka zawierająca: 

- nazw ę lu b znak wy twórni , 

- oznaczenie wg normy pr zedmiotowej, 

- masę kg . 

Oś króćca tworzy 
z powierzchnią 
ściany aparatu 

kąt < 900 

Oś króćca pros to
padła do powie rzch
n i ściany aparatu 
lub leżąca w jego 

osi 

Rozw/qzanie 2 . 
Zalecany zakres stosowania s~12mm 

Q=o.7s h7~ S 

gdy s~ 1Omm 

dz 
s 

Rozw/a,zan/e 4 . 
Zalecany zakres stosowanta 1 

q~ 16mm s~ 5 g 
dz 

s 

h:;;. 6mm 
Spoina pod pawana lub z gl-'(arantowanym 

przetopem grant 

BN-"]5 2211 - 32-4 

Ry s . 4 
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Tablica t. 

Nr części Liczba 
Ma t eriał 

na rys. Wyszczególnienie 
sz tuk 

l t 3 wykonanie N wykonanie U 

Rur a bez szwu 

l3Z-Dl- P-CZ- B2 lub 
1 l stal R35 wg PN-6L/ II- 8402t. 

B-Dl- P-CZ - B2 

wg P N- 73 / H-74219 

blacha wg PN- 73/ H- 92120 blacha wg PN- 73/l 1- 9 2120 
ze stali wg P N-72 / H- 84020 ze stall 18C2A wg P N-72 /l1 - 8L01 8 
o gatunkach: 

Kołnierz wg 
St3SX - dla g ~ 12 mm 

2 l St3SY - dla 12 < g 
PN - 70,l J-l- 747J l 

~ 20 mm 
St3S - dla g :> 20 mm 

odkuwka kategorii R wg PN- 71 /l1 -9L009 ze stali S t33 wg pN-n~ I- 8L020 

Śruba średniodokład - n 1) 
pr <;: t wg P N-60/ 11-93015 pr<;: t wg PN- GO/ I I-9J013 

3 
na wg P l\L7L!M-82101 

ze stali S t5 wg ze stali StLVC wg 
P N-72 / H - S4020 P N - 72 / 11- 81.020 

Nakrętka pr<;: t wg P N-60/ l-!-9301 5 prc:t wg P N- GO/ II- 93015 
4 średniodokładna w g n ze stali St4S wg ze stali St3VC wg 

PN - 75/M-S2144 PN-72 / H- 84020 P N- 72 / 11- 81.020 

Wy roby hutnicze powinny mieć atesty materiałowe. 

1) Licz1~ śrub podano w tabI. 1. Liczba nakn;tek jest z godna z lic zbą śrub. 

KON I EC 

INFORMACJE DODAT KOW E 

1. Instytucja opracowu Jąca normę - Biur o Projektów 

P rze mysIu Organicznego , Warszawa. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-73/l 1-74219 Rury stalowe bez szwu przewod owe 

PN-72 / l-!- 74306 Rurociągi i armatura. Wymiary przyłącze-
2 

niowe kołnierzy. Ciśnienie nominalne c1 0 400 kG / cm 

P N- 65 / H-74309 Rurociągi i armatura. Przylgi kołnierzy. 

Wymiary 

PN-6t./H-74370 Rurociągi i armatura. Występy i rowki w 

kołnierz ach . Wymiary 

PN-68 / H-74373 Rurociągi i armatura . Rowki trójkątne na 

pow ierzchniach uszczelniających kołnierzy. Wymiary 

PN- GS/ H -74375 Rurociągi i armatura. Uszcze lki płaskie 

do przylg zgrubnych kołnierzy 

P N-68/H-7t.376 ł~urociągi I armatura . Uszczelki p laskle 

elo ko ln i e rzy z wyst<;: pami i rowkami 

PN -71 / H- 74701 R urociągi i armatura. l< oln le r ze s ta lowe 
2 

okrągł e n a ciśnienia nomina lne do 320 kC / crn . Wyma-

gania 

PN - 70 / H-7t. 7JI Rurociągi i arma tura . Kolnierze prLypa

wane okrągle plaskie. CiśnIenie nom inalne 2 . ::; 

6 kG / cm
2 

P N-72 / H- S401 S S tal niskostopow a o podwy/.szoncj wyl rzy

małości . Gatunki 

PN - 72 / l-!-S4020 Stal wqglowa konstrukCYjna Lwy kle j Jakcti

ci ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-64/ H-84024 Stal ella wyrobu rur . Ga tun ki 

PN-73/ H-92120 Blac hy grube I uni wersalne ze sla" kon

stru kcyjnej węglowej zwyklej JakoścI i l\ls kostopoweJ 

PN-60/ H-93015 Pr<;: ty stalowe do wy robu śrub, nak~tek I 

r ozpórek pracujących w podwyższonych tem peral urach 
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PN-71 / H-94004 Stal konstrukcy jna węglowa i stopowa . Od-

kuwki swobodnie kute 

P N- 70 / M- 82054 Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogóln e -

3. Naprę żenia zastępcze oraz nacią gi - montażowy i r u

chowy obliczone wg DT / O- 219 /63 d la króćców l rodza ju-wg 

tab!. l-l oraz dla II rodzaju-wg tab!. 1-2 , gd zie: 

go prze znaczenia . Ogólne wymagania i badania 

P N-74 / M-82101 Śruby ze lbem sześciokątnym 

P N-75/ M-82144 Nakrętki sześciokątne średniodokładne 

BN - 75/ 2205- 01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia 

rów liniowych do 20000 mm 

Przepisy Dozoru Technicznego: Połączenia kołnierzowo

-ś rubowe DT / O-219 / 63. 

Pismo UDT znak z -1l-6/ 587/75 z dnia 15 lipca 1975 r . ze -

zwalające na stosowanie normy bez dołączania wyma

ganych oblic zeń w dokumentac ji r ejestr a cyjnej 

CIsz - naprężenia w szyjce kolnie r za / rurze / , 

CI k,. - naprężenia w kryzie, 

Cl1 - naprężenia w śrubach pr zy naciągu montażowym , 

Cl2 - napręż enia w śrubach przy naciągu ruchowym, 

N m - naciąg montażowy, 

N,. - naciąg ruchowy, 

CI ~ - napręż enia ściskające w uszc zelce, WJ"M'lane na-

ciągiem montażowym, 

": - napręż enie ściskające w us z czelce t wywolane na-

ciągiem ruchowym . 

Tablica l - l 

Ciśnienie Pnom = 2,5 kG / cm 
2 

Ciśnienie P nom = 6 kG / cm 
2 

temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa temperatura oblic zeniowa temperatura obliczeniowa 

Dnom 
to = 200C to = 2000C to = 200C to = 2000 C 

CI ~ z ClkT Cl 1 N m " CI,z CI" k,. Cl 2 N,. CI~z CI ic,. Cl 1 N m CI " 
'z 

CI" k,. Cl 2 NT 

2 
kG/mm 

2 
kG / mm 

2 
kG kG / mm 

2 kG mm kG /mm kG kG 

10 2, 8 5,8 5,6 849 0,5 0,9 0 ,9 130 2,8 5 ,8 5,6 849 l, l 2,2 2 ,1 316 

15 3 , 6 6 , 3 6 ,9 1052 0,6 1,0 1, 1 163 3,6 6, 3 6,9 1052 1,4 2 ,4 2 , 6 396 

20 3 ,6 6,1 10,6 1617 0,6 O,~ 1 , 7 252 3,6 6 , 1 10,6 1617 1,4 2 , 3 4, 0 611 

25 4, 7 8 ,1 14, 5 2203 0, 8 1,3 2,3 347 4 , 7 8,1 14,5 2203 1, 9 3 ,1 5 , 5 841 

32 5 ,9 9 , 7 12,2 2705 1 ,0 1, 6 2,0 434 4,2 6, 8 12,2 2705 1, 7 2 ,6 4,7 1052 

40 7 , 4 11 , 5 15,0 3331 1, 3 1,9 2,4 539 6, l 9 , 5 15,0 3331 2, 6 3, 7 5,9 1306 

50 8, 1 11, 3 16 , 9 3757 1 , 5 1 , 9 2 , 8 628 6,8 9 ,4 16,9 3757 3 ,0 3 ,8 6 , 8 152 1 

65 9 , 2 10,7 22,4 4970 1,7 1 , 8 3,8 854 9,2 10,7 22,4 4970 4,2 4,4 9 , 3 2069 

80 11, 0 13 ,4 14 ,7 6205 2,1 2,3 2,6 1085 8, l 9 , 6 14,7 6205 3 , 8 4,1 6,2 2628 

100 11, 3 13, 5 16, 6 6990 2,4 2,5 3 , 1 1299 8,4 9 ,7 16,6 6990 4,3 4, 3 7,5 3 145 

125 13,6 15 , 9 10, 6 8959 3 , l 3, l 2,0 1730 7,9 8 , 5 10, 6 8959 4, 4 4 ,0 5 , 0 4185 

150 10, 3 10 ,~ 11,7 9860 2, 6 2,3 2,4 2030 6 , 5 6 ,4 11,7 9860 4,0 3 ,2 5 , 8 4908 

200 10 , 4 8 , J 15 ,9 13453 2 , 8 1,8 3 , 5 2974 7,1 5 ,2 15 ,9 13453 4 , 6 2,8 8 , 5 71 87 

250 8 7 6 O 13 2 16486 2 6 l 4 3 l 3956 6 8 4 4 13 , 0 16486 5 ,0 2, 6 7., 5 9555 

300 10,2 7 , 1 10,1 19928 3,3 1, 8 2,6 5081 8,7 5,8 10 , 1 19928 6,7 3,6 6 ,2 12268 

350 14 , 5 10 , 7 13,6 26956 4, 5 2,6 3,4 6635 10,7 7,2 13,6 26956 8 , 0 4,3 8, 1 16025 

400 14,7 10 , 8 11,5 30443 4,9 2,8 3 , 0 7922 9,7 6,1 11,5 30443 7, 8 3 , 8 7, 3 19 126 

500 12, 5 9, 5 11,7 38679 4,8 2,7 3 ; 3 11038 9,0 5 , 6 11,7 38679 8,3 3 ,9 8 ,1 26634 

Uszc zelka miękka g = 3 mm 

CI ~ = 1 ,2 kG / mm 
2 

CI ~ = l, 2 kG / mm 
2 

CI~ = 0, 103 kG/mm 
2 

CI ~ = O, 246 kG / mm 
2 
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Tablica 1-2 

Ciśnienie P nom = 6 kG / cm 2 

Dnom 
temperatura obliczeniowa to = 20°C temperatura obliczeniowa to = 200° C 

-
O' ~z O'ic .. 0"1 N m 0''' az tJ" k .. 0"2 N .. 

kG / mm 2 kG kG/ mm 2 kG mm 

10 3 ,8 7,1 5 , 2 792 1, 0 1, 9 1,4 208 

15 4, 5 7,2 6,1 924 1, 3 1, 9 1,6 248 

20 3,5 5,8 8 ,2 1253 1,1 1,6 2,3 355 

25 4, 1 6,9 10,0 1517 1, 3 2,0 2,9 447 

32 3, 5 5,3 8 ,0 1781 1, 2 1,6 2,5 545 

40 5 ,6 8,2 12, 9 2863 1, 8 2 ,4 3 ,8 836 

50 6,5 8, 4 15,2 3371 2,2 2,5 4,6 1022 

65 8 ,0 9,2 19,3 4295 3,0 3,0 6,3 1389 

80 6 ,4 7,5 11,8 4988 2,5 2,5 4 ,0 1690 

100 10,8 11,2 19,9 B379 3,9 3,6 6,3 2675 

125 9,5 9,6 12, 2 10292 3,8 3,3 4,2 3499 

150 8 ,4 7 ,6 14 ,1 11941 3,6 2 ,7 5, 1 4273 

200 8, 1 6,0 18, 7 15768 4,0 2,4 7,5 6296 

250 7 ,8 5,1 15,3 19330 4,4 2,2 6 ,7 8464 

300 9 ,6 6,5 11, 5 22827 5,9 3,1 5,5 10859 

350 8 ,4 6 ,9 13,2 26125 6,4 3,5 6,8 13361 

400 7,7 5 ,8 11,2 29424 6 ,4 3,2 6,1 16099 

500 6 ,7 5 ,2 11,0 36351 6,9 3 ,3 6,9 22616 

U szcze lka miękka g = 2 mm 

<1 ~ = 2, 1 kG / mm 2 

O' ; = O, 3 kG / mm 
2 


