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NORMA BRANŻOWA 
BN-83 Zbiorniki i aparaty ze stali węglowej 

Włazy z pokrywą 2211-24.02 
APARATY 

CHEMICZNE Z dnem elipsoidalnym 
na ciśnienia 

1,6, 2,0, 2,5 

1. Przedmiot normy. Prżedmiotem normy sę włazy z e 

stali węglowej, z pokrywę z dnem elipsoidalnym, wraz z 

uszczelkę i kompletem śrub z nakrętkam i, o średnicach no-

minalnych Dnom ~ 400, 500 i 600 mm, dla ciśnień nomi_ 

nalnych ł) 1,6, 2,0, 2,5 i 4, O MPa, stosowane w przemyś-

le chemicznym i przemysłach pokrewnych. 

2. Zakres stosowania przedm iotu normy. Objęt e normę 

włazy stosuje się do zbiornikó w i aparatów ciśnieniowyc h 

dla ciśnień i temperatur wyszczególnionych w tab l. 1 i- Z. 

Przeprowadzanie obI i czeń wytrz.tfmałościowych włuzu vvg 

Przepisów Urzędu Oozoru Technicznego nie jest wym aga

ne 2), jeżel i zostanę zastosowane: 

a) uszczelki miękkie o grubości nie mniejszej niż 2 mm, 

z azbestu, masy azbestowo-kauczukowej typu It lub uszcze l

ki z innych materiałów, dla których wg PrzepisówOT/O -Z19/ 

63 (tabl. Z) najmniejsze naprężenia ściskajęce zapewniaję -

ce szczelność włazu nie przekraczaję: 

- dla nacięgu montażowego śrub d~ ~ Zl, O MP a , 

d la nacięgu ruchowego śrub 

Po jest ciśnieniem obliczeniowym, 

d " 
s 

5, O Po MPa, gdzie 

b) śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodokł adnej 

z gatunków stali podanych w tabl. 10 lub innych, o ni e gor 

szych własnościach wytrzymałośc iowych i spełniajęcychwy.. 

magania wg Prze p i sów OT/Z/63 p. 5. Z. 

1) Ciśni e nie nominalne _ wg 8N- 8 1/ 2Z01-06. 

2) Norma nie zwa lnia od umi eszczania w dokurnentac j i 

rejestracyjne j rysunku (szk icu) wł a zu zgodnie z Przepisa 

mi OT/Z/63 P. 12. l a ). 

nominalne Zamiast 
BN·75/2211.27 

I 4,0 MPa Grupa kalalogowa 0447 

3. Rodzaje. Ze wzg l ędu n a konstrukcję kołni er za oraz 

sposób uszczelnienia, rozróżni a s i ę 4 rodzaje włazów: 

PZ - z kołnierzem płaskim z przylgę zgrubnę, 

Pwr _ z kołnierzem pł as kim z uszczelnieniem występ-

-rowek, 

SzZ - z kołni e rzem szyjkowym z przylgę zg r ubnę, 

S zwr - z kołni e rzem s z yjkowym z uszcze lnieniem wy-

stę p- row ek. 

4. Odm i any. VI/ za I eż no śc i od pr zew j dywanego 

ternperatur, rozróżnia się tr zy odmiany włazów: 

zakresu 

U - dla zakresu temper a tur od -40 do 50 
o 

C, 

N - dla zakresu temperatur od O do ZOO 
o 

C, 
o 

T - dla zakresu temper a tur powyż ej ZOO do 300 C. 

5. Pr zykład oznaczeni a 

a) włazu z ko łnier zem płaskim rodzaju PZ , na c i ś ni en i e 

nomina lne 2, O MPa, o średnicy nomi'lalnej 600 mm, o dłu 

gości r~Jry króćca 200 mm, odmiany T, z uszczelki? typu I t 

- Polon it W: 

WLAZ P Z -Z, 0 / 600 / Z00/ T /PO L ON IT W BN-83/ZZ1 1-Z4. OZ. 

b) wł azu z :<ołnierzem szyjkowym rod zaju Szw r, n a c i ś -

ni e ni e nominalne 4, O MP a , o średn i cy nominalnej 600 mm, 

o dłu gośc i ru ry króćc a 150 mm, odm i ilny N, z us zcze lkę 

typu I t - Polonit K-100: 

WLAZ Sz wr-4, 0 / 600 / 150/N/POLON IT K-l 00 

8N- 83/ZZ 11-24. OZ 

6 . Wartości ciśnień obl iczc nio vvych dla poszczególnych 

rodzajó vv wł a zów \1\' zależności od temperatury. 

_ dl<3 rod zajóvV' PZ i P w r - \\'9 l obl . " 

_ dla I'odzajów SzZ i Szwr - wg tabl . 2. 

Zgłoszona przez Ministersiwo Przem ysłu Chemicznego j Lekkiego 

Uslanowiona przez Minislra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lule go 1983 r. 

jako norma obowią.zująca od dnia 1 lipca 1983 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1983 poz. 9 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE .. ALFA·· 1983 Druk. W,d. Norm. W-wc, Ark. wyd. 1,9 0 Nakł.1G.OO t-55 Lam. 595183 Cena ~I 24,00 



2 BN-83/2211-24.02 

Tabli c a 1 

Ciśnienie, MPa 

Dnom 
Rodzaj włazu 

nominalne obi iczeniawe 

dla temperatury, Oc 
mm 

20 100 150 200 250 300 

pz 1,47 1,29 1,12 0,96 0,81 
400 1,6 

Pwr 1,39 1,28 1,17 1,06 0 , 84 

pz 1,52 1,34 1,17 1,01 0,85 
500 1,6 

Pwr 1,42 1,30 1,19 1,08 0,91 

pz 1,36 1,20 l, OS 0,91 0,77 
600 1,6 

I P\\i r' i 1,42 ----- 1,31 1,16 1,00 0,86 

Tab l ica 2 

Ciśnienie, MPa 

R odzaj włazu 
nominalne obi iczeniowe 

Dnom 

dl a temperatury, Oc 
mm 

20 100 150 200 250 300 

SzZ 1,92 1,69 1,47 1,26 1,06 
2,0 

Szw r 1, 7 1 1,57 1,43 1,27 1,07 

400 SzZ 2,23 1,95 1,69 1,44 1,21 
2, 5 

Szw r 2,20 2 ,02 1,84 1,66 1,40 

Szw r 4, 0 3 , 38 2,98 2 , 60 2,24 1,90 

SzZ 1, 80 1,59 1,38 1,19 1,01 
2,0 

Szwr 1, 80 1,63 1,49 1,32 1,12 

500 SzZ 2,16 1,90 1,65 1, 42 1,20-
2,5 

Szw r 2,23 2,05 1,88 1,65 1,36 

Sz w r 4, 0 3,49 3,21 2,87 2,49 2,11 

SzZ 1,94 1,79 1,58 1,36 1,16 
2,0 

Szwr 1,77 1,63 1,49 1,36 1,15 . 
600 

S zZ 2,36 2,08 1, 82 1,57 1,33 
2,5 

Szwr 2 , 25 2,07 1,90 1,73 1,47 

Szwr 4, ° 3,49 3,27 2,96 2,69 2,28 
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7 . Wymiary 

a) Włazy rodzajów PZ i Pwr - wg rys. 1 tabl. 3. 

~ I.L-____ +-_ 

Rys. 1 

T ablica 3 

Srub a 

ze ł bem 

sześc iok? tnym 
dwustronna 

Dnom P n om 

d s X l s 
m asa 

d s X l s 
masa 

1 s z tuki 1 sztuki 
l-

I 

mm MPćt mm kg mm kg 

L,OO M24x 100 0,452 M24x 130 0,33 
l-

500 1, 6 M27x 110 0,649 M27x 150 0,49 
l-

600 M24x 130 0,557 M24x 160 0,39 

b) Wł azy rodzajów SzZ Szwr - wg rys. 2 i tab l. 4. 

5 

I 
d 
D 

Rys. 2 

I 

liczba 

sztuk 

12 

12 

24 

Nakręt -

ka 

I masa 

1 s z tuki 

k g 

0,107 

0,161 

0 ,107 

I 
/I 

d 

420 

498 

600 

P Z 

3 

Uszczelk2 

.-
rOdza j 

M asa 
P w r wła zu 

D d D 

mm kg 

478 439 465 9 0 , 8 

554 514 540 123 

674 620 650 150 



4 

ze ł bem 

sześciokętnyrn 

Śrub a 

BN-83/22 11-24.02 

T ab li ca 4 

dwus tronna 

Nakręt 

ka 
Uszczelka 

rodzaj 

masa 
l i czba 1 sztuki 

Dnom Pnom ~--------------r-------t---------------r-------1 sztuk 
pz Pwr 

mm MPa 

2 ,0 

400 2,5 

4,0 

2,0 

500 2 ,5 

4,0 

2,0 

600 2,5 

4 ,0 

mm , 
M27x ll0 

M30x 120 

M30x 130 

1\.1-:-' Ox 120 

M36x150 

M27x 140 

M30x 150 

M30x 170 

masa 

1 sztuki 

kg mm 

0,649 M27x 150 

0, 880 M30x 160 

0,936 M30x l !JO 

0 ,880 M30x 160 

M33x 180 

1, 57 M36x200 

0,785 I M27x 180 

1,04 M30x 190 

1, 16 M30x210 

masa d D 
1 sztuki 

kg kg 

0,49 12 0,161 420 480 

0,65 12 0,224 420 4 82 

0,71 16 0,224 

0,65 12 0,224 498 562 

0,90 12 0,300 498 564 

1,1 8 16 0, 376 

0,57 24 0, 161 600 690 

0,75 24 0,224 600 707 

0,8 1 24 0,224 

c) Pokrywa włazów r odzajów PZ, P w r, SzZ Szwr - wg " y5 . 3 i tabl. 5. 

8 ~(V) 

2 

A-A 

Olwor /116/ '0 "-
do wkrr:cania, '" ~ 

prr:1a lub srublj 
IIDLB 3/1111· 14.01-li 

OCZkowej, s[użacej 
(Ja odrljwania pokrljwlj 

Rys. 3 

d D 

mm 

4 39 465 

441 467 

441 467 

519 545 

519 545 

521 551 

633 665 

644 680 

644 680 

Masa 
włazu 

kg 

104 

117 

147 

138 

168 

234 

170 

2 16 

26 8 
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T ab lica 5 

Kołnierz Dno 

M asa 

Dnom P nom 
li czba 

występ pokrywy 

Dz Do do D 1 D7 Ds D'I D 10 
ma-

g 
otworów 

C masa S 

D 5 D6 
sa 

mm MPa mm mm kg mm kg 

1, 6 560 34 505 26 12 472 392 408 15 465 439 3 1,8 7 11,~ 44,2 

400 2,0 565 39 510 30 12 476 392 408 15 465 439 37,2 
l(06 

7 II, Ą 49,6 -
2,5 580 42 515 33 12 478 390 408 15 467 441 44,3 8 12,E 58, l 

4,0 585 53 520 33 16 - 390 408 15 467 441 56,4 8 12, E 70,2 

1,6 645 38 585 30 12 550 494 510 15 540 514 37,7 7 17, 56, 0 

2,0 660 43 595 33 12 558 494 510 15 545 519 47,3 7 17, 65,6 
500 508 -

2,5 670 46 600 36 12 560 488 510 20 545 519 55,3 10 26,E 82,9 

4,0 690 57 610 39 16 - 484 510 20 551 521 76,4 12 33,1 111 

1,6 750 46 700 26 20 665 600 618 20 650 620 54,9 8 30,' 85,4 

2,0 775 53 720 30 24 680 600 618 20 665 633 72,8 8 30,~ 103 
600 - 600 

2,5 800 60 740 33 24 695 600 622 20 680 644 95,3 10 38: 133 

4,0 800 73 740 33 24 - 600 626 20 680 644 116 12 45,E 162 

d) Króc iec włazów Dnom = 400 i 500 mm rodz ajów P Z i Pwr - w g r ys. 4 i tabl. 6. 

R ys. 4 
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Tablica 6 

Rura Kołn ier z 

Dnom Pnom d z S 1) l masa Dz Do do 
p r zyl ga ro wek 

g l ic zba 
m asa 

ot wo rów D l D 2 D 3 D4 

mm MPa mm kg mm mm kg 

400 4 30 8 
200 3) 

16,6 560 32 505 26 472 432 466 438 23 ,3 
1,6 12 

500 508 102
) 24,5 645 36 585 30 550 510 541 513 32 , 3 

1) w techniczni e u zasadnion yc h prz ypadkac h (np. konieczność wzmocn ieni a ot woru w ścian ie a pa r a tu ) można stosować 

w iększę grubość S, zachowujęc nie zm i e ni onę średnicę zewnę tr znę . 

2) Zamiast ru r zw ij anych z blachy, z wyjętkiem odmi any U , można stosować rury wg P N- 80 / H-74219 , o gr ubościac h 

ścianek S = 11 mm . 

3) DOpuszc za się stoscwan ie innej dłu gośc i l. 

e) Króc iec wł azów D nom = 600 mm rodzajów PZ i P w r - wg rys. 5 t ab l. 7. 

z 

Do 
D ~(V) 
D, 
D3 

~ 
D/ 
D. 

Dw 
<oj <o "'I # -s: I .xj t 

,! I-rr, ~ ~ i~ 1<»: 

'1/1./ K I U~-

Ir I ~ 

L/ i t 
dz 

2-

dz '] 

D, 

IBN- 83/ 2211 - 2401- S [ 

Rys . 5 

T abli ca 7 

Rura Kołnierz 
I 

D nom Pnom D 
prz y lga r owek 

w d z s') l masa D z g Do d O liczba 

1 D 2 D 3 1 D 4 
D 7 masa 

o twor0W D 1 

mm MPa mm kg mm mm kg 

I 600 1, 6 600 616 8 2 00 2) 23,9 750 50 7 00 26 24 665 16 15 652 1618 652 49,2 

1) W te chniczn ie u zasadnionych przypadkach można 
(d z + 4) . 

zw i ększyć grubo ść ści anki S o 2 mm, pow i ększajęc d z o 4 mm 

2) Dopus zcz a s ię sto sowani e innej dłu gośc i l. 
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f) Króciec włazów D nom = 400 500 mm rod zajów S z Z i Szwr - wg r ys. 6 i t abl . 8. 

ąy (yf) 

IS N - 8J( /111 - /<.0/- 61 

R ys . 6 

Tabl ica 8 

Rura Kołn ie rz 

pr zy l ga r owek 
D nom P nom dz s 1) l masa 

D z D ? D o do liczba H 
masa g 

otwo rów D 1 D 2 D 3 D 4 

mm MPa mm k g mm mm kg 

2,0 6 9,4 5 65 440 36 51 0 30 12 476 4 36 466 438 60 35,0 
t-- I-- , 

400 2, 5 430 6 9,4 58 0 444 38 5 15 3 3 12 47 6 428 468 440 68 36, 1 
t-- 1-- . 

4 , 0 8 12, 5 5 85 449 4 5 520 33 16 - - 468 440 85 45,8 
150 3) 

2 , 0 8 2) 14,8 660 52 0 3 8 595 33 12 558 51 8 5 4 6 51 8 70 44, 4 
t--- [-

500 2,5 508 8 2) 14,8 670 5 24 4 2 600 3 6 12 560 510 546 51 8 78 5 2 ,4 
r--- I--

4,0 10 2) 18 ,4 690 5 2 6 52 610 39 16 - - 552 52 0 95 73,1 

1) W te chni czn ie uzasadnionyc h przyp adkach (np. konieczność w zmocn ien ia o t wor u w śc i a ni e a pa r a tu ) mo:tna stosować 
w iększę grubość S , zachowujęc nie zmienionę średnicę zewnętrznę . 

2) Zam iast rur zwijanych z b lachy, z wyję. tkiem odm iany U , mo:tna s tosować rur y wg PN-8 0/ H-742 19, o grubośc i ach 
śc i anek s = 11 mm. 

3) Do pus zcza się stos owanie innej długości l . 
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g) Króciec włazu Dnom = 600 mm rodzajów SzZ Szwr - wg rys. 7 tabl.9, oraz rys. 8a) i b ) tabl. 10. 

t---___ ------=Dl=-----___ --i ~(v') 
a 

168-ł3/W1-!uHI 

Rys. 7 

Tabl ica 9 

Rura Kołnierz 

lic zba 
pr zyl ga rowek 

Dnom Pnom d z s 1) l masa Dz D7 g Do do H t masa 

(Dw) otworów 
D 1 D 2 D3 D4 

mm MPa mm kg mm mm kg 

2,0 584 8 17,9 775 640 50 720 30 24 680 625 667 631 115 45 75,0 

600 2,5 584 8 150 2) 17,9 800 644 54 740 33 24 695 635 682 642 125 50 93,S 

4,0 580 8 22,6 800 652 60 740 33 24 695 - 682 642 130 50 104 

I)W techniczrlie 'uzasadnionych przypadkach można 
(d z +4). 

zwiększyć grubość ścianki o 2 mm, powiększajęc d z o l.< mm 

2) Dopuszcza się stosowanie innej długości t. 

Tablica 10 

la N-83/ZI11 - z4.o1 &1 P nom h D8 

MPa mm 

2,0 25 668 

2,5 30 6 82 
Rys. 8 
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Dopusz c za się stosowa ni e kołn i erz a spawanego; n a ciś-

nien i a p nom = 2 , O i 2 ,5 MPa - w g rys . -8a ) i tab l . 10 

na c iśni e nie P
nom 

~ 4 MPa - w g rys. 8b) . 

oraz 

8. Sruby. Dl a zakresu temperatur od -40 do 200 o C na

leży stosować śruby ze łbem sześciokę tnym l) , dla zakre_ 

su temperatur powyżej 200 do 300 Oc - śruby dwustronne. 

9 . W)lfl1<lga nia dot yc zęce : 

- kołnierzy w ł a zów D nom ~ 600 rnrn i ch połę czeń z po_ 

krywę - w g BN-79/ 2222_10, 

- kołni erzy włazów o Dnom = 400 500 mm - wq P N-66/ 

H_7470 l. 

Spawanie wszystkich z ł ęczy n a l eży wykonać zgodnie 

kart ami o p e r acyjnymi zakładu . 

z 

T ab l icd 11 -----
N r -1 

czę śc i na 
Liczba 

r ys . 1 .;. 8 Na7wa czę ści 
sztu k 

1 :2 3 

Dno e lipsoidalne dl a D = 400 i 
nom 

500 1 
l 

wg PN- 64 jM-35411 , d l a D = 
nom 

= 600 wg PN-75/M-35412 

2 Kołnierz p okr ywy 1 

3 Ko ł nierz p łaski 1 

4 
Kołnier z plaski 

1 
wg BN - 80/2222-32 

Ko łni er z szyjkowy 5 1 
kuto-wa I cowa n y 

Kołnierz z szyj kę spawany 
6 na c i śni enia 2, O i 2, S tv1Pa 

wg B N - 78j2222-J9 1 

D = 500 
nom 

7 Rura króćca 1 

D = 400 i 600 
nom 

8 
U chwy t ręczny k l amrowy 

2 
A 16x70x 125 w g BN-66j22 12-09 

9 
U c ho o -ś r edni cy 

1 ej 16 x 108 

1) W techn i cznie uzasadnionyc h przypadkac h dopuszcza 

peratur nie przekraczajęcych 200 o C. 

Mater iał 

Odmiana 

U 
I 

=t= N T 

4 5 6 

b lacha gruba 

wg P N-8 1j H-92120, ze blacha g r uba wg P~~-8 1 /H-92 120 , 
sta l i 18G2A, odrn iony r--< ze stali St3SY w g PN - 72jH-84 020 

wg Pi'-l- '/2jH-8401 8 

b lacha gruba wg Phl-Bl j H -92 120, 
blach a g ruba 

p r ęt płaski wg PN-'13jH-93000; 
wg P N - 8 1 j H - 92 1 20, 

prę t p ł ask i 
pier ścień ku to - wa lcowany wg 

wg PN-'13jH-93000, 
BN-73j066 1-1 6 , ze s ta l i St3S 

7e s ta l i 18G2A, odm ian y 
wg PN- '72jH - 840 20; dl a kr-yzy o 

R wg PN-72 j H-8401 8 
grubosc i g::> 50 mm oopuszcza się 

blachę kotłowę wg PN-75/H-92 1 23, 

ze sta I i St36K wg PI'-I-75jH-84024 

odkuwka s wobodn i e kuta rodzaju 

( B) kat egorii ( R ) wg PN-70j 

- H-94009 , ze s ta I i 2 5 w g PN-75j 

H-84019; p ierśc ie" kuto- w a Ico w a -

n y wg 81'-1-73 /0661-16 , z e s tal i 

St3S wg P N-72/H- 84020 

dla ciśnienia p =2,OM P a : 
n om 

bla c h a gruba wg PN-f3 1/H -921 20, 

pr ęt p łaski wg P N-73/H-93000 , 

ze s ta li St3S w g PN -njH-84020; 
b lacha g r uba 

d la ciśn i en i a p = 25MPa: 
wg PN-B l j H-921 20, ze nom ' 

s ta l i 18G2A, Odmia ny R 

w g PN- 72/H - 84 0 18 
blacha kotłow a wg P N - 8 1 

H-9:2 123, ze sta l i St36K wg 

PN-75/ H-84024; 

dla ciśnienia p =40MPa ' nom 1 • 

b lacha kotłowa wg P N-f3 1j 

H-921 :23 , ze s t a li S t41K 

wg PN-75/H - 84024 

b lacha gruba wg PN-8 1/ H-92120, 
b lach a gruba ze sta li S t3SY wg PN-72j H -84020 , 
wg P N-8 1j H-92120 , ze 

r ura w g PN- 7JjH- 74219 , 
sta l i 18G2A, odm iany R 

ze stal i 

w g PN-72jH-840 18 
R35 wg PN- 8 1 j H-8 4023 

blacha g r uba w g PN-73 jH-92 120, 

ze sta I i S t 3 S Y wg PN-n/H- 8 4 020 

pr ę t wg PN .. 73 j H -93000, prę t wg PI'J-73/H-93000 , ze sta l i 

ZE stal i 18G2A St3SY wg PN-72 j H -8 4 C2C 

wg PN-72jH-84018 

I 
s ię stosowani e śrub dwustronnych rów ni eż w zakres ie te~ 

i 

I 
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c d. tab : . II 

Nr 

częśc i n u Na zwa części 

r ys . 1 O' i3 

1 2 

I 
Śrl~b..:.l ze łb em sześz: i O kę t nym I 

10 wg P N - 7 4 jrvl- 82 I Ol , I 
śr e dn iodok!a dna I 

I 

I 

I 
I 
I 

11 
S r uba dwu stronna r odzaju S, 

I odrnian y A wg Pto-J- 68jH -743 0 2 

I 
I 

I 
I 
! 
- - - -

T 
._-- " 

BN-8 3 j 22 I 1-24. 0 2 

! 
Li c zb" ~ 
sz tuk 

-----
~_ U 

3 4 

pr ~, t wg P N -73 j H-930 

Ma t e ri ał 

O dm ian2. --.--=l +. __ -,:::-' ___ +-._--:-----_: 

I 
pręt '''9 PN-80j 
H-93 015: 

d la P
nom 

~ 

2,5 MPa 

n l) 
00, 
ny Ze stal i 18 G 2A, odmia 

ze s ta l i St 5 

wg PN- 72j 
H- 84020; R wg PN-72j H-B4018 

I 

I 

I 1) n , 

I 
-

I 
I 

Ciid p nom 

::: 4 , O MPa ze 
e.la l i 2 5 HM 

w g Pi'l-nj 
H .. 8 4030 

I ,We' '.vS; ::JN.- BOj 

prg t WtJ PN-80j 

H- 9 3015: 

d la P
nom 

~ 

2 , 5 M P a 

ze sta li S t5 

wg PN- 72 j 

H -'34020, 

dl d P
n o m 

= 

= 4, O MP21 

z e sta li 2 5 H'v1 

W9 PN-72./ 
H -84030 

I 
i 
I 
I 
I I 

I
· H - 9J OI 5 : I 

11 2) e r'ę! w3 F>N-73 j H-9300CJ, , dl a P 'lom";;;' 
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10. Cechowanie 

a) Cechowanie pOkrywy włazu. Na obrzeżu 

należy wybić następujęce dane: 

kołnierza 

- znak wytwórcy, 

literę określajęcę oónianę włazu (dotyczy tylko od-

miany U), 

_ ciśnienie nominalne, 

- cechę materiału kołnierza, 

- cechę materiału dna, 

- nr wytopu. 

b) Cechowanie króćca włazu. Na obrzeżu kołnierza na_ 

leży wybić następujęce dane: 

- znak wytwórcy, 

_ literę określajęcę odm ianę włazu (dotyczy tylko 

miany U), 

_ ciśnienie nominalne, 

_ cechę materiału kołnierza, 

- cechę materiału rury, 

_ nr wytopu. 

od-

c) Cec howanie śrub •. Śruby wykonane ze stali St5 nale_ 

ży cechować cechę 5.6, zgodnie z PN-70jM-820S4, nato

miast śruby wykonane z innych >latunków stali wg tabl. li 

należ y cechować pełnym znakiem stal i. 

II. Zaświadczenie o zgodności wykonania włazów z nor_ 

~ Do" każdej partii włazów wykonawca powinien załęczyć 

zaświadczenie zawierajęce: 

a) nazwę wytwórcy, 

b) numer zamówienia, 

c) nazwę zamawiajęcego, 

d) liczbę włazów Objętych zaświadczeniem z podziałem 

wg średnic nominalnych i rodzajów, 

e) liczbę śrub i nakrętek z podziałem wg średnic gwintu 

długości śrub, 

f ) liczbę uszczelek z podziałem wg średnic nominalnych 

i materiału, 

g) wykaz użytych materiałów zgodnych z aktualnymi 

maganiam i dozoru technicznego, 

12. Pakowanie. Włazy, śruby i nakrętki powinny być 

przed pakowaniem zabezpieczone przed korozję, 

Sposób pakowania włazu powin ien być określony w wa

runkach dostawy. 

Uszczelki jednakowych wymiarów z tego samego mate

riału należy pakować partiami w pudełka tekturowe. 

Na skrzyniach i pudełkach powinny być umieszczone na

lepki lub wywieszki zawierajęce: 

- nazwę lub z nak wytwór ni, 

- oznac zen ie wg norm y przedm iotowej, 

- masę dla pudełek tekturowych netto, a dla skrzyni brut

to, kg. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins tytucja o pracowuj?ca normę 

Przemysłu Organicznego, W a rs zawa. 

8iuro Projektów 

2. Istotne zm iany w stosunku do BN-7S/2211-27 

a) za temperaturę obliczeniowę przyjęto 20 oC, 

b) zrezygnowano z ciś nieni a 1,0 MPa, 

c) rozszerzono zakres ciśnień o 2, O i 4, O MPa, 

d) wprowadzono krót: iec wł azu z kołnierzem szyjkowym, 

e ) dla włazu Dnom = 600 mm za nominalnę przyj ę to śred

nicę wewnętrznę. 

3. Normy zwięzane 

PN_80j H_74219 Rury stalowe bez szwu wa lcowa ne n a go

ręco ogólnego zastosowania 

PN-68/ H-74302 Rurocięg i i armatura. SrubY dwustronne 

do połęczeń kołnierzowych 

PN-68/H-74303 Ruroc ięgi i armatura. Nakrętki sześcio

kętne wysokie z podtoczeniem do połęczeń kołnierzowych 

FN_66j H_74701 Rurocięgi i armatura. Kołnierze stalowe 

2 
okręgłe na ciśnienia nominalne do 320 kG/cm, Wyma-

gania 

PN_72/H_84018 Stal niskostopowa o podwyższonej 

trzyrn ałośc i, Gatunki 

PN_7S/H_84019 Stal węg lowa konstrukcyjna wyższej 

kości ogó lnegu przeznaczenia. Gatunki 

PN_72/H_84020 Stal węg lowa konstrukcyjna zwykłej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

wy-

ja-

ja-

PN_81/H_84023 Stal określonego zastosowania, Gatunki 

PN_7S/ H_84024 Stal do pracy przy podwyższonych tempe

raturach, Gatunki 

PN_72jH_84030 Stale stopowe konstrukcyjne , Gatunki 

PN_BI/H_92120 Blach y grube i uni wersal ne ze stali kon

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskos topowej 

PN-81/H-92123 Blac hy sta lowe kotłowe 

PN-73/H-93000 walcówka, pręty i kształtowniki wa lco-

wane na goręco ze stal i węg lowych zwykłej jakości 
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niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości. Wyma-

gania i badania 

PN-80/ H-93015 Pręty stalowe walcowane na goręco na 

w yroby pracujęce w podwyższonych temperaturach 

PN_70/H_94009 Odkuwk i i pręty kute stalowe przeznaczo

ne na urzędzenia energetyczne. Wymagania i badania 

PN-79/ M-l1022. O 1 Wyroby azbestowo_kauczukowe. Płyty 

uszczelniajęce typu II. Polonit 200 

Arkusz 02 _ - Polonit 300 

Arkusz 03 - - Polonit W 

Arkusz 04 - - Polonit UW-lO 

Arkus z 05 - - Polonit PP 

Ark usz 06 - - Poloni t K-l00 

Arkus z 07 - - P o loni! B-200 

Arkusz 0 8 - - P o loniI S -500 

Ark u sz 09 - - Polani! S-1000 

Arkusz 10 - - Stali! 

PN-64/M-35411 Dna elipsoid a lne sta low e o średnicy 

wnętrznej od 33,5 do 508 mm. W ymi al'y 

ze-

PN-75/ M-35412 Dna elipsoidalne stalowe o średnicy we-

wnętrznej od 600 do 4000 mm. Wymiary 

PN-70/ M-82054 Sruby, wkręty i nakrętki stalowe og6lne-

go przeznaczenia. Og6lne wymagania i badania 
, 

PN-74/M-82101 Sruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

8N-73/0661-16 Pierścienie kuto-walcowane ze stali kon_ 

strukcyjnych węglowych i stopowych 

BN-8 1/220 1-06 Zbiorniki i aparaty chemiczne. Zakresy 

wartości ciśnień nominalnych 

BN-66/2212-09 Aparatura chemiczna. Uchwyty 

klamrowe 

ręczne 

BN-79/ 2222-10 Kołnierze i połęczenia kołnierzy dla zbior_ 

ników i aparatów. Wymagania i badania 

BN-80/2222-32 Zbiorniki i aparaty ze stal i węglowej. Koł

nierze płaskie· na ciśnienia nominalne 1,25; 1,6 i 

2, O MPa 

BN-78/ 2222-39 Zbiorniki i ilparaty ze stal i węglowej. 

Kołnierze z szyjkę spaw ane na ciśnienia nominalne 

2 , 0 i 2,5 MPa 

Przepisy Dozoru Techni cznego OT /0-212/63 i OT / 0-219/ 63 

4. Uzgodnienie normy z Urzędem Dozoru Technicznego. 

Norma zgodna z Przepisami Ur zędu Dozoru 

go . Uzgodniono dnia 2 maja 1982 r., pismem 

314/ 82. 

Techniczne-

LN/ nr/PL/ 


