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NORMA ' BRA NŻOW A 

BN-83 
Zbiorniki i aparaty ze słali węglowej 2211-24/01 

APARATY Włazy z pokrywą płaską 
CHEMICZNE 

na ciśnienia nominalne Za mi asi 

1,0, 1,6, 2J O, 2,5 4,0 MPa 
BN-76/2211-24 

I 

l, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę włazy ze sta

li węglowej, z pokrywę płaskę, wraz z uszczelkę i komple-

tern śrub z nakr ę tkami, o średnicach nominalnych 

Dnom = 400, 500 i 600 mm, dla ciśnień nominalnych 1) 1,0, 

1,6,2,0,2,5 i 4,0 MPa, stosowane w przemyśle chemicz

nym i przem ys łach pokrewnych, 

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Cbjęte normę 

włazy s tosuje się do zbiorników i aparatów ciśnieniowych 

dla ciśnień i temper atur wyszczególnionych w tabl, 

Pr zeprowadzanie obliczeń wytrzymałościowych 

i 2, 

włazu 

wg Przepisów Ur zędu Dozor u Technicznego nie jest wyma_ 

gane 2), jeże l i zostanę. zas tosowane: 

a) u szcze lki mi ękkie o grubości nie mniejszej niż 2 mm, 

z azbestu, masy azbestowo-kauczukowej typu lt lub uszcze~ 

ki z innych materiałów, dl,a których wg Przepisów OT/ 

0-219/63 ( tabl, 2) najmniejsze naprężeni a ściskajęce za-

pewniajęce szcze lność włazu nie przekraczaj?: 

- dla na cięgu montażowEgo ś rub d; = 21, ° MPa, 

- dla nac ięgu ruchowego śrub <1;' = S, ° Po MPa, gdzie 

Po jes t ciśnieniem obliczeniowym, 

b) śruby i nakr ę tki wykonane w klasie średniodokładnej 

z gatunków s tali podanych w tabl. 10 lub innych, o nie gor-

szych własnościach wytrzymałościowych 

wymagania wg Pr zepisów OT /Z/63 p, 6,2, 

spełni ajęcyc h 

1) Ciśnienie nominalne _ wg BN-81/2201-06. 

2) Norma nie zwalnia od umieszczania w dokumentacji 

rejestracyjnej ry s unku (szkicu) włazu zgodnie z Przepis a 

mi OT/Z/63 p, 12, la), 

Grupa katalogowa 0447 

3, Rodzaje, Ze względu na konstrukcję kołnierza Oraz 

sposób uszczelnienia, rozróź,nia się 4 rodzaje włazów: 

PZ - z kołnier zem płaskim z przylgę zgrubni3, 

Pwr - z kołnierzem płaskim z uszczelnieniem występ· 

-rowek, 

SzZ - z kołnier zem szyjkowym z przy lgę zgrubnę, 

Szwr - z kołnierzem szyjkowym z uszczelnieniem 

stęp-row ek, 

wy-

4 , Odmia n y , W zależności od przewidywanego 

temperatur, rozróżnia się tr zy odmiany włazów: 

zakresu 

U - dla zakresu temperatur od -40 do 50 oC, 

o 
N _ dla zakresu temperatur od ° do 200 C, 

. o 
T - dl " zakresu temperatur powyżej 200 do 300 C, 

S, Przykład oznaczenia 

a) włazu z kołni erzem płaskim rodzaju PZ, na ciśnienie 

nominalne 1,0 MPa, o średnicy nomina lnej 400 mm, o dłu

gości rury króćca 200 mm, odmiany N, z Ilszczelkę typu It-

Polonit 300: 

WLAZ PZ-l, 0/400/200/N/POLONrT 300 BN-83/2211-24, 01 

b) włazu z kołni e iczem szyjkowym rOdzaju Szwr, na ciś

nienie nominalne 2, S MPa, o ś rednicy nominalnej 600 mm, 

o długości rury króćca 250 mm, odmiany T, z uszczelki! 

t ypu I t - Polonit K-100: 

WLAZ Szw r-2, S/600/250/T /POLON IT 1-<-100 

BN_83/22 1 1-24, 01 

6, Wartość ciśnień obi iczeniowych dla poszczególnych 

rodzajów włazów w zależności od temperatury 

- dla rodza ju PZ i Pwr - wg tabl. 1, 

_ dla rodzaju SzZ i Szwr - wg tabl. 2, 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego i Lekkiego 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 lutego 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1983 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 5/1983 poz. 9) 

Wydanie 2 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1986 Druk. Wyd . Norm . W-wa Ark . wyd . 1,70 Nakł. 300+23 Zam . 1509/86 Cena zł 54.00 
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Tablica l 

C iś nienie, MPa 

Dnom 
Rodzaj nom i·nalne obi icz eniowe 
włazu 

mm 
dla temper a tury, Oc 

20 10O 15O 200 250 300 

PZ T, ° 0 , 94 0,82 0,70 0,59 
1,0 

Pwr 1,0 l , ° 0,93 0,81 0 , 68 
400 

PZ 1,47 1,29 1,12 0 , 96 0 , 81 
1, 6 

Pwr 1,49 1,33 1,19 1, 06 0,84 

PZ l, ° l, ° 0,92 0,80 0 , 65 
1,0 

Pwr 1,0 0,93 0,84 0,76 0,60 
500 

PZ 1,52 1, 34 1,17 1,01 0,85 
1, 6 . Pwr 1,60 1, 46 1,28 l , II 0 , 93 

PZ 0,87 0 , 81 0,74 0 , 66 0,56 
1,0 

Pwr 0,89 0,82 0 ,75 0 , 68 0,58 
600 

PZ 1,48 1, 36 1,24 1, 09 0,92 
1,6 

Pwr 1,55 1,42 1, 30 1,19 1,00 

Tablica 2 

C i śn ien ie , MPa 

Dnom Rodzaj 
nom inalne obi i c zeni ow e 

mm włazu 
dl a Oc temper·atury , 

20 10O 15O 200 250 300 

SzZ 1,92 1,69 1,47 1,26 1, 06 
2,0 

Szw r 1, 82 1,67 1, 52 1,38 1,15 

400 SzZ 2,23 ",95 1,69 1,44 1,21 
2 , 5 

Szw r 2,20 2,02 1,84 1,66 1,40 

Szwr 4,0 3,38 2,98 2,60 2, 24 1,90 

SzZ 1,80 1,59 1,38 1,19 1,01 

2 , ° 
Szwr 1,80 1, 66 1,51 1,32 1, 12 

500 SzZ 2,16 1,90 1,65 1, 42 1,20 
~ - 2 ; 5 . ,-

Szwr . 2,38 2,12 1,91 1 , 65 1, 36 
, 

ł 

Szwr 4,0 3,52 3,23 2,87 2,49 2,11 

SzZ 1,83 · 1,68 1,54 1, 40 1,10 
2,0 

Szwr 1,96 1,81 1,67 1,52 1,20 

600 SzZ 2,32 2,16 1,93 1, 81 1,42 
2 , 5 

Szwr 2,48 2,32 2,15 1,97 1,56 

Szwr 4,0 4,34 4 , 09 3 , 84 3,49 3,05 
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7, Wymiary 

a ) Włazy rodzajów PZ i Pwr - wg rys. 

Dnom Pnom 

mm MPa 
t--. 

1, O 

400 

1,6 

1, O 
500 

1,6 

1, O 
600 

1,6 ' 

ze łbem 

2 
J 

sześci okę tnym 

I 

d s x l s 
masa 

1 sztuki 

mm kg 

M20 x 75 0,243 

M24 x 90 0,417 

M24 x 90 0,417 

M27 x 100 0,603 

M20 x 95 0,291 

M24 x 115 0,505 

tabl. 3, 

Sruba 

dwustronna 

d s x l s 
1 

mm 

M20 x 110 

M24 x 130 

M24 x 130 

M27 x 1 ~,O 

M20 x 130 

M24 x 150 

b ) Włazy rodzajów SzZ i Szwr _ wg rys. 2 i tabl . 4, 

4 

1 

D 
14 j 
~I~ , d 

D 

Ry s. 1 

Tablica 3 

Nakrętka Uszczelka 

rodzaj 

PZ Pwr 
liczba 

masa 1 sztuki 

masa sztuk 
sztuki 

d D d 

kg kg mm 

0 , 20 12 0,062 420 472 438 

0,33 12 0,107 420 478 439 

0,33 12 0,107 498 554 519 

0 , 47 12 0,161 498 554 514 

0,23 20 0,062 600 668 619 

~ 

0,37 24 0 ·,107 600 674 620 

IIN·a172211·t.tl0t- 21 

Rys, 2 

3 

Masa 
włazu 

D 

kg 

458 70,Go 

465 98,8 

539 120 

540 146 

645 160 

650 216 
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Tablica 4 

Śruba Nakrętka Uszczelka 

ze łbem 
rodzaj 

sześc i olqltnym 
dwustronna 

D non" Pnom PZ Pwr 
liczba 

masa 1 sztuki 
" . 

d s x 1s 
masa d s x 1s 

masa sztuk 
~ sztuki 1 sztuki 

mm MPa mm kg mm kg kg 

2,0 M27 x 1'00 0,603 M27 x 14O 0,47 12 0,161 

400 2,5 M30'x 105 0,796 M30 x ISO 0,62 12 0,224 

4,0 M30", 125 0,908 M30 x 17O 0,68 16 0,224 

2,0 M30 x 110 0,824 M30 x ISO 0,62 12 0,224 

500 2,5 M33 x 120 1,08 M33 x 17O 0,86 12 0,300 

4,0 M36 x ISO 1,57 M36 x 200 1,18 16 0,376 

2,0 M27 x 125 0,718 M27 x 160 0,52 24 0,161 

600 2,5 M30 x 140 0,992 M30 x 180 0,71 24 0,224 

4,0 M30 x 160 1,10 M30 x 200 0,76 24 0,224 

• 
c) Pokrywa włazów rodzajów PZ, Pwr, sa i Szwr - wg rys. 3 i tabl. S. 

1 

0twQr Nf6 
do wkreconia preta lub 
śru/Jv oczkowfj sfużqcej 
da odf'!JWOnia Pokrywy 

Rys. 3 

d D d 

-mm 

420 480 439 

420 482 441 

- - 441 

498 562 519 

498 564 5i9 

- - 521 

600 690 633 

600 707 644 

- - 644 

A-A 

dla q( g,) .. 26 

~ 
d/o 9(9,) >26 

2--ł5" 

N/6 

I.. o. 

IIN-Uf2211-Z4'tt · łI 

Masa , 
włazu 

D 

kg 

465 114 

467 125 

467 164 

545 165 

545 190 

551 267 

665 "264 

680 337 

680 407 
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Tab li ca 5 

Dnom Dz Do 
Przylga Występ 

~asa Pnom g. g1 do 
Liczba 

D
1 DS D6 

pokrywy 
otworów 

mm ~Pa mm mm kg 

1, O 540 22 26 495 22 466 458 438 38,9 

1,6 560 28 32 505 26 472 465 439 52,7 
12 

400 2,0 565 32 36 510 30 476 465 439 60,8 

2,5 580 34 38 515 33 478 467 441 67,6 

4,0 585 - 48 520 33 16 - 467 441 87,9 

1, O 630. 28 32 580 26 544 539 519 67,0 

1, 6 645 32 36 585 30 12 550 540 514 79,7 
< 

500 2,00 660 36 40 595 33 558 54S 519 93,4 

2,5 670 40 44 600 36 16 560 545 519 106 

4,0 690 - 56 610 39 20 - S!? 1 521 144 

-
1, O 730 30 34 690 22 660 645 619 96,7 

1,6 750 38 42 700 26 665 650 620 128 

600 2,0 775 42 46 720 30 24 680 665 633 150 

2,5 800 48 52 740 33 695 680 644 196 

4,00 800 - 70 740 33 - 680 644 249 

d) Króciec włazów Dnom = 400 i 500 mm rodzajów PZ i P w r _ wg rys. 4 ·tabl. 6. 

11N-13/2211-14I01-41 

Rys. 4 
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Tablica 6 

Rura Kołnierz 

Dnom Pnom 
przylga rowek 

d z S l masa Dz g Do do liczba l D 2 

masa 

otworów 
D 1 D3 D4 

mm MPa mm kg mm mm kg 

1, O I 51) 10,5 540 30 495 22 466 432 459 437 17,9 
400 430 f"-

1,6 8 1) 16,6 560 32 505 26 472 432 466 438 23,3 
200 3) 12 

1,0 52) 12,4 630 32 580 26 544 510 540 518 24,8 
500 508 f"-

1,6 10 2) 24,5 645 36 585 30 550 510 541 5)3 32,3 

1) W technicznie uzasadnionych przypadkach (np. koniec:zność wzmocnienia otworu w ścianie aparatu) można sto-

sować większę grubość S, zachowujęc nie zmienionę średnicę zewnętrznę. 

2) Zamiast rur zwijanych z blachy, z wyjętkiem odmiany UJ można stosować rury wg PN-80/H-74219, o gruboś-
ciach ścianek S = 11 mm. 

3) Dopuszcza się stosowanie innej długości l. 

e) Króciec włazów Dnom = 600 mm rodzajów PZ Pwr - wg rys. 5 tabl. 7. 

~(v) 

~------
ISN-83/221ł- 2<tJD1-51 

Rys. 5 

Tablica 7 

Rura Kołnierz 

Dnom P norr Dw 
S 1) 

przylga rowek 
d z l masę. Dz g D do liczba D7 masa o 

otwo_ D 1 D 2 D3 D~ 
rÓw 

mm MPa mm kg mm mm kg 

1, O 612 6 17,9 730 40 690 22 20 660 620 647 617 648 34,3 
600 r-- 600 2002) 

1,6 616 8 23,9 750 50 700 26 24 665 615 652 618 652 i49 ,2 

1) W tech.,icznie uzasadnionych przypadkach moż~la zWiększyć grubość ścianki o 2 mm, pow iększajęc d z O 4 mm 
(d z + 4). -

2) Dopuszcza się stosowanie innej długości l 
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f) Króciec włazu Dnom = 400 500 mm rodzajów SzZ i Szwr - wg rys , 6 tabl, 8, 

Rura 

D nom P nom 
d 7 S l masa Dz D7 

mm MPa mm kg 

2,0 6 1) 9,4 565 440 
f--- -

400 2,5 430 6 1) 9,4 580 444 
f--- -

4,0 8 1) 12,5 585 449 
150 3) 

2,0 8 2) 14,8 660 520 
r--- r---

500 2,5 508 8 2) , 14,8 670 524 
r--- r---

4,0 10 2) 18,4 690 526 

Rys, 6 

Tablica e 

-
g Do 

mm 

36 510 

38 515 

45 520 

38 595 

42 600 

52 610 

do 

30 . 

33 

33 

33 

36 

39 

o/(Jj 

l aN·u/2t1f-2~01·61 

Kołnierz 

przylga 
liczba 
otwo- D1 D2 
rów 

12 476 436 

12 478 428 

16 - -
12 558 518 

12 560 510 

16 - -

7 

rowek 
H masa 

D3 D4 

mm kg 

466 438 60 35,0 

468 440 68 36,1 

468 440 85 45,8 

546 518 70 44,4 

546 518 78 52,4 

552 520 95 73,1 

1) W techniczni e u z asadnionych przypadkach (np. konieczność wzmocnienia otworu w ścianie aparatu) można stoso-
wać większę grubość S, zachowujęc nie zmi·enionę średni cę zewnętrznę. 

2) Zamiast rur zwijanyc h z blaćhy, z wyjętkiem odmiany U, można stosować rury wg PN~aO/H-74219, 9,.,grubośc i ach 
ścianek S = 11 mm. 

3) Dopuszcza się stosowanie innej długości l. 

g ) Króciec włazu D = 600 mm rodzajów SzZ i Szwr _ wg rys, 7 i tabl, 9 oraz rys, 8a) b) tabl, 10. 
nom 

i!(J) 
O. 
D, 
OJ 

-I 
I 

s 

.1 
I 

D, 

IBN-U/ 2211-2.fI01-71 

Rys. 7 
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Tablica 9 

Rura =+ Kołni erz I 
Dnom I 

I I I 
I I I I 

I 
Pnom 

S 1) I przylga rowek 

(D w ) l masa D z D7 g Do do liczba H t masa 
otw o- D 1 D 2 D3 D4 
r ów 

mm MPa mm kg mm mm k g 

2,0 8 17,9 775 640 50 720 30 24 680 625 667 631 115 45 75 , 0 

600 2,5 8 1502) 17,9 800 644 54 740 33 24 695 635 682 642 125 50 9 3 ,5 

/ 4,0 10 22,6 800 652 . 60 740 33 24 695 - ' 682 642 130 50 104 

1) W techn iczn i e u z asadniony c h pr zy padka c h można zw iększyć grubość śc i a nk i o 2 mm, pow i ęk s za j ę c d z o 4 mm I 

I 
( d z +4). 

2) Dopus z c za się stosowanie innej dłu gośc i l. 

a) b) 

5 

ISN - ł3l2211 - Z'lWI 

R ys. 8 

T abli ca 10 

Pnom h Da 

MPa mm 

2,0 25 668 

2,5 30 682 

Dopus zcza się stosowanie kołnierza spaw anego; na ciś

nienia P
nom 

= 2,0 i 2,5 MPa - w g r y s. 8a ) i tab l . 10 oraz 

na ciśnienia P
nom 

= 4,0 MPa - w g r y s. 8b ) . 

, . o 
EL Sruby. Dl a zakresu temperatur od -40 do 200 C na-

leży s tosować śruby ze łbem sześciokętny m 1), dla zakr'esu 

temperatur powyżej 200 do 300 Oc _ ś ruby dwustronne. 

9. Materiał - wg tabl. 11. 

10. WymaGania dotyczęce: 

- kołnierzy włazów Dnom = 600 mm i c h połę czeń z po

krywę - wg BN-79/2222-10, 

_ kołnierzy włazów o D 400 500 mm - w g PN-66/ 
nom 

H-74701. 

Spawanie w szystkich złęczy należy wykonać zgodn i e z 

kartami opera c yjnymi zakładu. 

1) W tec hnicznie uzasadnionych przypadkac h dopuszcza 

się stosowanie śrub dw ustronny ch również w zakresie tem

peratur nie p"zekraczajęcych 200 oC. 

1 1. C ec h o w an ie 

a ) Cechow an i e pokr ywy w ła zu . N a obr z eżu pokrywy nale

ży wy bi ć nas l ę pujęce dane : 

- z nak wy tw órcy , 

_ l i terę okr eś l aj ę cę odm ianę w ł a zu ( dot yc z y t y lko odmia

n y U ) , 

- c iśni e ni e nominalne, 

- cechę materi a łu, 

_ n r w y topu. 

b ) C echow a n ie króćca w łazu. N a ob r zeżU ko ł nier za na le-

ż y wybić nas tępu j ęc e dane: 

- znak w y twó r cy , 

_ literę ok r eś lajęcę odm i anę w łazu ( dot yczy t y lko odmia_ 

n y U ) , 

_ c i ś ni enie nom inalne, 

- c echę mat eriału kołnierza, 

- cechę materi ału rury, 

- nr w yto pu. 

c ) Cec how anie śrub. Śruby wy konane ze stali St5 należy 

cec hować klasę 5 . 6, zgodnie z PN-70/ M - 82.0S4, natomiast 

ś ruby wy konane z inny ch gatunków stal i wg tab l . 11 należ y 

c echować pełnym z nakiem stal i. 

12. Zaśw iadczenie o zgodnośc i w ykonania wła zu z normę, 

Do każdej partii w łazów wykonawca pow ini e n za łę czyć zaś_ 

wiadczenie zaw ierajęce: 

a ) nazwę w y tw ór c y, 

b) numer z amówi enia, 

c) liczbę w ła zów objętych zaśw iad~ zeniem z 

w g średni c nom ;nalny ch odmia n i rodz a j ó w , 

pOdziałem 

d ) li c zbę śrub i nakrętek, z podziałem wg ś redni c gwi ntu 

długoś c i śrub, 

e) li czbę us zczelt>k, z podziałem w g średni c nominalnych 

materiału, 

f ) wykaz uż ytych materiałów z godnyc h z aktualnymi wy-

maganiami do z oru technicznego. 
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Tablica 11 

Materiał 

. Nr części 
N<Jzwa części 

Liczba 
Odmiana 

na sztuk 

rys. 1 + 8 
U N T 

1 2 3 4 S 6 , 
blacha gruba wg PN-83/ 

1 Pokrywa 1 
H-~.2120, ze stal i 18G2A, blacha gruba wg PN-83/H-92120., ze 
odmiany R wg PN-72/ st,!li St3S wg PN-72/H-84020 
H-84018 

2 Kołnierz pła~ki 1 blacha gruba wg PN_-83/ blacha gruba wg PN-83/H-92120; 
H-92120, pręt płaski wg pręt płaski wg PN-73/H-93dOO; 

Kołnierz płaski wg BN-80 PN-73/H-93000, ze stali ~Ierścień kuto-walcowany wg BN-73/ 
3 2222-31 lub BN.:80/ 18G~A, odmiany R wg 0661-16, ze stali St3S wg PN-72/ 

2222-32 PN-72/H_ 840 18 H-84020 

odk\ol~ka swobodnie kuta rodzaju (B) 
kategorii (R) wg PN-70/H-94009, 

, 

4 
Kołnierz szyjkowy - .ze stali 25 wg PN-7S/H-84019; 

kuto-walcowany 1 pierścfeń kuto_walcowany wg BN-73/ 

0661-16, ze stali St3S wg PN-72/ 
H-84020 

dla ciśnienia P
n

'
om 

= 2, O MP,,: 

blacha gruba wg PN-83/H_92120, 
pręt płaski wg PN-SIt/H-93000, 
ze stali St3S wg PN-72/H-84020; 

Kołnierz z szyjk~ spawa- blacha. gruba wg PN-83/ 
dla ciśnienia P

nom 
=2, S MPa:. 

5 
ny na ciśnIenie 2, O H-92120, ze stali 18G2A, 
i 2, S MPa - wg BN-78/ odmiany R wg PN-72/ blacha kotłowa wg PN-81/H-92123, 
2222-39 1 H-84018 ze stali St36K wg PN-7S/H-84024; 

dla ciśnienia P
nom 

- 4, O MP,,: . blacha kotłowa wg PN':'81/H-92123, 
ze staJi St41K wg PN-7S/H-84024 

blac"a gruba wg PN-83/H-92120, ze 

Dnom = 500 st,,1i St3SY wg PN~72/H-84020 lub - blacha gruba wg PN-83/ rurawg PN-80/H_74219, ze stali R3S 
Rura H-92120, ze stali 18G2A, w g P.N-81/H-84023 

6 króćca 1 odmiany R wg PN-721 

Dnom - 400 i 600 H-84018 blacha gruba wg PN-B3/H-92120, ze 
stali St3SY wg PN-72/H-84020 

Uchwyt ręczny klamrowy 

7 A16x70x12S wg BN-66/ pręt wg PN_ 73/H-93000, 
pręt wg PN-S4IH-93000, ze stali 

2212-09 2 ze stali 18G2A ~g PN-72/ 
St3SY wg PN-72/H-84020 

H-84018 
8 Ucho o średnicy <,1l16x 10.8 1 

pręt wg PN-80j 
H-9301S: dla 

Śruba ze łbem sześcio-
P nom ~ 2, S MPa 

~fnym wg PN-74/ n 1) 
pręt wg PN_73/H_93000, ze ze stali StS wg 

9 
stali 18G2A, odmiany R wg PN-'i'2f\-:i-84020, 

M-82101, średniodo_ -
kładna 

PN-72/H-840 18 
dla P

nom 
=4,OMPa 

i ze stali 25 HM 
wgPN-72/ 
H-84030 

pręt wg PN_80/ 
H-930 1 S: dla 

P nom ~ 2,5 MPa 

Śruba dwustronna rodzaju 
n 1) ze stal i St5 wg 

10 S, odmiany A wg - PN.!7~-84020, 
PN-68/H-74302 -
• dlap

nom 
=4,0 MPa 

ze st"li 25 ~ 
wg PN-72/ 
H-84030 
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c d. tabl. 11 

-

części 
, Materiał 

Nr 

na 
Nazwa części 

Liczba 
Odmiana 

r ys. 1 .;. B sztuk 

• U N T 

1 2 3 4 5 6 

pręt wg PN-BO/ 
H-93015: dla 

• Pnom ~ 2,.5 MPa 

Nakrętka sześciokętna pręt wg PN-73/ H-93000, z e ze stali StlłS wg 
11 wg PN-75/M-B2144, n 2) stali lBG2A, odmiany R wg PN-72/ H-B4020, 

-
średniodokładna ' PN-72/ H-B40IB 

dla P
nom 

= 4,0 MPa 

ze stali 35 wg 

PN-75/H-B4019 

pręt wg PN-BO/ 

H-93015: dla 

Pnom ~ 2,5 MPa 

Nakrętka typu N wg 
ze stali St4S wg 

12 - - PN-n/H-B4020, 
PN-6B/ H-74303 2n 

dla P
nom 

= 4, O MPa 

ze stali 35 wg 
PN-7!VH-B4019 . 

13 Uszczelka g= 2 mm 1 
płyta azbestowa lub płyty azbestowo-kauczukowe ~g PN-79/ 

14 Uszczelka g= 2 mm 1 
M-I 1022. Ol -:- 10 3) 

Wyroby hutnicze powinny mieć atest y zgodnie z Przepisami OT /Z/63 P. 6,1. 

1) Liczba śrub - w g tabl . 3 i 4, 

2) Liczba nakrętek równa liczbie śrub lub dwukrotnej ich li czbi e dla śrub dwustronnych. 

3) Dopuszcza się zastosowanie innego materiału uszcze lniajęcego , jeżeli odpowi ada w arunkom podanym w P. 2a) • 
Określenie materiału należy podać w oznaczeniu włazu wg p, 4, 

13, Pakow anie, P rzedmiotem dostawy jest właz z uszczel

kę oraz kompletem śrub z nakrętkami. 

Uszczelki jednakowych wymi arów i z tego samego mate

riału należy pakować partiami w pudełka tekturowe. 

Na pudełkach powinna być umieszczona nalepka lub wy_ 
Włazy, ś ruby i nakrętki powinny być przed 

zabezpiec zone przed korozję. 

pakowaniem 

I 

Sposób pakowania włazu pow inien być określony w 

runkach dostawy. 

Informacj e dodatkowe 

w a-

wieszka zawieraję.ca: 

- naz'wę wytwórni, 

_ oznaczenie wg normy przedmiotow ej, 

- masę, kg. 

KONIEC 
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INFORMACve: DODATKOWE 

1. Instytuc ja opra c owu j~ca norm e - Biuro 

Przemysłu Organicznego, Warszawa. 

Projektów 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN 76/ 2211 24 

a ) za temperaturę obliczeniowę przyjęto 20 oC, 

b ) zrezygnowano z ciśnienia 0,6 MPa, 

c) rOZ$ zerzono z akres ciśnień o 2, O i 4, O MPa, 

d) dla włazu Dnom = 600 mm za nominalnę przyjęto śred

nicę wewnętr znę . 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-80/H-74219 lOlury stalowe bez szwu walcowane na go-

ręco ogólnego z astosowania 

PN-6e/H-74302 Ruroc ięgi i armatura. Śruby dwustronne 

do połęczeń kołnierzowy ch 

PN-68/ H-74303 Ruroc ięgi i armatura. Nakrętki sześcio_ 

kętne wysokie z podtoczeniem do połęczeń kołnierzo

wych 

PN-66/H-7470 1 Ruroci ęgi i armatura. Kołnierze stalowe 
. 2 

okręgłe na c i śnienia nominalne do 320·kG/cm. Wyma-

gania 

PN-72/ H-840 18 Stal niskostopowa o podwyższonej wy trzy-

małości . Gatunki 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyj na wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/ H-84020" Stal węgluwa konstrukcyjna zwy kłej jakoś-

ci ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 

PN-81/H-84023 Stal określonego zastosowania. Gatunki 

PN_75/ H_84024 Stal do pracy przy pOdwyższonych tempe-

raturac h. Gatunki 

PN-72/ H-84030 Stale stopow e konstrukcyjne. Gatunki 

PN-83/ H-92120 Blachy grube i uniwer'salne ze stal i kon_ 

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-81/H-92123 Blachy stalow e kot/owe 

PN_84/H_93000 Stal węglowa i niskostopowa. Walcówka, 

pręty i kształtowniki walcow ane na goręco. Wymagania 

i badania 

PN-80/H-93015 Pręty stalowe walcowane na goręco na 

wyroby pracujęce w podwyższonych temperatura ch 

PN-70/H-94009 Odkuw ki i pręty kute stalowe przeznaczo

ne na urzędzenia energetyczne. Wymagania i badania 

PN-79/M-l1022/01 W y roby azbestowo-kauczukowe. Płyty 

uszcze lniajęce t y pu II, Polonit 200 

Arkusz 02 - - Polonit 300 

Arkus z 03 - - Polonit W 

Arku sz 04 - - Polonit UW-lO 

Arkusz 05 - - Polon i t PP 

Arkus z 06 - - Polonit K-l00 

Arku sz 07 - - Polonit B-200 

Arku sz 08 - - Polonit 5-500 

Arkusz 09 - - Polonit 5-1000 

Arkusz 10 - - Stalit 

PN-70/ M-82054 Śruby , wkrę t y i nakrętki stalowe ogólne-

go przeznaczenia. Ogólne wymagania i badania 

PN-74/ M-82101 Śruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/ M-82144 Nakrę tki sześciokętne 

BN-73/0661-16 Pierścienie kuto-walcowane ze stali kon

s trukcy jnych węg lowych i stopowych 

BN-81 /220 1-06 Zbiorniki i aparaty chemiczne. 

i wartości c iśnień nominalnych 

BN-66/ 2212-09 Aparatura che.miczna. U c hwyt y 

klamrowe 

Zakresy 

ręczne 

BN-79/2222-10 Kołnierze i połęczenia kołnierzy dla zbior"'

ników i aparatów . W y magania i badania 

BN-80/ 2222-31 Zbiorniki i aparaty ze stali węgl owej. Koł

nierze płaskie na ciśnienie nominalne 0,8 i 1,0 MPa 

BN-80/ 2222-32 Zbiorniki i aparaty ze stali węglowej. Koł-

nierze płaskie na ciśnienia nominalne 1,25; 1,6 

i 2,0 MPa 

BN-78/2222-39 Zbiorniki i aparaty ze s tali węglowej. Koł

nierze z szy jkę spawane na ciśnienia nominalne 2,0 

i 2,5 MPa 

Prz ep isy Dozoru Technicznego OT /0-212/63 i DTI=>~ 19/63 

4. Uzgodnienie normy z Urzędem Dozoru Technicznego. 

Norma zgodna z przepisami Urzędu Dozoru Tec hni cznego. 

Uzgodniono dnia 2 maja 1982 r. pismem LN/ nr / PL/ 314/8 2. 

S, Wydanie 2 - stan aktualny : marze c 1986 - uaktualnio

no normy zwięzane. 


