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N O R M A B R A N ŻOWA BN-71 

APARATY Włazy do aparatów miedzianych 2211-22 
CHEMICZNE na ciśnienie do 1,0 MPa 

i temperaturę do 200 oC 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę włazy o 

średnicach 400 i 500 mm na ciśnienie nominalne do 

I, ° MPa i temperaturę do 200
0

C stosowane w 

aparatów miedzianych dla przemysłu chemicznego 

mysłów pokrewnych. 

budowie 

prze_ 

2. Zakres stosowania przeóniotu normy. Objęte normę 

włazy stosuje się bez przeprowadzania obliczeń wytrzyma

łościowych na ciśnienia i ·temperatury podane w tabl. I, z 

uszczelkami wg tab I . 3. 

Tablica 

Ciśnienie nominalne Temperatura maksymalna 

MPa Oc 

0,07 10O 

. 0,1 

0,3 200 

0,6 

1,0 

3. Normy zwiazane 

PN/H-74385 Rurocięgi. Materiały do wyrobu uszczelnień 

PN-77/H-82120 Miedź. Gatunki 

Grupa katalogowa 0447 

PN-n/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczeni a . Gatunki 

PN-73/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube uniwer-

salne 

PN-79/H-92710 Miedź. Blachy i pasy 

PN-73/H-93000 Walcówka, pręty i kształtowniki walcowa

ne na goręco ze stal i węglowych zwykłej jakości i nis

kostopowych o podwyższonej wytrzymałości. Wymaga-

nia i badania 

Pi':-60/H-93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek 

i rozpórek pracujęcych w podwyższonych temperaturach 

PN-74/M-82101 Ś,'uby ze łbem sześciokętnym 

PN-7S/M-82144 N·akrętki sześciokętne 

PN-70/M-82952 Nity ze łbem kulistym 

BN-7S/220S-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia

rów liniowych do 20000 mm 

BN-66/2212-09 Uchwyty ręczne klamrowe 

4. Przykład oznaczeni a włazu o średnicy Dnom = 400 mm 

na ciśnienie nominalne Pnom= 0,6 MPa; 

WLAZ400 _ 0,6- .,. 1) BN-71/2211-22 

1) Podać cechę materiału króćca włazu. 

Biuro Projektów PrzemYlIłu Organicznego w Warszawie 

Wydanie 3 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych dnia 8 września 1971 r. 
lako norma abowiązująca w zakresie projektowania i pradukcji od dnia l lipca 1972 r. 

(Mon. Pol. nr 58/1971 poz. 379) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE D,.k. Wyd. No,m. W'wo, A,k. wyd. 0,35 N.kl. 300"23 Z.m.l093!SI Cena zł 3,60 



2 BN-71/2211-22 

5. Wymiary - wg rys. 1 oraz tabl. 2 na str. 3. 
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Tabli ca 2 

Króciec Nit Uszczelka Śruba 

D'lo", Pnom Dz Do Dtv do g h Masa2) 

dz s D L~ T
W 

dn 'X In Dl dl dXI i 

mm MPa mm sztuk kg 

0 , 07 510 1470 412 18 406 3 445 · 3 10 14 5 x 20 452 412 M16 x 50 8 35,4 

0,1 535 1495 412 23 406 3 465 3 12 24 5 x 25 472 412 M20 x , 65 '16 52,7 

400 0,3 535 1495 412 23 406 3 465 3 16 24 5 x 30 472 412 M20 x 70 16 59,5 

0,6 535 1495 416 23 410 5 465 5 20 24 5 x 35 472 420 M20 x 70 16 70,7 

1,0 565 f515 422 27 416 8 482 
180 

8 26 30 5 x 40 488 432 M24 x 100 16 110 

0,07 610 ~70 515 18 508 3 545 3 12 14 5 x 25 552 514 M16 x 55 8 51,5 

500 0,1 1640 ~OO 515 23 508 3 570 3 14 26 5 x 25 577 514 M20 x 70 16 76,4 

0,3 1640 ~O 515 23 508 4 570 4 18 ' 26 5 x 30 577 516 ,.,20 x 70 16 89,6 

0,6 640 600 515 23 508 6 570 6 24 28 5 x 40 577 520 M20 x 85 16 112 

1 ,0 670 6 20 515 .27 508 10 585 10 30 34 5 x 45 593 528 M24 x 105 ' 20 164 

1) Na ż\,danie zamawiaj\,ce!,!o można wykonać inn\, długość. 
3 , 2) Masa kompletnego włazu ze śrubami 

dla stali y = 7,85 kg/dm3 . 

i nakrętkami. Masę właściwę przyjęto: dla miedzi r = 8,9 kg/dm 

6. Wyszczegó lnienie części i materia ł - wg tab!. 3. 

Tab!ica 3 

Nr Licz-

części N azwa części ba Materiał 

na sztuk 

rys. 1 
) 

blacha gruba wg PN-73/ 
H-9"2120 

g = 10 i 12 mm ze stali 

I pokrywa 1 
St3SX, 

g = 14+20 mm ze stali 

St3SY, 

g = 24;.30 mm ze stal i 
St3S wg PN- 12/ 
H-84020 

bl acha gruba w g PN-73/ 
H-92120 

2 kołn ier z 1 h = 14 mm ze ' s.ta li St3S'r 

h = 24;.34 mm ze stal i 

St3S wg PN-72/ 
H-84020 

3 kr~żęk g = 2 mm 1 blacha wg PN-79/ 
H-92710 'zmi edzi wg 

4 króciec 1 PN-77 /H-82120 1) 

5 
śruba wg stal 'St4S wgPN~60/ 
PN-7t4/M:;8Z1 01 i H-93015 

6 nakr,tka wg 
i 

s'tal ' St3S wgPN-60/ 

PN-7SjM-82144 H-93015 

7 n i t wg PN- 70/ 4 
miedź wg PN-77/ 

M-82952 H-82120 

B 
uszczelka g= 

1 
2) 

= 3 mm 

cd. tab I. 3 

hlr 
części 

Licz-
r-JaLw a części ba Materiał 

na 

1 
sztuk 

r ys. 

uchwyt ręczny pręt okręgły wg PN-73/ 

9 k lamrowy 2 H-93000 ze stali St3SY 

A16X70X125 wg wg PN-72/H-84020 

B I':- 66/22 12-09 

1) Gatunek miedzi identyczny jak materiał aparatu. 

2) Materia ł na uszczelki wg PN/ H-74385. Materiał 

na us zczelki na l eż y określić w zamów ieniu aparatu, do 

k tórego należ y wła z. 

Do włazów na Pnoll/ = 0,07 MPa - ma ter ia ł na 

uszczelk i, dla którego naprężenie śc isk ajęce wywołujęce 

plastyc zne odksz tał cenia w czasie montażu, nie przekra-

cza 2,8 MPa (GN, GS, GNP, GSP itp.); do włazów 

na Pno m = O, 1 1,0 MPd - materiał na uszczelki, dla któ-

rego naprężenia ściskajęce wywołujęce plastyczne od-

kszta łcenie w czasie montażu nie przek r'acza 12 MPa 

(AN. A.NK i tp. ). 

7. Wykonanie. Wymiary włazu należy wykonać w II kla

sie dOkładno,ki wg B N-75/2205-01. 

Króciec należy zwinęć z blachy miedzianej i przed wy

konaniem wywinięcia zespawać spoinę doczołowę. 

Stykajęce się powierzchnie pokr ywy krężka należy 

przed znitowaniem pokryć klejem epoksydowym lub poliami_ 

dowym. 
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Króciec włazu może byt ł\lczony z aparatem przy pomocy 

lutowania jak na rys. 1 lub przy pomocy spawan i a 

trycznego jak na rys. 2. 

Po poł{lczeniu króćca włazu z aparatem należy 

elek-

stalowe 

elementy włazu, tj. pokrywę i kołnierz 

chemoodporn{l. 

pomalować farb, 

KONIEC 

INFORMAC..E. DODATKOWE 

IU1I-t2- 21 

Rys. 2 

Wydanie 3 - stan aktualny: grudzień 1980 _ uaktualniono normy zwi{lzane oraz wprowadzono legalne jednostki miar. 


