
UKD 66.025 

NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
Króćce spustowe stalowe 2211-20 

APARATY 
CHEMICZNE z uszczelnieniem dławnicowym 

na ciśnienie nominalne 
1,6 MPa (,,-, 16 kGfcm2

) 
Grupa kałala\Jawa 0447 ~--------________ L-______________________________ ~ __ ~~~~~~~~ __ 

1. Przedmiot normy. P: z-edmiotem normy sę. króćce spus­

towe o średnicach nominalnych 50 .,. 200 mm ze stal i węglo­

wej lub stopowej, przeznaczone do aparatów z płaszczem 

grzewczym odejmowanym, stosowane w przemyśle chemie z-

nym i przemysłach pokrewnych. 

2. Zakres stosowania [y'zedmiotu normy. Objęte nor ;"nę. 

króćce należy ",tosować do aparatów ciśnieniowych klasy A, 

z płaszczem grze wczym odejmowanym, przy CZ'ji'"l ciśnienia 

pobocze oraz temperat ury czynników w aparacie i w płasz-

czu grze'Nczym nie powinny 

(~, 16 kG/cm
2

) oraz 200
o

C . 

J:.rzekraczać 1,6 MPa 

Króćce mogę być stosowane bez obliczeń wy trzymałoś-

c iowych ł) wymaganych w dokumentacj} rejestracyjnej apa­

ratu, jeżeli według przepisóvJ Urzędu Dozoru Technicz­

nego OT /0- 219/63 zostanę zastosow"ne: 

a) uszczelki miękkie o grubości nie mniej sze j niż 2 mm, 

7: azbes tu, ma sy a:zbesto v, '_:-ka uczuKowe j l ub ir:i.ego rl1 c ­

teriafu, ~Ha którego najmniej5ze naprężenia śCiskajęc e Za-

pewniajęce szczelność polęczenia wynoszę dla nacięgu 

montaż. owego (I: = 21 MPa (~2, 1 kG/mm 2 ), " dla nacięgu 

I" . 'chowego (I,n = 8, O MPa (~~ kG/rnrn
2

) lub uszczel-
. 100 ' 

ka kombi nowana wg tabeli 2 z przep isów dozor'utechniczne-

go OT / 0-219/63, ci ; a "lór'~] a: = 20,5 MPa (- 2, 0 5 kG/mm 7) 

~) N orma nie zvvaln!CI. od urnieszczan;a " " dokumentacji 

r t::'jesti"'acyjnej szkicu kołnierza wraz z podan iem je90 wy­

m iarów, materiał w , c iśnieni a i tempera t ury wyszczególnio­

nych w n OrT,de i wchodzęcych do obl iczeń wytrzymałościo­

wych. 

b) ś.ruby i nakrętki wykonanE w klasie średniodokładnej 

z gatunków stali podanych w tabi. 10, lub innych o 

gorszych własnościach wytrzymałościowych; 

nie 

c) drugi element zastosowany w połęczeniu knłnierzo-

wym przewidzi any na ciśnienie robocze nie większe niż 

1,6 MPa (~ 16 kG/cm
2

). 

.3. Podział 

a) Ze względu na śruby dławika oraz konstrukcję dław., 

ni ·~':y. rozróżnia si,,? e wa r'odzaje króćców: 

A - ze śrc,bami z łbem sześc;0kętnym, zakłari anyrr. i 'IV 

boczne wycięcia dławnicy, 

B - ze śrubami dwustronnymi wkręcanymi w korpus Gi aw-

ni cy . 

b) Ze względU na odległość a między płaszczem zbior­

nika a pł ". szczem grzewczym rozróżnia się dwie wielkości: 

50 - dla od leg!cści o. 

100 - dla od ległości a 

50 ;nm, 

100 mm. 

c) Ze względu na ma teriał ro z różnia się dwie odm!any: 

w - ze staii ""tpgiowej, 

s - ze taj; st0powe j. 

!±.,:-Pr::.ykł ..: .,.~ cznaczenia 

a) kr'.Jćca rc, rlzeju B, wie!k ")..':~ci 100, c.r4mj~n~' \/'oj! ·'ja c iź-o 

n len; e nominalne 1, 6 MPa (_ 16 kG/cm
2
), o średn i cv n·}·· 

minalnej [)~;() III = 80 mm i długośc i H = 235 mm: 

K~:"".ÓCIEC SPUSTC'NY B-tOO-W-l, 5/tv-235 

ElN-7a/2211-20 

b) kr'oćca rodzaju B, wip!kc-ści 50, odmiany S , na ..:iś­

ni en ie nomin"lne 1 , 6 MPa (~16 kG/cm
2

) c ;r'ednicy no·· 

mirralne j D' ,om = 12.::. rTli(\ ~ dł ug,:)śC! H:; 250 mm: 

;<ROC!EC SPUSTOW Y 8-51'-5-1,6/1 :,3-:1.5(' 

BN-7S/221 1· · 20 

! Zgłoszo,;;:, przez Ministers~wo Przemysłu Chemicznego ~-'-, 

L __________ u_'_t_O_"_O_W __ io_"_o __ p_r_z_e_Z __ D __ Y_re ___ kloro Zie_d __ "_O_C_7._e_n_ia __ B_U_d __ o_~_y __ A __ p_a_r_a_lu_r_'Y __ C __ h_e_m_!_c_z_o_e_
i

_d_"_i_a __ l_2 __ I_i
P
_C_O __ l_Q78 r. joko "or m" obowiazlIjacc cd dnia 1 kW;" :nia 1979 • 

(Dz. Norm. i Miar nr 21/1978 pcz 94) 

WydQlii~ "2 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Dru~ . Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyci . 1,40 Nakl. 300 + 23 Zom. 1603/81 



, 
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5. Główne wymiary - wg rys. 1 i 2 i tabl. 1 i 2. 

a) Króćce spustowe rodzaju A, odmiany W i S 

Wielkość SD i I 

BN-78/2211-20 

wg rys. 1 i tabl . 1. 

Q 

! ' 

~-_-_-_-_-_-_-_-_-______ -=D-=D~~:~~~~~~~~~~~~~~_--, !SN-7812211-m=J] 

Rys. 

Tablica 1 

d u' Śruba 9 I Śruba 11 

D nom o dmi ana Do Do 00 1 001 On 
Szczeliwo 

Liczba Liczba 15 

W I S 
dxl d9 m 11 , 

mm s ztuk mm sztuk mm 

50 50 50 160 125 180 145 210 10 x 10 x 258 
M16 x 50 4 4 

65 65 65 180 145 195 160 225 10 x 10 x 318 

80 80 84 19 5 160 2 15 180 245 M16 12 x 12 x 383 
M16 x 55 

100 101 105 215 180 245 210 275 8 12 x 12 x 458 

125 127 127 245 2 10 280 240 310 M20 x 60 8 12 x 12 x 540 

150 150 154 280 240 3 10 27 0 340 -' 8 15 x 15 x 646 
M20 x 65 M20 

200 20 1 205 335 295 365 325 395 12 15 x 15 x 822 

l) Długość śrub ustala konstruktor. 

2) Bez uwzg l ędniani a masy śrub II. 

H 
min 

Masa 2) 

dl a wie l-
dla wlel-
kości 

ko ści 

50 1100 50 I 100 

kg 

11,9 12,6 
190 240 

14,"4 15,5 

19,9 21,4 
205 255 

25,0 27,2 

225 275 32, 6 35, 2 

245 295 45,4 48,8 

250 300 64, 7 68,2 



BN-78 /22 11 -20 3 

:::b..L)....:.K.:.:r'-'o~'ć::.:c::.:c:.....:::sp~u:::;s:l.:,t~o~w:.::e:.....!..,r:::;od:::;z=:a:!.jL::u'-'B~, ~o~d!:.m!,!.i~an:.!.yL-.:..:W~C-:S= - wg ry s. 2 i tabl. 2. 

I 
-~Ll_ ---1"/t~=ł;:*,,"-j 

Wie/kość 50 

Wielkość tOO 

16N 7B/2Z11 - 20 ' Zj 

Ry s. 2 

Tablica 2 

lOnom 
dUJ Śruba 13 Śruba 2' 

11 H min 
tv\ąsa i 

odmiana Dz Do 0
2 1 D

U1 DZ3 
) ILi czba 

Szczeli wo 
d l a w i el -

L i czba 15 
kośc i 

wielko ść 

l W I S clx [ m d' I 'l 
!'i0 1 100 1 A B 

--
I 
i mm s z t uk 1" , '11 " I s ztuk mm k g 

~ sO 50 50 160 125 180 145 225 
i 

10 x 10 x 2:;:S 14,5115, 2 ! 

M16 x 40 4 ! 4 170 220 

17,4 18,~ 65 65 65 180 145 195 160 240 I 10 x 10 x 3 18 

I 

M1 6 1 24, 4 ! 25, '3 80 80 84 195 i50 21 5 180 265 i 2 x 1 <: x 383 190 235 
M 16 x 45 I 

,-
100 101 105 215 180 245 ' 2 10 300 8 12 x 12 x 458 195 240 29,5 3 1,4 , 
125 127 127 245 2 10 280 240 335 8 I 12 x 12 A S.:w 205 2S0 38 ,2 40, 4 

I 
I i 150 150 154 260 240 310 270 365 M20 x 50 8 I 15x l Sx 646 230 270 51 ,4 54,1 

200 201 I 205 335 295 365 325 420 I M20 ! 12 I 15 x 15 x 8 22 235 ,?75 71 , 7 7 l;,4 I 

~) D~U90ŚĆ śrub usta l a kon struktor . ! 
2) Masę krÓĆca obliczono be z uwzg'l ędniania masy śrub 11. ~ 

6. Wymiary c zęści 

a ) Ku!ni er;" dolny - wg rys. 3 I tab ,l . 3. 

• 'O' 20 ?'r-- do ~ (,y) 
\ -

rSN-76/2211-20- 31 
Rys. 3 



4 BN-78/2211-20 

Tablica 3 

D nom, D: Do .D, d, h, do Liczba Masa 
otwo- f--

mm rów kg 

50 160 125 88 73 16 1,81 
4 f--

65 180 145 108 92 16 2,14 

80 195 160 130 110 18 18 2,61 
f-

100 215 180 154 134 20 2,96 
8 -

125 245 210 185 160 24 4,42 
-

150 280 240 21 4 190 28 6,17 
22 

200 335 295. 266 245 34 12 8,75 

b) Pi e r śc ień dzi e lo n y - wg rys. 4 i tabl. 4. 

t--___ d=l--c-___ W (~) 

(~JF J\~ 
Dl _ 1 

Rys . 4 

"ł 

: BN-?8/ 2211- 20 41 

c ) Tul e ja króćca s pu s to we g o rodzaju A i B o dmiany W­

wg r ys . S i t a bl. S. 

D no m 

SD 

65 

80 

100 

125 

150 

200 

Tablic a S 

H ~) 
min 

D nom d: g d 2 n w A B 

Wielrść wielkość 

1100 SD 100 SD 

mm 

SD 69 9,5 62 16, S 
7 190 240 170 220 

65 88 II, S 80 18,5 

80 106 13 100 22,S 190 235 
205 255 

100 130 14, S 124 8 24,S 195 240 

125 156 14, S 148 26, S 225 275 205 250 

150 186 18 . 178 26, S 245 295 230 270 
10 

200 242 20, S 234 32,S 250 300 235 275 

Tablica 4 

D d, d 2 h 2 Masa 

mm kg 

88 73 62 16 0,21 

108 92 80 18 0,34 

130 110 100 22 0,46 

154 134 124 24 0,66 

185 160 148 26 0,94 

214 190 178 26 1,43 

266 243 234 32 2,10 

~(J ) 

g 

3 

16N-7B12Z1HO-sl 

R ys . S 

Masa 
Rura 

rodzaj 

A 

I 
B 

wy jśc io-

WirkOŚĆ wi e lkość 
wa 
PN-74/ 

50 100 SD I 100 H-74209 

k g 

2,5 3,2 2,2 2,9 70 x 10 

3,9 4,9 3,4 4,5 89 x 12 

5,6 7,1 5,1 6,5 108 x 14 

7,6 9,7 7,2 9,1 133 x i 6 

10,3 12,8 9,3 11,5 159 x 16 

14,7 18,1 13,7 16,4 194 x 20 I 
25,2 28,6 24,2 26,9 245 x 22 

1) Wartośc i 11 . zostały ustalone dla wielkości a : SD mm i a : 100 mm'. Gdy wymagaję tego względy kons trukcyj-
mm 

ne projektant może przyjęć dowolne wartości fi > H . odpowiednio dla wielkości SD i 
mm 

100. 



BN-7B/2211-20 5 
---------------------------------~--,,-_ ..... -

d) Tuleja krÓĆca spustowego rodzaju A i B, odm;any S - wq rys, 6 i tabl . 6. 

D"om g 

Rozwiązanie 
d/aOnom 
50 i 65 

4 

o 
@ 

g 

4a 

n w 

~ 1-1 _. --~-- ~Cj) 

l 
~er----+----"'+-1 Razwiq"m, 

I dla Dnom 
80-l-2DO 

~I 
-+7I..=g, ~ I 

I I 
I 

c: L--=~~l-~~ f <: 

W..:ZS12211-2tHl 
R ys. 6 

Tabl ica 6 

,=:;:~j 9 I A ,~:::j 8' 1-~;:.,J 
wie osc wiei k o A I B I . Ik" I ść wa wg I 

wielkość wi e lk~~~ I " I PN.75/ 
_._...L. __ "--_--IL.-._-L. __ .L---l __ ...J....._5_0_.l-1_1 0_0_..J.I·_5_0---LI~O I ' 00 i !,G I 100 '1,,':74,).421 

I b· _ .. _-~.-__ . ---l-.~J mm 

50 69 9,5 5,S 62 16, S 2, 5 3, 21 2, 2 2,9! 70 x 7 f--- 190 240 170 220 _.,- ---+t·_--+---+---· 
t-_6_S+_B_B-+_l_1_, _S-ł_9_,_S-+ __ B_O+_+_l_B_,_S+ __ -ł-__ ł-_._+-__ +l ___ 3_,_:_'r-~ " _l ' ~-T~~J,",~:J 

BO 1061 1 - 100 22,S 190 235 5,6 1' , 1 5,2 1 6,5 10B>:1 2.J1 
r-- 20S 25S 100 130 i24 B 

I 
195 24,S 240 ~ 9,B . 7, 3 I 9,1 133 " 14 I 

f-2-6-,-S+-2-2-S-+-2-7-S-+--Z-0-S-+-ZS-'O-+ lO, ' I-"~ r ~, ' I ,-;:-, OS, , ,,-1 
t---+---t----t---r--+-+--+---ł---4----+--+---~- ._- --- - - ,,·- ··-1 

~~-.=:-:-:=:=:=:=:==:=:-::':s:::::-~==:==:-::::~1-0~:=:=:=:=::=-:_:=:==~II=:=:=:==:==:=:=:I==:_~_:~! __ :_:'_:_~I_- _:_;: 't: : i:: ~ 
14, S 125 

12,5 
148 156 

1) Wartości H . zostaly ustalone dla wielkości a = SO mm i a = 100 mm. Gc . .Iy wymagajil tego w<:g lędy kon ~.!rUkCY;ne' l 
mm 

projektant może przyjęć dowolne wartośc I H .::0> H min odpowiednio di a wie lk0 .śc i 5 0 i J OG. 

'-------------------_. __ .- --_. _-_._._<------~. ~ 

e) Dławik - wg r y s. 7 i tabl. 7. 

~----~==~---I ~ 
i 

~~ 5 -
4

5 .. 0--. _ . • -1 
~, ~ ! 

IBN-78ml' 2Ft\ 

Rys. 7 



6 BN-76/ 2211-20 

Tabl ica 7 

D [) [) n d3 d. h3 h. (i
ol Ma sa n01H Ol U l u ' 

mm 11 0ść kg 

50 160 145 90 69 70 2, 46 
14 28 4 .--- ----

6 5 195 160 109 106 ' 6 9 
I 2, 7 4 

I 
16 

60 2 15 160 131 130 107 3 , 7 3 
32 

100 245 2 10 155 15 4 13 1 16 4, 6 2 

125 28 0 240 lEl i 180 157 3 4 6 5 , 69 

150 31 0 270 2 17 216 187 23 7,08 
16 36 --

200 3 65 325 273 272 24 :3 9 ,63 

f ) Dławn ica króćc a spu s towego rod zaju A - "'le: r y s . 8 tab l. 8. 

Ry s . 6 

Tab lica 8 

[) ' I~;~ I I I I I q L icz:, a 

I 

Dnom D02 DOI Dl d 3 d. h3 C hs h6 
I 

: i,,'1 a: :,a I 
i 

kana łow 

I-~. 
k g 

50 200 180 145 110 89 70 1 20 I l' , 52 
_ _ o 

14 43 34 4 
65 21 5 195 160 128 108 89 140 4 ,67 

13 16 
80 235 2 15 180 148 130 107 170 , 6,55 

I 

I 
50 40 

100 26 245 210 176 154 131 20 16 

~~ 125 300 280 240 200 180 157 220 ~ 54 42 8 
i 9, 51 ~ 
I 

150 330 310 270 234 216 
~ 

187 260 16 23 

I 13,7 1 
18 60 46 ~,--

200 385 365 325 290 27 2 243 330 17 , 3 
l --L 

J Wy miar g powin ien być r ó wny grubośc i p łaszcza gr ze jnego. 



I 
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BN-78 / 2211- 20 7 
------ ,----,----

g ) Dławnica krÓĆca spustowego rod zaju B - wg rys, 9 i tab!. 9. 

Dnom I 
50 

65 

80 

Wielkość 50 
________ D-;ó;I-=.3__ _ I Wielkość 100 

! __ , __ DÓ;~~-=--,_--. '-'7 

D Z 1 

180 

195 

215 

r-I----~·--- ' I I 
~~~~~~+-----~-----~n777~~~;r+-~ 
~ 

7 

Rozmieszczenie 
4o[;'łOrów na obwodzie 

I DZ3 I 001 I 
225 145 

240 160 

265 180 

l .. 

OJ I d
3 I 

155 89 

170 108 

190 130 

-t--- i 
I , 
l ~' Rozmieszczenie 

_____ . 8 otworow na obwodzie 
~- rnE:]812211-zo-91 

Ry s. 9 

d 4 I h7 -I hs I hQ l, 1
2 I d 

I 

mm 

70 ~I I 
40 ' 34. _1 7.5 I 

, 
8 9 I 28 20 M1 6 , , 

107 

Liczba 
otwor ów 

4 

I Mas~ 
I k'~ 
I 'I , L) ! 

~-8~ 
I 

--_ ... _. . 40 l~ 

8 ' I 
~ 11,6 ! - -1 

100 245 300 210 2 15 154 131 I .. t; 40 t"" · -, - "/--- -~;2 .. 1 125 280 335 240 260 18 0 157 I 40 I 8 

! I .30 
3 5 I l MW L ~7 ! I 150 3 10 365 270 280 216 187 ~48 I 25 

I I 58
1 

118J , --, 
200 365 420 3 25 3/~0 272 243 ; 25,3 l 

-L-_._ 

WymIar g powinien być r ó wny grubości dna płasl.c za grzejnego. 

7. Mater iał - wg tab l. 10. 

~ 
- .._- _ .. -.~.~-' 

Materiał 
Nr części na Nazwa części 

Lic zba --
rys. I + 10 sztuk 

odmia:"la I odmiana 

W S 
_._- I 

l kołnierz dol ny I 
stal St3SY wg P N-7 2/H-84020, 

2 pierścień dzie lony I 
blac ha gl ' uba \1-.'9 PN-73/H-9 2 I ZD 

.. 
I stal R35 wg B N-75/ 

3 tuleja I 10631-01 , r ur;,ho1'zszwu .. 
wg PN-73/H- '74219 

! 
--C-" 

stal lH 18N9T wg PN- ·71/H-8f.O' 
4 tuleja 1 - rura bez szwu wg PN-75/ H-742 



8 B N- 7 8 / 2 2 11- 20 

c d. tab l. lO 

Nr części na 
Nazwa częśc i 

L iczba 
rys . 1 + lO sz t uk 

4a końcówka ( dl a o dmi a n y 
1 

5 - Dnom = 50 i 65 ) 

5a - kołn ier z 

dławik 5 1 
Sb tuleja 

6 dł awnica króćca spusto-
1 

wego r odzaj u A 

dł awnica króćca s p usto-
7 wego rod z a j u B w ie l- I 

kość 50 

dławnic a króćca spu sto-
8 wego rO'dza j u B wie l- I 

kość 100 

9 śruba wg P N-7 4/M-8 2 1 Ol n 

nakrę tka wg 10 
PN-75/M-8 2 144 

11 

II śruba wg PN-74/M-82 10 1 n 

I 12 
n akrę tka wg 

II 
PN-75/ M- 8 2 14 4 

13 śr uba dwustro nna wg n I 
PN- 6 0 / M- 82162 

t 4 
nakrętka wg n 
PN-7 S/M-82144 

szczel i wo - pier śc ieni e 

15 ze s znura p lec io nego o 3 

p r zekroju : ~I 0 , !d 12 i ~15 

Wartośc i ni i II wg tabl. 1 i 2. 

8. Wykonanie 

a) Odchyłki wym iar ów ni etol c r owanych. Odchy łki wymia­

r ów: /)0 , d\td 2, D'JI ' d 3 i d . powinny odpow i adać klasi e 

dokładności d ( dokładnej) ; odchyłki pozostałych wyn;"rów 

- k la s ie dokładno śc i z ( zgrubnej) . 

K lasy dokładno ści i odpowiadajęce im l iczbowe wa"tości 

odchy łek - wg B N-75/2205-01. 

b) Rodzaje szcze li w. W za l eżnośc i od c i śn i e ni a i tempe­

r atury czynnika w pła szczu grzewczym, sto s'~je s ię nas tę­

p ujęce rodzaje szcze liw: 

- dla c i śnień nie przekraczajęcyc h 0,6 MPa ( ~.6 kG / cm
2

) 

temperatur do 120
0

C - sznur azbestowy p lec iony zwykł y 

wg PN-79/ P -8 140 1. 00 i Ol ; 

Materi ał 

odm iana odmi ana 
W S 

.-
stal lH I 8N9 T wg PN-71/H-86020, 

- pręt okręgły wg PN-74/H-93004 
lub blacha g ruba wg PN-76/ 
H- 92138 

sta l StSY wg PN- 72/H- 8 40 20, blach" g:- uba wg P N - 73/ 
H-92120 , pręt okręgły wg PN-73/H-9 3000 

stal St3S wg P N-7 2/H- 8 4020 , b lacha grub a wg PN-73/ 
H-92120 

blacha gr uba wg PN- 8 1/H-92 1 ZO ze sta l i 5t3 5 wg PN-72/ 
H- 8 4020 

I 
stal St3S wg PN-80/ H- 93015 

I sta l S t5 wg PN- 80/H- 9 3015 

-1 
s tal St3S wg PN-80/ H-930 15 i 

I 

I 
wg P. 7b) l 

i '---1 
._ . 

_ dl a c i śnień ni e przekracz<'.; i'1c yc h 1,6 MPa ( ~ 1 6 kG/cm ~ 
tempe r Clt \Jr do 200°C - sznur' p lec. :or.)' b awl~ łn iany i jutov':j ' 

wg P N-76 / P-85049 . 

c) C echowan ie. N a obrzeżu do ln ego koł n ; e rz" 

um i eścić w sposób trwały na stęptdęce dan E: : 

- znak wytwór ni , 

- oznacZer.ie w9 rozd;!: .. 4 PIH' c7ęśc l :; ł own .. J. 

nar ';_' Ż j ' 

d ) F'o zo li t a ł ", wymagania . Dławik (5 ) w pr' zy padku wy­

k onania spawanego, oraz tu leję odmiany S (di a D no ))1 SU i 

6 5 mm ) o b l' abi a ':: wykończaj?co po s p awan i u. 

Dop uszc za s ię wykon a ni e dł awi ka ( 5 ) toczone go w ca-

ł ości z płyty lub wałka. 

KO NI EC 

Informacje dod atkowe 



Informacie dodatkowe do BN-?8/2211-20 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuj9ca normę 

Przemy słu "Organicznego , WarszaWa. 

Biuro Projekt6w 

b Normy i dokumenty zwięzane 

PN-74/H-74209 Rury stalowe ze szw .. m i bez szwu pr'ze­

wodowe. Wymiary 

PN-BO/ H-742l9 Rury s tal owe bez sz wu przewodowe 

PN-75/H-74242 Rury st alowe bez SZ\Vu wysokostopowe ze 

stal i odpornej na korozję i żaroodpornej 

PN-72/H-84020 Stal wę g lowa konstrukcyjna z "'y id ej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki , 
PN-7l/H-86020 Stal odporna na kor'ozję ( nierd zewna 

kwasoodporna). Gatunki 

PN-8l/H-92l20 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon­

strukcyjnej węglowej zwykłej jako ści i niskostopo wej 

PN-76/H-92l38 Blacha gruba ze s tali odpornej na korozję 

i żaroodpornej 

PN-73/H-93000 Walcówka, pręty i kształtowniki walcowa-

ne na goręco ze stal i węglowych zwykłej jakości 

niskostopo wych o podwyższonej wytrzymałości. Wyma-

gania i badanii.1 

PN-74/H-93004 Pręty walcowane na goręco ze staii od-

pornej na korozję i żaroodpornej 

PN_80/H-93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek 

i rozpórek pr ac ujęcych w podwyższonych temper aturach 

P N-74/M-82101 Śruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-B2144 Nakrę tki sześciokętne 

PN-60/M-82162 Śruby dwustronne ,Tedniodokładne o dłu-

gości części wkręcanej 1 li 

PN-'79/P-81401.00 lNyroby azbestowe. Szczeliwa plecio. 

ne. Postanowienia ogólne 

PN-79/P-81401. 0 1 Wyrobyazbes!owe. Szczeliwa plecio-

ne !:iuche i suche zt,rojone 

PN-76/P-S5049 Szczei iwo plecionE' b~'N8in i ane jutowe 

suche i imp.·e~Jnowane 

BN-75/0631-0i Sial o określonym przeznaczeniu. G2!unki 

BN-75/2?05-01 Odchy!ki warszt 2.towe swobodr,ych "'y ",ia­

rów liniowych do 20000 mm 

Przepisy dozoru technicznego: Połęczenia kołnierzowo-śru­

bowe D T /0-219/63. 

3. Uzgodnienie z Urzędem Dozoru Technicz"e~o •. Norma 

je st uzgodniona z U!"'zędem Dozoru Technicznego n.:. P(; ;.: ·· ~ta­

wie pisma UDT znak BR-2/935/7 z dnia 15 wrześnk 1977 l'. 

zezwalajęcego na stosowani e normy bez dołęc7.:ania \l\f\jma­

ganych obliczeń w dokumentacji r e jestracyjnej. 

~:,.,bo l wg SWW - Oi51. 

5. Przykład montażu kl'óćca z ZaWorem spustowym 

92styc0. .ciecz.l::. - wg pys unku. 

- - -1'- "-­ł-.---- -----4 
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do 


