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NORMA BRANŻOWA 
BN-67 

--------

APARATURA 
Króćce obsługowe dz=133+273 mm 2211-18 

CHEMICZNA z połqczeniami szczękowo-śrubowymi 

na Pnom 0,6, 1,0 i 1,6 MPa (-6, 10 i 16 kGjcm2) 

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę króćce 

obsługowe ze stali węglowej i stOpOWE:j o średnicach d, 133, 

159,2 19 i 273 m'm na ciśnienie nominalne P
norn 

0,6, 1,0 i 

1,6 MPa (~6, 10 i 16 kG/cm
2

) z połęczeniem szczękowo
_śrubowym, stosowane w budowie aparatów dla przemysłu 

chemicznego i pr zemysłów pokrewnych. 

2, Zakres stosowania przedmiotu nor'!!h Objęte normę 

króćce stosuje się do ciśnień i temperatur wg tabl, 1, 

Grupa katala.gawa IV 47 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon -

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na koro-

zję i żaroodpornej 

PN-73/H-93000 Walcówka, pręty; kształtowniki,·,alcowa _ 

ne na goręco ze stali węglowych z.wyklej jakości i n is_ 

kostopowych o podwyżs zonej wytr'zymałośc:l . Wyn1aga-

nia i badania 

Tablica 1 

(kG/cm
Z

) w Oc 
---, 

P nom Maksymalne nadciśnienie oblic zeniowe, MPa tempera tu:' ze I 
MPa (kG/cm

2
) 20 

0,6(~6) 0,83 (8,5) 

1, O (- 10) 1,42 (14,5) 

1,6 (- 16) 2,25 (23, O) 

3, Rodzaje, Norma obejmuje dwa rodzaje kFÓćców obsłu-

gowych: 

PP - z dwoma pierśc ieniami kryzo wymi pł~ skimi (p), 

WR - z jednym pierścieniem kryzow ym z występem (W) i 

dru g im z rowkiem (R), 

4. Odmiany. Rozróżni a s ię d~vie odmiai; \ materiałowe 

króćców obs ługowych: 

W _ do aparatów ze stali węglowe.i, 

S _ do aparatów ze stal i stopowej. 

5, Normy zw iązane 

PN_73/H_74219 Rury st a lewe bez S':W'c przewodowe 

PN-72 jH-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

ja_ 

PN - 71/H- B6020 Sta l odporna na korozję (nierdzewna kwa_ 

SOOdporn o), Galunki 

100 200 I 
I 

0,71 (7,3) 0,6 (6, 1) l , 
( 12, 2) 1, O (10,1) 1,19 '---1 1,91 ( 19,5 ) 1, Ó (16,3) 

J 

BN-7s/0631-01 Stal o określonym przeznaczen iu, Galun k i 

BN-7s/220s-01 Odchylki warsztatowe swobodrcych wlrnid.

rów liniowych do 20000 mm 

BN-66/2211-12 Połęczenia szczękowo-śru bowe, Ucr.wyty 

szczękowe 

BN-66/2211-13 Połęczenia szczękowo-śrubowe z 

cieniami kryzowymi 

BN-66/2212-09 Aparatura chemiczna, Uchwyt~' 

klamrowe 

6, Przykład ozraczenia króćca obsługowego o śr ' ed t l i c:v 

d7 = 159 mm na ciśnienie p = O 6 MPa (~ 6 kG/cm
2

.) ,' 7 _ n0 nI , . ! V·-· 

dzaju PP, odmiany S, o długośc i I = ~OO mm: 

KRÓCIEC OBSLUGOWY 159-0,6-PP - S_ l00 

BN-67/2211-IB 

---l 
LI 

Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Warszawa 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych dnia 26 lipca 1967 

jako norma obowiązująco w zakresie projektowania i produkcji od dnia 1 stycznia 1968 r. ! 

(Mon. Pol. nr 53/1967 poz. 264) ! 
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2 BN-67/2211-18 

7 . Wymiary - wg rys . 1 .;. 3 i tabl . 2 i 3. 

Rodzaj PP 

Rys. 1. Króciec obsługowy 

Tab li ca 2 

!fI I b ~Od~alj P uP I Pi e::~::~ ewIRu I 
r.: I erscl en szcze 3 i 4 wg szcze 

I 
<i. 'I l' ,«. ,,, WCJ 13N-66/ ka 2 BN -66/ ka 5 

2211-13 22 11_13 1 

I D, I DL I 111 °3 lo? D, I °2 I h 2 1 °4 1°5 

Uchw y t 

szczękowy 6 
wg 

BN-66/ 2211-12 

ozna- li czba 

czenie sz tUK 

Imml~; ! I I I mim 
Iw ~, -( ~ w~ m I ''' ' " ,,,I ",' ns ,es" m '''' t-

U

_' _16 __ 
1 

8 

U20 

Rodzaj WR 

Denko 7 

71 134 14 

m 

mm 

33 

I--
38 

, Masa ) 
Kroci ec 3 króćca ,l 

g , I I 
kg 

14 ; 0 
4 

16 , 9 I 1
1
,6 (-~'~ I L + 1- ----) 1- r---f --t-. -+--~--+-+----f~-+-----+----+--+--t----+-'-+--ł 

I 0,6 (.:~I li '~, 
U16 14 33 16 . 1 

8 80 160 4 , 5 

U20 16 38 19,3 

1159 1 ' _01._(~10) 16 1 211 3 0 18121 11 6121132 18 1205 

1,6 (~-~) I 
~-t---+--+---+-~·-t---+--+---+------t----+---+-~--t--~--i 

2 
1201----l 

U16 22,6 
8 104 16 33 

220 6 25,6 

t 

O,b (~6) I I I I I I 
2 19 .~.::..O _ ( ~ 1021221 I m I ;o I '" I '" 'ni m " '" '" U" 

1 16 (~16) I 12 70 20 38 30,6 

j -~~ ( _ 6) T- i I +-+---+1-+-+-' --t-U-1-6-+----+-+---+-1-6-+3-3-+--I 31 , o 

i - ---- 1 1 30! 32 

t2 73 l--~,.~.~,:,~02 27" 1325 L~ 29513:5 275 1325 L 295 319 t-U_ 2_O_--i 12 84 274 18 38 6,5 36,3 

__ !_1,!~~_=2~i_L I !,o I I I , 142 , U24 22 45 51,7 

1) Podzi Ćdk? C' r() / lI1ie s .(~c zenia uchwytóvv 6 mierzona po ci ęciwie n a zewnętrznym obwod z i e pierści enia. 

2) N a żpdi.ln i e z.a I11CiW i ajęcego można wykonać i nnę długość l. 

'j MdS'.I kompletnego króćca obs ługowego z uchwytami szczę kowy mi. Masę wł aściwę stali przyjęto y = 7,85 kg/dm
3 



10 

Ry s . 2. U c ho śruby - d łu gość pr ę 

t a w rozwi ni ęci u 62 mm 

BN-67/ 2211-18 

h 

~~47~--------~~ 

~4-~~------~-

Rys. 3. U c ho króćca - w ymiary w g 
ta b l. 3 

--

d z 

mm 

133 

159 

219 

273 

MPa 

0,6 

l, O 
1, 6 

0,6 
l, O 

1,6 

0,6 
l, O 
1,6 

0 , 6 
l, O 

1, 6 

3 

Tabli c a 3 

P n on t b D,c',c" "'1 t a w r o z wI-

n ię ci u ---

kG/c~ 
mm ~ 

6 i--
10 2 3 102 

16 I 
" 6 

I 10 23 102 
16 I 

6 ",] lO · 23 

1.6 

6 
23 102 

10 

16 I 2 6 lO R __ J 

8. W y szczegó lni e ni e częś c i m at eriał - wg ta b l. 4. 

Tabli ca 4 

N r c zęśc i 
Wyszczegó lni e n ie 

Li c zba s z tuk 

na r y s. 1 dla rodzaju 

PP WR 

1 Pi erścień płaski (p) 2 -
2 U s z c z e lk a 1 -

3 Pier śc i eń z wystę pem ( W ) - 1 

.J Pi erści eń z row ki e m (R) - 1 

-
5 U szc z e lk a - 1 

6 Uchwyt szczękowy w g tabl. 2 

7 D e nko 1 1 

-
8 Króciec 1 1 

9 Uchwy t rę czny klamrowy 
1 1 

A12 x 50 x 125 . 
10 Uch o ' śr uby r Ówna liczb ie 

uchwy tów szczę-

11 Ucho króćca kowych w g tabl. 2 

Mater iał l 
-,) 

odmiany 

W '-

w g BN-66/ 2211-13 

2/ 

wg BN-66/ 2211-13 

2 ) -

5 
-

wg BN-66/221 1 - 1 

wg BN - 66/ 22' 1- 1 

3 ' I 
I 

---i 
3 'j) I 

.-=J 
w g BN-66/ 22 11- 12 ! 

b lac ha grub a wg PN-73/ 
H-92120 ze stali 5t35~ 

w g PN-72j H-84020 

rura stalow a b e z szw u 

w g PN-73j H-74219 ze 
stali R35 wg BN-75j 

0631-01 

.----~ 

b lac ha g r u b a wg PN -76 / i 
H-9 21 3a z e s tal i 1 ) 

w g P N - 71/H- 8 6 020 I 
~:1 

-
rur a st a l o wa b e z S2 

wg P~)73/H- 74 2 1 :;> 
s iali . wg F N_7, / 

C'c ! 
! 

H-86 0 20 

-
wg BN-66/ 221 2-09 

pręt okręgły w g PN-73j H-93000 ze s t ali 5t35)( 

PN-72jH-84020 

-
l ) Z a leca się stosować s ta l lH18N9T . Na żędani e zamawiaję cego można zastosować inny materi a ł wg P N- 7 1/H- D(O 

2)Us zcze lka z tworzy w a, 
2 

d la kt ó r e go napr ę ż eni e śCiskajęce przy montażu ni e pr zekt-acza 12 N / mm ( - 1 , 2 '<G/mm 

9 . W y konani e 

a ) P i er śc i en ie kr y zow e 1, 3 i 4 należy poddać ostatecz

nej o b r óbce w iórowej po upr zednim przyspaw aniu denka 7 

króćca 8. 

b) P ier śc i en ie 1 i 4 nal eż y spaw a ć do króćca 8 d w oma 

s poinami pac h w inow ymi o gru bości 0 , 79 króćca. Denko 7 

należy spawać od wewnętrz do pi er śc i eni 1 i 3 spe,illę p a 

chw inowę o grubośc i 0,7 9d ora z od zewnę t r'z w g wym ir.

rów poda nych na rys_ 1. 

c) Złęcza spaw ane króćców ob s łu gowych o dmia n " V'v 'VI

leży wykonać e le ktrodę ze stal i węg lowej, z lę c za 5p a '. va",c 

odmiany 5 - elektrodę ze stali stopowej, 



4 BN-67/2211-18 

d) Średnica elektrod stosowanych do spawania nie po-

w inna być w ięks z a niż 4 mm. 

gowych do aparatów pOdlegajęcych dozorowi technicznemu 

ze współczynnikiem Zdop ~ 0,8. 

e ) Wymagane wykonanie złęcz spawanych króćców obsłu-

t) W ymiary liniowe nietolerowane należy wykonać w kla

sie s (średniodokładnej) wg BN-7S/220S-01. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

U w agi do wy dania IV 

a ) uaktualniono normy zwię zane, 

b) wprowadzono jednostki miar Międzynarodowego Układu Jednostek (SI). 


