
UKD 66.25 

NORMA BRANZOWA BN-67 

APARATURA CHEMICZNA Właz stalowy owalny 221t·16 
304 X 420 mm 

Grupo katalogowo 0447 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest właz stalowy owalny, stosowany w budo

wie aparatów przemysłu chemiczne:;o i przemysłów polcrewnych. 

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objęte normą włazJ owalne stosuje .s ię do 

ciśnień nie przekraczających 1,0 MPa w temperaturze do 150°C przy uiyciu uszczelki wy
konanej z tworzywa, dla którego napręienie ściskające pr~y montaiu nie przekracza war
~ości 5,0 !'I;r", . 

7i. E,0.T!JlY_.J'iwi 5i?_BP.-A 

.i:'N- 72/H-84020 Stal Wt!glowa konst-rukcyjna zwykł.to j jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki 

P!'I,~· S1/1!-92120 Blachy grt.'.b=:, i u n.iwersalnc ze stah. konstrukcyjnej węglowej zW"Jkłej 

Jakości i niskostopowej 

PN-'73/H-93000 Walcówka, pręty i l-::ształtowniki walcowa..'1e na gorąco ze s tali węglowych 
zwykłej jakości i niskostopowych o podvl'Jższonej wytrzymałości.) i!;ynwgania i badania 

tec.hl1iczne 

.PN- 7 G/M-82001 

,PN- 63/M- 820C4 

PN-7!i/M-82105 
.PN-75/M-8211+4 

PN-GO/M-82162 
'i'N-63/M-83002 

BN-75/2205-01 

BN-66/2212-09 

Podk l Jdki do sworzni 

~ruby ze łbem sześciokątnym z gwintem na ca łej długości 

Nakrętki sześciokątne 

Śrilby dwustronne średniodokładne o długo3ci części wkcęc1h"1ej 1 d 
SwoX'zni.e z małym łbem walcowym 

Odchyłki warsztatowe swobodnych wymiar6w liniowych do 20 000 mm 

Uchwyty ręczne klamrowe 

WŁAZ OWALNY 304 x 420 BN-67/2211-16 

Biuro Proiektów Przemysłu Organicznego i T warzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa 
Ustanowiono przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urxądzeń Chemicznych 

dnia 1 czerwca 1967 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 października 1967 r. 
. (Mon Pol. nr49/1967poz.247 ) 

Wydanie 5 
WYDA WNICTWA NORl\IALIZACY.JNE D l _: "c. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wycI. 0,65 Nokl. :2.00+1.3 Z .1m. 1o~/e2 C ena zł 12.00 



2 BN-67/2211-16 

5. Główne wymiary w mm - wg rys. 1. 

10 

Masa kompletnego wtazu okoto 39 kg 
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Śruha NB x 25 w, PN- N/'1 -B2!05 
z nakr~tka. MB wq PN - 75/H-B214-4 

Rys. 1. Właz owalny 304 x 420 : a) w położeniu zamkniętym, 
b) w położeniu otwartym 



BN-67/2211-16 

6. Wymiary części w mm - wg rys. 2 
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Rys. 2. Pierścień 
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Rys. 3. Pokrywa 
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4 BN-67/2211-16 
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Rys. 4. Dźwignia 
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Rys. 5. Ucho Rys. 6. VI ysi (,?gnik 
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Rys. 7. Uszcze l ka 
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Rys. 8. Kabłąk 
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ó BN-67/2211-16 

7. Wyszczególnienie części i materiał 

Nr części Liczba na rys. Wyszc ze gó lnie nie Materiał 
1 .;. 8 sztuk 

1 Pierścień 1 pręt p laski wg PN-73/H-93000 
ze stal i St2S wg PN-72/H-84020 

2 Płyta 1 blacha gruba wg PN-81/H-92120 
ca Ucho 1 ze stali St3S wg PN-72jH-84020 

2b 
Uchwyt ręczny klamrowy 1 wg BN-66/2212-09 A12 x 50 x 125 

2c 
~ruba dwustronna M27 x 140 1 ze stali St4S wg PN-72/H-84020 wg PN-60/M-82162 

3 Dzwignia L = 380 mm 1 pr ęt płaski wg PN- 73/H-93000 
ze stali St2S wg PN_72/H-84020 

3a Tulejka 025 1 pręt oKi:,ągl:: i!!{S J-'N-73/H-93000 
r- -, ': :::> {;8.:i S + ~c:s wg PN-72/H-84020 '-'~ 

If Wysi ęgnik 1 pręt piaski wg Hl-73/H-93000 
ze stali St2S wg PN_ 72/H-84020 

'la Tule-jka 025 4 pręt okrągły wg PN-73/H-93000 
ze stali St2S wg PN-72/li-84020 

, --
5 Uszczelka 3 x 20 mm 1 1 ) 

6 Kabłąk. 2 pręt płaski wg PN-7 3/H-93000 
ze stali St3S wg PN- 72/H-84020 -- _ ._-_ ... ,._--._.-.. ..... 

6a Klocek 1 pręt kwadratowy wg PN-73/H-93000 
ze stali St3S wg PN-72/H-84020 

7 Sworzeń 12 x 55/47 > 2 wg PN-63/M-83002 

8 Podkładka do sworznia 12,5 2 wg PN-63/M-82004 
2 PN-76/M-82001 9 Zawleczka 4 x 25 wg 

" 
-t 

Nakrętka M27 10 1 stali St3 S wg PN-72/H-84020 
) 

wg PN-75/M-82144 ze 

1 ) Uszczelka z materiału, dla którego naprężenia ściskające przy montażu 
nie przekraczają wartości 5,0 MPa. 

.... -...._ ._ ,----_. 

8. Wykonanie 

a) Wymagana dokładność wykonania wlazu w klasie S (średn1odokladnej) wg BN-75! 
2205-01. 

b) Wymagane wykonanie spoiny- wzdłużnej pierścienia l oraz złącz spawan,j"ch łączą
cych pierścień '/ ze ścianą aparatu i pierścienia wzmru::niaj ącego otwór na w łaz, do 
aparatów podlegających dozorowi teclLnicznemu ze współczynnikiem zdop ~; 0,8. 

K O N I E C 

IN FOlU'.ACJ E DODAT KOWE 

1. Uwagi do normy 

Włazy owal ne wg BN-67/2211-16 stosuje s ię w przypadkach, gdy ze względu na ogr ani czone miejsce 

niemożliwe jest umieszczenie włazu okrągłego Dnom= 400 mm. 

2. Wydan~ - stan aktualny: list.opad 1981 - uaktualniono i poprawiono błędy w p. 3 Normy zwią

zane oraz wprowadzono poprawkę: poprawka 1 - Biuletyn PKNMiJ nr 6-7/1980. 


