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NORMA BRANŻOWA BN-67 l 
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APARATURA Lekkie włazy stalowe D 500mm 2211-15 
CHEMICZNA 

nom 
Z połączeniem szczękowo-

I -śrubowym i dnem elipsoidalnym l Grupa katalogowa IV 47 L ______ 

1. Przednliot norm..;y:. Przedmiotem normy są włazy stalowe o średnicy Dnom = 500 mm na 

ciśnie:~i a Prwm 6 i 10 kG/cm~ z połączeniem szczękowo-śrubowym i dnem elipsoida lnym , 

s t osowane w bU.dowie ape.ratów przemysłu chemicznego i przemysłów pokrewnych. 

2 .• L.aJ.rc-'es stosowa."'1ia przedmiotu normy. Objęte normą włazy stosuje się do ciśnier'l 

i temperatur wg tabl . "1. 
Tablica 1 

I-~'no!li I :r~aksymalne nadciśnienie obliczeniowe, 1<:G/cm2 

~G! cm2i-20-_Temper~::ze, Oc 20C 

I - I 8 c: ! 7,3 6 
r-----~ I --~~--i 
L_~ I ~~ I 12,2 10 

2,. ll)dz~J2. Nor rLa obe j iilu j e ćlwa rodzaje włazów 

PP - z d\IIO[;~a pierścieniami plasld.mi (p) , 

11m - z jednym pierścieniem z viy.3tępem (VI) i drugim z rowldem (H). 

4. Ofu.liany . Rozró,';nia się dv/ie odmiany nateriałowe 

do aparatów ze stali węglowej, 

s - do apaTatów ze stali s t opowe j • 

5. Normy związane 

VJlaZÓVl : 

PN-72/H-81!-020 Stal vJęglowa konstrtlkcyjna zwykłej jakości ogólnego prze znaczenj.a. 

Gatunki 

PN-71 /H-86020 Sta.L odporna na korozję (nierdzewna i kwasoodporna) • Gatuc:il:.i 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykle ;] 

jakości i niskostopowej 

PN-69/H-92138 Stal walcowana na gorąco odporna na korozję i żaroodporna. Blaohy f';J.:,uho, 

PN-64/M-35411 Dna elipsoidalne stalowe o średnicy zewnętrznej od 33,5 do 508 m.m. 

Wymiary 
::;: 
s BN-66/2211-13 
~--

Połączenia szczękowo-śrubowe z pierscieniami kryzowymi 

Uchwyty ręczne klamrowe ~.:: BN-66/2212-09 
;:,.,. 

6. Przykład oznaczenia włazu o średnicJ Dnom = 500 mm,na nadciśnienie p 
rodza~u PP, odmiany S, długości L = 150 mm 

= 6 kG/cm~ 

dnia 1 

WŁAZ SOO-6-PP-S-1S0 BN-67/2211-15 

Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa J 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych 
c,",wca 1967 ,. jako 'o'ma obow; a"jaca w za k'.,;e p,ad, kcji od d, ia l pa ,dzi. mi kc 1967 , . 

(Mon. Pol. nr 49/1967poz. 247 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE D,uk. Wyd. No,m. W-wo, A, k. wyd. 0,30. Nokł. 200+2.2 Zomo 2762(74 
Przekazcno do prod ukcjI 11. 7 . 74. Dru k ukończ o no we wrześnIu 74 

Cena zł 2,40 



2 BN-67/2211-15 

7. Wymiary w mm 

Rodzaj PP Rodzaj WR 

J 
Polaczenie rodzrlju PP 

wg BN-6ó/22IH3 

2 - - 41561 

tPJOB 
~-----------------r~=----------+--~5 

Właz o średnicy Dnom = 500 mm rodzaju PP i WR 

5 
ur.Jzw, t ty' 8IHólZZl2-CIJ 

1 
Ono w PN-6'ł!M -3S'1If 

* PoI:o.czenie rodza u iłR 
wg BN-s6/22ft-13 

16 umwtjtriw 
szczt:Kowljch 



BN-67/2211-15 3 

8. Dobór części składowych - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Oznacze nie 
--

dna elementu poł ć1czenia szczękowo-śrubowego 
Ciężar 

\'/łazu eli psoidal-
CylindrlCZ-

rodzaju 
włazu 'nego f wg PP-3 I WR-4 

PN- 64/ I:i- 35411 
nego wg BN-G612211 -1? kG 

500-G-PP- VJ 508-6-PP-W --

500- 6-PP-S 508-6-PP-B --
48,3 

500-G- WR-W --- 508-6-WR-W 

500-6-W lł-S -- 508-6-WR-S 
508 x 5 508 x 5 x L 

500-10-I?P-\'j 508-10-PP-W --

500- 10-PP-S 508-10-PP-S --
67,9 

500 - 10- WR-W --- 508-1 0--WR- W 

500-1 0-WH.-S --- 508- 10-WR-S 

9 . VlyszczcGjólnienie części i materiał - wg table 3. 

Tablica 3 

Nr cz ęści Liczba 
Materiał 

na Wyszczególni~nie 
s ztuk 

rysunku dla rodzaju odrniany 

PP WR W S 

Du o e lipsoidalne blacha gruba f 0508 x 5 '1 '1 b lacha gr'uba 
wg PN- 64/ M-35411 wg PN-73/H-92120 wg PN-69/H-92138 

St3SX ze stal i 'IH18N9T 
El ement cylindryczny 1 1 

wg PN-72/H-84020 wC1' PN-71/H-86020 
2 0508 x 5 x L 1) 

'=' 

--

3 Połączenie szczękowo- 1 -
śrubowe rodzaju PP 

wg BN- G6/2211-13 

" 
Połączenie szczękowo- - 1 
śrubowe rodzaju WR 

5 
Uchwyt ręczny klamrowy 2 2 wg BN-66/2212-09 A16 x 70 x 125 

1) Długo ść L określa kons t r u.k tor. 
,--

10. Wykonanie 

a) Pi'3rś~ie:lie kryzowe pO.lączeń szczękowo- śrubowych na le ży poddać os tatec :!;ne j r)\)._ 

rócce wiórow,:; j po '.lprsednim pr.zyspawaniu. ich do dna ł i e lementu walcowego 2 . 

b) Złą '::: z 3. SpaWa11.8 wło.z6i'i O(~T~_c.r<lW należy wykonać elektrodą ze stali węglowej, 

złącza spawane włazów odmiany S - elektrodą ze stali stopowej. 
c) Śre dnic a e lektrod stosoVlanych do spawania nie powinna być większa niż 4- mm. 

cl) Wymagane w:rkonanie złącz spawanych włazów do aparatów podlegających dozor o-

wi technicznemu ze współczyJulikiem zdop':::::'" 0 , 8. 

K O N I E C 


