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NORMA BRANŻOWA 
BN-66 

APARATURA 
CHEMICZNA 

Połączenia 
szczękowo-śrubowe 

2211-14 

z pierścien iami szYikowymi 
Grupa katalogowa 0447 

1. Pr.lcdmioi normy . Przedmiotem normy s? połęczenia 

szczęh.owo-śrubo\'\.c z pierścieniami S zyjkO\f\.ym i elemen tóV\ 

cylindryc/nych o średnicach '.,r\cwnętrznych () II' 600 

3000 mm , stoSQv\ane \\i budowie aparatów din. przemysłu 

chem i cznCQo i pl'" zemyslóV\ pokt~ewnych . 

2. Zah.rcs s~osowanid pr zedmiotu normy. Objęte normę 

połęc7cn iĆl :::.to5uje SIę do ciśnień i temperatur' podanych IN 

tabl. 1. 

Tahlica 1 

I Muksymal ne ciśnienie obliczeniowe, 

Jl"',)1/ MPa w lemperCilur"'Le Oc 

~ M?" 20 100 200 

0,1 0,13 0,12 0,1 

0,3 0,4 0,35 O, 3 I 
-- -

0,6 0,8 O, 7 0,6 
-----------

1 , 2 

3. N(\,"'my /.\ 19La.ne 

PN_72/H_8L:020 Stal "ęglo,~a h.unstrukcyjna Lwykłej je -

kośc j ogó lnego pl'" zeznaczC'ni a . Gatunki 

PN-71/H - 8 6020 Stal odporna na korozję 

k\.\dSOodp0rna'. Gatunki 

PN-73 / H-92120 Elóchy grubp I uni\\ersal n e ze stali kon

strukcyjnej węglowpj zvvykłe.i jdkości i niskostopowej 

PN-76/H-92 1 3~ El I acha grubi) ze stal i odpornej na korozję 

i j dr"oodpornei 

PN-73/ H-93000 Walcówka, pręty i kształtowniki wa l co -

wane na goręco ze stali węglowych zwykłej jakości 

niskostopowych O podwyższonej wytrzymałości . Wy-

magania i badania 

PN-74/H-93004 Pręty wa lco wane na goręco ze stali od-

pornej na korOZję i żaroo(1pornej 

ElN-75/22 0 5-0 1 Odchyłki w ars zta towe swobodnych wym i a 

rów liniowych do 20 000 mm 

8N-66/22 11 - 12 Po łęczeni.a szczękowo-śrubowe. Uchwy ty 

szczękowe 

L, .. R odzaje . Rozróżn ia się dwa rodzaje połęczeń: 

pp - z dwoma pierścieniami płaskimi (p), 

WR - z jednym pierścieniem z wys tępem (W) i drugim z 

rowkiem ( R ). 

s. Odmi any. Norma obejmu je dwie odm iany materiałowe 

poł<;lczeń: 

vv - z pierścieniami ze stali węglowej, 

s - z pierścieniami ze stali stopo\f\·ej . 

~ Przyk~ad oznaczenia połęcLenia szczękowo-śrubowe

go z pierścieniami szyjkowymi elemen tów cylindrYC7nych o 

średnic;. wewnętrznej Dn'= 2400 mm, na 

rodzaju PP, odmiany w; 

n 
• I/Olli 

0,3 MPa, 

POLĄCZENtE SZCZ~KOWO-SRUSOWE 2400-0,3-PP-W 
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W..,donle 5 
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7. Wymiary - w g rys. 1 t 6 i tabl. 2 i 3 . 
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R ys. 3 . Po łęczeni e s zczę kowo -ś ru bowe rod z aj u WR 
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R o dzaj PP 

P i e rśc i e ni e 1 

( 2 s z tuk i ) 

Uszc ze lk a 
2 

81'-1 - 66/22 11-14 

Tablica 2 

Rodzaj WR 

PierścI e ni ć 
3 i 4 

Uszczel ka 

5 

Rodzaj PP i W R 

Uchw y t 6 
w g 8N-66/ 22 11- 12 

Masa 2) 
kompl e t ne go 

3 

mm MPa 
/)5 D : DJ f) ., I he f)~ 

-"------'---'---� 
mm 

ozn a- ~ba 
c z eni e I s z tuk 

c t) 
mm 

po łęczenia I 
kg 

, 

600 

0,1 
I---

0,3 
r--

0, 6 
r-

l, O 

0 , 1 
I---------

0 ,3 
700 r--

0 ,6 

600 660 

7 0 0 7 6 0 

30 
600 660 

~I 

3 0 

720 700 760 

32 

r--
42 

626 654 

726 754 

U20 

- ---
U2 4 

U 20 

18 115 

70 , 6 

20 119 

I--- r-- r-- ---- - -----j----j------- I 
l, O 4 0 42 U24 24 991 8 8, 5 

------~---_+--_+--_r-~--+----+_-~r_-~-~--_+--_r---.~--------~-----------

0 , 1 I 
r--

8 00 0 , 3 8 00 e 60 30 8 20 8 60 8 00 8 60 3 2 8 26 854 
f---

0,6 

0,1 
I--------- 3 O 32 

, ( 900 ) 0,3 900 960 920 9 60 900 9 6 0 926 954 

U20 24 112 60,0 

1=: ~ . ; __ 1_0_o __ 0+-_1_0_6_0-+:_:_:--+ __ 1 0_2_0_-4_1_0_6_0--+ __ 1_0_o_0+_-1-o-6-0-4:--:-:-4_-1-02-6__+'r-

1 0_5_4__+=f---~-':-:-' __ 1f-__ 2 __ 8_ 1 ':-I-~~--I 
0 , 1 I r 

( 1 100) ~ 1 100 1 16 0 3 0 11 20 1160 1 100 1 160 32 11 26 1154 U20 32 114 82, 0 
I--- r--

4 0 
1-

4 2 127 U24 
f-·----+----4---+-----+_-r_----+f-----+-----ł-----+_-r--__+------+------- ------- ----~--------~ 

0,6 

0 , 1 

34 
r-- 3 0 3 2 

0,3 12 0 0 1260 I 122 0 1260 12 0 0 1260 12 2 6 1 12 54 12 00 
U20 

11 6 
8 8,0 

r-- ;--- r-- 1 r------
0 , 6 40 42 U2 Lf 134 

f-----_+-----+------+-----,--~----__+~--__+f---__+f__----If__--f__----f__----r_------- ------- - -----t---- -------
1.

0 ,1 
U20 ( 1300 ) r-- 1300 13 60 30 13 20 1360 

0 , 3 
f-------~-----f----+----+_-r_---+----+---_+---_r-~----4---r_-----r-----r__·---T------

1300 1360 32 1326 13 54 36 11 3 94,2 

O, l 
1400 t----

0,3 

L_ O,1 
(1500 ) r---

0,3 

0 , 1 
1600 r--

0 , 3 

14 00 1460 30 142 0 1460 14 0 0 14 60 32 142 6 14 54 U20 40 

1500 156 0 30 152 0 1560 1500 1560 32 1526 1554 U20 42 11 7 111 

11~_~~02 

--+-----+-+---+---r--~-~-~--t--+_----~----_r----+_-

1600 

30 
1660 - 162 0 

4 0 
1660 I 1600 

I 

3 2 

1660 4z 1:;2 6 

U 20 1 117 
1654 

U 2 4 
4 4 11 8 

177 

0 , 1 30 3 2 U20 1 125 
(1 7 0 0 ) I--- 170 0 1760 - 1720 1760 1700 17 6 0 t--- 1726 1754 -::-::I 48 ~14 

t---____ -+-_0_,_3 __ t---____ +-____ +-4_0-+ ____ --+ ____ --+ ____ -+ 4 2 r-- ~-i------ 1_"'_0 ___ -4 

0 ,1 30 32 U20 134 

0,1 

( 1900) 7;-, 

18 00 ~ 18 00 1860 ~ 18 2 0 18 60 18 0 0 18 6 0 1-:;- 18 26 18 54 U24 50 1 17 l 2-0-2-----1 

30 32 1 1 U2 0 I 138 

1900 19 60 70 _19_2._0_+-1-9-6-0_r- l-9- -0-0+_-1-9-6-0+t----4-2_+-1-9-2-6-1r_1_95_
L
_f--!! __ U __ 2_4H2 I ~+-~_ 

~ 30 32 1 U20~ 145 
2000 0 ,3 200 0 2060 r-:;;- 2 0 2 0 2 060 200 0 2060 r---:;- 2026 2 0S4 ~ 54 119 219 

-------1 

2200 0, 1 2200 2260 3 0 222 0 22 60 2 200 2 260 32 2226 2254 t-~+ 60 117 _16_· C ___ --1 

2 4 0 0 O, 1 2400 2460 3 0 2420 2 460 2 4 00 2 4 60 32 2426 2454 U ZO 66 11 8 173 
~--4_~-+_--+----+_-~--~~--4---+--~-~--+_--+-----r-----r-------r_----------

2 600 0 , 1 2600 2660 30 2620 2660 2600 2660 32 2 626 2654 UZD 70 119 18 6 
~-~-_+--~---~-+--~--r--_r--t_~---r-~I--·--~--~--~--------

2 3 00 O, 1 2 GOO 2 8 60 30 2 8 20 2860 2800 2 8 5 0 32 2 026 2 854 U20 7G 117 200 

3 000 3060 30 3020 3060 U20 3000 3060 32 3026 3054 214 82 116 3000 O, 1 
r---~--__ L_ __ ~ _ _ L-~ ___ ~ ___ _L ____ _L ___ ~_~ __ ~ __ L-___ ~________ __ ___ ~ ______ ~ 

Po łęcz eni a o ś r ed ni c ach D w uję t ych w naw i as y mogę być stoso w ane tylko do płaszcz y gr z e w czych. 

l)Podz i a łka C rozm i e s z c ze ni a uch w y tó w 6 , m ier zona po cię ci w i e na zewnę t r z nym obw odzie pi e rś c i e ni. 

2)Masę właśc i ';"ę st a li p rzyjęto y = 7,85 k g / dm
3

. 
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1-----

Rys. 4. Pierścień płasld ( p) -
(Promień T tylko dla 
aparatów z \'Iykladziną) 

D/ 
----------

6) 
( vi) - 3 Rys . 5. Pierścień z vlystę!;Jem 

8 
Rys . 6. Pierścień z rowkiem ( R) - 4 

8 . Materiał 

a) Pierścienie s zyjkowe l , 3 i 1 połęczeń o dmian y W 

należy zwijać z prętów kwadrato wych i płaskich w g PN-7;V 

H-93000 lub wycinać z blachy g rubej wg P N-73/ H-92120 , 

ze stali St 3 S wg PN_72/H _8 L,. 020. 

b) Pi e rści en i e szyjkowe 1 ,3 i 4 połęczeń odmiany S 

należy zwijać z prętów k wadratowych i p ł as ki ch wg PN-7o/ 

H-93004 lu b 'Nyci nać z blachy grubej wg PN- 76/ H - 92138 , 

ze st ali wg PN-71 /H-86020 o granicy plastyczności 

Re" t;1I = 2 4 0 MPa, Gatunek s tali s topowej na leży 

w zamówieniu. 

okreś l ić 

Tablica 3 

hl mm 30 40 

HI mm 40 50 

1'2 mm 32 42 

HI mm 42 52 

Dl O 2 Orientacyjna masa 

I sztuki 
mm kg 

600 660 15, 8 19,9 

700 760 17,2 23,9 

8 00 860 19,5 -

( 900) 9 80 22,3 29,2 

1000 1060 25,7 33,3 

( 11 00) 1160 26 , 6 35,5 

1200 1260 29,1 3 8 ,6 

( 1300 ) 1360 31,4 -

1400 1460 33 , 7 _. 
1--

( 1500 ) 1560 37, 1 -
c---

1600 1660 39,2 51,2 

( 1700 ) 1760 L~ 1 , 6 54,4 

1800 1860 45,1 58,5 

( 1900) 1960 46,3 60,6 

2000 2060 48,8 I 63, 8 

2200 I 2260 53,6 -

2400 2460 57,3 -

I 
2600 

I 
2660 61,~---

I 2800 I 2860 66,7 I -

I 3000 3060 71,3 -

I Masę właściwę stali 

}' = 7, 35 kg/dm 3. 

przyjęto 

Pierścienie o ś r ednicach D1 uję tych 

w nawiasy mogę być zastosowane tylko 

do płaszczy grzejnych . 

c ) Materiał uszczelki 2 dla pOłęczeń odmiany W oraz 

uszczelki 5 dla połęczeń odmian y S należy dobrać odpo 

w iednio do rod zaju czynn ika stykajęcego się z pi e rścien ia-

mi i jego temperatury. Naprężenie wywołuj ęce plastyczne 

od ks z t ałcen ie ma t e r iału uszczelk i nie może przekraczać 

wartości 12 MFa. 

9. Wykor.ani e 

a) Wymiary l iniowe ni e to lerowane pierścieni należy \fo 'Y

konać w klasi e S (ś r edniodokładnej) wg BN-75/ 2205-01. 

b) Ostatecznę obróbkę wiórowę zewnę trz nych powierz

c hn i dwóch współpr acujęcych pierścieni należy wykonać 
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wspólnie na obu złożonych razem pierścieniach. 

c) Wspólnie obrobione pierście ni e nal eży oznaczyć iden

tycznym z nakiem w ybitym na zewnętrznej po wier zchni każ

dego pie rścienia. 

d) Podziałkę C rozstaw ienia uch w ytów 6 - okr eś lonę 

w tabl. 2 - należy oznaczyć w sposób trwał y na , zewnętrznej 

powie rz c hni pierśc ieni a stanowięcego integralnę częś 

aparatu. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Wydanie 5 - s tan ak tualny: kwiecień 1981 - uaktualniono norm y zwięzane oraz wprowadzono l ega lne jednostki miar. 


