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NORMA BRANŻOWA 

BN-66 
APARATURA Połączenia 2211-13 
CHEMICZNA szczękowo-śrubowe 

z l I pierścieniami kryzowymi 
Grupa kałalągowa IV 47 

1. Przet!m~ot normy.Przedmiotem normy są połączenia szczękowo-śrubowe z pierście
niami kryzowymi elementów cylindrycznych o śrer3..nicach zewnętrznych dl 108 -:- 508 mm, 

stosowane w budowie aparat6w dla przemysłu ehe '1iicznego i przemysłów pokrewnych. 

2. Zakres stosowani~. przedmiotll normy& Ob jęte normą połączenia stosuje się do 

ciśnień i temperatur podanych w tabl. 1. 

Ta·cHca 1 

fi Maksvmalne nadciśnienie obliczeniowe, kG/cm2 
t'flOm " ••• 

w temperaturze, oC 
kG/cm2 20 100 I 200 

6 8,5 ___ . 7 ,.3 ___ ~ 6_ 

10 14~5 12,2 + 10 
r-16- 1 ·-·- 2~O--·- --- j------19,5--·------- i ·-----16---

. -- ---
.3. Normy związane 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości og6lnago przeznaczenia. 
Gatunki 

PN-71/H-86020 Stal odr,orna na korozję (nif.ordzewna i ~vlasoodporna). Gatu ... '1Jd 

PN-73/H-921 20 Blachy grube i uniwersa.Lne ze stuli konstrukcyjnej' węglowej zwykłej 

jakości i niskostopowej 

PN-69/H-92138 Stal walcowana na gorąco odIlorna na korozję i żaroodporna. Blachy grube 

PN-7_5/II-9jOUO WaLcówka , pręty i kS2 t;ałtownild walcowane na gorqco ze stali węglo

wych i niSKostopowych o pod'irr~szonej wytrzymaLosci. Nyrw.gania i baciania 

PN-55/H-9.3004 Stal odporna n a korozję i żaroodporna walcowana na gorąco lub kuta. 
Warunki techniczne 

BN-64/2205-01 Odchyłki wyrrLiar6w liniowych nie tolerowanych do 10 000 mm 
BN-66/2211-12 POłączenia szczękowo-śrubowe. Uchwyty szczękowe 

3. Rodzaje. Rozróżnia się dwa rodzaje połączeń : 
FE - z dwoma pierścieniamj, płask:::l.ml ( p) , 

WR - z jednym pierścieniem z występem (W) i drugim z rowkiem (R). 
:;: 
~ 4. OdmiW\y. Norma obejmuje dwie odmlm\y materiałowe pOłączeń: ... ~ 
~2 W z pierŚcieniami ze stali węglowej, 
I'l.. 

-~ S - z pierścieniami ze stali stopowej. 
;:ll;;: g-
.~.: 5. Przykład oznaczenia połączenia szcz~kowo-śrubowego z pierścieniami kryzowymi 
N~- 2 
tS'" element6w cylindrycznych. o średnicy z.ewnęt-rznej dz :: 508 mm, na PnM1:: 10 kG/om , 
~: 
~. rodzaju WR, odmiany S : 
"'" NO') 

~ tS POŁłCZENIE SZCZ1fKOWO~Rt1BCNlE 5Q8-10-WR-3 BlJ-66/2211-13 -:..;:: 
;:ll'1:l 

§~~------------------------------------------------------------------------------------~ ~ ~ Biuro Projekt6w Przemysłu Organicznego i T warzyw Sztucznych "PROERG" Warszawo 
s~ Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych 
" ~ 5 dnia 21 października 1966 r. jako norma obowiazująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r . 

-a l;, (Mon. Pol. nr 72/1966 poz. 336 ) 
Z~ L-________________________ ~~----------~~--~----~----------------------~--~~ 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE D,uk. Wyd. No,m. W-wc, A,k. wyd. 0,38. Nakl. 400 + 22 Zam . 12-43/75 Ceno .1 2 ... 0 
Przek a !.c"o do produkc ji 2.1.4.75. Druk ukończono w patdzle."nlku 75. 



L. Wymiary - wg rys . 1 ~ 5 i tabl. 2 i 3 . 

L 

.L .
L --- >". 

H,ys. 1 . Połączenie sZC,~ęJHY; ' <,)· i;, C·lAbowe 

J 
---~--

RyS . 2. Połąc:;~enie szczękawo· .. .. śrubowe 
rodza,ju F E' 
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.Rys. 3. Pierścień płaski (p) - I ~ 

Tablica 3 

h, mm 30 40 

hl mm 32 42 

D, Dl 
Masa 

właściwa 
1 sztUki 

mm kg 

110 160 2,5 -

135 185 3,0 -

_ _ _____ ___ !!L _ ______ _ _ 161 211 3,4 -
221 271 

--
4,5 -

- ------

@ 
Rys. 4. Pierścień z występem ( W) - 3 

275 325 5,5 7,4 
326 376 

-----

6,5 8,7 
358 408 7;0 9,4 
408 458 8,0 10,5 
460 510 8,8 11,8 
511 561 9,7 13,0 

Przyjęto masę właściw~ 
s t ali ił = 7,85 kg/dm • 

D, 
- - -------- - --- - -------

Rys. 5. Pierścień z rowkiem ( R) - 4 



4 BN-66/22'11-13 

8. lItateriał 

a) Pierścienie kryzowe I, 3 i 4 połączeń odmiany W należy zwijać z pręt6w kwa
dratowych i płaskich wg PN-73/H-93000 lub wycinać z blachy grubej wg PN-74/H-92120, 
ze stali St3S wg PN-72/H-84020. 

b) Pierścienie kryzowe I, 3 i 4 połączeń odmiany S należy zwijać z prętów kwa
dratowych i płaskich wg PN-55/H-93004 lub wycinać z blachy grubej wg PN-691H-92138, 
ze stali wg PN-711H-86020 o granicy plastyczności ~mm = 24 kG/mm2 • Gatunek stali 
stopowe j należy określić w zamówieniu. 

c) Materiał uszczelki 2 cHa połącze ń. odmiany W oraz uszczelki 5 dla połączeń od
miany S należy dobrać odpowiednio do rodzaju c zyvJrika stykającego się z pierścienia
mi i jego temperatury. Naprężen.ie wywołujące plastyczne odkształcenie materiału usz-· 
czelki nie może przekraczać wartości 1,2 kG/mm2 • 

9. Wykonanie 

a) Wymiary liniowe nietolerowane pierścieni należy wykonać w II klasie dokładno
ści wg BN-64/2205-01. 

b) Ostateczną obróbkę wiórową zewnętrznych powierzchni dwóch wsp6łpracujących 

pierścieni należy wykonać wspólnie na obu złożonych razem pierścieniach. 

c) Wspólnie obr obione pierśc ienie należy oznaczyć identycznym znakiem wybitym na 
zewnętrznej powierzchni ka ż,uego p ierścienia. 

d) Podziałkę C rozs tawienia uchwJ-tów Ó - określoną w tabl. 2 - należy oznaczyć w 
spo sób trwały na zewnętrzne j p cwierzchni pierścienia stanowiącego integralną część 

aparatu. 

K O N I E C 


