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NORMA BRANZOWA

BN-66
APARATURA Pofqczenia 221113
CHEMICZNA szczekowo-$rubowe

z pierscieniami kryzowymi
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1, Przedmiot normy.Przedmiotem normy sg polaczenia szczgkowo-$rubowe z pierécie-
niami kryzowymi elementéw cylindrycznych o érzduicach zewnetrznych d, 108 + 508 mm,
stosowane w budowie aparatéw dla przemystu chemicznege i przemysidw pokrewnych.

2. Zakres stosowsnia przedmiotu normy. bjete normy poigezenia stosuje sie do
cisniefd i temperatur podanych w Sabl. 1.

Tablica 1
I | Maksymalne nadciénienie obliczeniowe, kG/cm2
5 w temperaturze, ©C
kG/cnm 20 100 200
6 8,5 745 6 ]
10 | 4,5 12,2 10
16 23,0 19,5 16

3, Normy zwiazane

PN-72/H~-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwykle] jakosci ogdlnego przeznaczenia,
Gatunki

PN-71/H-85020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i xwascodperna). Gatunki

PN=-7%/H=-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stall konstrukcyjne] weglowe] zwykiej
Jakosci i niskosbtopowe ]

PN-69/H-92138 Stal walcowana na zgoraco odporna na korozje i zaroodporna., Blachy grube

PN~75/H-05000 Walcdwka, prety 1 ksztalrtowniki walcowane na goraco ze stali weglo-
wych 1 niskosbtopowych o podwyiszone] wytrzymaiosci. dymagania 1 badania

PN-55/H-93004 Stal cdporna na korozje 1 zaroodporna walcowana na gorgco lub kuta.
Warunki techniczne

BN-64/2205-01 Odchylki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 000 mm

BR-66/2211-12 Poiaczenia szczgkowo-8rubowe. Uchwyty szczgkowe

3, Rodzaje. Rozréznia si¢ dwa rodzsje polgczen :
FP - z dwoma pierscieniami ptaskimi (P) .
WR -~ z jednym piersScieniem z wystepenm (W) 1 arugim 2 rowkiem (R),

4, Odmiany. Norma obejmuje dwie odmiany materialowe polqczein:
W - 2 pierfcieniami ze stali we¢glowe],
S - 2z pierScieniami ze stali stopowej.

5. Przykiad oznaczenia polaczenia szczgkowo-&rubowego z pierscieniami kryzowygi
elementéw cylindrycznych o &rednicy zewnetrznej ¢, = 508 mm, mna gy, = 10 kG/em”,
rodzaju WR, odmiany S :

POLYCZENIE SZCZEKOWO-SRUBOWE 508-10-WR-S8 BN-66/2211-13

Biuro Projeki6w Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,PROERG” Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Budowy i Remontéw Urzadzei Chemicznych
dnia 21 pazdziernika 1966 r. joko norma obowiazujaca w zakresie produkeji od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr72/1956 poz. 336 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE nDruk. Wyd. Norm. W-we, Ark. wyd. 0,38. Nakt. 4OOV+2'Z Zem. 1243/75 Cena 2¢ 2,40
Przakazano do produkcjl 21.4.75. Druk vukodczono w pazdzierniky 75,
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Rys. 1. Polgczenie szengl

Rys. 2. Polaczenie szoagkowo-Srubowe

rodzaju ¥L Tf}j;{}ii‘_i rodzaju WR
Rodus: #¥  Rodzaj WR Rodzaj PP L WR |, 7
From [Pievéeienis {Uszczelka; Plerdcienie (Uszeze lka Uchwyt § korple
O | G (2 saguki) | 2 314 wg BN-66/2211-12 | tnego
X6 7 N 7 i ' 7| poig-
2| 4 Booyhe V Dy 0 Uy (L e e | Dy | % |ozna~ [liczba| [ |czenia
mm| mm| cm Ao — czenie|l sztuk
! l" ~ mm kg
- i | ‘ 1 f I 113 7,2
108| 3 | 10 | 116 | 160 | 30| 30| 160{110|160| 32| 130| 154| V16 & 1 9,3
16
6 | | | 16 10,3
133| 3 | 10 | 135 | 185 | 30| 155| 185{1%5|185| 32| 155| 179 8 71
16 V20 13,2
9 % U6 11,1
159| 3 | 10 | 181 | 241 | 30| 181] 211{161 211 32| 181| 205 g 80 | |
16 | ! U20 14,0
T ¢ T - T i T % A
3 L8, 1 U6 g | 10s | 1302
219] ~ | 10 | 221] 271 30| 241| 271|221 271 32| 241 265 oo L 16,2
4 | 16 | 2+ 70 19,8
3| 6 30 52 | uis |T 17,5
273 10 | 275 | 325 295! 325[275]325 295| 319| V20 | 12 | 84| 21,8
4 | 16 | 20 52 Uzh ’ 3543
3| 6 | 30 32 ™16 19,5
324| 4 | 10 | 326 376 26| 376|326 376 36| 370] Y20 | 12 95 | 23,8
5| 16 40 42 U24 37,9
516 | 30 32 U6 | 12 | 106 | 2045
356| &4 | 10 | 358| 308 | 378 408)358(408 | 378 402 U20 24,8
51 16 50 | | 42 i v24 | 16 80 | a6,2
3 5 T ! 32" T U416 24,6
406| 4 | 10 | 408 458 ’ 428| 458 408 458| | 428! 452| U20 | 16 90 | 30,4
5 | 16 s | 82 u24 38,4
as71 2 | © a0 510130 4s0) siclaso 510 22] aso| soa| Y20 | 16 | 100 | 3290
4 | 10 an I 42 uz4 51,0
508/ 2 | © | 511 561 20 521 s61|511)581| 32) 531 555 U0 | 46 | 110 | 33.8
/) Podzialtka [ rozmieszmczenia uchwytéw 0§, mierzona po cieciwle na zewnetraznym
, obwodzle piersScienia. %
¢/ Przyjeto mase wrasciws stali e= 7,85 kg/dm”.
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Rys. 4. Pierscien z wystepem (W) - J
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Rys. 5. Pierscieh z rowkiem (R) - 4

Tablica 3
A mm 30 40
by, mm 32 42
Masa
% b wiasciwa
1 sztuki
mm kg
110 | 160 | 2,5 ==
135 | 185 | 3,0 -
161 211 3,4 = |
221 271 4,5 — |
275 [ 325 | 5,5 | 7,4 |
326 | 376 | 6,5 8,7
358 | 408 | 7,0 9,4
408 | 458 | 8,0 10,5
460 510 | 8,8 11,8
511 | 561 | 9,7 | 13,0

Przyjeto mas¢ wiasciw
stali o= 7,85 kg/dm>,




4 BN~-66/2211-13

8. Material

a) Pierscienie kryzowe /1, 3 i 4 potaczen odmiany W nalezy zwijaé z pretéw kwa-
dratowych i praskich wg PN-73/H-92000 1lub wycina¢ z blachy grubej wg PN-74/H=92120,
ze stali St3S wg PN-72/H-84020.

b) Pierécienie kryzowe /, J 1 4 polaczeh odmiany S nalezy zwijaé z pretow kwa-
dratowych i ptaskich wg PN-55/H-93004 1ub wycinaé¢ z blachy grubej wg PN-69/H-92138,
ze stall wg PN-71/H-86020 o granicy plastycznosci K mn = 24 kG/mm2. Gatunek stali
stopowe j nalezy okre$lié w zamdwieniu. '

c) Material uszczelki Z dla polaczer cdmiany W oraz uszczelki J dla polgczen od-
miany S nalezy dobra¢ odpowiednic do rodzaju czynnika stykajgcego si¢ z pierscienia-
mi i jego temperatury. Napre¢zernie wywoiujgce plastyczne odksztatcenie materiatu usz-
czelki nie moze przekraczaé wartosci 1,2 kG/mma.

9. Wykonanie

a) Wymiary liniowe nietolerowane pierscieni nalezy wykonaé¢ w II klasie dokladno-
8ci wg BN-64/2205-01.

b) Ostateczng obrébke widrowa zewnetrznych powierzchni dwéch wspdipracujacych
pierscieni nalezy wykona¢ wspdlnie na obu zlozonych razem piersécieniach.

c) Wspdélnie obrobione pierScienie nalezy oznaczy¢ identycznym znakiem wybitym ns
zewng¢trznej powierzchni kasdego plerscienia,

d) Podziatke ( rozstawienia uchwytéw § - okreélona w tabl. 2 - nalezy oznaczyé w
sposdb trwaly na zewng¢trznej pcwierzchni piers$cienia stanowigcego integralng czesé
aparatu.

KONIEC



