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rys. t 2b l . 1 . 

r--------·-· 
Zgłos~o na przez r.l\ i rtisłe-rsfwo. Przemy stu Chemic.znego 

Ry·s. 1 

I 
I 

Udan o\i"i ona przez Dyrektora Zjednocz f; ,: :a Budov.:'f Apar\.ltury Chernjc~r. e ! dr'\ia 30 kwi~łn:o 

!ok.o r,o rm\1 obowiazlJi~-:o \fi zakresie produkcji od dnia 1 !>łycznio 197ó r. 

L __ _ (Ci •. Ner",. i Mi" ,- nr ,1/1975 POL. 5.,) 

Wy c1'J Jlie I, 

WYDAWNfCiWĄ NORfł, ('IL1ZĄC YJNF. 
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1975 r . 
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C~l1fJ :,d 5,40 
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Rys. 2 

Tabl i ca 2 

r [)n;~nT;;~-j (t I a, 1 b, 1 L, l c Masa 

kg r'-~I~ "o--r-~----'I '----'--I -305~--'--"-
I 6 () r---..- :>0 I 70 140 , .. - 55 1-----1 

I I 5 6 0 315 10 6, 2 
I----· ... -!- 1--.;------1 

6,0 

I l-63 0 355 
-"-- 35 8G 160 f-- 60 f---., 

6 , 9 

500 !
i b4 5 365 9,1 

r "i7~'~0 - I 385 65 
"lO l S0 F 12 1-_-+ __ ---1 I_ .... _[~~O 4; .. . J __ -!..._3_9_5-l-._-L-_70--J._l_6_, 4--J 

13,5 

.U.~ł,...!S..:; b l<lk mechanizmu rodzaju A - "-'9 " y 5 . 3 i tabl.3. 

Tablica 3 

"com ~ D, ! d I L I :m Le 1 d, 1 d, I ,:1] 
540 305 615 I 

400 30 t--- 135 225 30,S 50 r-'--I 
560 315 625 J 

355 6'15 t 
i45 235 35,5 55 ~ 

68SJ' -1---J 
670 4 0 375 190 290 .. 41 Goj '750 

630 
35 t---I 

500 365 645 

690 45" 390 I 205 3 15 1/5 651 '190 I 
f----'----'----- .. _'--__ ,~ _ ______ ....J 

") Długość kab ł ęka po r oz w ini ęc iu. J 
3,1.4, KabłQk mechanizmu rodząlu B.. wg rys. 4 

tabl . ił . 

L, 
~-- .. _--~----~ 

I~ I 
l 
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Tabl i ca 4 

~l D. d L, h, e, 

mm 

r400 
540 305 320 

f------- 30 160 

560 315 335 

63 0 355 
I 

380 
35 180 

I 
500 645 365 395 

I 6 70 40 38 5 425 
200 

690 45 395 435 

1)DłUgość kab ł ęk a po r ozw inięclu. 
'--------

3. 1. S. Poki- ~ tło mechani zmu r o dza ju A _ wg r y s. 5 . 

-I:) 

770 

795 

880 

905 

955 

975 

~1_. 7 . Płaskownik mechani z mu rodzaju /\"_ wg rys . 7 

tab l _ 5. 
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~~~t-<-"""'-t - ~ -j 

F~ ys _ 7 

R y s. 5 

3. 1. 6. Sruha mec hani znlL .. r~o dzaju A i B - wg ry s. 6 . 

i D/a wl)kcnania A -l =220 
~ I Dla wl}konania B -[ = /65 

t 

v (f!) 
rnN-ISml~EID 

Ry ,;. 6 

WkładKę II pr z yspawać p o z ałoteniu śruby 6 n a ucho po_ 

k r- ywy właz u. 

T ab l i c a 5 

a 

I 
I 

mm 

400 I 540 I 130 
115

1 

320 
75 3 2 40 55 r--

r---I 560 140 330 
10 lO 

I 630 ISO 365 

I 90 37 50 125 60 -
500 

~ 
160 i 375 

670 190 
1
100 42 170 

12

1

12 
65 450 

k I 690 

L_ r--
195 104 47 60 185 70 I 485 , --

I 1) Oługoś( piaskow n ika p o r ozw ini ęc iu . 

3.1.8. Płaskownik mechanizmu rodzaju B - w9 r y s . 8 

tabl. 6 . 
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,' e !=l0 W: to l erancji s (śr edni edokładnych) wg PN-6qAvi-02139. 

3 . 3.2 . vVykon anie 7. ł ęcz spaw anyc~ ...... rvszystk ip s p oinyw'-r 

Konać .~ako cię.gł c . vVymagane wykon a n ! e zł ęcz y s p a V'v anyc h 

Le współ czynnikiem ::' ,! u (J ~ 0 ,8. 

s p aw anych d o w ł' azów o osi p iono.,.:ej lub poz i omej, p0\.v inna 

bVĆ us ytuo w a n a do~ł adn ;c p i oF'o ll\"o . 

I:
·~l'---'-Ti-;:-;;"'a sz tl~-----I 

c:z eśc i W YSZCZ. E'90i - I" odzaj j M' I 
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I 6 I Śr db a 1 l PN-73/H-9300C I 
I I I I ze s tal i St3SX i 

, WQ l 
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I :JI--.-L-I ~~~ _ iJ/H_921 20! 
I 
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oś o t w orÓ'N d 3, p~dskownd;;.e (rys . 7) powinna być d:-:;y iU() '~: c.. 

na pionovv o. 

KON!E.(; 

INFORMACJE DODAT I<O~F 

_'._ ....!...!.2stytuElE opracow ui.;tca no~ 

Pi'2emVS ~ u Or' g eni c znego , ·War-SZewa. 

Si uro Projekt.)\/\' 

2 . Istotne zmiany W stosunk!" . do B!'-~-66 /22 1 1 - 11 

a) d l a ustawien: a kab:ęk a zastosow ar.o pła skowniki (r ys . 

7 i 8) z ami a st tul e i, 

t.>} z C:t rnt d st d w u j)akr ~1:ek z a s toso'.\l a n o pokr ętio (rys . 5 ) . 

3 . Normy z\/" i?z an,~ 

PN_ 72/rl _8 i,020 S ta l węg l 0wa kO'-''' ! r' ukc v: ,,'' cc "" y\.. ł ej J ak oś-

ci o gó!r.ego ")rze z n:3.c.z.en :a . G at :jn k; 

PN-73/H --92120 B!ach:..' grube i l ~n i w er 5<Gl ne 2':. ':". t :?~ ; !,cn-

s tr ukcyjnej \Vęg l owej ZV':ył-:tej j akości i nisk o ":toP~.I\·'; e j 

PN- 73/H-93000 VV a l cówka , rr~ty i ksz tf::l. łt (~ \.'" n iki '.r:aICtJ·~'\la _ 



Informacje dodatkowe do 8N-75/2211-11 5 

skostopowych o podwyższonej wytrzymałości. Wyma-

gania i badania 

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swobod

nych 

F~I_76/M_82001 Zawleczki , 
PN_67/ M_82005 Podkładki okręgłe zgrubne 

Pf'I-74/M-82155 Nakrętk i sześciokętne wysokie 

81'1-76/ 2211-24 Włazy ze stali węglowej z pokryw;! płas-

kę. Ciśt,;enie nominalne 6, lO, 16 i 2·5 kG/cm
2 (około 

0,6; 1; 1,6 i 2,5 MPa) 

8N-76/2211-25 Włazy z pokrywę płaskę do aparatOW od

pornych na korożję. Ciśnienie nominalne 6, lO, 16 i 

2 . 
25 kG/cm (około 0,6; 1; 1,6 t 2,5 MPa) 

4. Uwagi do wydania II 

a) uaktualniono normy zwięzane, 

b) u~ciślono wymiary podane w tabl . 1.;. 6. 


