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APARATY Włazy do aparatów stalowych CHEMICZNE 

niskociśnieniowych Zamiast 
BN·6612211·1 0 ' ) 

_L_WSTĘP 

1. 1. P r ze dm io t normy. Przedmiotem no r my sę wł azy o 

śrecni cy nominaln e j o "om = 400 , 500 i 600 m m s toso w ane 

w pr z emyś l e c h emiczn y m i w pr zem y s ł ach pokr e w n yc h do 

apara tó w niskoc iśn i eniowych z e sta li węg l o wej i s topo w ej. 

1 .2. Zak r es s toso w ania pr ze dm io tu no r my. Obję t e no rmę 

wła zy mogę być ;toso w a ne b e z p r z e p ro w adzan ia obl icz eń 

wy tr z ym~'ł ośc i o wych na na dc i śn ieni e do 0 ,07 MPa 0- 0,7k(?y'an~ 
g d y temp era tu ra c zynn ika n i e pr zek r ac z a 1000C ( 3 73 K) , 

p rzy uż yc iu us zcz e lek miękk i c h z ma teriału , d l a k tó r ego 

pl as t yczne o dksz tał c en i e p o dcz a s montażu ni e p r zek r acza 

2 , 8 MPa (~O , 28 k G / m m
2

) . 

h3, N ormy zw iazane 

P N - 72/H-84020 S tal węg l owa kon s t ruk cyjn a zwykł ej ja-

k ości o gó l n ego p r z e z n a cze n i a . G atunki 

Grupa katalogowa 0 447 

P N - 63/M- 82004 Podkładk i d o swo r zn i 

PN- 8 5/M- 82 1 O 1 Ś ruby z e ł bem sz e ściokętn ym 

PN- 86/ M - 82 144 Nak rętk i s z eśc i okę t ne w al co w a ne n a gor ę-

c o o gólnego zas to s o w ania 

P N -77 / M-82426 Ś r uby oczkowe z gw in t em n a ca ł ej dłu goś-

c i 

/ 

PN -63/M - 83 00 ~ S w orznie z mał ym ł b em w a lco w y m 

B N - 7 5 / 2205 - 0 1 Odchy ł k i w ar sz ta to w e s w o bo d n yc h w ym i a

r ó w I in io w y c h do 20 000 mm 

B N - 6E:j221 2 - 09 Apara t u ra c h em icz na . U c h wy t y r ę czn e 

k l am r owe 

2. POD Z I A L I OZNAC Z E N I E 

2 . 1. Podz i a ł 

2 . 1.1. R o d za je . Ze wz g l ędu n a kons tr ukcj ę ro z różn ia s i ę 

d wa r o d zaje wł azów : 

- A - z ko łn i e r z em płask im i p ł a s kę po k r ywę odejmo w a l -

P N - 7 1/ H-860 20 S ta l odpo r na n a korozj ę (n i e rdzew na nę , 

i kwasoodpo r na ) . Ga t u nk i 

P N - 83/H-92120 Bl a c h y g rube i uniwer sa lne ze s t a li k o n-

s t r ukc y jnej węg l owej zwyk ł ej jakośc i i ni s k o stop o wej 

P N - 86/ H- 92 13 6 S ta I odpo rna na koro zj ę i ż aroodporna. 

B lacha g r uba 

PN- 7 9/ H-921 40 Bl a c ha s tal o w a jednos tr onn i e p l a t e rowan a 

s t a l ę odpornę na ko rOZ j ę 

P N - 64/ H-9 3000 Sta l węg l owa i niskos t o po w a . Wa l ców ka, 

p rę t y i k sz t a ł t owniki w a lco w ane n a goręco 

PN- 76 / M - 8200 1 Z a w l ec zk i 

l) W z ak r esi e t yp u I II . 

- B - z kołn ierzem p ł askim i pł as kę pok r ywę o dchy l anę n a 

zaw i as i e . 

2 . 1. 2 . Odmi any . Z e wz g l ę du n a m a te r i ał ro z różn i a s i ę 

d w i e o dmi any wł azów : 

- IN _ do a p a r a tó w ze s t ali węgl ow e j , 

- S - do ap a r a tó w z e st a li s topowe j l ub ze s t a li w~ g l owej 

pl a t e ro w anej s t a l ę k wasoodpo rn ę . 

2 . 2 . P r z yk ł a d o znac zen i a w ł az u r o d z a ju A , o ś r edn i c y 

D nom = 500 mm , odm i any S: 

WL AZ A - 500 - S BN- 72/2211-1 0 

3 . WYMAG A N IA 

3 . 1. Wymi a r y 

3 . 1.1. Wł a z y ro dzaju A - wg r ys. 1.,. 3i t a b l. 1 . 

Biuro Projektów Prze mysłu Organicznego w Warszawie 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych dnia 31 stycznia 1972 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie projektowan ia i produkcji od dn ia 1 październ i ka 1972 r. 
(Mon. Pol. nr 19/ 1972, poz. 118) 

Wydanie 5 

WY DAW NICTWA NORMALI ZACYJNE .. A LFA" 1989. Druk . Wyd. No rm. W· wa. Ark. wyd . 0,90 N a k ł . 100 + 25 Zam . 1537/ 88 Cena zł 75 .00 
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Rys. 1. Wymiary włazów rodzaju A 

15 
~'" l • 

_D 

P/JA ~ d } y; I /);;77 J /77777~--
t:>, 

(V) l - :; ~:~ I ~ Ą / / (( / / ( ( 1 
C7> 

3 

1/ ~I ZC - - t ~"~ 
i !~ .-. -----..lI' 

. t -- I 

L ---------_~dz fV3\ 
l. --~------- _______ 00 v 

2a 
~, 

15 

Rys. 2. Szczegół włazu odmiany W 
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Rys. 3. Sz c zegół włazu odmiany S 
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BN-72/2211-10 3 

Tabli ca 1 

--
Uszcze lka M asa włazu , kg 

2) 

Dnom d~ Dz q, D", d, q ki) 
cf · D rod zaj A I rodzaj B 

QciT1 jana 

mm W S W S 

400 420 510 470 422 445 10 408 452 3 2,3 37,3 38,8 44,2 

500 520 610 570 522 545 12 150 508 552 4 8,3 55,5 54,8 (2,0 

600 620 7 10 670 622 645 14 608 E5 2 E,~, 6 7~,3 74,3 84 ,3 

1) Na żę dan i e zamawiajęcego można wykonać innę dł ugo ść k . 

~ 2) Masa ko mpl etnego włazu ze śrubami i nak r ę tkami; masę właści wę pr zyję to dl a stal i (! = 7,85 kg/dm
3

. 

3. 1.2. Włazy r o dza j u B - wg ry s. 4 11 tabl. 1. 

8 

l1.?:1E.JQ31 

R ys. 4 . Wymiary wł azów rodzaju e 
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Rys. 5. Szczegół wł azu odmiany W . 
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R ys. 6 . Szc zegó ł wł azu o dm i any S 
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12211-:10-71 

Rys. 7. Ż ebro 4 

3 

126 

135 

Rys. 11 . Sworzeń 8 
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Wymiarm 

JJnom mm 
400 78 84 

500 82 88 
sao 85 :12 
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Rys. 8. Zawias 5 

R y s. 9. Zaw ias 6 
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• 
~yszcze9ólnienie części i _materiał - wg tab l . 2. 

Tablica 2 

Nr częśc i 
L iczb a s ztuk 

Materiał o dmiany 
na Wyszczególni eni e o dmi ana 

rys unkach W S W I S 

blacha gruba wg P N -B3/H-92120 

l P okrywa 1 1 ze stali St3SX lub S t 3SY wg 

PN-72/ H-6 4020 

I I 
b l acha gruba wg 

l a Kr0żek " = 2 mm - 1 - PN-76/ H-92 138 

ze s t a li 1H 18N9T 

I wg PN- 7 1/ H-B6020 

blac ha gruba PN_83/ H _92 120 ze 
2 Kołnier z 1 1 s tali St3SX lub S t3SY wg 

PN-72/ H-84020 

b I acha gruba wg 

2" Pierścień g = 2 mm - 1 - PN-86/H-92 138 

ze s t a l i 1H1 8N9T 

wg PN - 7 1/H-86020 

b I acha (;I''-J _ blacha gruba 1) wg 
ba w g PN-8 6 / H- 92 138 z e 

3 Króc iec 1 l 
PN-83/ s tali lH1 8N9T wg 

" = 6 mm H-92120 ze PN_71 / H_86020 

st"li St3SX 

wg P N - 72 / 

H-84020 

, b l acha grub a wg 

3(1 Pierścień Ci = 2 mm 
PN- 8 6 / H-92 138 

- 1 - ze stal i lH1 8N9T 

wg PN-71 /H-86020 

4 2.ebro Ci = 5 mm 16 16 

5 Zawias " = 10 mm 2 2 b lacha gruba wg PN_ 83/H-92120 
ze staliSt3SX w g PN -72;\-1-B4020 

6 Zawias g = 10 mm 2 2 

7 Sworzeń 14X40 wg PN-63/ M-83002 8 8 

8 Sworzeń 16X 135 w g PN-63/ M-S3002 l 1 s tal St 3 wg PN-72/ H - 84020 

9 Zawleczka 4 X32 wg FN-76/M- 8200 1 9 9 

Śruba oczkowa 
W M16X70 

10 wg PN-77/ odmiana 8 S sta l St4,wg PN-72/ H -S4020 
M-82426 S M16X75 

Śruba wg W M16X50 
11 PN- B5/ odmiana 8 8 stal St4 wg PN-72/ H -840 20 

M-S2101 
S M16X55 

12 Nakrętka M 16 wg PN-86/M- S2 144 S 8 sta l S t3 wg PN-72/H-84020 

A 2 2 pręt okręgty wg P N_84/ H -93000 

13 U chwy t ręczny klamrow y I Rod zaj 
ze sta li St3SX wg PN-72/ 

A 1 6X 70X 125 wg Bi':- 66/22 12-09 wł a z u 
B l 1 H-84020 

14 
Podk ładka do sworzn i a, 

M-82004 

16,5 wg P N-63/ 
l 1 stal S t3 wg PN-72/ H-84020 

Miękka lub 

twarda gu-

ma z kauczu-

ku natu ra 1-

15 U s zcze lka g = 3 mm 1 l 
nego lub 2) 

I 
syntetyczne-

go bez prze-I 
k ładek lub z 

przekładka-

mi płócien-

nymi 

1) D o apara t ów z blachy sta lowej p l a t erowanej s talę kwasoodpornę - s t a l wg PN-79/ H-92140. 

2) Tworzywo sz tuczne, do stosowane do rod zaju czynn ika zawartego w aparacie, dla które go naprę żen ie ściskajęce 

po dczas montażu ni e prz ek racza wartośc i 2,8 MPa ( - 0 , 28 kG/mm 2 ). 
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3. 3.1. Wykonani e z łę c z s p awanych wła z u rodzaju A - wg 

rys. 12 i 13. 

Króci 0c 3 nal eży zwinęć z blac hy . Spoin ę wzdłużnę króć

ca 3 należy wykona ć o d zewnę tr z jako SPo in ę c zołowę z 

ukoso w ctniem (60
0

); spoinę wz dłużnę p ierścienia 3a nale

ży wykonać jako spoinę wewn ę tr znę b e z u koso w ani a. 

Rys. 12. Szczegó ł spa wania wła z u odmian y W 
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Rys. 13. Szcz egó ł spawania w ł az u odmiany S 
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Przp.d włoż eni em pierścienia 3a nal eży nadl e w s po in y 

wewnętr zne j łęczęc ej ko łni er z c z k róćc em 3 wy ró wnać 

s z l ifierkę r ęcznę. 

3.3. 2 . Wykonanie z ł$lcz sp a w anych wł azu rodzaju B 

k róćca 3 i pier śc ienia 3a o r az w ykonanie poł ęc zen i a 

króćca z kołn i er z em 2 j a k V\' 3.3. 1. 

Żebra 4 spawać do kołnier za 2 i króćca 3 wg r ys . 14. 

3.3.3. Wym agan i a dodatko we . W ymiar y I in io w e wł azów 

na leż y wykonać w k l a sie s (ś r e dniodokl adn e j) w g BN-75/ 

2205-01. 

Wym agan e wykonani e z ł ęcz sp awan ych - z e wspó łcz ynn i -

kiem ~ 0,8. W s z ystkie spoiny w ł a zów o dm i any S 

na leż y wykonać j a k 9 szczelne e l ek tro dę antykoro z yjn ę . 
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Rys. 14. Sp a wan i e ż eb e r 4 

KO N IEC 

IN F O RMACJ E DODATKOWE 

1 . Isto tne "miany " s tosun ku do B N 66/ 221 1 10 p" = 0,8 ( 0,07 + 0, l ) = O, 13(; MP a (.- I ,3 (, kG/c m 2) 

a) nini e j s /.a norrn a ob(~jtnuj e t y tko typ I i II, e) z r ównano g ru bości kołnierzy z g rubościami pokryw, 

b) zm ien iono ś r uby i nakr t;, tk i ś r e dnio dok ł adn e n a z grub-

Ile dla \\ ł a7Ó i.\ r o d za ju I~, 

e) /..: rni eniolio ni ek tó re mat e r i a ł y, 

d) zw ir k s/ono grubo ś(' pokr yw Lt~ wzg l ę du n a przYh'c ic Lo. Wyda nie 5 - s ta n aktualny : marzec 19 8 8 -uaktua lni ono 

( i sn ieni a 001 ic z Qnio '.V ego !lOrm y zw i ęza ne o r az ozna czen ia n a r ys . 1, 2, 3, 4, 5 i 6. 


