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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Witazy do aparatéw stalowych
niskoci$nieniowych

BN-72
221110

Zamiast
BN-66/2211-10")

Grupa katalogowa 0447

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wtazy o

érednicy nominalne] D = 400, 500 i 600 mm stosowane

nont

w przemysle chemicznym i w przemystach pokrewnych do

aparatéw niskocisnieniowych ze stali weglowej i stopowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norma

wtazy moga byd ;tosowane bez przeprowadzania obliczen
wytrzymatoéciowych na nadcidnienie do 0,07 MPa (f'\-O,?kG/crnzj
gdy temperatura czynnika nie przekracza 100°C (373 K),
przy uzyciu uszczelek miekkich z materiatu, dla ktérego
plastyczne odksztatcenie podczas montazu nie przekracza

2,8 MPa (~o0, 28 kG/mmz).

1,3, Normy zwiazane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] ja-
koséci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki '

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna
i kwasoodporna)., Gatunki

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali - kon—
strukcyjnej weglowej zwyktej jakos$ci i niskostopowej

PN-86/H-92138 Stal odporna na korozje i zaroodporna,
Blacha gruba

PN-79/H-92140 Blacha stalowa jednostronnie platerowana
stala odporna na korozje ’

PN-84/H-53000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka,

prety i ksztattowniki walcowane na goraco

PN-76/M-82001 Zawleczki

’)W zakresie typu | i I,

PN-63/M-82004 Podktadki do sworzni

PN-85/M-82101 $ruby ze tbem szeéciokatnym

PN-86/M-82144 Nakretki szeéciokatne walcowane na gora-
co ogbélnego zastosowania

PN-77/M-82426 éruby oczkowe z gwintem na catej dfugoé-
ci

PN-63/M-8300_ Sworz/ﬁie z matym tbem walcowym

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia—
réw liniowych do 20000 mm

BN-€€/2212-09 Aparatura chemiczna,

Uchwyty reczne

klamrowe

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1.1. Rodzaje. Ze wzgledu na konstrukcje rozréznia si¢
dwa rodzaje wtazéw:

- A - z kotnierzem ptaskim i ptaska pokrywa odejmowal-
na,

- B - z kotnierzem ptaskim i ptaska pokrywa odchylang na

zawiasie.

2.1.2. Odmiany, Ze wzgledu na materiat rozrdznia sie
dwie odmiany wtazéw:
- W - do aparatéw ze stali weglowe],

- S - do aparatéw ze stali stopowej lub ze stali weglowej

platerowanej stala kwasoodporna.

2.2. Przyktad oznaczenia wifazu rodzaju A, o Srednicy

D, ym= 500 mm, odmiany S:
WELAZ A-500-S BN-72/2211-10

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wtazy rodzaju A - wgrys. 1 =3 i tabl, 1.

Biuro Projektow Przemystu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontow Urzadzen Chemicznych dnia 31 stycznia 1972 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Mon. Pol. nr 19/1972, poz. 118)

Wydanie 5
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1983

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nakt. 100 + 25 Zam. 1537/88

Cena zt 75,00
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BN-72/2211-10

Tablica 1
Uszczelka Masa wtazu, kgz)
Dnom d: D: 0 Du- d,\- g kn d- D rodzaj A rodzaj B
odmiana
mm W S w S
400 420 510 470 422 445 10 408 452 32,3 37,3 38,8 44,2
500 520 610 570 522 545 12 150 508 552 48,3 55,5 54,8 €2,0
600 620 710 670 622 645 14 €08 €52 €9,6 79,3 74,3 84,3

1) Na Zzadanie zamawiajacego mozna wykonac inna dtugosé k.

27 Masa kompletnego wtazu ze $rubami i nakretkami; mase wtadciwa przyjeto dla stali ¢ = 7,85 kg/dm3,

3.1.2. Wtazy rodzaju B - wgrys. 4 = 11
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Rys. 4. Wymiary wtazéw rodzaju B
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BN-72/2211-10
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3.2, Wyszczegdlnienie czesci i materiat - wg tabl, 2.

Tablica 2
Nr czesci Liczba sztuk . .
c st x 5 Materiat odmiany
na Wyszczegolnienie odmiana
rysunkach w s w ] s
blacha gruba wg PN-83/H-92120
1 Pokrywa 1 1 ze stali St3SX lub St3SY wg
PN-72/H-84020
blacha gruba wg
la Kb gk g = 2 P _ . _ PN-76/H_92138
) ze stali TH18NST
wg PN-71/H-86020
blacha gruba PN-83/H-92120 ze
2 Kotnierz 1 1 stali St3SX lub St3SY wg
PN-72/H-84020
blacha gruba wg
2u Pierécien g =2 mm - 1 - PN_86/_H_92‘38
ze stali TH18N9T
wg PN-71/H-86020
blacha «;u- | blacha gruba ') wg
ba wg PN-86/H-92138 ze
PN-83/ stali TH18NOT wg
3 5ci =
Rrocies [f =6 mm L ) H-92120 ze | PN-71/H-86020
stali St3SX
wg PN-72/
H-84020
' blacha gruba wg
_86/H-
3a Pierscien g =2 mm - PN 36’_H 92138
- 1 ze stali TH18N9T
wg PN-71/H-86020
4 Zebro ¢ =5mm 16 16
5 Zawias g = 10 mm 2 2 blacha gruba wg PN-83/H-92120
. ze stali St3SX wg PN-72/H-84020
6 Zawias g = 10 mm 2 2
7 Sworzen 14X40 wg PN-63/M-83002 8 8
8 Sworzerh 16X135 wg PN-63/M-83002 1 1 stal St3 wg PN-72/H-84020
9 Zawleczka 4X32 wg PN-76/M-82001 9 9
Sruba oczkowa ) w | Miex70
10 wg PN-77/ odmiana 8 8 stal St4 wg PN-72/H-84020
M-82426 S | M16X75
Sruba wg W | M16x50
11 . dmi 8 8 tal St PN-72/H-84020
PN-85/ odmiana = T sta 4 wg /| 4
M-82101
12 Nakretka M16 wg PN-86/M-82144 8 8 stal St3 wg PN-72/H-84020
A 2 2 t okragt PN-84/H-93000
Uchwyt reczny klamrowy Rodzaj prgt o 'r‘gg y W /
53 A 16X70X125 wg BN-66/2212-09 | wtazu ze: stali St38X wg PN-72/
we = B8 1 1 H-84020
. o
14 Podktadka do sworznia, 16,5 wg PN-63/ 1 1 stal St3 wg PN-72/H-84020
M-82004
Miekka lub
twarda gu-
ma z kauczu-
ku natural-
lub
15 Uszczelka ¢ = 3 mm 1 1 nege; Y ?)
syntetyczne-
go bez prze-
ktadek lub z
przektadka-
mi ptécien-
nymi

1) Do aparatéw z blachy stalowej platerowanej stala kwasoodporna - stal wg PN-79/H-92140,

2) Tworzywo sztuczne, dostosowane do rodzaju czynnika zawartego w aparacie, dla ktérego naprezenie $ciskajace
podczas montazu nie przekracza wartoéci 2,8 MPa ( ~ 0,28 kG/mm?2),
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3.3. Wykonanie

3.3.1. Wykonanie ztacz spawanych wtazu rodzaju A - wg
rys. 12 i 13.
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Krécice 3 nalezy zwinaé z blachy. Spoine wzdtuzna kréé-
ca 3 nalezy wykonac od zewnatrz jako spoineg czotowa z
ukosowaniem (600); spaine wzdfuzna pierscienia 3a nale-
zy wykonac jako spoine wewnetrzna bez ukosowania,

Przed wtozeniem pierscienia 3a nalezy nadlew spoiny

wewnetrznej taczacej kotnierz 2 z kréécem 3 wyrdwnaé

szlifierka reczna.

3.3.2. Wykonanie ztacz spawanych wiazu rodzaju B -

krééca 3 ipierdcienia 3@ oraz wykonanie potaczenia

krééca z kotnierzem 2 jak w 3.3.1.

Zebra 4 spawaé do kotnierza 2 ikrééca 3§ wgrys, 14,

3.3.3. Wymagania dodatkowe. Wymiary liniowe wtazdw

nalezy wykonaé w klasie s (éredniodoktadne]) wg BN-75/

2205-01,
Wymagane wykonanie ztacz spawanych - ze wspdtczynni-

kiem = 0,8. Wszystkie spoiny wtazéw odmiany S

:dop
nalezy wykonaé jako szczelne elektroda antykorozyjna.

4.

2211-10-14

14, Spawanie zeber 4

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Istotne zmiany v stosunku do BN-66/2211-10

a) niniejsza norma obejmuje tytko typ 1 i 1,

b) zmieniono Sruby i nakretki Srcdniodoktadne na zgrub-
ne dla wtazow rodzaju A,

c) smieniono niektére materiaty,

d) zwiekssone grubosd pokryw s¢ wzgledu na

przyjgcie

cisnienia obliczeniowego

p,=0,8 (0,07 +0,1) = 0,13€ MPa (~1,36 kG/cmz)

e) zrdéwnano grubosci kotnierzy z grubosciami pokryw,

Z, W)Z(Ianie 5 - stan aktualny: marzec 1988 —uaktualniono

normy zwiazane oraz oznaczenia narys, 1, 2, 3, 4, 51 6,



