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1. 1. Przedmio t no rm y . Pr zedmi ot em nor my sę wy tyczne 

p r o j ek towani a, wyk o n a n i a i odbi o ru zb i or ni ków apara-

tów cy li ndrycznych sta lowych spawan ych ci śni en; o w yc h 

s tosowanych w przemyś l e c h emiczn ym . 

1. 2. Zakres s tosowan ia pr zedm i o t u norm y. N orm a obej 

mu je zb i o r n i ki i apar a ty ciśn i en i owe cy l indryczne s paw ane 

ze stali węg lowej, stopowej lub p later' ow anej, oraz ze s ta

l i węg lowej z wykładz i nę ant ykorozyjnę, podlegajęce dozo " 

row i te c hnicznem u, o objętościach mniej szych niż 5 0 m
3

, 

dl a ci śnień od 0 , 0 7 do 5 MP a i tem pe ratur od -40 d o 300 o C . 

N orma nie dotyczy zb i or ni ków dl a p r zechowywani a i tr ans 

por tu ciek ł ych gazów oraz a paratów że li wnych. 

1. 3. Podz i a ł zb i o rni k ó w i apara tów. Zal eżni e o d prze -

z n aczeni a i warunków pr acy r ozróżni a si ę tr zy 

zb i orni ków i apar a tów _ wg t ab li cy. 

grupy 

Grupa zbior n i ków 

i aparatów Z as tos owani e 

Z bi o r niki i a p a r aty pr zezn ac zo n e d l a 

obo ję tnych c hemicznie cieczy i g a zów 
1 j ak wod a , p ar a wodna, azo t, C0 2 itp. 

d la ciśn i eń o d 0 , 07 do 5 MPa w tem-
per aturac h od -40 do 300 Oc 

Zb iorniki i aparat y przeznac z one dla 

m o c no a gres y w nyc h c h emi cznie cie-
2 czy i gazów or a z siln ych środków 

toksycznych d la c i śni eń od,O , 07 do 
2 M Pa i temperatu r o d - 40 do 200 Oc 

Zbi o rniki i a p ar at y przeznaczon e d la 
po zost ał ych c i eczy i gazów o m ał ej 

3 
ak t ywnoś c i c h emi czn e j lub m ąłej to-

ksyczności or a z dl a palnych m a te r i a-

łów dl a ci śnień o d 0 , 07 do 5 MPa w 

tempe r aturac h o d -40 do 300 Oc 

Decyzję odnośni e s to p ni a agres ywnośc i t ok s ycz ności 

czynni ka i zal i czenia zbior n ika lub aparatu d o o d powie dni ej 

grup y podejm u je projekt a nt aparatu w u zgo dni e ni u z uż y t -

k own ik i em . 

2. W YTYC ZNE PRO,JEKTOWANIA 

2. 1. Zak r es do kum e ntacj i. Zamawi ajęcyaparat powinien 

dos t arczyć wyk o n a w cy dOkumentację zawi erajęcę : 

a) r ysunki wykon a w c z e, 

b ) czynnik roboczy , 
. O 

c) ciśnie ni e i tem peratu rę roboczę (MPa i C ), 

d) ciśni enie i tem per a turę obli czen i owę (MPa i oC), 

e) ciś n i e nie próbne d l a próby wodnej i próby gazowej 

ar az sposób pr zepr o wadzeni a prób, 

f) ga tunek ma teri ał u zasadni czych części apar atu, 

g ) dopuszczal ny współczynnik złęcz s pawanych Z d OP' 

h ) wymagana obr óbka ci eplna. 

2 . 2. Wytycz ne OgÓ lne. Przy projektowaniu zbiorników 

a p aratów , k tó r y ch ści an y nar aŻone s~ na sZYQkę kOi'ozję 

pod dzi ał aniem zawar tego czynn i ka tak, ż e konieczne jest 

n adm ierne powiększeni e grubości śc i a n, a zwraszczć:1 

~ 
śc i an wykonanych ze s tali odpornej na kor ozję, za l eca się 

s tosowanie st a li węglowej wyłożonej wel.'vnętrz wykładzina-

m i odpor nym i na kO~OZję lub pokr ytej powłokami antykoro_ 

zyjnym i . ° o sta tecznym wybor'ze wykonania powinien decy-

dować rachu n ek e konom i czny uwzględniajęcy optymalny 

o kres t rwałości eksploatac yjnej projektowanego zbiornika 

z p u nktu w i dzen ia najn i ższych k o s ztów, w}!kollania, napr'aw 

i k onserwacj i. Wie l kość naddatku n a korozję ustala s ię ,~ 

porozumien iu z uż ytkowniki em . Zal eca się żeby nadd?tek 

dl a s tal i węg l owych n i e p rzekr acz a ! 3 mm, a d la stali od

porn ych n a korozję 1 mm . 

Średni ce zbi o r n ików i aparatów paw i nny odpo\·vi adać wy.-

mi arom podan ym w BN-7 5/220 1-01. Konstrukcj a aparatu 

czy zbiorni ka o r az w s zys tk i ch jego elementów powinna być 

z godna z p rzepisami dozoru techni cznego DT/O/63 

OT / Z / 63 wr az z kom e nt a r zam i. 

2 . 3. M a ter i ał . Dl a p i e r wszej grupy zbiorników 

oraz 

apa-

ratów należ y s tosować s t a l węglowę o gatunku dobranym 

odpowi edni o do war unków prac y , zgo dn i·c z DT/Z/63 P. 6 . 

Zgłoszona przez Mini sterstwo Przemysłu Chemicznego 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 10 marca 1982 r . 

jako nor ma obowiqzujq,co od dnia 1 l ipca 1982 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 9/1982 poz. 19) 
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Dla Z i 3 grupy zbiorników i aparatów dobrany gatunek 

stali powinien być w dostatecznym stopniu odporny na 

agres ywne dzi ał ani e ci eczy I ub gazów IN nim zawartych 

lub pokryty odpornę wykładzinę. 

W przypadku zbiorników i aparatów, których ści anki 

będęce pod działaniem ciśnienia pracuję w temperaturach 

dodatnich, nie jest wymagana stal o gwarantowanej udar-

ności .. 

Dla wszystkich grup zbiorników i aparatów, któr ych 

ścianki będęc pod działaniem ciśnienia panujęcego w zbior

o 
niku jednocześnie osięgaję ujemnę temperaturę do -10 C, 

należy stosować stale o gwarantowanej średniej udarności 

co najmniej 3 daJ/onZ badane na próbach JSO Charpy w 

ter1'peraturze około ZO oC, np. stale wg PN-7Z/H-840Z0 z 

dodatkowę lit e rę U, stale wg PN-75/H-B4024 lub inne . 

Dla zb i or nikó w i aparatów w sz ystkich grup , których 

ści anki będęc pod dzi ałani em ci ślli eni a panujęcego VII zbi Ol~

niku osięgaJi? równocześnie temperatury ujemne w zakresie 
o o 

poniżej -10 C do -40 C, należy stosować stale o gwa-

rantowanej średniej udarnośc i co najmniej 3,5 daJ/cm
2

, ba -

dane na próbkach JSO Charpy w ujemnej temperalurze rów-

nej temper aturze osię.ganej pod ciśnieniem przez ścianki 

aparatu, np .. odpowi ada.ięce tym \tvytnaganiom stale wg 

PN-72/H-84018 oraz PN-7l/H-86020. 

Dla 2 i 3 g rupy zbi o rników i aparató'v\' pr zeznaczonych 

dla środków toksycznych lecz nie wykazujęcych aktywnośc i 

koro zyjnej należy stosować stale węglowe , jak dla g r upy 

pi erwszej. 

Pozostałe wymagani a użytych materiałów powinny być 

zgodne z przepisami dozoru t echnicznego OT/Z/63 P. 6. 

2.4. Obliczenia wytrzymałościowe zbiorników apa-

ratów wszystkich tr zech ~rup należy wykonać zgod nie z 

pr zepisami dozoru technicznego OT/0 / 63 wraz z kom en-

tar'zom; . 

Z.5. Część cylindryczna dna i pokrywy. Część cylin-

dryc zna zbior nika czy aparatu może być wykonan a z rury 

lub zwinięta Z blachy i spawana. Rozmieszczenie spoin w 

zbiornikach czy aparatach o raz inne wymagania dotyczęce 

spoin powinny być zgodne z Przepisami D ozoru Technicz

nego OT/0/63 oraz OT/Z/63, w raz z komentarzami. 

2.6. Zbiorniki i aparaty dzielone. Jeżeli ze' względów 

technologicznych lub konstrukcyjnych wymagany jest po-

dział aparatu, to do łęczenia dzi e lonych części stosuje się 

połpczeni e kołni erzowo-śrubowe. 

Dla zbiorników i aparatów 2 i 3 grupy na leży stosować 

uszcze I ni eni a wys tęp-rowek. Jeżel i ze względów techno

logiczn ych wymagane jest płaskie uszczelni enie, to powin-

no ono być zaopatrzone w trójkptne ro w ki zapobiegajęce 

łatwemu wydmuchnięciu uszczelki. Dla t ych samych grup 

zalecane jest stosowąnie kołnierzy z szyjkę. Kołnierze 

płaskie mogę b)'ć stosowane tylko wtedy, jeżeli możliwa 

jest obróbka mechaniczna ich płaszczyzn uszczelniajęcych 

po przyspawaniu do jednego elementu walcowego płaszcza. 

2.7. Połęczenia dzielonych zbiorników i aparatów l gru-

py oraz aparatów przeznaczonych dla środków toksycz 

nych. Dla zbiorników i aparatów l grupy stosowane sę do-

wo lne rodzaj e uszczelnień i uszczelek. Dla aparatów prze-

znaczonych do mediów toksycznych wymagane jest u szcze l-

nienie występ-rowek. 

Jeżeli do uszczelnienia zastosowane zostały uszczelki 

wyko nane wg 8N-77/2222-l6 z masy azbes towo-kauczuko-

wej typu It, należy zastosować poLeczenia kołnierzowe wg 

BN-78/2222-l7, BN-78/2222-28, BN-78/222Z-29, BN-78/ 

2222-30, BN-7 8/2222-40 oraz BN-80/2222-34, BN-BO/ 

2222-35, BN-80/2222-36 i BN-BO/2222-37. 

Przy zastosowaniu innych us zcze lek np. gumowych lub 

metalowych nal eży stosować kołnierze ze stali węglowej 

wg BN-79/2222 -12, BN-79/2222-13, BN-79/2Z22-14, 

BN-79/2222-l5, BN-79/2222-39, BN-80/2222-Z3, BN-80/ 

2222-24, BN-BO/2222-31. BN-BO/2222-32 i wtedy dl a po-

\,Ivs tałych połęczeń kołnierzo\.vych należy przeprowadzi ć 

obl iczenia zgodnie z Przepisami Dozoru T echni cznegc 

OT /0/63. 

2.8. Poł"czenia zbiorników dzielonych 2 grupy. Jeżeli 

do uszczelnienia zastosowane zostały uszczelki wykonane 

wg BN-77/2222-l6 z masy azbest0lVo-kauczuko wej typu It 

odpornej na działanie kwasów lub zasad wg PN-79/ 

1\1-11022.00, azbestu, teflonu lub inne usźcze lki kombino

wane należy zastoso\vać pOłc?czenia kołnierzowe wg BN-78/ 

2222-18, BN-78/2222-l9, BN-78/2222-20, BN-7B/Z222-21, 

BN-78/2222-22, BN-2 1/2222-52, BN-Bl/2222-53, BN-8 l / 

2222- 54, BN-8l/2222-55 ora z 8N-Bl/2222-56. 

Przy zastosowaniu innych uszczelek np. gumowych lub 

metalowych należy stosować kołni erze ze stali węglowej 

osłonięte eierne ntami ze stali odpornej na korozję 1) wg 

BN-80/Z2Z2-L1B, 8N- BO/2222 -49, BN-80/2222-50, BN-8l/ 

2222-51 or'az BN-79/22Z2-4l, BN-79/2222-42, BN-79/ 

2222-43, BN-79/2222-44, BN-78/2222-26, ale wtedy dla 

pozostałych połęczF.'-rl kołnierzowych należy przeprowadzić 

obliczenia zgodnie z Przepisami Dozoru Techni cz nego OT/ 

0;63. 

2.9. Poł"czenia zbiorników dzielonych 3 grupy. Dla 

dzielonych apardtów 3 grupy zależnie od stopnia agresyw-

nośr:i czynnika należy stosować odpovviednio połęczenia 

kołnierzowe i k o tnierze jak dla grupy 2 lub l, stosujęc 

odpowi edni o zwiększone grubości e lementów narażonych na 

korOZję· 

1) W wyjęt kowy::h techn i czni e uzasadni onych przypad-

kach dopuszcz a się stosowanie kołnierzy wykonanych w ca
łości ze stali stopowej . 
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2, 10, Króćce nal eż y dobi erać wg BN-77/2211-43 

BN-7 9/22 11-01 k i er ujęc się t ym i samym i zasadami , 

oraz 

jak 

prz y doborze połęczeń kołnierzowych dzielonych zbiorni-

ków , Króćce spustowe i odpowietrzajęce ni e pow i nny wy -

stawać poza wewnę trznę powierzchni ę ści any korpusu, 

aby nie stwarzać przeszkody pr zy opróż nianiu lub 

w i e tr zaniu aparatu, Osie o t wor ów pod śr uby w 

o dpo-

kołn i e-

r zach króćców ni e mogę. pokrywać się z osi am; głó""nym i 

apar a tu i muszę być rozm i eszczon e sym e tr ycz ni e względem 

t ych o si , 

2, 11. Włazy na l eży dobi er ać wg BN-76/ 221 1-24, BN-76/ 

2211-25, B N -76/ Z211-Z7 , BN-76/ 2211-28 kierujęc s i ę ' t y -

mi samymi zas adami , jak przy doborze poJ.ęczeń ,kołnierzo

wych d l a d zie lonych zbiorników , Pokrywy wł aZÓW o masie 

po n ad 30 kg nal eży zaopatrzyć w u l'zędze ni a dla ułatwi e-

ni a ot wierani a wg BN-75/ 2211-11. 

2.12'9 W zmocnienie śc i any zb i ornik a os ł ab i o nej ot vvor a 

mi , O ko ni eczności wzmocni eni a o tworu decyduję ob licze

ni a wy trz ym a ło'ściowe pr zepr owadzone w g OT /0 -21 8/63, 

Dla wzmocni enia o t woró w zaleca s ię s toso w anie tule i 

króćca (rys, 1) lub pi erścieni a (rys, 2 ) albo obu elemen-

tów r a zem. 

R ys, 

/ BN-a1J2203- 01- 2/ 

R ys , 2 

Materiał t u lei lub pierścienia wzmacniajęcy ch śc ianę 

zbiornika pow i nny być i dent yczne jak materi ał ści any , do 

której sę przyspawane, Wzmocnienie otw oru tuleję króćca 

( r ys, 1) można wykonać z rur y bez szwu, pręta lub 

nęć z bl achy, W t ym os t atnim prz ypadku dopuszcza s i ę 

najwyżej dw ie\ spoiny wzdłużne, Srednica wewnętrzna 

lei pow inna być r ówna śred ni cy wewnętrznej króćca, 

z w i-

co 

tu-

Dopuszcza się wyk onanie pi e rścieni a (rys . 2 ) z dwu po-

ł ówek, w ó w czas s poina łęc Z{l Ca połówki pow i nna być pr o -

sto padła do wzdłużnej os i apar a tu . Dopus zcza s i ę również 

n ałożeni e pi er ści eni a vv zm Beni aję.ce g0 n a wewnę tr z ne j po-

w i erzchni aparatu. 

Przed przyk r~yc iem w zdłuż nych czy obwodow~~·ch spoin 

ściany zb ior nik a lub spoin dna p i erście riami w zmacniaję -

cym;, przykryw ane odci nki ś poin pow inny być z es zl ifow ane 

do powier zchni materiału podst awowego i prześw ietlone na 

ca ł ej dłu gośc i , 

W każdym pi erścieniu wzl1i ilcn i ajęcym lub w każdej jego 

częś'C i pow in ien być jeden ś le p y ot l.vć r kon tr o lny 2 gwint em 

/1.1 10 dla pneumat ycznej próby szczelnośc i, D l a kontroli 

szcze lnoś c i wzmocnień otworów króć ców o średni c y nomi-

n a lne j powyżej 200 mm zalec a się wykonani e dwóch ot wo-

rów położonych po li'rzeciwnych stronach króćca. Otwory 

pow i nn y znajdować się w odl egłośc i 15 mm od kr awędzi 

pjer~c;eni a . Podczas ek~p loat acj j aparatu otwór pozostaje 

otwar t y i służy do kontroli szczel nośc i . 

W prz y padku gd y pierśc ień wzmacniajęcy z najdu je się po 

wewnętrznej stronie aparatu, otwór kontrolny powinien 

znajdować się \"ol ś cianie aparatu, Jeżeli aparat bę dzie izo

lowany za l eca s i ę w każdy ot wór kontro lny wkręcić rurkę 

o dł ugości rów nej grubośc i izolacji, 

Próbę pneum atycznę należy przeprowadzi ć pod c iśni e 

niem 0 , 04 7 0 ,06 MPa z uż yciem w ody mydlanej do wyk r y -

w ania ni eszczelności . 

2 , 13 , El ement y podporowe, D la ap a l' atu, którego ścian-

ki pracuję w tempe raturze 200 Oc i powyżej, należy pod-

porow e e lementy mocujęce prz y pawane do ap aratu wykonać 

z mater i- a łu o gwaranto wanych własnoścja~h mechanicznych 

w d anej temperaturze, E lementy po dporowe należy tak za-

projek tować , żeby spoiny ści an aparatu był y dos tępne do 

pr zepro wadze ni a o .ględzi n, 

Aparat y pozi om e po w inny być tak podparte , żeb y w c za

sie eksploatacji była zape w niona możli wość w ydłużeń cie -

plnyc h, Jeżeli podpory sę prz y p a wane do ścian aparatu, to 

ty lko j edn a z nich powinna być stała, 

Zalecane jest wykonani e elementów podr>orowych wg 

BN-62/ 22 12-01, BN- 64/ 2212-0,5 oraz BN-66/22 12 - 07, 

3, WYTYCZNE WYKONANIA 

3 , 1. W ytyczne ogólne, Zbi orni k i i apara t y i>0dl egajęce 

dozorowi UDT mogę wykonywać j edynie zak ł ady , które ma-, 

ję upraw ni e ni a do budowy urzędzeń ciśni eniowych, w ydane 

pr zez wł aści wy terenowy ODT, Kontro I a Techni czna wy-

konaw cy powi nna pr zed pr zys tęp i eni em do wyko nani a apa

ra tu czy zb io rnika spr awdzić, czy materiał y i pó łfabrykaty 

oraz e lement y katalo gow e sę zgodn e z dokumentację wyko

nawczę, z aktualnymi norm am i PN i BN oraz czy materiały 

m a.ięce wymagane z aśw i adczenia badań (atest hutniczy) , 
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3.2. Wykonanie e leme n tów z bi o r n ika cz y aparatu . W y -

konanie e lementów zbiorni ka czy aparatu pow i nno b yć zgod

ne z wym a g a n i ami PN i BN oraz kartam i techno logi cznym i 

lub opera cyjnym i zakł adu dopus zczonego do budowy urzę 

dzeń c i śn i eni o wyc h. Stosowane metody ob r óbk i ni e mogę 

spowodować uszkodzeni a po~,'Vi er zchn; i obni żeni a \'-v łasnoś -

ci wytr zymałości o wyc h materi ału. 

Kołnierze i połęczenia kołnier zowe zbiorni ków apara -

tów dzi e lonych powi nny być wyk o n a n e wg BN- 79/ 2222-10. 

Owalność d zwona lub płaszcza d l a zb i o rników pr acuję -

cych po d ci śn i e ni em zewnę t r z nym ni e powi nna b yć w i ększa 

ni ż podana na rysunkach wykonawczych (wynikajęca z 

ob l i czeń wytrzymałościowych). 

3. 3. Spawan i e zb io rn ików aparatów o raz ic h częś-

Powierzchnie elementóvv zb i orn ików i aparatów ze 

stal i odpornej na korozję i blach plate r"' owanych pokryte 

W-Jrstwę tl enkó w lub nalotó w i odprysków pochodzęc ych ze 

spawan;a lub obl'óbki cieplnej należy oczyścić wstępnie 

me c hani cznie, następn i e poddać traw ieniu w g 

wy twórcy, 

tec h nologi i 

Pr zygo towani e krawędz i e lementó w , kształ t pr zekroju 

spoin oraz dobór elektr'od i par ame trów spawania należy 

p~·'z8prowadzić zgodr! i e z kartami operacyjnym i zatw ierd zo-

nymi pr " e z O DT. Wszystkie s poiny należy w ykonać wg 

"ar t operacyjnych zatwi erdzonych pr zez O DT , sppłni ajęc 

jGdr~ocześnie wymagania określone w pr7e p isach dozoru 

,ecn ni cznego DT / Z / 63. 

RUi)' kl~Óćców lub r'ury wężownic spaw ane pa ln i ki em 9a -

7C,,\')II1 1 po ,N inny mieć spoiny pog"rub i one w stosunku do gru

bcśc i śc ianki o 30 do 60 %, lec z ni e wię cej niż "' 4 mm. 

VV zrnocni eni e spoi ny po w i nno pr zyk r ywać obrze ż e uko-

so\v,]ni a na 1 do 2 mm, a pr zejści e do materi a ł u zasad ni -

CZE;"~:;O powi nno być łagodne bez podcię c i a . 

;J. 4. Odc hyłk i gl'ani czne w ymi arów gabar yto w ych 

ł ?-c-ze niowych zbi ornika podane sę na r'ys. 3 i 4. 
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Rys. 4 

LI - odległość między spoinami obwndo wym i ł ęczęcymi d n a 

z pł3szc ze l'1 ' AL - ±2 mm na każde 1000 mm długości 
• 1 ." ± L ł --lecz nie w ię cej sumarycznie nlz 16 mm ; - odleg osc 

między spoinę obwodo"Ję łęczęcę dennicę z p1 aszczem i pła
szczyznę Pl,zy l gowę króćca; tlL - h d e nni cy ±3 mm; 

L _ ca łkow i t a \·vysokoŚć lub dł ugość 2zbi ornika (gabar~ Y t) ; 
AL - LI + L

2 
±.5 mm, lecz nie może przekroczyć 

±24 mm 

3. 5. Szcze lność apara tów i zb i o rn i kó"" . Zb i or niki i apa -

r' aty wsz ystkich trzech grup pow i nn y spe ł n i ać wym agani a 

P . B. 5. B oraz 5. B. g przepisów do zoru techni cznego DT/ 

Z/63. 

Zbiorniki 2 i 3 grup y należy ponadto poddać pr óbie 

szczelności hal ogeno \vej lub innym gazem PJ ~ óbnym. 

Z b i a rnik wypełniony pod c i śn i eniem gazem próbnym ni e 

pow inien wykazywać prze c. ieku tego g azu do atmosfer y 

w i ększego ni ż: 

-5 3 
10 cm /s dla zbiornikow a p ara tów 2 grupy, 

10 -
3 

c.rn
3
/s d l a zb i or n i ków i apara tów 3 grupy. 

Dopuszcza lna wielkość. pr zec i e ku z m i e jsc ni eszcze lnych 

warunkowana jes t Pr ze pis am i o ochror.ie środowisk a i prze-

pisami bhp. Nie może ona s t war z ać zagrożen ia dla ludzi 

i powodować wzrostu intensywnośc i korozj i zbiornika po -

nad ust a lo ne dopuszczalne wskaźnik i. 

We w szys tk ich kołniel~zach ze s tali węglowej, os ło n i ę -

tych elementami ze stali odpornej na korOZję powi nna być 

zbadana szczelność przestrzeni zawar tej m i ędzy kołnie -

rzern ze stal i węg l owej i os ł onę ze sta l i s topowej , zamkni ę 

tej spo inami . D opuszcza l ne wyc i e k i ni e powi n n y być więk 

sze niż 10-
6 

cm
3
/s gazu. 
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3.6. Malowanie i konserwacja. Na powierzchniach zew

nętrznych i wszys tki ch powi erzchni ach roboczych aparatu 

pow inna zn ajdować się w arstw a ochronna zabezpieczajęca 

aparat: 

- pr z ed działaniem opadów atmosferycznych w okresie 

transportu, 

- w czasie skł adania na o t war tej przestrzeni pr zed mon-

tażem, 

- przez 18 mies ięcy od dnia wysyłki pod w arunki em 

uszkodzeni a war s tw y ochronnej podczas transportu 

mi ejsce przeznac zeni a, 

nie 

na 

- pr z ed dzi a ł a ni em medi ów agres yw nych podczas eksplo

atacji. 

W przypadku gdy w arunki transportu i składowania apa-

ratu przed oddaniem do eksploatacji różnię się od nor-

malnyc h warunków atmosferycznych (np. transport morski, 

zawartość w atmos f erze domieszek agresywnych ) , zama-

w i a j ęcy powini e n podać ni ezbędne dane dla zabezpieczenia 

wyrobó w na okreś lony okres. 

Pow i<:rzchni e aparatów wykonanych ze stali odpornej na 

korozję i blac h platerowanych powinny być wytrawio ne 

w ymyt e lub p asywowane w g technologii wykonawcy. 

Do konser w acj i i malow ani a stosuj'e się: 

a) tłuszcze, smary, oleje, f arby i inne środki ochronne, 

b) pokryci a antykorozyjne. 

Pow ierzchni e wewnętrz zbiornika pozostawić niemalowa 

ne, jeżeli nie ma innych u s tal eń w zamówieniu. 

Powierzchnie zewnętrzne zbiorników ze stali węglowej 

zabezpieczyć przez malowanie zestawem malarskim poda_ o 

nym na rysunku w ykonawczym. Przed malowaniem należy 

pow i erzchni ę oczyścić do stopnia czystości 2 wg PN-70/ 

H-97050. 

Pokr yci a l aki erowe powi nny odpow i adać drugi ej 

staranności wykonania (KSW) wg PN-79/H-97070. 

klasie 

Powierzchnie aparatu nie podlegajęce malowaniu, jak np. 

gw int y , części złęczne, należy oczyścić i posmarować lub 

pokryć środkami przeciwkorozyjnymi. 

Miejsca z wybitymi cechami na powierzchni poszczegól_ 

n ych e l emen tów aparatu na l eży obwieść farbę niezmywalnę 

zakonserwować . 

3.7. C echowanie .. Każdy aparat czy zbiornik powinien 

być oznakow any zgodnie z P. 5 pr zepisów OZ/Z/63 oraz 

BN-78/2208-0 1. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Przygotow anie aparatu do transportu, Wszystkie 

króćce i otwory należy zaś l epić zaślepkami ! ub korkami w 

ce lu zabezpi eczeni a pow i e rzc hhi uszczelni ajęcych przed 

uszkodzeniem i z anieczyszczeniem. w .. żniejsze przeci w 

kołnierze można trat;sportować jako u";'ocow ane do króćców 

aparatu. W takim przypadku należy pomiędzy powierzchnie 

uszczelniajęce włożyć krężek drewni any lub z b l achy. Do 

zamocowania tych kołnierzy nie moż na u ii yć roboc zych ś r ub 

nakrętek . Do dostawy aparatu należ y komplet uszcze l ek 

przeci wkołnierzy ze śrubami i nakrętkam i . Ponadto d o 

dostawy aparatów montowanych z pOdzes"po ł ów na m i ejscu 

przeznaczenia należę płyty próbne oraz k omplet e lek t r o d 

do spaw ani a montażowego . 

Aparaty podlegajęce obróbce c i eplnej należ y dost arcz ać 

z przyspawanymi elementami służęc ym i do um o co w a n i a po _ 

mostów obsługowych przew i dzi anych w doi'< ument2cj i. 

Elementy c i enki e (np. końce wężowni c ru rowych, kr óćce 

cieczowskazów), których nie można demontować ora z urz? 

dzenia wewnętrzne i inne element y aparatu (np. wężownice 

grzewcze, ruszty, pokrywy ) , któr e mogę być naraŻone n a 

uszkodzenia w czasie transportu, należ y zabezp i e cz yć 

przed uszkodzeniami mechaniczn ymi. W taki m prz yp adku 

w dokumentacji wysyłkowej należ y zaznac zyć , że wewnę tr z 

aparatu znajduję się dodatkowe elementy mocujęce, uż y te 

na Czas transportu. Dopuszcz a s i ę r ozdzie le nie do tr ans 

portu aparatów i urzędzeń wewnęt rznyc h , je ż e li przy 

transporcie w stanie zm o ntowanym mogł yby być naraŻone n a 

us zkodzeni a. 

W dokumentacji wysyłkowej należy za znac zyć, c zy apa

rat wysyła się z uszcze lkami roboc zymi, czy zastę pczym i. 

4.2. Pakowanie. Aparaty transportuje s i ę w o p akow a 

niu iub bez opakowani a. Drobne i ł atwe d o demontażu e le-

menty, jak cieczowskazy, elementy mocujęce itp. 

pakować w skrzynie. Każda skrzyni a zaw ierać 

specyfikację wysyłkowę, w której należ y · podać: 

a) oznaczenie pos zczegÓ lnyc h e l ementów aparatu 

ko w anyc h w danej skrzyni, 

b) liczbę elementów każdego ro dzaju, 

c') num e r fabryczny, 

d ) numer rysunku wysyłanego ap ar a tu, 

e ) masę brutto i n e tto, kg, 

f) oznaczenie danej skrzyni. 

na l eż y 

po w inna 

zapa-

Specyfikacje wysyłkowe należ y w łoż yć do kope rty wo do-

szczelnej i umieścić w skrzyn i lub przymocow ać do niej 

od strony zewnętrznej. Skrzynie należ y cechow ać n a 

dwóch stronach czołowych. Każde opakow ani e po w inno 

być numerow ane ułamkiem z podani em IN l i czn i ku k ole j nego 

numeru opakowania, a w mianow nik u li c zby opako w afl uźy-

tych dl a danego wyrobu. 

Dla ładunków w ysyłanych bez o p ako w ani a koper tę ze 

specyfikację wysylkowę na l eż y pr zymocować c i e nkę b l asz 

kę prz ys paw anę bezpośrednio do meta low y c h c zęści ap ara 

tu; zamiast blaszki można użyć odcinka rur y o dłu·gości 

325 mm i średnicy wewnętrz'1ej około 20 m m . Rur y na leż y 

przyspawać do aparatu lub ładunku , włoż yć d o niej s pecy

fikaCję wysyłkowę i zamknęć z obydw u s tron. 
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4.3. Transpor t 

Aparaty O wymiarach nie pr zekraczajęcych skrajni ko-

lejowej nalezy dostarczać w stanie zmon to w anym z usz-

czelkami przew idzianymi 'II\' dokumentacji techni c znej, z 

urzędzeniami wewnętrznym i lub mechanizmami zabez pi e -

czonymi przed przesuwaniem, z przyspawanymi elementa

mi służęcymi do umocow ania i zo lacji oraz z przew idzianymi 

w dokumentacj i urzędzeniami s łużęcym i do zamocow ania do 

stropu lub fundamentu. 

Aparaty o wymiarach przekr aczajęcyc h skrajnię kole-

jowę należy dostar czać ; 

a) w miarę możli wości t ransportem w odnym lub -kołowym 

_ w słanie zmon to wanym, 

b) vv stani e r ozmo ntowanym na duże podzes po ł y, odrębne 

czę ści lub e l ementy z odpowiednim cechowani em farbę nie

zm\'w alnę · 

Nal eż y przew idyw ać podział na maksym alne możli we 

podzespoły j poszc ze gólne elemer:lty aparatu , i c h montaż 

kontrolny i i nne ope r'acje , któr e zapewniaję mon t aż apara

tu na miejscu pr'zeznaczenia b ez dodatkowej obróbki, 

Sposób transportu i spec j alne w arunk i montażu aparatów 

nal eży ustalić 'oN kontrakcie. Jeże l i montaż tych 

będzie prowadzony przez spawanie , należy dodatkowo 

załęczyć materiał na płyty próbne i komplet e l ek trod, 

5. BADANIE O DBIORCZE 

5. 1. Badani a aparatów i zb i orników l, 2 i 3 grupy. Po 

wykonan i u aparatu lub zbi ornika, a przed jego ostiltecznę 

konserwację, mat owaniem należy poddać go badani om zgod

ni e z rozdz. 8 Przepi sów dozoru iechni cZl1ego OT / Z / 63. 

5. 2. Dod a tkowe badani a szcze lnośc i. Apar a t y zb ior-

nik; 2 i 3 ~Jrupy ! po przeprowadz e niu prób y c i śn i eni owej 

w g P. S.5 pr zepisów OT / Z / 63 i usunięciu w szystkich w y 

stępujęcych przeciekÓW nal eży poddać próbi e halogenowej 

lub innym gazem próbnym, 

W miejscach, w k tórych występuję wyc i eki więk sze od 

dopuszczaln~/c h nal eży materiat wycięć do odpow i edni ej 

grubości i starann i e zaspawać . Po z aspaw ani u pr zepro-

wadzić pow tór' ne badani e .szcze l ności. 

5.3. Z aś','\! iad :.:..ze nie z \·v\;n i t, u pr'ób szcze l nośc i. Z prze-

biegu każdej pr óby sz czell1c'śc t na l eży \1I./ys tCl vv i ć zaśw i ad-

c:!enie , \V któr ym nc:.lle ż y okr eś li ć w aru nki \'V j aki c h pr z e -

prow adzono próbę oraz jej \"v yniki . 

KONIEC 

INFORMACJE D ODATKOWE 

1. ł nsty t ucjd o pracowLijpca no r'mę - Biuro 

Pr zem ys łu Or gar,icznp. gc, VV ars z aw a. 

Projektów 

2. Istotne zmi any w s tosunku do BN-6Sj2203-01. W nor-

mi e pominięte 70s tał y te w ymagania , które sę podane ".') 

przepisach dozo ru technicznego OT / 0 / 63 O T /Z/63, 

Rozszerzony został zak res norm y przez w prowadze nie wy-

magań dotycz;l c ych z bior ników i aparatów przeznaczonych 

na ci ecze i ga~y agresyw ne chemi czni e i toksycz ne. 

Wprow9dzony został podzi a ł zbior nikóvv i apar at ó vl.' na 3 

grupy zależn i e od stopni a agresywnośc i lub tok s yczności 

zawartych w nich czynników , Dla każdej z, grup norma 

okr eśla dopuszcza lny s topień n i eszcze lności zb iornika lub 

ap aratu. Równi eż podane zost a ł y w skazówki odnośn i e ro-

dzajów uszczel ni eń s tosow anych d la II i III grup y z b ior -

ników i aparatów . 

Wprowadzono do n(Jr"my wytyczne stosowania materiałów 

na zbiorniki i aparaty pracujęce w temper.a tu ra c h poniżej 

O Oc oraz dla aparatów z mediami agr esyw nymi c hemicznie 

lub toksycznymi. 

Jednocześnie powołane zost a ł y norm y branżowe na kró{-

ce, w ł azy i połęczeni a kołnierzowe dla dziel o n ych 

tó .v: w szystki c h trze ch grup. 

apa r a -

3. Norm y zwipzane 

okrę9 ł e na c iśnienia nominulne do 320 kG/cl11
2 

gania 

Wyrna-

PN- 72/ H- 840 1.3 Sl ~ ! niskos topo v"I" a o podwyższo nej Wy trzy-

małośc i . G a tunki 

PN-72/H-84020 S tal węgio,va konstr u kcyjna zwykłej 

ko ści ogól nego pr zeznac ~:ell i a. G 2. tunki 

PN-75/ H - 54024 Sial do rW dcy p r'zy pDdwyższon ych 

pera turach. Ga tunki 

ja-

tem -

PN-71 j H- 8602.0 Stal o dpo,- r;" 6a korozję (n i erdzewna 

i k 'was oodporna) . G .dunki 

PN- '1 0 / H-97050 Ochrona pr ~ed korozję . Wzorce j akości 

pr"'zygo to \/vallia pov".ierz c.hni s tali do malow anrcl 

PN-79/H-97070 Ochran ", pr zed korozję . Pok' '',:ci a lakie-

r' o\lve. V\yt yczn e ogólne 

F ~,- "i9/M - 11022. 00 Wyrob y azbes to w o-kauczukowe. Płyty 

uszczelniajęce t y pu It, Postanow ienia ogó lne 

PN- 72/M-35410 Dna stalo we tloczon". Ogolne wymagania 

i badani a 

PI-..J-64/M-35411 Dna elipsoidalne sta low o? o średni cy ze w -

nętr znej od 33,5 do 50 S mm, W yrni d " y 
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PN-75/M-35412 Dna elipsoidalne stalowe o średnic y wew

nętrznej od 6.0.0 do 4.0.0.0 mm. Wymiary 

PN-69/M-354 13 Dna o małej wy pul<łości stalowe tłoczone 

o średni cy wewnętrznej od 6.0.0 do 32.0.0 mm. Wymi ar y 

PN-74/M-7DD53 B adani a nieniszczęce. B adani a 

ności. Nazwy i okreś leni a 

szcze l-

BN-75/22Dl-Dl Ap cif" at y typu zb iornikowego. Sredni ce 

BN-79/ 22D9-D 1 Stałe zb i or niki ci śni eniowe. Tabl iczki 

firm owe 

BN-79/22 11-Dl Kołnierze nakładkowe stalowe na c iśnie-

nia nominalne .0,6, 1,6 i 2,5 MPa 

BN-75/ 2211-11 Wł azy stalowe. Mechani zm do podnoszeni a 

pokr yw 

BN-76/ 2211-24 Wt azy ze stali węglowej z pokrywę płaskę. 

Ci śnieni " nominalne 6, ID, 16 i 25 kG/cm
2 (około .0,6; 

1,.0; 1,6i 2,5MPa) 

BN-76/22 11-25 Włazy z pokrywę płaskę do aparatów od-

pornych na koro zję . Ciśnienie nominalne .0,6; 1,.0; 1,6 

i2,5MP a 

BN-75/2211-27 Włazy z pokrywę elipsoidalnę ze stali 

węg l owej. Ciśnienie nominalne 1..0, 16 i 25 kG/ cm
2 

1,6i 2,5MPa) 

BN-76/ 2211-28 Wlazy.z pokrywę elipsoidalnę do zbior

ników odpornych na korozję . Ciśnienie nominalne oko

ło 1,.0, 1,6 i 2,5 MPa 

BN-75/2211-32 Króćce ze stali węglowej z kołnier zami 

pr zypawanymi okręgłymi płaskimi . Ciśnienie nominal

ne 2,5 i 6 kG/cm
2 (~D,25 i .0,6 MPa) 

BN-75/2211-33 KrÓćce ze stali węglowej z kołnier zami 

pr zypawanymi okręgłymi płaskimi. Ciśnienie nominal-
2 

ne 1,.0 i 1,6MPa(~lDi 16 kG/cm ) 

BN-75/2211-34 Kr6ćce ze stali węglowej do pokrycia wy-

kładzinę chemoodpornę. Ci ś nienie nomina lne .0,25; D, 6; 

1, a i 1,6 MPa (~2, 5; 6; ID i 16 kG/cm
2

) 

BN-75/2211-35 Kr6ćce do zbiornik6w i aparat6w odpor

n yc h n~ korozję z kołnierzami przypawanymi. Ciśnie

nie nominalne 2,5 i 6 kG/cm
2 (~ a, 25 i .0,6 MPa) 

BN-76/ 2211-36 Kr6ćce do zbiornik6w i aparat6w odpor-

nyc h na korOZję z kołnierzami przypawanymi okręgłymi 

płaskimi. Ciśni eni e nominalne 1, D i 1,6 MPa 

BN-76/ 2211-37 Kr6ćce do zbiornik6w i aparat6w odpor-

nych na korozję z kołnierzam i luźnymi ze stali węg lo

wej. Ci śnie nie nominalne 2,5 i 6 kG/cm
2 (około .0,25 

i .0,6 MPa) 

BN-76/2211-38 Kr6ćce do zbi or nik6w i aparat6w odpor-

nych n a korOZję z koł ni erzami luźnymi ze stali węglo

wej. Ciśnieni e nominalne ID i 16 kG/cm
2 (około 1, a 

il,6MPa) 

BN-76/ 2211-39 Kr6ćce z kołnierzami przypawanymi okrę!}

łymi z szyjkę. Ciśnienie nominalne .0,6 MPa ~6 kClcm
2

) 

BN-76/2211-4a Kr6ćce z kołnierzami przypawanymi okrę!}-

ł ym i z szyjkę . Ciśni enie nominalne 

(~la i 16 kG/cm
2

) 

1, D i 1, 6 MPa 

BN-76/ 221 1-41 Kr6ćce ze s tal i węglowej z kołnierzami 

pr zypawanymi okręgłymi z szyjkę . Ci śni eni e nom i na l

ne 2,5 i 4,.0 MPa 

BN-76/22 11-42 Kr6ćce z kołni e rz ami przypawanym'i okrę!}

łymi z sz yjkę do apar a tów ze s tali odpornej na koro-

zję. C i śnien i e nominalne , 2,5 

i 4.0 kG/cm
2

) 

4, D MP a 

BN-77/ 2211-43 Kr6ć ce do zbiorników i aparatów . Zesta-

wienie rodzaj ów , odm i a n i wielkości 

BN-62/22 12-a 1 N o gi podporo we aparatów chemicznych. 

W y tyczne kons t r uk cyjne 

BN-64/ 2212-D5 D wudz i e l ne pi er ści eni e podporowe 

ratów cylindr,ycz n ych 6.0.0 .,. 3.0.0.0 mm 

apa-

BN-66/22 12-D7 L ap y podporow e 

BN-77/2216-14 Wk ł adk i międzykolni erzowe w układzie ro -

w ek-rowek 

BN-79/2222 -1a Kołni er ze i połęczeni a kołn i er zy 

zb i ornikó w i apar atów. Wyma gani a i badani a 

BN-79/ 2222-12 Z b i o rni ki i aparaty ze stal i 

Kołnierze z sz yj kę spawane na ciśn i enia 

.0,16 i .0,3 MPa 

BN-79/2222 -13 Zbiorniki i apar a ty ze stali 

Kołnierze z s z yjkę s pawane na ciśnienia 

.0 ,4, .0 ,5 i .0,6 MPa 

dla 

węglowej. 

nom inal ne 

węglowej . 

nomina lne 

BN-79/2222-14 Z b iorniki i apar aty ze sta l i węg l owej . Koł -

nierze z szyjkę spawane n a ciśnienia nomina lne .0,9 

i 1,.0 MP a 

BN-79/2222-15 Z b i o rniki i aparat y ze stal i węglowej. Ko ł -

nierze z s z yj k ę spawane na c i śnien i a nominalne 1,25 

i 1,6 MPa 

BN-77/ 2222-16 Z b i orn ik i aparat y , Uszcze lki p l aski e 

BN-78/2222 -1 7 Zbi orniki aparaty ze stali węglowej. Po-

łę. czeni a kołnier zy s pawanych s Zyj kO\N ych na ci śn i en; a 

nomi n aine D, 16 i .0, 3 MPa 

BN-78/2222-1 8 Zb i orniki i aparat y odporne na korozję. 

Połęczenia kołnier zy z s zyjkę z e st a li od pornej na 

korozję na ci śnieni a nom inalne D, 16 i .0 , 3 MPa 

BN-78/2222-19 Z b i or niki i ap araty odporne na korozję . 

Połęczeni a kołnierz y z szyjkę ze stali odpornej na 

korozję, na ci śnien i a nom i na lne .0,4, .0, 5 i .0, 6 MPa 

BN-79/2222-2D Zbiorni k i, i aparaty odporne na korozję . 

Połęcze nia kołni e rz y z s zyjkę z e s t ali odpornej n a 

korozję, na ciśnienia nom inal ne .0 ,8 i 1, D MP a 

BN-78/2222-21 Zbi o rniki i aparat y odporne na korozję . 

Połęczenia kołnierz y z szyjkę ze s t a li odpornej na 

korOZję na ci śni eni a nom i n al ne 1, 25 i 1,6 MPa 

BN-79/2222-22 Zbiornik i i aparat y o dporne na korozję . 

Połęczenia kołnierzy z s z yjkę ze sta l i odpor ne j na 

korozję na ciśnienia nomina lne 2, a i 2 ,5 MPa 
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BN-BO/2222-23 Zbiorniki i aparaty ze stali wę glowej. Koł

nierze płaskie na ciśnienie nominalne 0, 16 i 0,3 MPa 

BN-BO/2222-24 Zbiórniki i aparaty ze stali węglowej. Koł-

nierze płaskie na ciśnienie nominalne O, 16 i 0,3 MPa 

BN-7B/2222-26 Zbiorniki i aparaty odporne na korozję. 

Kółnierze spawane, z szyjkę ze stali ,odpornej na ko-

rozję, na ciśnienie nOl1Jinalne 2, O i 2,5 MPa. 

BN-7B/2222-2B Zbiorniki i aparaty ze stali węglowej. Po_ 

łęczenia kołnierzy spawanych szyjkowych na ciśnienia 

nominalne 0,4, 0,5 i 0,6 MPa 

BN-7B/2222-29 Zbiorniki i aparaty ze stali wę glowej. Po_ 

łęczeni a kołni erzy spawanych szyjkowych na ci śnieni a 

nominalne 0, B i 1, ° MPa 

BN-7B/2222-30 Zbiorniki i apar a ty ze stali węglowej. Po

łę cze nia kołnierzy spawanych szyjkowych na c iśni enia 

nomin"lne 1,25 i 1,6 MPa 

BN-BO/2222-31 Zbiorniki i aparaty z e stali węglowej. Koł-

nierze płaskie na ciśnienie nominalne 0,8 1, O MPa 

BN-BO/2222-32 Zbiorniki i aparaty ze stali węglowej. 

Kołnierze płaskie na ciśnienie nominalne 1,25, 1,6 

i 2,OMPa 

BN-BO/2222-34 Zbiorniki i aparaty ze stali węglowej. Po_ 

tę.czenia kołnierzy płaskich na ciśnienia nominalne 0,16 

i 0,3 MPa 

BN-BO/2222-35 Zbiorniki i apar aty ze stali węg lo wej. Po-

tęczenia kołnierz y płaskich na ciśnienia nomin21ne 0,4 

0,5 i 0,6 MPa 

BN-BO/ 2222-36 7.bicr ni~ i i apara ty ze stali Węglo'Nej. Po_ 

ł~c:zenia kołnierz y płaskich na ciśnienia nominalne 0,8 

i 1,0 MPa 

BN-80j2222-37 Zbi or niki i apara t y ze stali węglowej. Po _ 

łę.czen!a kołnier' z y płaskich na ciśnienia nomin a lne 1,25 

1,6 i 2, O MPa 

BN-79/2222-39 ~biorniki i aparaty ze st al i węg lo we j. 

Kołni e rze z szyjkę spawane na ciśni enia nominalne 2, O 

i2,5MPa 

BN-7B/2222-40 Zbiorniki i aparaty ze stali węg l owej . Po_ 

łęczenia kołnierzy spawanych szyjkowych na ciśńienia 

nominal ne 2, O i 2,5 FviPu 

BN-79/2222-41 Zbiorniki i aparaty odpor ne na korozję. 

Kołnierze spawane , z szyjkp ze stali odpornej na k0-

rozję, na ciśnienia nominalne 0, 16 i 0,3 MP a 

ElN-79/2222-42 Zbiorniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnierze spawane, z sz yj kę ze stali odpornej na ko-

rozję na ci śnieni e nomi nalne 0,4, 0,5 i 0,6 MPa 

BN-79/2222-43 Zbi or niki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnie/'ze spawane, z szyjkę ze stali odpornej na KO-

rozjęnaciśnienianominalneO,8 i l)OMPa 

BN-79/ 2222-44 Zbi orniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołni8rze spawane, z szyjkę ze stali odpornej na ko-

rozję, na ciśnienia nominalne 1,25 i 1,6 ·MPa 

BN-BO/2222-4B Zbiorniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnierze luźne ze stali węglowej z pierścieniami szyj-

kowymi ze stali stopowej na ciśnienia nominalne 0,16 

i 0,3 MPa 

BN-BO/2222-49 Zbiorniki i aparaty odporne na korozję. 

Kołnierze luźne ze stali węglowej z pierścieniami szyj-

kowymi ze stali stopowej na ciśnienia nominalne 0,4 

0,5 i 0,6 MPa 

BN-BO/2222-50 Zbiorniki i aparaty odporne na koro zję. 

Kołnierze luźne ze stali węglowej z pierścieniami ze 

stali stopowej na ciśnienia nominalne 0, B i 1, ° MPa 

BN-Bl/2222-51 Zbiorniki i aparaty odporne na korozjI'. 

Kołnierze luźne ze stali węg lowej z pierścieniami szyj-

kowymi ze stal i stopowej na ci śnieni a nami nalne 1,25 

1,6 i 2,0 MPa 

BN-Bl/2222-52 Zbi o rniki kul i ste. Króćce ze wzmocni e -

niem na ciśnienie nominalne 2,5 MPa 

BN-Bl/2222-53 Zbi ornik i i aparaty odporne na korozję. 

Połęczeni a kołni e/'zowe kolni erzy lu ź nych z pi erśc i e-

niami szyjkowymi na ciśnienia nominalne 0, 16 i 0,3 MPa 

BN-S l/2222-54 Zbiorniki i apar'aty odporne na korozję . 

Połęczenia kołnierzowe kołnierzy l uź nych z pierście-

niami szyjko\,vymi na ciśnienia nomi n alne 0,4, 0,5 

i 0,6 MPa 

BN-Bl/2222-55 Zbiorniki i ar> ara ty odporne n a korozję. 

Połęczeni a koł ni erzowe kołni e r zy luźnych z pi erści e -

niami szyjko\lvymi na ciśni erila nominalne 0,8 1, O MPa 

BN-81/2222-56 Zbi or ni ki i apEW c : y oGI)orne n a koro zję . 

Poł?czenia kołnierzo v."e kołnie!'z y luźnych 2 pierście -

niami szyjkowymi na ciśnieniu nonJina! ne 1,25, 1,6 

i 2, ° MPa 

4, Wielkość przeci eku, li o~ć płynu czy gazu v\iy-pływaję

ca w jednostce C'zasu z<:ileżn;j jest w pi (: I ~'."JSLyln r'zędzie od 

w ielkości nie~?:":ze l no;;c i, ~ '.,vięc Cod wym iaru 

kształtu, dł:.J ~Josl.. i ; innych cech s zczeliny 

rrzekroju, 

wpł yvvajęcych 

na o pór pr'zepływu. Ale istniej? r óvv'nież inne czynniki, 

które ni1e zwipzane z wie :kośc ię szczeliny wpływaj? 

ilość wychodzę:C8g0 mpdiurn. 

nu 

Pr7enikli .. ,vo~ć c ie czy j gazó\.\' ~":wzez tę sam? ni eszczel -

ność zależno. jest od r orlzaju s.~azu lub rodzaju cieczy. Naj-

vdększę pr2eniklivv0ś ć. L. ~i;1?ĆW ma hel, v\'śród cieczy du-

ż 'i! jJrzenikliwościę oJ?naczaję się produkty naftowe. Zbi o /'-

nik więc u znany za szczelny dla powietr za okaże się nie-

s7 (": zelny dl 2 hp.lu. Podobnie ap:::wi:łt czy zbiornik uznany za 

szczelny d!.~ \\o'ody okaże się nieszczelny dla n a fty. Również 

ilość gazu (cm
3
/5) wypływajęca do atmosfery jest więcej 

niż o koło 100 razy większa od i lości cieczy (cm
3
/s) 

pływajęcych przez tę sarnę nieszczelność. Dlatego 

nik uznany za szczelny dla cieczy może się okaz ać 

prze-

zbior-

nie-

szczelnym po wypełnieniu go gazem. Podobnie iloś ć wypły

wajęcego ze zbiornika gazu czy cieczy jest tym większa im 
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większa jest różnica ciśnień panujęcych po obu stronach 

ści anki. 

Jeżeli np. dla wykrycia określonej wielkości przecieku 

metodę hydrostatycznę wymagane jest napełnienie zbiorni

ka wodę pod ciśnieniem 0,7 MPa, to dla wykrycia tej samej 

wi elkości wyci eku pr zy metodzi e halogenowej wystarczy 

napełnienie zbiornika mieszaninę. freonowo-powietrznę. pod 

ciśnieniem 0, 1 MPa. 

Z podanych wyżej uwag wynika, że wi e Ikość dopuszczal-

nych przecieków dla danego zbiornika lub aparatu zależy 

od zawartego wewnętrz czynnika oraz szkodli'Ności 

działania d!a aparatu lub otoczenia. 

jego 

Norma ni e obejmuje wszystkich szczególnych przypad-

kÓ w, dopu~zcza vv i ~c dl a uzasadni onych warunków zmni ej

szeni e lub zwi ększeni e wymagań. 

5. Ustalenie dodatkowe. Do chwili opracowania odręb-

nej normy, niniejsza norma może być stosowana również do 

zbi o rnikó w i aparatów bezei śni eni-9wych pr zeznaczonych do 

medi óvv taks ycznych lub chemi czni e agresy\lvnych, 

6, Autor' projektu normy - praca zbiorowa. 


