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NORMA BRANŻOWA 

BN-83 Zbiorniki i oparaty ze stali odpornej na korozję 

APARATY 
Połączenia kołnierzy luźnych 2222-54 

CHEMICZNE z pierścieniami szyjkowymi 
na ciśnienia nominalne 

0,4, 0,5 I 0,6 MPa Grupa katalogowa 0447 

1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy sę połęczeni a ZZ - kołnierzy luź nych z pierścierriami z przylgę zgrub-

kołnierzowe kołnierzy luźnyc h ze sta l i węglowej z pierś- nę , 

cieniam i szyjkowymi ze stali s topowej , z miękkę uszcze l­

kę , przeznaczone do zb iorników i apara tó w ze stal i odpor­

nej na korozję na c iśnienia nominalne f): 

- P
nom 

= 0,4 MPa w zakresie średnic 

2000 mm, 

600 

- P
nom 

= 0,5 MPa w zakresie średnic Dw od 600 

1800 mm, 

- Pnom=0,6MP a w zakresie średnic D w od 600 

1700 mm. 

do 

do 

do 

2. Zakres stosow ania pr zedm iotu normy. Objęte normę 

połę czen ia kołnierzowe stosuje s i ę do zbiorników i a p ara-

tów ciśnieniowyc h dla ciśnień i temperatur podanych w 

tabl. 1, 2 i 3. 

Przeprowadzanie obi iczeń wytrzymałościowych połęcze-

nia w g Przepi sów Urzędu Do zoru T echn icznego nie jest 

w ymagane 2) , jeże l i zostanę zastosowane: 

a) kołnierze w ykonane wg BN-8 1/2222 -49, 

b) uszcze lki miękkie o grubości n i e mniejsze j niż 3 mm, 

z azbestu, masy azbes towo - kauczuko wej (II ) lub uszczelki 

z innych materiałów, dla których wg Przepisów OT /0- 2 19/ 

63 najmniejsze nap ręże nia ściskajęce zapewni ajęce szczel­

ność połęczeni a nie przekraczaj?: 

- dla nacięgu montażowego ś rub a; = 12,OMPa, 

- d l a nacięgu ruc homego śrub 4, 1 Po MPa, gdzie 

Po jest ciśnieniem obliczeniowym ; 

c ) śruby i nakrętki wykonane w k las ie średniodokładnej 

z ga tunkó w stali po danych w tab l. 7 l ub innych, o nie gor_ 

szych własnościach wytr zymałościowyc h spełniajęcych 

wymagan i a w g Przepisów OT/ Z/63 P. 6.2. 

3. Podział. Ze wzg l ędu na ksz t a łt powierzchni uszczel_ 

niajęcych pier ścieni, rozróżnia się dwa rodzaje pOłę.czeń: 

1) 
Ciśni enie nominalne - wg BN-81 / 2201-06. 

2.) Norma nie zwalnia od umi e szczania w dokumentacji 

rejes tracyjne j szczegółu połę czenia kołnierzowo-śrubowe­

go zgodnie z Przepisami OT/Z/63 P. 12. la) . 

WR - kołnierza luźnego z pierścieniem z wy"' t~pem ( W ) 

z kołn i erzem luźnym z pier ścien iem z rowkiem ( R ). 

W zależności od prze w idyw anego zakresu temperatur 

rozróżnia s ię dwie odm iany połę c zeń: 

N _ d la zakresu temperatur od O do 200 Oc - ze śru-

bami ze łbem sześci~kętnym, 

T _ dla zakresu pow yżej 200 do 300 Oc _ ze śrubami 

dwustronnymi
3

) • 

4. Przykład oznaczenia 

a) połęczenia rodzaju ZZ na nomina lne c i śni en i e 0,4 MPa, 

z pierścieniami o grubościach szyjek zgodnych z BN-81 / 

2222 - 49 , do aparatu o średni c y Uw = 1600 mm, dla zakre_ 

su temperatur od O do 200 Oc (N) , z uszcze lkę z materia_ 

tu typu I t _ Polonit K-100 w g PN- 79 / M-ll022. 0 6 , o gru -

bo ści 3 mm: 

POLĄCZENIE KOLNIERZOWE 

ZZ- O, 4 -1 600/N-POLON IT K-100/3 BN-83/22 22-54 

bl połęc zenia rodzaju WR n a nomina l ne c i śnienie OpMPa, 

z pierścieniami o grubościac h s z yjek:> odpo w iednio 6 mm 

. 8 4.) d •. /) 
I mm , o aparatu o sredn l c y w = 1200 mm, dla zakre_ 

su temperatur od 200 do 300 Oc (T) , z us zcze l kę z m a_ 

t e riał u It - Polonit 300 wg PN-79/M-l1022 . 02, o gruboś_ 

c i 4 mr1l: 

POLĄCZENIE KOLNIERZOWE 

WR/ 8 - 0, 6-1200/ T - POLONIT 300/ 4 BN-83/ 2222-54 

5, Warto ści ciśnień Obliczeniowych w za leżności od 

tem pe ratur y : 

- d l a P
nom 

= 0,4 MPa - w g tabl. 1, 

- dla P
nom 

= 0,5 MPa - w g tab l . 2, 

- dla P
nom

. = 0,6 MPa - wg tab l . 3. 

3) W technicznie uzasadnionych przypadkach dopusz-

c z a s i ę stosow anie ś.rub dw ustronnych również w zakresie 

temperatur nie przekrac zajęcych 200 oC. 

4.) W przypadku przyjęci a w i ększe j grubości S niż war­

t ość minimalna wg BN-8 1/2222-49, należy grubość S podać 
w oznaczeniu połę czenia kołnierzowego , 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego i Lekkiego 
U stanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego i Lekkiego dnia 3 luj~90 1983 r . 

jako norma obowiqzuiqca od dnia l lipca 1983 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1983 poz. '8 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA·· 1983. D,uk . Wyd . No,m. W·wo. A,k. wyd.1,60 NQkl.1 600+55 Z.m . • 82183 Ceno z ł 20,00 



2 BN.,.83/ 2222-S4 

Tablica 1 Tabli ca 2 

D1) 
<li 

.~ C Ciśnienie obliczeniowe, MPa 
<li Q) dla temperatur, Oc w N N 
-g~ er- 20 100 150 200 250 300 mm O 

a. 

D1) 

<li 
0(; C Ci śnienie ołf> li czen iowe, MPa 

w N Q) dl a tempera tur, Oc "O N 
O u 
er 2' 

mm O 20 100 150 200 250 300 a. 

ZZ ZZ 0,53 0,50 0,45 0,41 0,32 
600 600 

WR wg tab l. 2 WR 0,49 Ó,46 0,43 0 , 40 0,34 

ZZ ZZ 0,50 0 ,45 0, 40 0,39 0 ,3 1 
700 700 

WR WR 0 ,46 0,43 0 ,40 0,37 0,33 

ZZ 0,37 0,35 0,33 0,31 0,29 ZZ 0,49 0,43 0,39 0,39 0,32 
800 800 

WR 0,35 0,33 0,30 0,28 0,26 WR 0 ,47 0,44 0,41 0,38 0,34 

ZZ 0,39 0,37 0,35 0,33 0,28 ZZ 0 ,47 0,42 0,38 0,38 0,31 
(900) ( 900) 

WR 0,37 0,35 0,32 0,30 0,28 WR 0,45 0,43 0,40 0,37 0,33 

ZZ 0 , 38 0,36 0,34 0 ,32 0,26 ZZ 0,47 0,45 0,41 0,40 0,32 
1000 1000 

WR 0,36 0,34 0,32 0,30 0,27 WR 0 ,45 0,42 0,39 0 ,37 0, 34 

,ZZ 0,37 0, 35 0,33 0,31 0,26 
( 1100) 

ZZ li) 0 ,43 0,38 0, 35 0,35 0,32 
( 1100) o 

WR 0,36 0,33 0,31 0,29 0,27 WR Q) 0,45 0,40 0,36 0,36 0,34 
c 
Iii 

ZZ 0, 38 0,36 0,33 0,31 0,26 ZZ c 0,49 0, 47 0,44 0,41 0,33 
1200 1200 ~ 

WR 0,36 0,34 0,32 0,30 0,27 WR c 0,47 0,44 
. ~ 

0,41 0,38 0,34 

c 
ZZ .q 0,40 0,35 0,32 0,32 0,27 

( 1300) o' 
- ZZ ~ Q) 0 , 48 0,45 0,43 0,40 0,33 

( 1300) c 
'I/) 

WR 
Q) 

0 , 38 0,36 0,34 0,31 0,28 c WR u 0,46 0 , 43 0,40 0,37 0,35 -
<li 
C 

ZZ .- 0,37 0,34 0 ,3 1 0,31 0,26 E ZZ 0,46 0,43 0,41 0,38 0, 32 
1400 O c 1400 

WR Q) 0,36 0,34 0,32 0,30 0,27 WR 0 , 44 0,42 0,39 0,37 0, 34 
c 
Q) 

ZZ .- 0,38 0,36 0,34 0,32 0,26 c ZZ 0,47 0,42 0,39 0,39 0,32 
( 1500) ' Ul 

WR 
u 

0,36 0,34 0,32 0,30 0,27 
( 1500) 

WR 0,46 0,43 0,40 0,38 0,35 

ZZ 0,38 0,36 0, 34 0,32 0,27 ZZ 0,47 0,44 0,42 0,39 0,34 
1600 1600 

WR 0,36 0,34 0,32 0,30 0,28 WR 0 ,46 0,43 0,40 0,38 0, 35 

ZZ 0,37 0,35 0,33 0,31 0 , 27 ZZ 0 , 46 0,44 0,41 0,38 0,33 
( 1700) ( 1700) 

WR 0,36 0,34 0 , 32 0,30 0,28 WR 0,46 0,43 0,40 0 ,38 0,34 

ZZ 0,36 0, 34 0, 32 0,30 0,26 ZZ 0,45 0,41 0,37 0, 37 0,33 
1800 1800 

WR 0,36 0,34 0,31 0,29 0,27 WR 0,45 0,42 0,39 0,37 0,34 

ZZ 0,37 0,35 0,33 0,31 0,27 
( 1900) 

WR 0,37 0,35 0,33 0 ,3 1 0,28 

1) Średn i ce wewnęt r zne zb iorników i a para tów - wg 
BN-75/220 1-01. Średnice w nawiasach sę ni eza lecane. 

ZZ 0, 37 0,35 0,33 0,30 0,27 
2000 , 

WR 0,36 0 ,34 0,32 0,30 0 ,28 

1) Średn ice wewnęt rzne zbiorników i "aparatów _ wg 
BN-75/ 220 1-0 1. Średnice w naw iasac h sę niezalec ane. 
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Tablica 3 

'" 0 1 ) .~ C Cj ś~ieni e obi iczen iowe , MPa, 

'" Q) 
dla tempe ra tu r , Oc w N N 

" U 
O ~ 

mm 0:: 0 20 100 150 200 250 300 c. 

ZZ 0, 60 0,56 0,51 0,46 0,39 
600 ~ 

WR 0,60 0,55 0,51 0,47 0,37 

ZZ 0,59 0,53 0,48 0,46 0,40 
700 r---L 

WR 0,55 . 0,48 0,45 0,41 0,37 

ZZ 0,57 0,51 0,45 0,45 0,40 
800 r--

WR 0,55 0,48 0,45 0,42 0,38 
, 

ZZ 0 , 54 0,48 0,43 0,43 0,40 
( 900) -

WR 0,53 0,47 0,45 0,41 0,38 

ZZ 0,60 0,57 0,53 0,49 0,42 
1000 -

WR 0,59 0,53 0,49 0,45 0,41 
lO 

ZZ o' 0,57 0,51 0,47 0,44 0,41 
( 1100 ) - Q) 

C -WR 0,54 0,48 0,45 0,42 0,38 '" c .-
E 

0,57 0,51 0,47 0,44 0 , 41 ZZ o 
C 

1200 - Q) 

WR c 0,56 0,49 0,46 0 , 43 0,40 
Q) 

c 
ZZ , tJ) 0 , 56 0,50 0,45 0,43 0,40 

( 1300) r-- u 

WR 0,55 0 ,49 0,45 0,42 0,39 

ZZ 0,54 0,47 0 , 43 0,43 0,110 
1400 r--

WR 0,55 0,49 0,45 0,42 0,39 

ZZ 0,55 0 , 49 0,45 0,43 0,40 
( 1500) \ r--

WR 0,54 0,48 0,45 0,42 0,39 

ZZ 0,53 0,47 0,43 0,42 0,39 
1600 r---

WR 0,54 0,48 0,45 0,42 0 , 38 

ZZ 0,54 0,48 0,44 0,43 0,40 
( 1700 ) r---

WR 0,55 0,49 0,46 0,42 0,39 

1) Średnice wew')ętrzne zb iorników i aparatów _ wg 
BN-75/ 2201-01. Średnice w naw iasach· sę .niezalecane. 

6. Wymiary połęcze nia kołnierzowego rodzaju ZZ i WR; 

- Pnom = 0,4 MPa - wg rysunk u i tab l. 4, 

Pnom = 0,5 MPa - wg rysunku tabl.5" 

- Pnom = 0,6 MPa - wg rysunku i tab l. 6. 

Połęczen i e kołni e rzowe z przylgę zgrubnę (ZZ) 

Odmiana N Odmiana T 

s 7 
7j 

I B l 

Połęczenie kołnierzowe z wys tępem i rowkiem (WR) 

Odmiana N Odmiana T 

lt-/---;--Jj 
I "!J '\ E 5,---.lJ~ 



4 

mm 

600 

700 

ElOO 

(900 ) 

1000 

( 1100) 

1200 

( 1300) 

1400 

( 1500) 

1600 

( 1700) 

1800 

( 1900) 

2000 

R odzaj 
połę­

czeni a 

2 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zz 

WR 

zż 

WR 

zz 

WR 

z z 

WR 

Sym bo l ozna cze_ 
nia kołnierza w g 

BN-81 / 2222-49 

3 

z-o, 4 / 800/ 4 

W-O, 4 / 800/ 4 

R_O, 4 / 800/ 4 

Z-O,4/ 900/ 5 

W-o, 4 / 900/ 5 

R-O, 4 / 900/ 5 

Z-O,4/ 1000/ 5 

W-o, 4 / 1000/ 5 

Z-O, 4 / 1100/ 5 

w-o, 4 / 1100/ 5 

R-O,4/ 1100/ 5 

Z-O,4/ 1200/ 5 

w-o, 4 / 1200/ 5 

R_O, 4 / 1200/ 5 

Z-O,4/ 1300/ 6 

W-o, 4 / 1300/ 6 

R-O,4/ 1300/ 6 

Z-O,4/ 1400/ 6 

w - o, 4 / 1400/ 6 

R-O, 4 / 1400/ 6 

Z-O , 4 / 1500/ 6 

w-o, 4 / 1500/ 6 

R_O, 4 / 1500/ 6 

Z-O,4/ 1600/ 6 

W-o, 4 / 1600/ 6 

R_O, 4 / 1600/ 6 

z-o, 4 / 1700/ 6 

W-O,4/ 1700/ 6 

R-O, 4 / 1700/ 6 

z-o, 4 / 1800/ 6 

w-o, 4 / 1800/ 6 

R-O, 4 / 1800/ 6 

Z-O,4/ 1900/ 6 

w-o, 4 / 1900/ 6 

R-O, 4 / 1900/ 6 

z-o, 4 / 2000/ 6 

W-O , 4 / 2000/ 6 

R-O,4/ 2000/ 6-

Uszcz elka 

4 5 

BN- 83/2222-54 

mm 

ze łbem 
sześciokętnym 

mas a 

k g 

6 7 

Sruba 

d w ustro nna 

ds )( l masa 

mm kg 

8 9 

stosować pOłę czenie na ciśnienie nominalne 0,5 MP a wg ta bl. 5 

800 868 

M20x 140 
819 845 

900 968 

M20x 150 
919 945 

1000 1068 

M20x 160 
1019 1045 

1100 1168 

M20x 170 
1119 1145 

1200 1268 

M20x 180 
1219 1245 

1300 1368 

M20x190 
1319 1345 

1400 1468 

M20x200 
1419 1445 

1500 1574 

M24x 220 
1520 1550 

1600 1674 

M24x240 
1620 1650 

1700 1774 

M24x260 
1720 1750 

1800 1874 

M24x260 
1820 1850 

1900 1974 

M24x280 
1920 1950 

2000 2074 

M24x 300 
2020 2050 

0,399 

0,423 

0,447 

0,471 

0,495 

0,519 

0,543 

0 , 872 

0,94 

1,01 

1,01 

1,08 

1,15 

M20x 180 

M20x 180 

M20x 190 

M20x 200 

M20x 220 

M20x 230 

M20x 240 

M24x 260 

M24x 270 ., 

M24x 280 

M24x 290 

M24x 310 

M24x 340 

0,41 

0,41 

0,43 

0,46 

0,50 

0,53 

0,55 

0,86 

0,90 

0,94 

0,98 

1, 06 

1,18 

1) I I 
Srednice wewnętr zne a paratów - w g BN-75/2201-01. Sre dnice w na w iasac h sę niezal e cane. 

Li czba 
s z tuk 

10 

24 

2 8 

32 

36 

40 

44 

48 

48 

52 

60 

60 

64 

68 

na- połę­

krętk i czen.ia 

kg 

11 12 

0 , 062 125 

0,062 145 

0 , 062 172 

0,062 206 

0,062 238 

0,062 27 8 

0,062 311 

0,107 412 

0,107 472 

0,107 534 

0,107 578 

0,107 651 

0,107 726 

2) Wymiar y d i D _ wg BN_77/ 2222_16. Grubość uszcze lki g okr eś l a proj ekt a nt i w p isuj e w o z naczeniu połęczeni a 
kołni e rzowego w g P. 4. 



BN-03/222Z-5L~ 5 

-
U szcze lk a Sruba Masa 

1) ze Ibem 
D ", R ODzaj Symbo l oznacze-

d
2J D2 ) sześc i okę tn ym 

d w ust ronna 
L iczba 

na- po lę -

po t{i- nia kołnier za wg krę tki cze nl a 
czen ia BN-81/2222-49 

sz tu k 
d$ ;I., I masa ds X l mas a 

; ----
mm I mm kg mm k g kg 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 1O l l 12 

ZZ Z-o, 5/ 600/ 4 600 668 

600 W-O,5/ 600/ 4 M20x 13O 0 , 375 M20x 160 0,36 20 0,062 85, l 
WR 

R-O,5/ 600/ 4 
619 645 

-
ZZ Z-o, 5/ 700/ 4 700 768 

700 W-O,5/ 700/ 4 M20x 140 0 ,399 M20x 180 0,41 20 0,062 106 
WR 

R_O, 5 / 700/ 4 
719 745 

--
ZZ Z-O, 5/ 800/ 5 800 868 

800 W-O, 5/800/ 5 M20x ISO 0 ,423 M20x I SO 0,41 24 0 ,062 132 
WR 

R-O, 5/ 800/5 
8 19 845 

ZZ Z-O,5/ 900/ 5 900 968 

(900 ) W-O, 5 / 900/ 5 M20x 160 0,447 M20x 190 0 ,43 28 0,062 157 
WR 

R-O, 5/ 900/ 5 
919 945 

ZZ Z-0,5/ 1000/ 5 1000 1068 

1000 W-O, 5/ 1000/ 5 M20x 17O 0,471 M20x210 0,48 3 6 - 0,062 192 
WR 

R-O, 5 / 1000/ 5 
1019 1045 

ZZ Z-O, 5/ 1100/ 5 1100 1168 

( l 100 ) W-O, 5/ 1100/ 5 M20x 190 0,519 M20x 220 0,50 36 0,062 226 
WR 

R-O, 5/ 1100/ 5 
l l 19 1145 

ZZ Z-O,5/1200/6 12{)0 1274 

1200 W-O, 5/ 1200/ 6 M24x 220 0, 872 M24x 240 0,55 40 0,107 316 
WR 

R_O, 5/ 1200/ 6 
1220 1250 

ZZ Z-O, 5/ 1300/ 6 1300 1374 

( 1300 ) W-O, 5/ 1300/ 6 M24x220 0, 872 M24x260 0, 86 44 0,107 362 
WR 

. R-O,5/ 1300/ 6 
1320 1350 

ZZ Z-O,5/ 1400/ 6 1400 1474 . 
1400 W-O; 5/1400/ 6 M24x 240 0 ,942 M24x280 0,94 48 0,107 413 

WR 
R-O, 5 / 1400/ 6 

1420 1450 

ZZ Z-O, 5/ 1500/ 6 1500 1574 

( 1500) W-O, 5/ 1500/ 6 M24x 260 1, Ol M24x 280 0 , 94 48 0,107 472 
WR 

R_O, 5/ 1500/ 6 
1520 1550 

ZZ Z-O, 5/ 1600/ 6 1600 1674 

1600 W-O, 5/ 1600/ 6 M24x 260 1,01 M24x 300 1,02 60 0,107 537 
WR 

R_O, 5/ 1600/ 6 
1620 1650 

ZZ Z-O, 5/ 170p/ 6 1700 1774 

( 1700) W-O, 5/ 1700/ 6 M24x 280 1,08 M24x 320 1,10 64 0,107 595 
WR 

R_O, 5/ 1700/ 6 
1720 1750 

ZZ Z-O,5/ 1800/ 6 1800 1874 

1800 W-O, 5/ 1800/ 6 M24x 300 1,15 M24x 320 1,10 64 0 , 107 657 
WR 

R-O, 5/ 1800/ 6 
1820 1850 

1) Średnice wewnętrzne aparatów - wg BN-75/ 2201-01. Średn ice w naw iasac h sę niezalecane. 

2) Wymia ry d i D':' ~g BN-77/2222-16. Grubość uszczelki g określa projektant i wpisuje w oznaczeniu polęczenia 

kołnierzowego wg p . 4. 



6 B N - 8 3/ 2222-54 

T a bl ica 6 

, 
Uszczelka Sruba Mas a 

D l ) R odzaj Symbo l oznacze- ' 
d Z) '2 ) z e ł bem 

d wus tro nna 
na - po ł ę -w 

D po łę - " ia kołni erza wg s ześc i okętnym Liczba krę t ki czeni a 

c ze n ia B N- 8 1/ 2222- 49 s z tuk -

\ ds )( l masa ds )( l masa 

mm mm kg mm k g k g 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Z Z Z -O, 6/ 600/ 5 600 6 6 8 
6 0 0 

W-O , 6/ 600/ 5 
M2 0x 140 0 , 399 M20x 17 0 0, 38 20 0 ,06 2 89, 0 

W R 61 9 645 

R-O , 6/ 6 0 0/ 5 

ZZ Z -O,6/ 700/ 5 700 7 6 8 
7 0 0 

W-O , 6/ 700/ 5 
M20x 14 0 O, 399 M20x 180 0, 4 1 24 0, 062 11 3 

WR 71 9 745 
R-O , 6/ 7 00/ 5 

ZZ Z - O, -6 / 800 / 5 8 00 8 6 8 

8 0 0 
WR 

W-O, 6/ 8 00/ 5 
8 19 845 

M20 x 160 0 , 4 47 M2 0 x 190 0,43 28 0,06 2 140 

R -O , 6/ 800/ 5 

ZZ Z- O, 6/ 900/ 5 900 968 

( 900 ) 
WR 

W-O, 6/ 9 00/ 5 
91 9 945 

M20 x 170 0 ,47 1 M20x 2 10 0, 48 32 0 , 062 172 

R-O, 6/ 900/ 5 

Z Z Z - O, 6/ 10 00/ 6 1000 1074 

1000 
WR 

W-O , 6 / 1000/ 6 
1020 l 0 5 0 

M2 4x200 0, 8 0 2 M24x 230 0,76 36 0, 107 253 

R - O, 6/ 1000/ 6 . 
Z Z Z -O, 6/ 1 100/ 6 11 0 0 1174 

( 1100 ) 
W R 

W- O, 6/ 11 00/ 6 
11 20 1 15 0 

M24x 220 0, 8 72 M24x 240 0,79 36 0 , 107 294 

R-O, 6/ 1100/ 6 

ZZ Z- O, 6/ 1200/ 6 1200 , 1274 

1200 W-O, 6/ 1200 / 6 
1220 12 5 0 

~24x220 0 ,87 2 M24x 2 60 0 , 8 6 40 0 , 107 343 
WR -

R_O , 6/ 1200/ 6 

ZZ Z - O, 6/ 1300 / 6 1300 1374 

( 1300 1 
WR 

W-O,6/ 13 00/ 6 
1320 135 0 

M24x 240 0,942 M24x280 0,94 44 0 ,1 07 39 7 

R _ O, 6/ 1300/ 6 

ZZ Z - O,6/ 1400/ 6 1400 1474 

1400 
W R 

W- O, 6/ 14 00/ 6 
1420 1450 

M24x 260 1, 0 1 M24x 290 0,98 48 0 , 107 448 

R _O, 6/ 1400/ 6 

ZZ Z -O, 6/ 15 00/6 1500 157 4 

( 1500 ) W- O, 6/ 1500/ 6 
1520 1550 

M24x 2 8 0 
WR 

1, 08 M24x 3 00 1, 0 2 56 0,107 51 8 

R-O, 6/ 1500/ 6 

ZZ Z - O,6/ 16 0 0/ 6 1 ~00 1614 

16 00 
WR 

W- O, 6/ 1600/ 6 
1620 1650 

M24x280 1,08 M24 x 3 20 1, 10 6 0 0 , 107 5 79 

R-O, 6/ 1600 / 6 

Z Z Z -O,6/ 1700/ 6 1700 1774 

( 1700 ) W - O, 6/ 17 0 0 / 6 
1720 1750 

M24x 300 1, 15 M24x 340 1, 18 6 8 0, 107 654 
WR 

R - O, 6/ 17 00/ 6 
- -

1) Średn i ce wewnęt r zne a p ara tó w - w g B N-75/220 1-0 1. Sredn ice w naw i as a c h sę n ieza lecane . 

2) Wym iary u i D - w g BN_77/ 222 2 _ 16. Grubość us zcze lk i 9 okr e śla proj ektan t i w pi s u je w ozn aczeni u po ł ęczeni a 

ko łni e rzowego wg P. 4 . 
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7. Materiał - wg tabl. 7. 

8. Pr-zebieg i warunki montażu. Montaż połęczerlia prze-

prowadzić zgodnie z instrukcję zakładowę, z uwzględnie­

niem wymagań wg BN-79j2222_10. 

Tabl ica 7 

Nr 'Nazw a części 
Liczba sztuk 

Materiał 

części 
rodzaju 

na rysunku 
ZZ WR Odmiana N Odmiana T 

1 Kołnierz 2 2 

2 P'ierścień z przylgę 'zgrubnę 
2 

( Z) - w g BN-8Ij2222-49 

3 P i erścień z występem (W) - 1 

4 Pi'erści,eń z rowkiem (R) - 1 

5 
. , 

Sruba ze łbem sześciokętnym n~ ) śruba 

średniodokładna wg niececho w ana (handlowa ) -
PN-74jM-8210 1 

6 Śruba dwustronn~ (Z) n pręt wg PN-80jH-93015 

wg PN-68jM-74302 - ze stal i St5 wg 

PN-72jH-84020 

7 Nakrętka , średniodokładna n nakrętka 

wg PN-75jM-82 144 niecechowana (handlowa ) -

8 Nakrętka sześciokętna wysoka 2n pręt wg PN:"80jH-930 15 
typu N wg PN-68jH-74303 - ze staliSt4S 

wg PN-72jH-84020 

9 Uszczelka 1 -
płyta azbestow a lub płyty azbestowo_kauczukowe wg 

10 Uszczelka 1 
PN-79jM-II022.01 -? lO -

Wyroby hutnicze powinny mieć atesty zgodne z Przepisami OT jZj63 p. 6. 1. 
1) Liczba śrub _ wg tabl. 4';' 6. 

2) Dopuszcza się zastosowanie innego materiału u'szczelniajęcego, jeżel i odpowiada warunkom podanym wp. 
Określenie materiału należy podać w oznaczeniu połęczenia kołnierz0wego wg P. 4. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

t. Instytucja opracowui5!ca r'lormę : _ Biuro 

Przemysłu Organicznego, Warszawa. 

Projektów 

2. Normy i dokument, zwi"zane 

PN-~8jH_74302 Rurocięgi i armatura. Śruby dwustrunne 

do połęczeń kołnierzowych 

PN-i>8jH-74303 Rurocięgi i armatura. Nakrętki sześcio_ 

kętne wysokie z podtoczeniem do połęczeń kołnierzo_ 

wych 

PN-72jH-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

j a-

PN-80jH-93015 Pręty stalowe walcowane na goręco na 

Arkusz 02 _ - Polonit 300 

Arkusz 03 _ - Polonit W 

Arkusz 04 - - Polonit UW-lO 

Arkusz 05 - - Polonit PP 

Arkusz 06 - - Polonit K_IOO 

Arkusz 07 - - Polonit B-200 

Arkusz 08 - - polonit S-500 

Arkusz 09 - - Polonit S-IOOO 

Arkusz lO - - Stalit 

PN-74jM-8210 1 
, 

Sruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75jM-82144 Nakrętki sześciokętne . 

2b ). 

wyroby pracujęce w podwyższonych temperaturach 
BN-75j2201_01 Aparaty typu zbiornikowego. Srednice 

PN-79jM-II022. O 1 Wyroby azbestowo_kauczukowe. Płyty 

uszczelniajęce typu II. Polonit 200 

BN-8Ij2201-06 Zbiorniki i aparaty chemiczne. Zakresy 

wartości ciśnień nominalnych 
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BN-79/2222-10 Kołnierze i połęczenia kołnierzy dla zbior_ 

ników i apara tów. Wymagania i badania 

BN-77/2222-16 Zbićrn-iKii aparaty. Uszczelki pł as kie 

BN-B 1/2222-49 Zbiornik i i aparaty odporne n a korozję· 

Kołnier ze luźne ze stali węglowej z pi erś c ieni ami szyj-

ko wym i ze stali stopowej na cisnienia nominalne 0,4, 

0,5 i 0,6 MPa 

Przepisy Do zoru Techn icznego. Połę.czenia k ołnierzowo_ 

-śrubowe OT /0-219/63 oraz stałe zbiorniki ciśnieniowe 

OT/Z-63 

3. Symbol wg SWW - 0759-19. 

4 . Autor projektu normy - praca zbiorowa~ 

Rodza j 
Qm Pnom Dw 

Nm 
połę-

czenia 

MPa mm N 

1 2 3 4 5 

BOO 
ZZ 491420 20470 

WR 421550 17560 

ZZ 549925 19640 
900 

WR 4B1420 17190 

ZZ 608420 19010 
1000 

WR 578470 18070 

ZZ· 711960 19770 
1100 

WR 684310 19000 

ZZ 828950 20720 
1200 

WR 798950 19970 

ZZ 954730 21700 
1300 

WR 922380 20960 

0,4 ZZ 10B9320 22690 
1400 

WR 1054610 21970 

ZZ 1240100 25830 
1500 

WR 1210600 25220 

ZZ 1392710 26780 
1600 

WR 1361380 26180 

ZZ 1554130 25900 
1700 

WR 1520960 25340 

ZZ 1742360 29030 
1800 

WR 1689330 28150 

ZZ 1922380 30030 
1900 

WR 1866490 29160 

ZZ 2111190 31040 
2000 

WR - 2052460 30180 

ZZ 351600 17580 
600 -

WR 320210 16010 

0,5 ZZ 432920 21640 
700 

WR 392150 19600 

ZZ 517200 21550 
800 

WR 491470 20470 

5 . Zalecana grubość uszczelek azbes towych 

wo-kauczukowych _ 3 mm. 

azbesto_ 

6, Wartości minimalnych i maksymalnych momentów do-

kręcani~ nakrętek (śrUb) dla ciś nienia nomi na lnego _ wg 

tabli cy, w której: 

NHl - nacię.g montażowy śr ub , 

Qm - obciężenie jedne j śruby od nac ięgu montażowego, 

d - średnica gw int u śruby, 

p - skok gwintu, 

A1m - minimalny moment dokręcania śrub dla uzyskani a 

szcze lnoś ci połęczenia kołnierzowego, 

Md - maksymalny moment dokręca nia ze wzg lędu na wy_ 

tr zymałość śrub , 

Wymiary gwi ntu 
Mm ,~ld 

'l._ 
d p 

mm N·m 

6 7 B 9 

69, l 

59,3 

66,3 

5 8, 0 

64,2 . 
61,0 

20 2,5 66,7 93,5 

u4, l 
, 

69 , 9 

67,4 

73,2 

70,7 

76,6 

74, l 

104,6 

102, l 

108,4 

106,0 

104,9 

24 3, O 102,6 162 

117,6 

114, O 

121,6 

118, l 

125 , 7 

122,2 

59,3 

54,0 

20 2,5 73,0 93,5 

66,2 

72,7 

69, l 
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c d tab l ic y 

Nm Qm 
W ym iary g w in tu Mm Md 

Pnom Dw R o d zaj 
d I P 

połę-

MPa mm 
czen ia 

N mm N· m 

1 2 I 3 4 5 6 7 8 9 

ZZ 6 30460 
900 

2 2510 7 6, 0 

WR 601 780 2 1490 72,5 
-

ZZ 754700 20960 20 2, 5 7 0, 7 93, 5 
1000 

WR 723090 20080 67,8 

ZZ 889950 24720 83, 4 
1100 

WR 85539 0 2 37 60 80 ,2 

ZZ 1043790 2609 0 105,7 

1200 
0 , 5 WR 101 38 10 25340 102,6 

Z Z 120157 0 27 300 110 , 6 
1300 

WR 1169300 26570 107,6 

ZZ 1379460 28730 11 6 , 4 
1400 

WR 1335780 27820 11 2,7 

Z Z 1559900 32490 24 3,0 13 1,6 162 
1500 

WR 1513260 3 1520 127,6 

ZZ 1751330 291 80 11 8 ,2 
1600 

WR 1701730 28360 11 4 , 8 

ZZ 1963920 30680 124,2 
1700 

WR 1901200 29700 120,3 

ZZ 2 177950 34 0 30 137, 8 
1800 

WR 2 111660 3299 0 133, 6 

ZZ 388430 19420 65, 5 
600 

WR 364600 18230 61,5 

ZZ 497940 20740 70 ,0 
700 

WR 4 70590 19600 2 0 2 ,5 66,2 93,5 

Z Z 620650 22 160 74,8 
800 

WR 589760 2 1060 7 1, 1 

Z Z 756550 2 3640 79,8 
900 

WR 722 14 0 22560 76,1 

ZZ 9 13450 25370 102 , 7 

1000 
WR 882990 2452 0 9 9 ,3 

ZZ 1084960 30130 122, 0 

O, 6 1100 
WR · 104·3190 28970 11 7,3 

Z Z 1270450 31760 128,6 
1200 

WR 12 16570 30410 12 3,1 
2 4 3,0 162 

ZZ 14 61320 332 10 134,5 
1300 

WR 1403160 3 1890 129 , 1 

Z Z 166537 0 34 690 140, 5 
1400 

WR 1602930 3339.0 135,2 

ZZ 1882620 33610 136 , 1 
1500 

WR 18 15910 32420 131, 3 
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cd. tabl icy 

Wymiary gwintu 

p nom Dw 
Rodzaj Nm Qm Mm Md 
poł{ł-

d P -czenia 

MPa mm N mm N ·m 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ZZ 2113070, 35210 142,6 
1600 , 

WR 2042070 34030 137,8 

0,6 ZZ 2356710 34650 
24 3,0 

140,3, 
162 

1700 
WR 2281440 33550 135,8 

dZ. R • P 
Md = 1,06 

1 e N·m (wg PN-63/ M-82056), 
k • 100Q 

gdzie: 

1,06 - ws pół czynnik uwzględniaj{łcy tarcie, 

d
1 - śred nica rdzenia śruby, mm, 

Re - granica plastyczności materiału śruby w temperaturze 20 oC, MPa, 
I 

p - skok gwintu, mm, 

k - współczynnik bezpieczeństwa (k = 1,43). 

Dla śrub i nakrę,tek niecechowanych zgodnie z decyzję.' UDT 1M-13-9/1 z dnia 30 września 1972 r. przyjęto Re = 
= 180 MPa przy 20 oC: 

Mm = l, 06Qm 4P 
1t. 1000 

N'm 

7. Uzgodni en ie normy z Urzędem Dozoru Technicznego. Norma zgodna z Przepisami Urzędu Dozoru Technicznego. 

Uzgodniono dnia 1 września 1981 r. pismem LN!nr/PL/1/8t 


