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1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę króćce ze 

\~JZmocnieniem o średnicach nominalnych 10 -:- 300 mm, slo

sowane w przemyśle chemicznym i pokrewnych, 

2, Zakres stosowania pl, . .,edmiotu normy, Objęle normę 

króćce należy stosować do ciśnieniowych zbiorników kLilis
.3 

tych klasy A, pojemności V = 250, 630, 1000 i 3300 m , 

pracujęcych w zakresie temperatur od _ 40 Oc do 50 Oc na 

ciśnienie wg tabl. 1. 

Tablica I 

I 
Maksymalne ciśnienie obliczeniowe MPa 

Objętość w zależności od materiału płaszcza 
nominalna 

zbiornika 18G2A 18G2ANb 18G2ANb 

( 3, r.dmiana R, odmiana R, odmiana R, 
m ) 

kategoria E35 kategoriaE40 kategoriaE42 

250 2,10 2,35 2,50 

6\ 0 1,60 1,80 l, Y5 

1000 1,35 1,50 1,65 

3300 0,90 1,00 1,10 

Do obliczeń pr zyjęto: C~ = O, 8 mm, C
2 

= l, O mm, 

Znormalizowane króćce mogę być stosowane bez obliczeń 

wytrzymałościowych 1) wymaganych w dokumentacji reje-

stracy jnej aparatu, jeżel i wg pr zepis6w Urzędu Dozoru 

Technicznego OT /0-219/63 zostanę zastosowane: 

a:' uszczelki miękkie o grubości 2 mm z azbestu lub masy 

azbestowo-kauczukowej (Jt ) i inne, dla których najmniej. 

sze naprężenia śCiskajęce, zapewniajęce szczelność połę-

, / 2 czenia wynoszę dla nilcięgu montażowego CIs = 2, 1 kG mm , 

a dla nacięgu ruchowego et.:' =.ł...:...&.- kG/mm
2

, gdzie PC) 

100 
jest ciśnieniem obliczeniowym, 

1') Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji re

jestracyjnej szkicu króćca wraz z podaniem jego wymiarów, 

i Tl ateriału, ciśnienia i temperatury określonych postanowi~ 

ni c"ni normy i wchodzicych do oblicze.~ wytrzymałościo

w ych. 

Grupa katalogowa 0447 

b) śruby i nakrętki wykonane w klasie średniodokładnej 

( 'fI = 0,75) z gatunków stali podanych w tabl, S, 

c) drugi element zastosowany w pOłęczeniu kołnierzowym 

przewidziany jest na ciśnienie nominalne 2,5 MPa 

wiednio do nominalnego ciśnienia króćca, 

odpo_ 

3, Rodzaje, Ze względu na kształt powierzchni uszczel

niajęcej rozróżnia się dwa rodzaje króćców: 

Z - z przylgę zgrubnę wg PN-65/H-74309, 

w - z przylgę z występem wg PN-64/H-74370, 

4, Typy, W zależności od zastosowanego wzmocnienia 

cylindrycznego rozróżnia się dwa typy króćców: 

A - z dwustronnym zakończeniem do spawania rury lub 

kołnierza, 

B - z jednostronnym zakończeniem do spawania rury 

5. Odmiany, W zależności od usztywnienia króćca żebra.. 

mi rozróżnia się dwie odmiany króćców: 

Ż - z żebrem usztywniajęcym, 

- bez żebra usztywniajęcego _ bez oznaczenia, 

6, Przykład oznaczenia 

a) króćca z przylgę zgrubnę (Z), z dwustronnym zakoń_ 

czeniem do spawania rury lub kołnierza (Al, z żebrem 

usztywniajęcym (Ż) na ciśnienie nominalne 2,5 MPa o śred

nicy D"om = 80 mm, z rurę 88,9 x 6,3: 

KRÓC lEC Z - A - Z - 2,5 (80) 88, 9 x 6,3 

BN-81/2222-52 

b) króćca z przylgę z występem (w), z jednostr'onnym za.: 

kończeniem do wspawania rury (B), na ciśnienie nominalne 

2,5 MPa o średnicy Dnom = 100 mm, z rurę 108 x 6,3: 

KRO C lEC w _ B - 2,5 ( 100) 108 x 6,3 

BN_81/2222-5l 

Zgłoszona przez Oirodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych CEBEA 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych CHEMAK 

dnia 8 września 1981 r, jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1982 r, 
(Oz, Norm, i Miar nr 21/1981 paz, 84) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. D"k. W,d. No,m. W·wa. A,k. w,d.0,80 Nakt.1900-l-55 Zam. 3~24181 Cena zt t 2, vll 
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7, Wymiary podzespołów króćca rodzaju Z i w - wg rys, 1 

tabl, 2, 3 i 4 w mm, 

Odmiana-Z 
"'9 P/I-6,/H-74309 

Rys, 1 

Odmiana-W 
wg PI/-64/H-74370 

a 

Wzmocnienie cy I indryczne króćców typu A i B w g rys. 2 

tabl, 3 

Rys, 2 

ił 

~S';3mm 
'§lo 

~ 
s)3mm 

T abl ica 3 

J) 

" 
D,v D. 97. U S m .T

1 
T

2 l ,vd lwi 

10 40 14 15 2 3 13 7,5 119 107 

15 I 46 20 15 2 3 13 7,5 120 108 

2 0 I 50 25 15 2, ~ 3,7 12 , 5 7,5 122 110 

25 54 30 15 3 4,5 12 7,5 123 111 

32 62 38 15 3 4,5 12 7,5 125 113 

40 68,5 44,5 15 3 4,5 12 7,5 127 114 
" 

50 79 57 15 4 6 11 7,5 130 117 

65 102 76 18 5 7,5 13 9 142 126 

80 113 89 1~ 

I 
6 9 12 9 146 129 

100 132 108 18 6 9 12 9 150 133 

125 159 133 18 5 7,5 13 9 156 139 

150 183 159 18 6 9 12 9 162 145 

200 239 219 20 10 10 10 10 183 162 

250 297 273 22 10 10 12 11 196 175 

300 356 324 26 10 10 16 13 207 186 

Żebra usztywniajęce dla zb iorników kulistych wg rys, 3 

tabl, 4 

r--_______ d ________ __."'e ,-
/5'445' 

189"81 /2222 - $2 ·31 

Rys. 3 

Tablica 4 

D" a b V=250m
3 

V=630m
3 

V= 1000 m 
3 

V =3300 m 
3 

d e d e ci e d e 

10 
15 

25 60 

20 
30 14 

25 
11 9 6 

32 35 70 286 284. 283 282 

- 1- r-- I---

l& 50 40 80 20 15 12 8 

65 
80 



Tablica 2 

D,wm Dz Kołnierz Rura Wzmocn ienie 

Typ dz g l 
masa masa masa 

mm wymiary 
kg kg 

wymiary 
kg 

mm 

90 
A 

0,6 13 , 5 2 214 0,12 1, ° 10 B 0,9 

15 95 
A 

0,7 20 2,3 211 0,21 
1,3 

B 1,2 

A lO 1,4 
20 105 U. 1,0 25 2,3 208 0,26 B ~ 1,3 

O . 
A ~ 1, 6 

25 115 1,2 30 3,2 207 0,44 
B 1,5 

32 135 
A 

1,6 38 3,2 204 0,56 
2,0 ' 

B , 1,8 .,. 
A :rl 2,3 

40 145 ';: 1,9 44,5 3,2 201 0,65 B N 2,1 
1/111) 

A NN 2,7 
50 160 r- 2,5 57 4 , 0 196 1,03 B Gl <t 

2,6 -r-OI, 

65 180 
A ~~ 

3,4 76,1 5,0 186 1,63 
4 , 7 

:rlr-
B O ID 4,4 

Gl , 
A c: Z 5,3 80 195 ;u. 4,3 88,9 6,3 178 2,29 M 
B lO Ol 5 , 0 

A 
g; :: .o 

6,6 
100 230 ~ :: 6,1 108 6,3 169 2,67 ~ 

B c. 0- 0- 6,2 
GIN N 

125 270 
A N :l 8,5 133 6,3 164 3,24 ui 

8,7 
B ~ ';;' >- 8,2 

0- N t-

A 
f-o 

Ol 10,5 O O 
150 300 :rl t- 11,6 159 6,3 154 3,66 :: B 9,9 

200 375 
A 

20,6 219 , 1 10,0 131 6,75 
16,5 

B 15, 8 

250 445 
A 

33,0 273 10,0 109 7 , 06 
24,8 

B 23,4 

A 35,7 
300 510 B 

46,7 323,9 10, Q 94 7 , 27 
35,6 

3 
Masę króćców obliczono przyjmujilc gęstość stali węglowej 7,85 kg/cm. 

------

Żebro Śruba 

dXl liczba 
mas a -wymiary 
"'!r 

mm sztuk 

M12x45 4 

M12x45 4 

M12x 50 4 

0,85 M12x 50 4 

M16x55 4 

M16x55 4 

M16x60 4 

1,1 M16x60 8 

<t M16x65 8 

.o 
~ M2Ox70 8 
0-

M 

1/10 M24x80 8 
>-
t-
Ol 

M24x80 :: 8 

M27xl 00 12 

M30xl10 12 

, 
M30x120 16 

Masa 1 sztuki 

śruby nakrętki 

kg 

0,054 0,015 

0,054 0,015 

0 , 058 0 , 015 

0,058 0,015 

0,115 0,033 

0,115 0,033 

0,123 0,033 

0,123 0,033 

0,131 0,033 

0,231 0,063 

0,382 0,107 

0,382 0,107 

0,60 0,167 

0,824 0,224 

0,888 0,224 

---

Masa 
króćca 

3,69 
3 , 59 

4 , 18 
4 , 08 

4,.65 
4, 55 

5,23 
5,13 

6,45 
6,25 

7,64 
7,44 

9 , 05 
8,95 

13 , 20 
12 , 90 

15, ,4 
15,1 

17,72 
17,32 

24,35 
23,85 

29,70 
29 ,1 0 

53 , 00 
52,30 

77,44 
76,04 

107, 33 
107,23 

[ll 
Z , 
m 

'-N 
N 
N 
N , 
Ot 
N 

\-J 
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8, Wyszczególnienie części material - wg ta" l. 5, 

Tablica 5 

Nr części 
Nazwa części 

Liczba 
na rys, 1 sztuk 

Materiał 

l Wzmocnienie 1 stal 18G2A w g PN-72/H-84018 

2 Rura 1 rura bez szwu wg PN-73/H-74219 ze stali 

18G2A wg PN-72/H-840 18 

3 
. 

Kołnierz P n 40 kG/cm 
2 ' 

szyjkę wg stal 18G2A wg PN-72/H-84018 z 1 

PN-67/H-74725 

4 Żebro 2 blacha wg PN-73/H-92 120 ze stali 18G2A 

wgPN-72/H-840 18 

5 Śruba z łbem sześciolqłtnym średnio- wg tabl, 2 pręt wg PN-60/H-930 15 ze stali 45/T 
dokładna wg PN-74/M-821 O 1 wg PN-75/H-84019 ' 

6 Nakrętka sześciolqłtna średniodokładna w g tabl. 2 pręt wg PN-60/H-930 1 5 ze stali 35/T 

wg PN-75/M-82 144 wg PN-75/H-840 19 

Wyroby hutnicze powinny mieć atest y materiałowe oraz sprawdzonę udarność U'nin= 3 da J/cm 
2 

na poprzec znych 

próbkach Mesnegera w temperaturze -40 oC. 

9, Wykonani e 

Wykonawca króćców powinien mieć zezwolenie udzielone 

przez właściwe organa dozoru technicznego, dopuszczajęce 

Zakład do spawania elementów pracujęcych pod ciśnieniem, 

Powierzchnie uszczelniajęce kołnierzy nalez y obrabiać 

po spawaniu el ementów, pozostałe wy magania dot y częce ko~ 

nierzy wI f"N-66/H-74701. 

lO, Cechowanie. Na obrzezu kołnierza króćca należy wy

bić następujęce dane; oddzielajęc poszczegó lne znaki: 

_ znak wytwórcy, 

_ symbol rodzaju, 

.,; symbol t y pu, 

_ średnica nominalna, 

- numer normy. 

II. Zaświadczenie o z90dnośc i w ykonania króćców z nor

!!l2. Do każdej partii króćców wykonawca powinien załęczyć 

zaświ adczeni e zaw ieraję.c e: 

- nazwę wytwórc y, 

- numer zamówienia, 

- nazwę zamawi ajęcego, 

- liczbę króćców objętych zaświadczeniem z podziałem 

wg średnic nominalnych i rodzajów. 

12, Pakowanie. Króćce należy pakować w sposób zabez

pieczajęcy pr z ed korozję i u szkodzeniami. Na opakow an iu 

powinnabyć umieszczona nalepka lub wywieszka zawiera-

jęca: 

- nazwę lub znak wytwórni, 

_ oznaczeni e w g normy przedmiotowej, 

- masę, kg, 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucją oPrgcowujac a normę - Ośrodek Badawczo-

_Rozwojowy Przemysłu Budowy Urzędzeń 

CEBEA, Kraków, 

a, Normy zwjlząne 

Chemicznych 

PN_73/H_74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 

PN-6S/H-7430i Ruroci,gi i armatura. Przylgi kołnierzy. 

Wymiary 

PN-64/H-7437. Ruroci{lgi armatura. Występy rowki w 

kołnierzach, Wymiary 

PN-66/H-7470 1 Ruroci ęg ; i a rmatur a , Ko łni erze stalow e 

okręgłe na ciśnienie nominalne do 320 kG/cm
2

. vVyma

Cjania 

PN_67/H_74725 Rurocięgi i armatur'a. Kołnierze przypa-
2 

wane okręgłe z szyjkę. Ci śnienie nominalne 40 kG/cm 

PN-72/H-640 1 6 Stal ni skos topow a o podwyższonej wytrzy

małoś ci. Gatunki 

PN_75/H_84019 Stal węglowa konstrukcyjna wy tszej 

kości 

j&-



.r;formacje dodatkowe do BN_81/2222_52 5 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze siali kon-

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN_60/H_930 15 Pręty stalowe do wyrobu śrub, nakrętek 

PN_74/M_8210 1 Śruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

3, Naprężenia zastępcze oraz nacięgi montażowe i rucha. 

we dla P'W'" = 2,5 MPa wg tablicy obliczone zgodnie z prz~ 

pisami dozoru technicznego OT /0-219/63, w których: 

111 _ naprężenia w śrubach przy nacięgu montażowym, 

11
2 

_ naprężenia w śrubach przy nacięgu ruchowym, 

N
m 

- nacięg montażowy, 

N,. - nacięg ruchowy, 

Dla przy Igi zgrubnej rodzaju Z 

D-'lom 
Nm 111 Nr 112 

ct's - naprężenia ściSKajęce w uszczelce, wywołane 

wstępnym naclęgiem montażo~vym, 

<1~' - naprężenie ściskajęce w uszczelce, 

nacięgiem ruchowym, 

Uszczelka miękka o grubości 2 mm 
2 

11~ = 2, 1 kG/mm 
2 

11:~ = 1,25 kG/mm 

wywołane 

4. UZ90dnienie normy z Urzędem Dozoru Technicznego, 

Norma zgodna z przepisami Urzędu Dozoru Technicznego, 

Uzgodniono dnia 29, II, 1980 r, pismem NN/nr/PL!336!eO. 

S, Autor projektu normy - praca zbiorowa, 

Dla przylgi z występem- i rowkiem rodzaju w 

Nm '!, Nr et?, 

kG kG/mm 
2 

kG kG/mm 
2 

kG kG/mm 
2 

kG kG/mm 
2 

10 2104,5 6,9 1643,3 5,4 1004,4 3,3 837 2,8 , 
15 2541,6 8,4 2005, S 6,6 1217,7 4,0 1014,7 3,3 

20 3801,4 12,5 3033,0 10,0 2105,4 6,9 1757,8 5,8 

25 4790,6 8,3 3885,6 6,7 2535,3 4,4 2112,7 3,6 

32 5787,5 10,0 4.783,7 8,3 3050,2 5,3 2541,8 4,4 

40 7048,9 12,3 5777,8 10,1 3736,4 6,5 3113,6 5,4 

50 8680, 1 15,1 7233,4 12,6 462 1,9 8,0 3851,6 6,7 

65 11434,2 9,9 9526,5 8,3 6421,7 5,6 5351,4 4,7 

80 13838,6 12,0 11532,1 10,0 7361, O 6,4 6134,2 5,3 

100 17458,2 9,7 14548,5 8,1 12281,7 6,8 10234,7 5,7 

125 21743,2 8,4 18119,4 7,0 15589,8 6,0 12991,5 5,0 

150 27282,3 10,5 22735,2 8,7 19508,6 7,5 16257,2 6,2 

200 41139,1 8,0 34262,6 6,7 28454,6 5,6 23712,2 4,6 

250 58195, O 9,4 48495,8 7,8 38282,5 6,2 31902,1 S, l 

300 78005,6 9,4 65004,6 7,8 48589,3 5,8 40824,4 4,9 


