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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Zbiorniki kuliste
Krétce ze wzmocnieniem
na cisnienie nominalne

2,5 MPa

BN-81
2222-52

Grupa katalogowa 0447

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa krééce ze

wzmochieniem o $rednicach nominalnych 10 £ 300 mm, sto-
»

sowane w przemyéle chemicznym i pokrewnych,

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Objete norma

krééce nalezy stosowaé do cidnieniowych zbiornikéw kulis-
5 .3
tych klasy A, pojemnoéci V = 250, 630, 1000 i 3300 m,
o o
pracujacych w zakresie temperatur od- 40 Cdo50 C na

ciénienie wg tabl, 1.

b) éruby i nakretki wykonane w klasie $redniodokiadnej

(¥ =0,75) z gatunkéw stali podanych w tabl, 5,
c) drugi element zastosowany w potaczeniu koinierzowym
przewidziany jest na ci$nienie nominalne 2,5 MPa odpo-~

wiednio do nominalnhego ciénienia krééca,

3. Rodzaje, Ze wzgledu na ksztatt powierzchni uszczel-
niajacej rozrdéznia sie dwa rodzaje kréécdéw:

Z - z przylga zgrubna wg F’N-GS/H-?KSOQ,

w - z przylga z wystepem wg PN-64/H-74370,

4, Typy. W zaleznoéci od zastosowanego wzmochienia

cylindrycznego rozréznia sie dwa typy kréécéw:
A - z dwustronnym zakoficzeniem do spawania rury Ilub

B -~ z jednostronnym zakoiczeniem do spawania rury

5, _Odmiany, W zaleznoéci od usztywnienia krééca 2ebra-
mi rozréznia sie dwie odmiany kréécéw:

Z - z zebrem usztywniajacym,

Tablica 1
Maksymalne ci$nienie obliczeniowe MPa
Objetosé w zaleznodci od materiatu ptaszcza
nominalna
zbiornika 18G2A 18G2ANb 18G2ANb
(m3\ cdmiana R, odmiana R, | odmiana R,
‘ kategoria E35 |kategoria E40lkategoria E42
kotnierza,
250 2,10 2,35 2,50
630 1,60 1,80 1,95
1000 1,35 1, 50 1,65
3300 0,90 1,00 1,10
Do obliczeri przyjeto: (,=0,8 mm, C,=1,0 mm,

Znormalizowane krééce moga hyé stosowane bez obliczeh

wytr‘zymaioéciowychﬂ wymaganych w dokumentacji reje-

stracy jnej aparatu, jezeli wg przepiséw Urzedu Dozoru
Technicznego DT /0-219/63 zostana zastosowane:

a} uszczelki migkkie o grubo$ci 2 mm z azbestu lub masy
azbestowo-kauczukowej (Jt) i inne, dla ktérych najmniej-
sze naprezenia $ciskajgce, zapewniajace szczelnos¢ pota-
czenia wynosza dla naciagu montazowego d; =2,1 kG/mmz,

i 2 g

a dla naciagu ruchowego d;' =5-P kG/mm”, gdzie p,
100

jest ciénieniem obliczeniowym,

ﬂ Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji re-
jestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymiardw,
inateriatu, ciénienia i temperatury okre$lonych postanowie-
niami normy i wchodzgcych do obliczeA wytrzymatodcio-
wych,

- bez zebra usztywniajacego - bez oznaczenia,

6, Przykiad oznaczenia

a) krééca z przylga zgrubna (Z), z dwustronnym zakori-
czeniem do spawania rury lub kotnierza (A), 2 Z2ebrem
usztywniajacym {Z) na ciénienie nominalne 2,5 MPa o éred-
nicy D

o = 80 mm,. z rura 88,9 x 6, 3:

KROCIEC Z - A -2 - 2,5(80)88,9 x 6,3
BN-81/2222-52
b) krééca z przylga z wystgpem (w), z jednostronnym za-’
kohczeniem do wspawania rury (B), na cidnienie nominalne

2,5 MPa o $rednicy Dnom= 100 mm, z rura 108 x 6, 3:

KROCIEC w - B - 2,5 (100) 108 x 6, 3
BN-81/2222-52

Zgloszona przez O¢rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzed Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzqdzenh Chemicznych CHEMAK
dnia 8 wrze$nia 1981 r. jako norma obowiazujaca od dnia 1 kwietnia 1982 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 21/1981 poz. 84)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982.

Druk. Wyd. Norm. W-we, Ark. wyd. 0,80 Nakl.f800 +55 Zam. 3424/81

Cena zt 12,00
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7. Wymiary podzespotéw krééca rodzaju Z i w - wg rys. 1 Tablica 3
itabl, 2, 314w mm,
D, D, D» I | 8 m T T, lwd Iw)
10 40 14 15 2 3 13 7,5/ 1191107
15 46 20 15 2 3 13 7,5] 120|108
) ) 20! s0 25 |15 | 2,5 3,7| 12,5 7,5/ 122|110
Odmiana-7 Odmiana- W
wg PN-65/H-74309 D, wg PN-64/H-74370 - 25 54 30 15 3 4,51 12 7,5 1231111
a .
_._%_ T 32| 62 38 |15 ] 3 4,5( 12 7,5/ 125/ 113
)
m ~— 40 | 68,5 44,515 | 3 4,5] 12 7,5 127{ 114
} 50 | 79 57 |15 | a 6 1 7,5/ 130|117
V. B2 ’
4 A - g 65| 102 76 18 5 7,51 13 9 1421 126
s
™~ \i 801 113 89 18 6 9 12 9 146|129
d £
F g 100 | 132 108 18 6 9 12 9 150133
§ . \ 2 125 | 159 133 18 5 7,5| 13 9 156( 139
j 0115< 3mm 150 | 183 159 18 6 9 12 9 162 145
5 DEV3<5<3mm
N ' E¥s563mm 200 | 239 219 20 |10 10 10 10 183 162
691 o 250 | 297 | 273 |22 |10 | 10 12 11 | 196|175
a / 300|356 |324 |26 |10 | 10 16 13 | 207| 186
— >
i /
%—‘ Zebra usztywniajace dla zbiornikéw kulistych wg rys, 3
TypA A = i tabl. 4
#1800 max srednica rozmieszcze-
D n(a kroccow na czaszy gomel
t dolnef zbiornika
' Dyt4 4
d e
15%45°

UL N
M R

Dopasowac do powierzchni zbiornika 8
Rys, 3
Rys. 1
Wzmecnienie cylindryczne kréécéw typu A i B wg rys, 2 Tablica 4
i tabl, 3
3 3 3 3
D, a b {V=250m [V=630m | V= 1000 m V =3300m
d | e d |e d e d e
%’/
| Typ-A J"m‘ 101 25| 60
— a a 15
N D/_ -

sl 5 3mm 201 39 14 11 9 6

Sy g ® (5“6 25

ra -
74 ///////m @Z‘ 32| 35| 70 |286 284 283 282
Typ-8 )

ijgp $>3mm it
[BE-E1/2727°57-7) 0| 40| 80 20 15 12 e

65

30

L 12




Tablica 2

[)' D Kotnierz Rura Wzmocnienie Zebro Slruba Masa 1 sztuki
om z Masa
* krééca
Typ ) masa dz 9 l masa ) masa ) s dx 1 liczba éruby nakretki
mm wymiary kg kg wymiary kg wymiary k‘f}” )
mm mm sztuk kg
A 1,0 3,69
10 90 B 0,6 13,5 2 214 0,12 0.9 M12x45 4 0, 054 0,015 3 59
A 1,3 4,18
15 95 B 0,7 20 2,3 211 0,21 12 M12x45 4 0,054 0,015 4:08
A 7 1,4 4,65
18 ' )
20 105 B s 1,0 25 2,3 208 0, 26 13 M12x50 4 0,058 0,015 4 55
(<)
25 115 A < 1,2 30 3,2 207 0, 44 158 0,85 M12x50 4 0,058 0,015 5%
B 1,5 5,13
A 2,0 6, 45
32 135 B . 1,6 .38 3,2 204 0, 56 1.8 M16x55 4 0,115 0,033 6 25
40 145 & -g‘ 1,9 44,5 3,2 201 0, 65 %3 M16x55 4 0,115 0, 033 7,93
B N # ' s ’ 2,1 ’ ' 7, 44
wn
A NE 2,7 9,05
50 160 s ‘g’ g, 2,5 57 ) 4,0 196 1,03 2.6 M16x60 4 0,123 0,033 8 95
65 180 A ;8'{ 3,4 76,1 50 186 1,63 4,7 1,1 M16x60 8 0,123 0,033 13,20
; B Z > ? . ’ » 4,4 ! ’ ’ 12,90
]
A &7 5,3 15, 4
80 195 z 0 4,3 88,9 6,3 178 2,29 ™ ’ <+ M16x65 8 0,131 0,033 '
B o . 5,0 . 15,1
Q2 o a
A R @ 6,6 ] 17,72
23 3 8 3 - ’ - M2 8 23 3 ’
100 0 5 e ? 6,1 10 6, 169 2,67 - 6 2 = 0x70 0,231 0,06 17 32
A gn o 8,7 ” 24,35
o | . ’ - ’
125 270 B E .E 8,5 133 6,3 164 3,24 % 82 % M24x80 B 0,382 0, 107 23, 85
c
£ 0
A o © o 10,5 o 29,70
M 8 8 82 ’
150 300 8 X C 1,6 159 6,3 154 3,66 2 9.9 2 24x80 0,3 0, 107 29, 10
A 16,5 53, 00
200 375 B 20,6 219, 1 10,0 131 6,75 15 8 M27x100 12 0, 60 0, 167 52, 30
A 24,8 77, 44
250 445 5 33,0 273 10,0 109 7,06 234 M30x110 12 0,824 0, 224 76, 04
A 35,7 107, 33
300 510 8 46,7 323,9 10,0 94 7,27 35,6 M30x120 16 0, 888 0,224 107, 23

# . 3
Mase kréécéw obliczono przyjmujac gestoéc stali weglowej 7,85 kg/cm”,

ZS-zzez/18~Ng
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8, Wyszczegdinienie czesci i materiai - wg takl, 5,

Tablica 5
Ni» gzekic] Nazwa czesci Liczba Materiat
na rys, 1 € sztuk ateria
1 Wzmocnienie 1 stal 18G2A wg PN-72/H-84018
2 Rura 1 rura bez szwu wg PN-73/H-74219 ze stali
18G2A wg PN-72/H-84018
. 2 .
3 Kotnierz P, 40 kG/cm” z szyjka wg 1 stal 18G2A wg PN-72/H-84018
PN-67/H-74725
4 Zebro 2 blacha wg PN-73/H-92120 ze stali 18G2A
wg PN-72/H-84018
5 Sruba z tbem szeéciokatnym érednio- wg tabl, 2 pret wg PN-60/H-93015 ze stali 45/T
doktadna wg PN-74/M-82101 wg PN-75/H-84019
6 Nakretka sze$ciokatna éredniodoktadna wg tabl, 2 pret wg PN-60/H-93015 ze stali 35/T
wg PN-75/M-82144 wg PN-75/H-84019
Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materiatowe oraz sprawdzona udarnosé l'mm= 3 da J/cm2 na poprzecznych
prébkach Mesnegera w temperaturze -40 c'C_

9, Wykonanie

Wykonawca kréécéw powinien mie¢ zezwolenie udzielone
przez wtaSciwe organa dozoru technicznego, dopuszczajace
Zaktad do spawania elementédw pracujacych pod ciénieniem,

Powierzchnie uszczelniajace kotnierzy nalezy obrabiac

po spawaniu elementéw, pozostate wymagania dotyczace kot

nierzy wg PN-66/H-74701,

10, Cechowanie, Na obrzezu kotnierza krééca nalezy wy-
bié nastepujace dane, oddzielajac poszczegdine znaki:

-~ znak wytwércy,

- symbol rodzaju,

- symbol typu,

- $rednica nominalna,

- numer normy,

11, Zadwiadczenie o zgodnoéci wykonania kréécéw z nor-

ma, Do kazdej partii kréécéw wykonawca powinien zataczyé
zaswiadczenie zawierajace:

- nazwe wytwércey,

- numer zaméwienia,

- nazwe zamawiajacego,

- liczbe kréécéw objetych zaswiadczeniem 2z podziatem

wg érednic nominalnych i rodzajéw,

12, Pakowanie, Krdééce nalezy pakowaé w sposéb zabez-
pieczajacy przed korozja i uszkodzeniami, Na opakowaniu
powinna_byc’ umieszczona nalepka lub wywieszka zawiera-
jaca:

- nazwe lub znak wytworni,

- oznaczenie wg normy przedmiotowej,

mase, kg,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytycja opracowyiaca norme - Os$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzeri Chemicznych

CEBEA, Krakdw,
2. Normy zwigzape
PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
PN-65/H-74309 Rurociggi i armatura, Przylgi kotnierzy.
Wymiary
PN-64/H-743780 Rurociagi i armatura, Wystepy i rowki w

kotnierzach, Wymiary

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura. Kotnierze stalowe
okragie na cignienie nominaine do 320 kG/cmz, Wyma-
aania

PN-67/H-714725 Rurociagi i armatura. Kotnierze przypa-
wane okragte z szyjka, Ciénienie nominalne 40 kG/cm2

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzy-
matosci, Gatunki

PN-75/H-814019 Stal weglowa konstrukcyjna wytszej ja=

koéci



Informacje dodatkowe do BN-81/2222-52 5

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowe]

PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek

PN-74/M-82101 éruby ze tbem szesciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szeéciokatne

3, Naprezenia zastepcze oraz naciagi montazowe iruchae
we dla Prom= 2,5 MPa wg tablicy obliczone zgodnie z prze-
pisami dozoru technicznego DT/O~2]9/63, w ktérych:

"1 - naprezenia w $rubach przy naciagu montazowym,

62 - naprezenia w $rubach przy naciagu ruchowym,

d's - naprezénia éciskajgce w uszczelce, wywotane
wstepnym naciagiem montazowym,
0‘;' ~ naprezenie Sciskajace w uszczelce, wywotane

naciagiem ruchowym,

Uszczelka miekka o grubo$ci 2 mm
2
@, = 2,1 kG/mm
ol =1,25 kG/mm2

s

]

4, Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoruy Technicznego.
Norma zgodna z przepisami Urzedu ‘Dozxoru Technicznego,

Uzgodniono dnia 29, 11. 1980 r, pismem NN/nr/PL/336/80,

N

m

- naciag montazowy,

NT - naciag ruchowy,

5, Autor projektu hormy - praca zbiorowa,

Dla przylgi zgrubnej rodzaju Z Dla przylgi z wystgpem i rowkiem rodzaju w
Duom N, s, N, a0, N, g N, 9
kG kc;/mmZ kG k(;/mm2 kG kG/mrn2 kG kG/mmz

10 2104,5 6,9 1643,3 5,4 1004, 4 3,3 837 2,8
15 2541,6 8,4 2005, 5 6,6 1217,75 4,0 1014, 7 3,3
20 3801, 4 12,5 3033,0 10,0 2105, 4 6,9 1757,8 5,8
25 4790, 6 8,3 3885, 6 6,7 2535, 3 4,4 2112,7 3,6
32 5787,5 10,0 4783, 7 8,3 3050, 2 53 2541,8 4,4
40 7048,9 12,3 5777,8 10, 1 3736, 4 6,5 31{3,6 5,4
50 8680, 1 15,1 7233, 4 12,6 4621,9 8,0 3851,6 6,7
65 11434, 2 9,9 9526, 5 8,3 6421,7 5,6 5351, 4 4,7
80 13838, 6 12,0 11532, 1 10,0 7361,0 6,4 6134,2 53
100 17458, 2 9,7 14548, 5 8,1 12281, 7 6,8 10234, 7 57
125 21743,2 8,4 18119, 4 7,0 15589, 8 6,0 12991,5 5,0
150 27282,3 10,5 22735,2 8,7 19508, 6 7,5 16257, 2 6,2
200 411391 8,0 34262,6 6,7 28454,6 5,6 23712,2 4,6
250  58195,0 9,4 48495, 8 7,8 38282, 5 6,2 31902, 1 5,1
300 78005, 6 9,4 65004, 6 7,8 48589, 3 58 40824, 4 4,9




