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APARATY 
CHEMICZNE 

NORMA BRANŻOWA 

Zbiorniki ciśnieniowe kuliste 

Włazy okrągłe ze słali węglowej 
z pokrywą płaską D nom 600 mm, 

na ciśnienia nominalne 
1,0; 1,6; 2,5 MPo 

BN-79 
2222-45 

Grupa katalogowa IV 47 

0-

kręgłe ze stali węglowej, z pokr ywę płaskę wraz z uS2Czel­

kę i z kompletem śrub z nakrętkami, ° śr edn icy nominalnej 

600 mm, do zbiorn ików ciśnieniow ych kuli styc h na ciśnie­

ni a nominalne l, O; 1,6; 2,5 MPa ("'" 10; 16; 25 kG/cm
2

) 

s tanowi odpow i ednio najniższę dopuszczalnę t emperat urę, 

jak? mogę osięgnęć ścianki lub śruby włazu, a temperatura 

20
0 e jest temperaturę ob licz eniowę. 

stosowane VII pr zemyś le chemiczn),'m i pr ?emysła c h pokrew-

nych. 

~ Odmiany. W z ależności od konst.'ukcji rozróżnia się: 

włazy z króćcem w pokrywie - A, 

~I\j ła zy bez kr'óćca w pokr yw ie - B. 

2. Zakres s tosowania.pr zedlTliotu normy. Włazy sę prze •. 

znaczone dla ciśnienio\i\'ych zbiorników kulistych n:ontowa_ 

4. Pr z yk ład oznaczeni a włazu z krÓĆcem w pokr yw i e (A ) 

na ..-.i śnienie n ominalne 1, O MP a (~ 10 kG/cm
2

). 

nych w położeniu poz iomym pokr ywy włazu dla z akresu tem­

p eratur od _40
oe do 20

oe, pr 7.y c zym temperatura _ 40°C 

WLAZ A -l , O 8f'-l-79/2222-45 

s. Wymiary_ •. Wg rys. 1 -:- 9 i tabl. 1.;. 2. 

a ) Zestawi enie włazu (rys. 1) 

Zgłoszono przez Ośrodek ibdawczo,Rozwojowy Przemysłu Budowy Unadzeń Chemicznych CEBEA 
Ustanowiona przez Naczelnego Dy rektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Ur .ządzeń Chemicznycf> CHEMAK 

dnia 4 kwietnia 191 9 r. jako norma obowiązująca od dnia 1 ,fyrzn't1 198n r 
(Dz. Norm. i Miar nr 13 /1979 P0 7.. 69) 

l 
l 

l 
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Rys. 1 

b) Płaszcz włazu (rys. 2, tabl. 1) 
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Rys. 2 

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się innę wysokość niż 260 mm, nie mniejszę jednak niż 200 mm. 
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r-

I l I D no 111 P1l0nl g Masa 

mm MPa mm kg 
f--. 

1, O 20 72,0 

600 
1, 6 25 90,0 

2, 5 30 109, 0 

e) .Kołnierz z szyjkę (rys. 3) 

750 

1'"'1 .. 0------ --700
--------1-

1 

645 I 

13 

640 
Hasa:::<68kq 

ISN-79!2tn-4S -31 

R ys. 3 

d ) Pokrywa włazu (rys. 4, tab l. 2) 
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Rys. 4 



4 

Dnom Pnom 

mm MPa 

1, O 

600 1,6 

2,5 

e) Kabłęk (rys. 5) 

f) Obsada (rys. 6) 

2otw. fi 105 
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8N-79/2222-45 

Tablica 2 

I 

Rys. 6 

g Masa 

mm kg 

36 103,8 

42 123,7 

50 150,2 

10!!-7!!Iz21B5-51 
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Ostre krawt;dzie zafepić 
18N-291m2-~5-61 



9) Sruba dociskowa (rys. 7) 

h) Pokrętło (rys. S) 

i) Uchw yt (r ys. 9) 
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· BN-79/ 2222-45 
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Ostre kraw'Idzie zatępić 

118-211/2%%%-45-11 

Rys. 7 

c 17(lfłł) 

Rys. S 

18H-7ł'222Z-4b11 
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6 BN-79/2222-4s 

6, Materiał - wg tabl, 3, 

Tablica 3 

Nr Masa 
części 

Nazwa części Liczba 1 sztuki Materiał 
na sz!'!; 

rys, 1 kg 

1 2 3 4 5 

I Płaszcz włazu 1 
wg blacha gruba wg PN-73/H-92120 

tabl,l ze stali 18G2A wg Pi':-72/H-84018 

2 Kołnierz z szyjkę. 1 68, ° odkuwka kę.towa RR wg WTWiO produ-

centa ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018 

I 3 
wg blacha gruba wg PN-73/H-92120 zce 

Pokrywa włazu 1 
tabl, 2 stali 18G2A wg PN-72/H-84018 

Pręt okrę.gły 1 
pręt okrę.gły wg PN-7s/H-93200, 02 

4 Kabłę.k 13,0 
ze stali St3S wg PN-72/H-84020 

Kostka 1 
blacha gruba wg PN-73/H-92120 ze stali 
St3S wg PN-72/H-84020 

5 Obsada 2 2,0 
blacha gruba wg PN-73/H-92120 ze 
stali St3S wg Pi':-72/H-84020 

fi Sruba dociskowa 1 3,3 
pręt okrę.gły wg Pi'I-7s/H-93200, 06 

ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018 

pręt ą16X160 2 
pręt okrę.gły wg PN-7s/H-93200. 02 

7 Pokrętło 
ze stali St3SX wg Pi'I-72/H-84020 

0,74 
tulejka 1 pręt okrę.gły wg PI'.:-7s/H-93200, 02 

ze stali St3S wg PN_72/H_84020 

8 
Uchwyt ręczny 

2 0,22 
pręt okrę.gły wg PN-7s/H-93200. 02 

16X80X130 ze stali St3SX wg PN-72/H-84020 

9 
Sruba dwustronna Z-M24Xl 

20 1 ) 
pręt okrę.gły wg Pi':-7s/H-93200, 06 

wg Pi':-68/H-74302 ze stali 2sHM wg PN-72/H-84030 

10 Śruba Ml0X90-11 
4 0,066 

ze stali o własnościach mechanicznych od-

wg PN-74/M-821 01 powiadaję.cych klasie 5,6 wg PN-70/ 

Śruba Ml0X20-11 
M-820s4 

11 
wg PN-74/M-8210s 

1 0,023 

12 Nakrętka N-M24 
40 0,127 

pręt sześc i okę.tny wg PN-7s/H- 93210 
wg PN_68/H_74303 ze stali 35 wg Pi'I-7s/H-84019 

13 Nakrętka Ml0-11 
4 0,012 

ze stali o własnościach mechanicznych od-
wg PN-7s/M-82144 I powiadaję.cych klasie 5 wg PN-70jM-820s4 

14 Kołnierz z szyjkę. r-40/80/89 . 
1 4,24 

odkuwka kategorii R wg WTWiO producen-I 
wg PN-67/H-7472s ta ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018 

15 Uszczelka płaska 
1 0,16 

materiał A, AK lub 

c/ 644/616X2 ANK wg PN/H-7438s 

16 Rura B2-Dl-CZ-B2-88, 
1 0,93 

ze stali 18G2A wg 

9X4, sXl00 wg PN-73/M-74219 PN-72/H-84018 

17 Podkładka 10, 5 
1 0,012 

ze stali StOS wg 
wg PN-s9/M-82030 PN-72/H-84020 

1) Długości śrub / przyjmować 

/1 = 150 mm - masa 0,47 kg dla P.norn = 1,0 MPa 

l = 
2 

160 mm - masa 0,51 kg dla PnorH = 1,0 MPa 

/ = 3 170 mm - masa 0,54 kg dla P'lOm =2,sMPa 
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7, Wykonanie, Wyroby hutnicze powinny mieć atesty ma-

teriałow e, 

Blachy na części nr 1 i 3 oraz odkuwk i oznaC2Dne nume_ 

rem 2 i 14 wg tabl, 3 wykonane ze stali 18G2A wg PN-72j 

H-84018 powinny być odmiany R kategorii E35 i mieć mi_ 

nimalnę udarność U3 kG/cm
2 

wg Mesnagera w temperaturze 

_40
0

C, 

Blachy na części nr 1 i 3 wg tabl, 3 nale~y badać ultra-

dźw iękami na wykrywalność rozwarstwień; sposób badań 

i dopuszczalne w ady powinny być zgodne z Bf'-l-74/ 0601_05, 

klasa Dl. 

Wymagane wykonanie złęczy spawanych - ze w spółczyn_ 

nikiem Zdop 0,8, Spoiny obwodowe i wzdłu~ne nale~y kon-

trolować na całej długości, Klasa spoin _ 3 ""g PN-74/ 

M-69772, 

Odchyłki wymi arów nietolerow anych na r ysunkach nale­

~y prz yjmować w g szeregu tolerancj i s ( średniodokładnych) 

wg PN-78/M-02139, 

Płaszcz włazu w raz z kołnierzem po pr zyspaw aniu do 

czaszy zbiornika powinien być poddawany obróbce cieplnej 

- wy~arzaniu odprę~ajęcemu, 

8, Cechow anie wykonać zgodnie z pr zepi s am i Urzę du Do­

zoru Technicznego oraz zgodnie z ogóln ymi z asadam i sto­

sow anymi przez producenta, 

9, Konserwacja, Wszystkie pow ier zchnie włazu obrobio­

ne mechanicznie nale~y zakonserwować na czas składowa­

nia i transportu, Rodzaj i sposób nakładania środkakonser-

w acyjnego określa instrukcja konser w a c ji obowi ęzujęca 

producenta. 

K O f'.! I EC 

If'.!FORMACJE DOD,A,TKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Ośrodek Badawczo-

_Rozwojowy Przemysłu Budow y Urzędzeń 

CEBEA w Krakowie. 

Chemicznych 

2. Normy i dokumenty zwipzane 

PN-73/ H-74219 Rury stalowe bez sz wu pr zewodow e 

PN_68 / H_74302 Rurocięgi i armatura. Śruby dw ustronne 

do połęczeń kołnierzowych 

PN-68 / H-74303 Rurocięgi i armatura. Nakrętki sześcio­

kętne wy sokie z podtoczeniem do połęczeń kołnierzo.., 

wych 

PN/ H-74385 Rurocięgi . Mater iały do wyrobu uszczelni eń 

PN-67/ H-74725 Rurocięgi i armatura. Kołnierze pr lypa-

2 
w ane okręgłe z szyjkę. C iśni enie nomi na lne 40kG/cm 

PN-72/ H-84018 Stal niskosto~owa o podwyż szonej wy trzy-

małośc i , Gatunki 

PN-75/ H-84019 Stal węg lowa konstrukcyjna wy~szej 
I 

kości o gólnego przeznaczenia. Gatunki 

j a-

PN-72/ H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakoś­

ci ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/ H_84030 Stale st opowe konstrukc yjne. G atunk i 

PN-73/ H_92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon­

strukcyjnej węglowej zwyk lej jakości i ni skostopow ej 

PN-75/H-93200.02 Walcówka i pręty staiowe okręgłe w al­

cowane na goręco. Pręty ogólnego z astosow ania. Wy-

miar y 

P N_75/ H_93200.06 Walcówka i pręty s tal owe okręgłe w al-

cowane na goręco. Walców ka i pręt y do w y r obu 

i nakrętek na goręco . W ymiar y 

śrub 

PN_75/ H_93210 F' ręt y i drut y stalowe ci ęgnione. Wymiary 

i rodzaje powier zchni 

PN_78/ M_02139 O~chyłki wymiarów ni etolerowanych 

PN_74/M_69772 Spawalnictwo . Klasyfikacja wadliwości 

złęczy doczołowych na podstaw ie radiogramów 

PN_59/ M_82030 Podkładki okrę gł e zgr ubne pOW i ększone 

PN_70/ M_82054 Śruby , wkręt y i nakr ę tki stalow e o gó lne­

go przeznaczenia. O gólne wymag ania i b adan i a 

PN-74/M-82101 Śrub y ze łbem sześciokętnym 

PN-74/ M-82105 Śruby ze łbem sześci okętnym z gwintem na 

całej długości 

PN-75j M-82144 Nakrętki sześciokętne 

BN_74/ 0601_05 Badania ultradźwiękowe wyr obów 

czych. " Badania blach gr ubych 

hutni-

Przepis y Dozoru Techn i cznego - Obliczenia wy trzymałoś-

ciowe nacz yń ciśnien:owych OT / O i sta ł e zb i omiki cif.-

nieniowe OT / Z. 


