UKD 66.025

NORMA BRANZOWA

Zbiorniki cisnieniowe kuliste

Wlazy okrqgte ze stali weglowej

BN-79
2222-45

. APARATY
CHEMICZNE z pokrywq ptaskq D,,, 600 mm,
na ci$nienia nominalne
110; 116; 275 MPO Grupa katalogowa IV 47
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wlazy o- stanowi odpowiednio najnizsza dopuszczalna temperature,

kragte ze stali weclowej, z pokrywa ptaska wraz z uszczek

ka i z kompletem $rub z nakretkami, o $rednicy nominalnej

600 mm, do zbiornikéw cisénieniowych kulistych na ciénie-

2
nia nomindlne 1,0; 1,6; 2,5MFa (= 10; 16; 25 kG/cm )
stosowane w przemysle chemicznym i przemystach pokrew-

nych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Wiazy sa prze-

znaczone dla ciénieniowych zbiornikéw kulistych montowa-
nych w potozeniu poziomym pokrywy wtazu dla zakresu tem-

o o
peratur od -ZJOOC do 20 C, przy czym temperatura -40 C

jaka moga osiagnaé écianki lub $ruby wtazu, a temperatura
o . . ;

20 C jest temperatura obliczeniowa.
3, Odmiany, W zaleZnosci od konstrukcji rozréznia sie:
wiazy z kréécem w pokrywie - A,

whazy bez krocca w pokrywie - B,

4, Przykiad oznaczenia wtazu z kréécem w pokrywie (A)

2
na ~isnienie nominalne 1,0 MPa (=~ 10 kG/cm ).

WL AZ A-1,0 EN-79/2222-45

5. Wymiary - wgrys. 1+ 9itabl, 1+ 2,

a) Zestawienie wiazu (rys, 1)

Ustanowiona przez Naczelnego Uyrektora Zjednoczenia Przemystu Budewy Urzadzen Chemicznych CHEMAK

dnia 4 kwietnia

1979 r. jako norma obowigzuigca od dnia 1 ztycznia 1980 r

{Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 poz. 69)

Zgtoszons przez Osrodek Budawczo-Rozwojowy Przemysiv Budowy Urzadzen Chemicznych CEBEA ]
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Rys. 1

b) Ptaszcz wtazu (rys, 2, tabl, 1)
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W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie inna wysoko$é niz 260 mm, nie mniejsza jednak niz 200 mm,
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Tablica 1
nom nom 9 Masa
mm MPa mm kg
1,0 20 72,0
600 1,6 25 90,0
2,5 30 109, 0
c) Kotnierz z szyjka (rys. 3)
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d) Pokrywa wtazu (rys. 4, tabl, 2)
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Tablica 2
Dpom Pnom g Masa
mm MPa mm kg
1,0 36 103,8
600 1,6 42 123,7
2,5 | 50 150, 2
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f) Obsada (rys. 6)
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g) Sruba dociskowa (rys. 7)

h) Pokretto (rys.8)

i) Uchwyt (rys, 9)
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6, Materiat - wg tabl, 3

et AL el b b

Tablica 3
Nr’ 3 Masa
ezgecl Nazwa czeéci Liczba 1 sztuki Materiat
na szt
rys. 1 kg
1 2 3 4 5
wg blacha gruba wg PN-73/H-92120
1 Ptaszcz wtazu ! tabl, 1 ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018
2 Kotnierz z szyjka 1 68,0 odkuwka katowa RR wg WTWiO produ-
centa ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018
wg blacha gruba wg PN-73/H-92120 ze
3
Potiryws wia L tabl, 2 stali 18G2A wg PN-72/H-84018
pret okragty wg PN-75/H-93200, 02
Pret okragty 1 5
4 Kabiak 13,0 ze stali St3S wg PN-72/H-84020
blacha gruba wg PN-73/H-92120 ze stali
ezt ! St3S wg PN=72/H-84020
blacha gruba wg PN-73/H-92120 ze
2 2,0
4 GbsHdE ’ stali St3S wg PN=72/H-84020
X : . pret okragty wg PN-75/H-93200, 06
6 3,3
$ruba dociskowa ! ] ze stali 18G2A wg PN=72/H-84018
pret okragty wg PN-75/H-93200, 02
0
pret g16Xx16 2 ze stali St3SX wg PN=72/H-84020
7 Pokretto
0, 74
tulejka 1 pret okragty wg PN-75/H-93200, 02
ze stali St3S wg PN-72/H-84020
8 Uchwyt reczny 5 0122 pret okragty wg PN-75/H-93200, 02
16X80X130 2 ze stali St3SX wg PN-72/H-84020
9 E";r‘uba dwustronna Z-M24X1 20 1) pret okragty wg PN-75/H-93200, 06
wg PN-68/H-74302 : ze stali 25HM wg PN-72/H-84030
10 S'r'uba M10X90-11 4 0. 066 ze stali o wtasnoséciach mechanicznych od-
wg PN-74/M-82101 ’ powiadajacych klasie 5,6 wg PN-70/
M-82054
11 Sruba M10X20-11 3 b 5% 5
wg PN-74/M-82105 !
12 Nakretka N-M24 40 0. 127 pret szesciokatny wg PN-75/H-93210
wg PN-68/H-74303 ? ze stali 35 wg PN-75/H-84019
13 Nakretka M10-11 4 0.012 ze stali o wtasnoéciach mechanicznych od-
wg PN-75/M-82144 ! powiadajacych klasie 5 wg PN-70M-82054
14 Kotnierz z szyjka r-40/80/89 - i 5 o odkuwka kategorii R wg WTWiO producen-
wg PN-67/H-74725 ’ ta ze stali 18G2A  wg PN-72/H-84018
15 Uszczelka ptaska 1 o '16 materiat A, AK lub
¢ 644/616X2 ’ ANK wg PN/H-74385
16 Rura BZ—DI—CZ-BZ-SB,' 1 0. 93 ze stali 18G2A wg
9X4, 5X100 wg PN-73/M-74219 ? PN-72/H-84018
17 Podktadka 10,5 ze stali StOS wg
1 0,012
wg PN-59/M-82030 PN-72/H-84020
1) Dtugosci érub | przyjmowaé
ly =150 mm - masa 0,47 kgdia P, = 1,0MPa
l, =160 mm - masa 0,51 kg dla P, =1,0MPa
l, =170 mm - masa 0,54 kg dla B, =2,5MPa

nom
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7, Wykonanie, Wyroby hutn'icze powinny mieé atesty ma-
teriatowe,

Blachy na czeéci nr 1 i 3 oraz odkuwki oznaczone nume-
rem 2 i 14 wg tabl, 3 wykonane ze stali 18G2A wg PN-72/
H-84018 powinny byé odmiany R kategorii E35 i mie¢ mi-~

; P 2
nimalna udarno$é¢ U3 kG/cm” wg Mesnagera w temperaturze

o
=40 C,

Blachy na czeécinr 1 i 3 wg tabl, 3 nalezy badaé ultra-
diwiekami na wykrywalnosé rozwarstwien; sposéb badari

i dopuszczalne wady powinny byé zgodne z BN-7A/0601-05,
klasa D1.
Wymagane wykonanie ztaczy spawanych - ze wspétczyn-

nikiem 24,, 0,8, Spoiny obwodowe i wzdtuzne nalety kon-

Odchytki wymiaréw nietolerowanych na rysunkach nale-
2y przyjmowaé wg szeregu tolerancji s {éredniodoktadnych)
wg PN-78/M-02139.

Ptaszcz wtazu wraz z kotnierzem po przyspawaniu do

czaszy zbiornika powinien byé poddawany obrébce ciepinej

- wyzarzaniu odprezajacemu,

8., Cechowanie wykonaé zgodnie z przepisami Urzedu Do-
zoru Technicznego oraz zgodnie z ogélnymi zasadami sto-

sowanymi przez producenta,

9. Konserwacja, Wszystkie powierzchnie wtazu obrobio-
ne mechanicznie nalezy zakonserwowaé na czas sktadowa-

nia i transportu, Rodzaj i sposéb naktadania $rodkakonser—

trolowaé na catej diugoéci. Klasa spoin - 3 wg PN-74/ wacyjnego okresla instrukcja konserwacji obowiazujaca
M-69772, producenta,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych

CEBEA w Krakowie,

2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura, $ruby dwustronne
do potaczen koetnierzowych

PN-68/H-74303 Rurociagi i armatura, Nakretki szescio-

katne wysokie z podtoczeniem do potaczern kotnierzo-
wych

PN/H-74385 Rurociagi. Materiaty do wyrobu uszczelniefi

F’N-G’}/H-74725 Rurociagi i armatura, Kotnierze pr:ypa-
wane okragte z szyjka. Cisnienie nominalne 40kG/cn12

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyZszonej wytrzy-
matoséci. Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wytszej ja-
/koéci ogélnego pr‘zéznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakod-
ci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-

strukcyjnej weglowej zwykiej jakosci i niskostopowej

PN-75/H-93200, 02 Walcéwka i prety staiowe okragte wal-
' cowane na goraco. Prety ogéinego zastosowania, Wy-
miary

PN-75/H-93200, 06 Walcéwka i prety stalowe okragte wal-
cowane na goraco, Walcéwka i prety do wyrobu Srub
i nakretek na goraco. Wymiary

PN-75/H-93.210 Frety i druty stalowe ciagnione, Wymiary
i rodzaje powierzchni

PN-78/M-02139 Oc:ichylki wymiaréw nietolerowanych

PN-74&/M-69772 Spawalnictwo, Klasyfikacja wadliwosci
ztaczy doczotowych na podstawie radiograméw

F’N-SQ/M-82030 Podktadki okragte zgrubne powigkszone

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stajowe ogdlne-
go przeznaczenia, Ogdlne wymagania i badania

PN-710/M-82101 éruby ze tbem szesciokatnym

PN-74/M-82105 éruby ze tbem szedciokatnym z gwintem na

catej dtugosci
PN-75/M-82144 Nakretki szesciokatne
BN-74/0601-05 Badania ultradzwigkowe wyrobéw  hutni-
czych, Badania blach grubych
Przepisy Dozoru Technicznego - Obliczenia wytrzymatoé~
ciowe naczyrh cignieniowych DT /O i state zbiomiki qié-

nieniowe DT /Z.



