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NORMA BRANŻOWA 

BN-79 
Zbiorniki i aparaty ze słali węglowej 2222-14 

APARATY Kołnierze z szyjką spawane 
CHEMICZNE 

na ciśnienia nominalne ZamIast 

0,8 i 1,0 MPo BN·77/2222·14 

Przedmiot normy Przedmiotem normy SI' kołnierze 

spawane ze stal i węglowej z szyjkę do pospawani", z pła

szczem lub dnem, aparatu na ciśnienie nominalne 1) 0,8 i 

" O MPa ('" 8 i 10 kG/cm
2

) w zakresie średnic od 600 do 

3000 mm. 

2 Zakres stosowania przedmiotu normy Objęte normę 

kołnierze stosuje się do zbiorników i aparatów ci śnie

niowych stosowanych w przemyśle chemicz nym i przemy-

stach pokrewnych . . 

3 Rodzaje Ze względu na kształt powierzchn i 

Iniajęcych. rozróżnia się trzy rodzaje kołnier z y: 

Z - z przylgę zgrubnI'. 

W -. z występem , 

R - z row kiem . 

1) C i śnienie nominalne _ w g BN-76/2201-06 

uszcze-

Grupa katalogowa 0447 

4 Przykład oznaczenIa 

a) kołnierza z szyjk{l, spawanego, rodzaju Z, naciśnIe

nie nominalne 1, O MPa dla średn i cy wewnętrznej Dw 

= 800 mm. o grubości szyjkI S = 6 mm: 

KOLNIERZ, Z SZYJKĄ SPAWANY Z-l, 0/800/6 

BN-79/2222-14 

b ) kołnierza z śzyjk{l, spawanego, rodzaju W, na ciśn Ie

nie nominalne 0,8 MPa dla średnicy wewnętrznej Dw -

1000 mm. o grubości szyjki S = 10 mm: 

KOt_N IERZ Z SZYJKĄ SPAWANY W-O, 8/1000/10 

BN-79 / 2222-14 

5 Wymiary kołn i erzy 

a) dla ciśnienia nomina lnego P nom - 0,8 MPa 

( "" 8 kG/cm
2

) _ wg rys . 1 i tabl. " 

b) dla ciśnienia nominalnego P
nom 

~ " O MPa 

( ,..... 10 kG/cm 2) _ wg r ys. 1 i tabl. 2. 

Zgłoszona przez Ninisterstwo Przemysłu Chemicznego 

Vvydanie 2 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczen;a Budowy Aparatu ry Chemicznej dnia 23 listopada 1979 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 Ii lOca 1980 r. 

(Dz. Norm. i M io r nr 5/1980 poz. 36 ) 

WYDAWNICTW A NORMALIZACYJNE D'uk. W,.;. No,m. W·wa. A,k. wyd.l,CO Noki. 400+23 Z.m.1646 / S1 c ...... 1 5.40 
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B N .-79/2222-.14 3 -------------------------------------------------
c d . ta b l . 1 

Dw l) 
Kr yza Szyj ka 

D5 ! 
H Ma sa 

D Dl Du do Licz- D2 D3 D 
I 

D7 
2\ 

g °6 l S J s, t h T z 
ba 

4 

o two_ 
mm r ów mm kg 

( CO stoso " va ć kołni er-ze na c i ś nieni e nomin lne 1, ° MPa - wg tabl . 4 

24 00 2600 9 2 249 5 2540 3 3 76 24 15 2482 24112 2480 I 2444 1 248 2 ! 12 26 85 65 14 200 591 

2600 2800 100 2695 2740 33 84 261 5 2682 264 2 2680 i ;~44 ! 2682 12 26 90 70 14 2 15 690 

28;0 I 2387 2843 
--t- I 

280 0 3030 1 12 29 10 2960 39 84 28 8 5 l 2845 1 2890 12 28 96 75 14 230 9 35 

3000 3 230 118 311 0 31 6 0 139 8 8 3030 3 0';1 3043 308 5 I 304.51 3090 12 28 105 85 14 250 1066 

Śr edni ce w nawiasac h sę n ie zalecane. 

l) Średnice wewnę trzne zbi o rni k ów i a p a r atów w g Bt'<l-75/2201 -0 1. 

2) WartośĆ m inimal na; dopus zcz a się zwiększeni e wartości S. 

~ 

r-----.----------------------------------- --------------------r---------------4--~----~ 

I ) 
Kr yza 

Dw 1 t-----,---..-----r-----r---,.-----=r--

° z g D l 

Szyjka 
H I Masa 

It ,. .1 G ! L~~Z- D7[D:J °4 I !")"l D ó 
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1-_6_O_O_ -+, __ 7_3_0-+_3_8-+_6_6_0_ t-!_6_9_0-+_2_2-t, _ 2_0_+-6_2_0_+-. '" I ' _1_7-+_ 6_45_-t_6 __ 19_~i_6_4_8-t_6-+_1_2-+_2_5_~!, _1_0-+_1_2+-_7_5+-_3_9_,_0~ 

700 830 4 2 7 6 0 I 790 2 2 24 7 1 ~ 7 4 7 71 7 7 4 5 7 19 748 6 12 1 30 10 12 8 5 5 0 ,0 

8 0 0 930 45 i 850 e gO 2 2 32 815 i 8 4 7 I 81'7 I 3/ł5 ! 8 19 'I 8Ł8 6 I I I 32 15 I 12 90 5 2, o 
I---- - t----,!--- t----!----t-- - , -----j--- - -+I-----+·--- ;- -I--+--+---+-~.+-.--_l 

f-(_9_0.0_)--If-l_03_0-+1_48h~ ' 9~_ 22 I 3 6 91 0 L..:.47 9 17 1 gil5 i 9 19 l 9 4 8 8 14 3 2 11 5 I 12_l-i_9_5+-_'13_ ,_0...j "" ""' '' "" l"" [" I ,,110" T 105' ""WOSO l~052 p" 16 4 2 2 5 1-;2! 110 I 98 , o I-----+-- t--+--- ---+-- - - -- f- H-.. ---I 
( ) ., ,, ~,. , " I 25 12 11'5 ! I 

t-_ll_0_0_-t-_l_2_5_0-t_5_6-+-, _1_1_6 5 1200 2~.~::'~1.::"~ 1 150 1 12.0 1152 8 16 4 2 120 

1200 1350 62 1 1265' 1300 2~t1210 1125 2 1218' 1250 1220 125 2 8 16 4 5 25 12 125 144 
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1720 30 56 1615 l 6 67 1 63 l 1 655 1 63~ 1668 10 22 66 4 5 14 160 269 f-l_6_0_0_+-1.775 72 ! 1680 

1 ( 1700) 1875 78 1178"0 1820 30 60 17 10 1767 , 1731 1765 1 1733 1768 10 22 68 45 14 165 3 07 
r-----r---1-~----+---~--r---~--~---4T----+---~--~----~-+--+--+--+--+--+----, 
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2600 ! 28 30 110 27 ;0 2750 39 88 2630 I 2687 2643 268 5 . ZMS 1 2 690 14 30 100 . 80 14 240 865 
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280 0 3030 11 4 291 0 2960 39 88 283 0 2887 I 2843 2885 284 5 28 9 0 15 32 100 1 8 0 14 245 982 

300 0 3230 124 3 110 3 160 39 92 303 0 ! 3 087 3043 308 5 

Średn i ce w nawiasach sę n i e z al e cane 

1) Średni ce wewnę trz ne zb io rn ików i apc:rat ów w g BN-7 5/ 2 2 0 1-0 1 

~:J ar-tc3Ć m in im<l lna, dopuszcza s ię zwięks 7..enie war tośc i S. 

3 045 I 3 090 16 32 105 80 I i 14i 2 51) 1121 



BN-79/ 2222- 14 

6 Wartości najmnie j$zego wska źn ik;.<}. 'Nv!.' '..]:yrl1 a łośc iowę-

92 Wmtn oraz jego po łożen i e ( wy-n iar k) " a p rzekroj u 

szyjki: 

a) dla kołn i erzy na ci śn ienie nominalne Pnom =O , 8 MPa 

( ........ 8 kG/ cm
2

) - wg r ys . 2 i tab l. 3 , 

b) dla kołnierzy na ci śn ienie nomi na lne Pnom = " O MPa 

( r"V kG/cm 2 ) _ wg r ys. 2 i tabl . 4 

T ab li c a 3 

Dw 90 
S S I t W m in k 

3 
mm mm mm 

700 30 6 12 2 5 163446 25 

El 00 34 6 12 30 211439 30 

900 36 6 14 36 257 133 36 

1000 40 6 14 42 347 542 42 

1100 40 8 16 42 409946 42 

1200 44 8 16 45 480995 45 
- -

1300 48 8 16 4 8 5576,,1' 46 

11 6 
I i 50 1400 52 8 !50 63 34f"l 

:ł: 
- -

1500 58 8 7463 54 I;: I .... -- - - - - r 750~ 62 8 820067 i I 

Dw 

1700 

1800 

1900 

2000 

2200 

2400 

260 0 

2S0G 

3000 

l Wskaźni k wylrz/małośc i Wm in 
obi iczo no d l a z akr. e skowane j powi e r zchni 

..... 

Tab lica 4 

[ D~=trl SI Il~" r k [J w ______ I i 
3 l,mn mm mm - _. 

~-~ 3 0 6 12 2 5 159993 25 1601) 

. 700 3 ;, 6 12 3 0 I 2078/12 :'10 1700 t-. ! 
f--. 

I 800 J8_~ ~ 4 32 I 2.'S7223 32 18 00 

~ .. 900 
I 

!32 

::~, 
317648 1900 

}-. 

i OOO 4 27288 '4" 2000 

I ' r 
I ,. 

i 100 

I 
,48 8 16 j42 !J ~ O !74 42 220 0 

54 I ! -
1200 ! 8 lu :45 619495 4 5 24 00 

l ! 1:~00 54 10 20 50 9 17463 50 
, 

2(,00 
j 

20 1:;5 lLIDIJ 58 1(1 944492 55 2800 
~ _.-

1500 62 10 22 60 10971 20 fiO 3000 

R ys . 2 

90 
S S I t W mi n 

3 
mm mm 

62 10 20 62 1119730 

66 10 20 62 1215802 

70 10 22 65 1367237 

7 6 10 24 75 17847 27 

82 10 24 82 2078633 

84 12 26 85 242638 3 

92l '2 1 26 90 281S 118 

26 1 ,,6 _. ! i :l4 12 3720409 

110 12 28 r OS I 421 3451 

-

pr z e k roj u wg DT /0-219/ 63 
_ . 

90 S ., t \V ,)!I!! 

I J mm mm 

64 10 2 2 66 1:: 11033 
.~. 

70 10 22 68 1379'. 0 2 -, 
7 ·4 12 24 7 :, 181 632 1 

78 12 26 75 2009875 

80 12 26 80 2160165 

88 12 28 86 2580977 

92 14 28 88 3000724 

lO? 14 30 100 3977177 

106 16 32 lJO 4534300 

11 6 16 32 105 521969~ 

I Wskaźr, ik wytrzymałości W . mln obl ;czono d la zakre sk0wane j powla ~z{~~. ni przekroju kołnie r z a, wg DT / 0-2 i 9/b3 
_, _ _ o 

k 
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--.Z...0at e r i ał Szyjkę oraz kryzę kołnierza wykonać z bl a ,

chy wg PN-81/H-92120 lub prę t a płask iego wg PN-7 9/ 

H-9 3202 ze sta l i S t3S w g PN-72/ H-84020. Dopus zcza się 

wyk on ani e k r y z y o grubości powyżej 60 mm z blac h y kotło-

wej P N-7S/H-9 21 2 3 ze s tali St36K wg PN-7S/H_84024. 

Zal e c a się stosować p i e r śc i enie kuto-walcowane wg BN- 73/ 

066 1-16 ze stali St3S wg PN-72/H-84020. 

8 Pozostałe w y magan i a - wg BN-79/ 2222- 10 

KONIEC 

INFORj\t\ACJE DODATKOWE 

Ins ty tu cia opracowuj'ilca normę 

Pr zemysłu Organ i cznego , War s zawa . 

Biuro Projekt ów 

2 I s totne zm i any w s tosunku do BN- 7 7 /2222- 14 

a) r ozsz e rzono z akr es ~ tosowania pr z e dmi otu normy , 

b) uproszczono sposób o z naczania kołnierza , 

c) zw iększono grubośc i k ryz ko ł ni erzy, 

d ) rozs zer zono zakres wymaga ń zgodnie z BN-79 / 

2222-10, 

e ) na rysunku ko łni e rzy ( r y s . 1) poda no s posób przy-

gotowa" i a krawędz i s z yjk i do po s pawani a z p luszc z e m zb io

rnika , 

3 Normy i dokumenty ~,wiaz ane 

PN-72/ H-84020 Stal węg l o'!" a konstr ul<cy j na zwykłej j a .-

kośc i ogólnego p rzeznaczen i a. Gatunk i 

PN-7 5/ H-84024 Stal do pr acy przy podwyż s zonych tem -

per atu r Ct ch . Gatunki 

PN-81/H-921 20 B lac hy grube i un iwer sal ne ze sta l i kon

str ukcyjne j węg l owe j zwykłej j akości i n isk os to powej 

PN-7S/ H-92 123 Blachy s ta lowe kotłowe 

PN-79/ H-93202 Prę ty s talowe wal cowan e płas kie. Wym i ary 

BN-73/ 0 661 -1 6 P i erśc i en i e kuto - wa lcowane z e stal i kon-

s tru k cyjnych wę'g lowych i stopowych 

BN-7S/ 2201-01 Apilraty typu zbi orn ikow ego. Średnice 

B N-76/2201 - 06 Z b i orn iki i aparaty che m i c z ne . Ciśnienia 

nom i nal ne 

BN-79/ 222ZJ lO Kołnier ze i połęczen id ko łn ierzy d l a zbio

r n ików i apar atów: W ym agania i badan ia 

Przep i sy D o zoru Techn iczne go: POłęczenia kołn i erzowo-

-śr ubowe 

OT / 0-2 19 / 63 oraz Stałe z biorniki ci śn ieniowe DT / Z/63 

4 . Usta lenie wym iarów przekrojów kołnier zy. Z godnie z 

postanowieniem w g BN-76/ 2201-06 , k t óra j est o<!powiedni-

k i e m za lec en ia R WPG PC 682-73 el ementy zb i orn i ków 

aparatów pow inny być normal izowane w g ci śnień nominal -

ny ch podanych w tabl i cy wg BN-76/220 1-06. Poni eważ naj-

częściej sto sowanym i połęczeniami ko łnierzowymi w apa 

raturze chem iczn ej sę, połę czen i a z uszczelkam i azbesto-

w y m i I ub az bes tow o ,-kauczukowy m i, w ymi ar y przekroj6w 

kołn ier z y zos tał y us talone na podstawie ob l icze ń w y kona-

nych w g Przepisów Dozoru Technicznego OT /0- 219/63 dla 

ciśnień 0,8 i 1,0 MPa w temperatur ze 20°C przy zastoso-

wani u w połęczeniu kołn i erzowym wyżej w ymienionych 

uszcz<: l e k. Ciśnl"'en i a 0,8 i l, O MPa zos tały określone w 

n i niej sze j norm i e jako ciśnienie nom ina lne wg BN-76/ 

2 2.0 1-06. O bli c zone zostały równi eż war tości maksymalnyc h 

dopus zczal ny ch ci śnień dl a połęczeń kołnierzowych pra

cujiicy <:h w te mper aturach:l 00 , i SO, 200, 250, 300
0
C, po

dan" w tabl . 1-1 i 1-2. 

Jako materiał n a kołnierze zas tosowano stal St3S, przy 

c zym do obl i czeń pr zyję to największe 

PN-7 2/H-84020.a R et wg w y ty cznych nr 

z dnia 12 listopada 1971 r. 

war tości Rew g 

13/MS U D T 

~astosowan i e kołni~ Kołnierze s tosuj e się w potę

c ze n iach kołn ierzowych wg BN-78/ 2222-29 . 

V.ołnierz,~ na ciś.,i enia nominalne ,),8 i 1, 0 MPa mogę. być 

również sto s owa '1e w połęczeniach kołn i,erzowych, w któ

rych elementem wsp6łpracujęcym ze norma lizowanym koł

nie rzem szy j kowym j est pokryw a płaska l u b wypukła z koł

nie r zem płaski m, p ły tę si towę lub pokrywa w ym ienn i ka , 

ciepła i i nne . 

Pr zeprowadzenie ob l i cze ń wy trzymałości owych wg pr ze 

pi sów U r zędu D ozoru T e c hnicznego ni e je,;t vvymagane t\ 
jeże li w połęczeniu kołnierzowym zos tanę zastosowane: 

a) c i śnienia i tempera tur y wyszcze g61 nione w tabl . 

l-l i t-z , 

b) kołni erz e wykonane z mater iał6w wg P. 7 , 

c) uszcze l k i mi ę kkie o grubości n ie rr.n i e jsz ej niż 

0,2 mm , z azbes tu , masy a zbestowo-kauczukowe j ( "I t") 

lub innych ma ter i ałów , dl a któr ych wg przepi sów ['''T'/O- 219/63 

( tabl . 2 ) n ajl71n iejsze naprężeni a śCiskajęce 

jęce s zczel ność połęczen ia n ie przekraczaj ę: 

zapewn ia-

- dla naci ęgu montażowego śrub <1; 

- dla nacięgu ruchow ego śrub <1" s 

21, O MPa, 

5, O MPa, gdzi e 

Po jest ci śn i eni em obliczeniow ym wyrażonym w MPa. 

1) Norm a n ie z'N a lnia od umieszczania W dokumentacJ i 

~ejestr acyj nej s zczegółu kołnie r' za z godnie z wymagani am i 

p r zepi sów OT / Z/63, P. 12, 1. a. 



6 Informa c je d odatkowe do BN -79 /2222-14 

Kołnierze na ci śn ienia nO~ 0 in alne 0, 8 I l , O MPa mogę być 

s tosowane 'VI." połęcz enia<...h kołnier z'J'Nych dowolny mi 

u s z. czelkami np. gumowym i lub kombh·",\) 'F,2nym. czy n1eta lo-

wym i
1 

lecz na ciśnienie ok!"" eś lone na pOGs~a\",' ie oblicze ń 

pr zepr owadzonyc h wg przepisów Ur zędlJ Doz o r'u Techni-

czne90 OT /O -Z 19/63. 

§ Wartości ciśnień ob liczeniowy ch w L ależności od tem-

Tab jica l-l 

Ciśnienie obliczeniowe, MPa I 
dla temperatui' , Oc I 

20 100 150 200 '" J"i 
wg tabl. 1-2 dla Piłom ~ 1,0 MPa 

Ro _ 
D" . dzaj 

kolni 

mm rza 

600 r-2-
W,R 

O 71 ° 66 ...Q...§O O 55 O 44 

0, 7 2 0 , 67 0,61 0 ,56 1 0,44 
.--'--

7 0 0 r---L 
W,R 

~ 0. 73 O 68 O 63 O 58 O 46 
800 

W,R 0,74 0,69 O, ó.3 0,58 0,46 

° 7 0 ° 65 ° 60 ° 55 ° '"3 

0, 74 0,68 0,63 0 , 58. 0,46 
( 900 ) r---L 

W , R 

° 7 1 ° 65 ° 60 O 55 O 44 1 

0,73 0 , 68 0, 63 0 , 57 0,46 
1000 ~ 

W,R 

072 O 67 ° 6 2 ° 57 O 45 

0,74 0,69 0 , 6 4 

I"er atury: 

- dla Piłom = 0,8 MPa ( ~8 kG/cm
2

) - wg ta b l . l-l, 

-dla lJ,lOm = 1,OMPa(",10kG/cm
2

) -wg tabl . 1- 2 _ 

J Uzgodnienie normy z Urzędem Dozoru T echnicz neqo .. 

t'-Iorma zgodna z prze pi sa mi Urzędu Dozoru T echniczne g o. 

Uzgodn iono dnia 20 IX 1979 r_ CTBU /nr-/ 600 _1 /PA/79. 
.?_,-_~anie 2 - s tan akt uair,y; m3j 19t3 1 - u a k tua lniono 

nor'my z więzane. 

I 
~-~O_O_+---'--

z I aoo_ r-- V'v,R 

I ( 900) 
1__ W,R 

1000 

( 1100) 

-":;--1 
W,R i 

z 
W,R 

z 

MPa 

-, 
100 150 200 250 300 

- ~MO ° 83 O . 76L .... 69 O 5.~ 

~" 
0,84 0.77 0,70 0,55 

O 88 ° 8 1 O. L? . 068 ° 54 
0, 92 0,85 0,78 0 , 71 0, 56 

, I 
~~L ~:- ° 74 0.68 ° 54 

0,90 0,84 0 , 7 7 O, '71 0,56 

° "8 _Q..,..8 1 O 75 ° 69 ° 54 

r-?: 93 0, 86 0,80 0,73 0, 58 

~8 O 82 O 75 O. 69 ° 55 

: 0.91 0,85 0 , 78 0,72 0,57 

r-~-~~-F --
O 7 7 O 7 0 _...2..2.2. ~- _ .. _-

1°,92 1 0 . 66 0,79 0,73 0, 58 
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