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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Naczynia wysokocisnieniowe
Potgczenia srubowe
Sruby dwustronne

BN-76
2222-07

Arkusz O1

Grupa kaialogowa 0447

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa $ruby dwu-

stronne z gwintem metrycznym, stosowane do potaczed éru-
bowych wg BN-76/2222-07/00 w naczyniach wysokociénie-

niowych,

2. Rodzaje Srub
S - $ruba o zakoficzeniu stozkowym,
P -~ druba o zal\ohczeniu ptaskim,

K - $ruba o zakoAczeniu kulistym.

3. Odmiany

Sruba z gwintem klasy doktadnej I,

Sruba z gwintem kiasy $rednicdoktadnej Ii,

4, F'rzyktad cznaczenia $ruby dwustronnej 2z zakohcze-

niem ptaskim P z gwintem M85 o dtugosci catkowitej

l =500 mm z gwintem klasy $redniodoktadnej Il:

SRUBA DWUSTRONNA P - M8E x 500 I BN~76/2222-07.01

5. Wymiary $rub dwustronnych rodzaju Swmm - wg

rys. 1 tapl, na str, 2,

5. Wymiary $rub dwustronnych rodzaju P i K w mm - wg

rvs. 20 tabl. 2 na str, 31 4,

7. Wykonanie. Gwint klasy doktadnej - wg PN-70/
M-02113. Dopuszcza sie wykonanie $redniodoktadne gwintu
po uzgodnieniu miedzy zamawiajacym a wykonawca.
Wykonanie czesci nie gwintowanej - zgodnie z rys. 1 i 2,
Dopuszczalne skrzywienie osi nie powinno przekraczaé
0,5 mm na 1 m dtugosci. Pozostate odchytki wymiarowe -
wg PN-70/M-82051 dla doktadnego wykonania $rub. Po-
wierzchnie gwintu i szyjki nie powinny wykazywad wykru-
szeri, naderwan (zwtaszcza na krawedzi rowkéw nacigtych
na czesdci gwintowej), wgnieceh, peknieé i zafatdowan,
Dopuszcza sie pozostawienie nakietkdw,
Wtasnosci mechaniczne $rub powinny byé zgodne z

PN-80/H-93014 i PN-60/H-93015.

8. Pozostate wymagania okreséla kazdorazowe wykonawca

na podstawie obliczed wytrzymatos$ciowych i wymagah

przepiséw UDT.

9. Cechowanie, Na $rubach w miejscach okreslonych na
rys. 11 2 nalezy umiescié w sposdb trwaty rastepujgce
dane:

a) znak wytwércey,

b) ceche lub znak materiatu,

/ KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. _instytucja opracowajaca norme - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych,

Krakdw,

PN~80/H-93014 Prety fuszczone oraz prety i druty ciag-
nione ze stali konstrukcy jnej weglowe| i stopowe]j
PN-60/H~93015 Prety stalowe do wyrobu $rub nakretek i

rozpérek pracujacych w podwyzszonych temperaturach

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o ¢rednicach 1 do
600 mm, Tolerancje

PN-70/M-82051 éruby, wkrety i nakretki ogélnego prze-
zhaczenia, Dopuszczalne odchytki wymiarowe i pofo-~-
Zzenia

BN-76/2222-07. 00 Naczynia wysokocisnieniowe. Potacze-

nia $rubowe
3, Wydanie 2 - stan aktualny: grudzied 1980 - uaktualnio-

no normy zwiazane,

! Zgtoszona przez Osrodek Baduwczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiono przez Naczeinego Dyrekiora Ziednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych dnia 20 grudnia 1976 r.
joko ncrma obowiazujaca w zakresie opracowywania dokumentacii technicznej od dnia 1 pazdziernika 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

3/1977 poz. 8)

Wydcnie 2
WYDAWNICTWA MORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Naki. 400+23

Cena zt 3,60
Zam. 968/81



Tablica 1

d, M12 | M16 | M20 M24 M27 | M30 M33 M36 M39 M42x4 | M45x4 | M4Bx4 M52x4 | ME6x4 | M60x4 | M6é4x4 M68x4 M72x4 | M76x4 | MBOx4
d, M12 | M16 | M20 M24 M27 | M30 M33 M36 M39 M42 M45 M48 M52 M56 M60 Me4 Mé68 M72x6 | M76x6 | MBOx6
d3 8,5 12,0 15,0| 18,0 20,5{ 23,0 25,5 27,5 30,5 32,5 35,5 37,5 41,0 44,0 47,5 50,5 52,5 55,0 58,5 62,0
b:) 30,0 | 39,0 .46,0 56,0 62,0| 68,0 78,5 86,0 92,5 102,0 108,5 114,0 123,0 132,0 138,0 149,0 160,0 171,0 178,0 188,0
bQ 24,0 | 32,0 | 40,0| 48,0 54,0| 60,0 66,0 72,0 78,0 84,0 90,0 9¢,0 104,0 112,0 120,0 128,0 136,0 144,0 152,0 160,0
L, 32,8 | 42,0| 52,5| 63,0 69,0| 77,5 83,5 92,0 98,0 106, 5 112,5 121,0 129,0 139,5 147,5 158,0 166,0 174,0 182,0 190,0
12 34,8 44, 0| 55,0| 65,5 72,0| 82,5 91,5 101,0 108,0 116,5 122,5 133,0 141,0 152,5 160,5 172,0 180,0 189,0 197,0 205,0
z 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,0 4,5 4,5 5,0 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0
R, 10,0 { 10,0 10,0| 16,0{ 16,0| 16,0 16,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0
R, 0,4 0,4 0,4 0,6 0,8 0,8 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 150 1,2 152 1,2 1,6 1,6 2,0 2,0 2,0
S 7,0 10,0| 13,0 13,0 17,0 19,0 19,0 22,0 24,0 27,0 30,0 30,0 32,0 36,0 36,0 41,0 46,0 50,0 50,0 55,0

5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 8,0 8,0 9,0 10,0 12,0 13,0 13,0 14,0 15,0 15,0 17,0 19,0 21,0 21,0 23,0
D 8,1 | 12,5 15,0 15,0 19,6 21,0 21,0 25,4 27,7 31,2 34,6 34,6 36,9 41,6 41,6 47,3 53,1 57,7 57,7 63,5
D, 7,7) 10,9 14,3| 14,3| 18,6| 20,8 20,8 24,2 26,3 29,6 32,9 32,9 35,0 39,6 39,6 45,0 50,5 54,8 54,8 60,3
K 66,8 | 85,0|103,0(121,5/135,0|152,5( 172,0 188,0 202,5 241,7 237,0 252,0 268,0 289,5 305,5 328,0 349,0 371,0 386,0 406,0

Dtugo$é catkowita | éruby nalezy obliczy¢ wg wzoru:

l=[0+K

w ktérym:
lo - diugosc
K - diugosé

skrecania w mm, przy czym

zastepcza gwintu w mm - wg tablicy.
Wymiar nie uwzglednia naddatku dtugosci koniecznego przy zastosowaniu klucza hydraulicznego,

Dtugosé catkowita [ $ruby zaleca sig zaokragli¢ do najblizszego wymiaru koiczacego sig
na 5 lub 0,

ly¥ 2 x $rednica zewnetrzna gwintu + 10 wynikajace z konstrukcji,
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Tablica 2

A

|
d, [MBEx4| MSOXE[MI5X4 IM10TxAMT05xAI M ] Ox4IM115x4 [M120X4{M125x4 [M130x4 [M 1354 M 140x4 M 1453 4IM 150x4 | M 155x4|M160x4{M 165 ~4IM 170x4 IM175x4 M 180x4{M185x4 IM190x4 M 195x4 IM200x4,

d, [MB5X6|MOOXE{MISXE IMINTAS|MTO5SXEM 11 0XEIM1I5x6|{M120x6IM125x6 |M130x6 [M135x6IM 140X 6|M145x6IM 150x6 [M155x6/M 160x 6| M 165x5IM170x6 {M175x86 IM180x6[{M185x6 [M160x6|Mi95x 6 [M200x6]

1
b,) 194,0{204,0 | 214,01 224,0 | 238,0|248,0 | 258,0| 268,0| 275,0| 252,0{ 302,01} 312,0| 322,01 332,0 | 342,0! 352,0| 366,0{ 376,0 | 386,0 | 400,0{ 410,0 | 420,0| 430,0 | 440,0

1

b, | 170,0{180,0 | 190,0 200,0 | 210,0] 220,0 | 230,0{ 240,0| 250,0| 260,0{ 270,0| 280,01 290, 0{ 300,0 | 31¢,0| 320,0] 330,0| 340,0| 350,0 | 360,0 370,0.| 380,0| 390,0 | 400, 0

!, 1200,0]210,0220,0| 230,0| 240,0| 250,0 | 260,0 270,0| 280,0} 290,0] 300,0| 310,0; 370 ol -u,0| 340,0| 350,0| 360,0| 370,0 | 380,0 | 396,01 400,0 | 430,0 460,0 | 470,0
I, |193,0]203,0]213,0| 223,0| 233,0| 243,0 | 253,0]| 263,0] 273,0| 283,0/ 293,01 303,0]| 313,0| 323,0 | 333,0| 343,0| 353,0! 363,0| 373,0 | 383,0] 393,0 | 403,0 413,0 | 423,0

3| 70,8 75,0 79,5{ 84,0| 88,5| 93,5| 98,0|102,5! 107,0] 111,5/ 116,01} 120,5| 125,0{129,5 | 134,0]| 138,5] 143,0| 148,0| 152,0 | 157,0/ 161,5] 166,0| 170,5] 175,0

d, | 53.0| 56,0{ 60,0| 53,5| 66,0| 70,0 73,0/ 77,0! 80,0{ 84,0| 87,0] 91,0 94,0| 98,0 101,0] 105,0| 108,0{ 112,0] 115,0|118,0] 122,0]125,0| 120,01 133,0

dg | 22,0| 22,0{ 22,0 22,0| 22,0! 22,0! 22,0| 22,0| 22,0| 32,0{ 3z,0{ 32,0| 32,0{ 32,0 32,0| 32,0/ 32,0] 32,0{ 32,0| 32,0{ 32,0| 32,0| 32,0| 32,0

d, | 20,0| 20,0| z0,0{ 20,0} 20,0{ 20,0{ 20,0! 20,0 20,0 30,0y 30,0{ 30,0| 30,0{ 30,0 30,0{ 30,0 30,0{ 30,0| 30,0{ 30,0 30,0| 3c,0{ 3c,0{ 30,0

d7 M24x 2| M24X2|M24X 2 IM24X 2 IM24Xx2 IM24x2 IMZ4X2 IM24x2 IM24X2 [M36X2 IM36x2 IM36x2 [M36x2 M36x2 [M36x2 M36x2 |M36x2 IM36x2 [M36x2 [M36x2 IM36x2 IM36x2 [M36x2 ME6x2

R, | 90,0} 90,0| 90,0 91,0! 91,0l s1,0! 91,0{ 91,0| 92,0 92,0| 92,0 ¢2,0{ ¢2,c} 92,0 92,0| 93,0| 93,0} ©3,0| 93,0] 93,00 93,0{ 930! 94,0| 94,0

R,{ 25,0; 25,0| 25,0/ 250} 250| 30,0 30,0| 30,0; 30,0{ 30,0| 30,0| 30,0| 30,0f{ 30,0 30,0! 4,00 40,0! 40,0! 40,0| 40,0] 40,0] 40,0 50,0| 50,0

S 66,0 65,0 70,0{ 70,0 75,0| 80,90 85,0 9¢,0| 95,0] 100,90} 105,0/ 105,06 110, 2} 115,01} 115,01} 115,01} 30,0} 130,0;130,0130,0 Y145,0| 145,01 155,01 155,0
£l ’ ’ ’ b b 7 7 ? ’ 2 b ? ’ 1 ’ b 1

k| 25,0 26,0] 28,0/ 28,0| 30,0] 33,0 35,0 38,0{ 40,0{ 43,0 45,0l 450} 48,0} s0,0! s0,0] 50,0] 57,01 57,0{ 57,0] 57,0| 3,0/ 63,0{ 69,0 69,0

| ee,3| 75,0 80,8 80,0 86,5| 92,5| ©8,0| 104,0| 1i0,0] 116,0{ 121,90} 21,0} 127.0{133,0| 133,0| 133,01} 150,0} 150,01 150,0 | 150,0] 167,0]167,0] 179,0| 179,0
D, | 55,80 71,3] 75,8 76,8| 82,2| 87,0 93,0| 98,8| 104,5{ 110,2{ 115,01 115,05 120,01 128,01} 126,4| 126,4! 142 5] 142 5] 142,5 [ 142,5] 158,7! 156,71 170,0 170,0
i !
K [377,0/398,01 420,90 440,01 464,01487,0 | 500,0{ 532,0| 554,0| 579,0|661,0| 621,0! a44,0]|686,0 | 656,0 706,0 735,0 755,0 | 755,0 | 797,0| 823,0] 843,0 | 62,0 | 289, 0
SN S | S L H
Dtugoéé caltkowita | sruby nalezy obiiczyd wa wzoru Diugosc catkowita | éruby zaleca sie zaokraglié do nalblizszego wymiaru koAczacego sie

l= L + K na 5 lub 0,
w ktér ym:
(ﬂ_. ditugoéc skrecania w mm, przy czym 10'3 2 x $rednica zewngirzna
gw intu + 13 wynikajace z konst-ukcji,
K - diugosé zastepcza gwintu w mm - wg tablicy.

¥
CWymiar nie uwzglednia naddatku diugosci konieczinege przy zastosowaniu klucza hydrauli
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