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NORM A BRANŻOWA 

BN-76 

AP A RA TY Naczynia wysokociśnieniowe 2222-07 
CH EMIC ZNE Połączenia śrubowe 

Arkusz 01 

, 
Sruby dwustronne 

st r'onne Z g w in tem m etryc z nym, st osowan e do połęczeń śr' u­

bowy c h wg BN- 76j 22 2 2-07jOO w naczyn iach wysokociśnie_ 

n io w y c h. 

2 . Rod z a je śr ub 

s - ś r uba o zakończ r.:niu s tożkowym, 

p - ś r uba o z a l, ończ eniu pł askim , 

K - ś r ub? o zakończen i u ku li s tym. 

3 . Odm i an y 

ś r uba" g wintem k l asy do kh,dn e j I, 

ś ruba z g IN inlem klas y ś r e dniodokł adnej II . 

14 . Przy k ł a d ozn aczen i a ś r uby dw ustronn e j z zakończe-

n i em p ł a s k i m P z g w in tem M B5 o długości całkowitej 

L = 500 rnm z gw in t em klasy ś redniodokładnej I I : 

ŚRUBA DWU STRONNA P - M 85 x 500 II B N-76j 22 22-07. 01 

L~m i ary śr uc> dWLl s tr o.nn y ch . r odza ~§..w mm 

r'ys . 1 tab l . 1 na s t r . 2. 

w g 

§~~ śrub d w u s tron n ych rodzaju P 1-< w mm _ wg 

r"jS. 2 i tab l . 2 n a str . 3 i 4 . 

Grupa ka iologowo 04 47 

7. Wykon an i e . Gwint klasy dokładnej w g P N -70j 

M - 02113. Dopus z cza się wykonan ie średniodokł a dne g wintu 

p o uzgodnieniu międz y zamaw iaj ę cym a wykonawcę. 

Wykonanie części nie gwint o w anej - zgodn ie z ry s . 1 i 2. 

Dopuszczal ne skrzywieni e osi nie powinn o pr zekraczać 

0,5 mm na 1 m długoś ci . Pozos t ał e odchyłki wym i a r owe 

wg PN- 70 jM-B205 1 dla dokładnego w ykonania śr ub . Po-

w ierzchnie g w intu i szyjk i nie pow inny wykaz ywać wy k ru-

szeń , naderwań (zwłas zcza na krawę dz i row ków naci ę t ych 

n a cz ęści gwintowej), wgnieceń, pęknięć i zafał dowań. 

Dopus zcza się pozos taw i enie nak ieł ków. 

Własności mechan iczn e śrub p o w inny być zgodne z 

PN-BOjH-9301 4 i PN- 60j H - 930 15 . 

B. Pozos tałe w ymagan i a określ a każ dorazowo w ykon awca 

na podstaw i e ob i iczeń wytrzymałościowych wymagań 

p r zep i só w UDT. 

9 . Cechowanie . Na śr'ubach w m i ej scach okreś lony ch n a 

r y s. i 2 na l e ży um i eśc i ć w sposób trwały r,as tępujęce 

dan e ; 

a) z n ak w y t wórcy , 

b) ce chę l ub znak m ate r i ału. 

I K ONIEC 

INFORl'viA C JE D ODATKO W E 

1. j nstytu~ja op r acowaj .;3 c a norme - Oś r odek Ba da wczo-

- Roz w o j owy Przemy s ł u B u dowy Urzędzeń 

K r ak ó w . 

2 4 Normy zw i Ęlzane 

Chem i cznych, 

PN - BOj H-9 3 0 14 P r ę t y łu szcz one ora z pr ęty i dru t y c i ęg-

nion e ze s tali k ons trukcy jn e j węg l owej; s topowej 

PN-60jH -93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub nakrętek 

r o z r>ó r e k pr ac ujęcych w podwyższonych tempe ratur ach 

PN-70jM-021 13 Gwinty metryczne o ś redn icach do 

600 mm . Tolel'ancje 

PN-70jM-8205 1 Śruby, wkręty i nak rętki ogó lnego prze-

znaczen i 3. Dop usz cz a l ne odchył k i w ym i a r owe i poło­

żeni a 

B N - 76j 222 2-07.00 Naczynia wysokoc iś ni en i owe. Połęcze-

n ia ś rubowe 
3, Wydanie 2 - s tan aktualny; grudz ień 1980 - uaktualnio-

no normy zw ięzane. 

1976 C. 

I Zgłoszona pr:ez Oś rodek Ba dawczo·Rozwolowy Przemysłu Bud ow y U rz~dzeń ~hemicznyc.h CEBEA . 

L
stanoW lona p r zez Naczel nego Dyrektora Zlednoczenia Przemysiu Budowy U r zadzen ChemIcznych dora 20 g r u dnr a 

loko normo o bo wIa zuloco w z akresie o pracowywoora doku m entacji tech nicznej od dnia 1 paździe rn rka ; 977 r . 

( Dz. Nor m . i Miar nr 3 / 1977 poz. 8) 

W ydcnie 2 

WYDAWNiCTWA NORMALIZACYJNE 

Ce na zł 3 .60 

Druk. Wyd, N')rm. W 'wa , Ark. wyd. 0,60 Na!d. 4 0 0+23 Zam. 968/81 



Tablica 1 

dl M12 M16 M20 M24 M27 M30 M33 M36 M39 M42x 4 M45x4 M48x4 M52x4 M56x4 M60x4 M64x4 M68x4 M72x4 M76x4 M80x 4 

d 2 M1 2 M16 M20 M24 M27 M30 M33 M36 M39 M42 M45 M48 M52 M56 M60 M64 M68 M72x6 M76x6 M80x6 

d
3 8,5 12, ° 15,0 18, ° 20,5 23,0 25,5 27,5 30,5 32,5 35,5 37,5 41, ° 44,0 47,5 50,5 52,5 55,0 58,5 62,0 

b 1) 
I 30,0 39,0 46, ° 56,0 62,0 68,0 78,5 86,0 92,5 102, ° 108,5 11 4, ° 123, ° 132, ° 138, ° 149,0 160,0 17 1,0 178, ° 188,0 

b
2 24,0 32,0 40,0 48, ° 54 , 0 60,0 66,0 72,0 78,0 84,0 90,0 96, 0 104,0 112, ° 120,0 128 , ° 136,0 144,0 152,0 160,0 

II 32, 8 42,0 52,5 63,0 69, ° 77,5 83,5 92, ° 98,0 106,5 112,5 121,0 129, ° 139,5 147,5 158, ° 166,0 174, ° 182,0 190,0 

1
2 34, 8 44,0 55,0 65,5 72,0 82, 5 91,5 101, ° 108 ,0 116, 5 122 ,5 133, ° 14 1 ,0 152,5 160,5 172, ° 180,0 189, ° 197, ° 205,0 

Z 1 ,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,0 4,5 4,5 5,0 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 

R I 10,0 10 ,0 10,0 16,0 16,0 16 , 0 16,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 25, 0 25,0 

R 2 0,4 0,4 0,4 0,6 0,8 0,8 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1 ,2 1,2 1, 2 1,6 1, 6 2,0 2,0 7.,0 

S 7,0 10,0 13, ° 13, ° 17,0 19,0 19,0 22,0 24,0 27,0 30,0 30,0 32,0 36,0 36,0 41,0 46,0 50,0 50,0 55,0 

k 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 8,0 8 ,0 9,0 10,0 12 , ° 13, ° 13,0 14 ,0 15,0 15,0 17, ° 19,0 21,0 21,0 23,0 

[) 8,1 12,5 15,0 15,0 19,6 21,0 21,0 25,4 27,7 31,2 34,6 34,6 36,9 41,6 41,6 47,3 53,1 57,7 57,7 63,5 

Dl 7, 7 10,9 14 , 3 14 ,3 18 ,6 20, 8 20,8 24,2 26,3 29,6 32,9 32,9 35,0 39 , 6 39,6 45,0 50,5 54,8 54,8 60,3 

K 66,8 85,0 103,0 121,5 135,0 152,5 172, ° 188,0 202,5 241 ,7 237,0 252,0 268,0 289,5 305,5 328,0 349, 0 371,0 386,0 406,0 

Dłu90ŚĆ całkowitę 1 śruby na l eży obliczyć wg wz oru: Długość całkowi tę I śruby zaleca się zaokr i'glić do najb l iższego wym iaru kończęcego się 

1 = lo+K na 5 lub O. 

w którym: 
lo - długość skręcania w mm, przy czym 10+ 2 x śr edn ica zewnętrzna gwin tu + 10 wynikajęce z konstrukcji, 
K.- długość zastępcza gwintu w mm - w g tablicy. 

J)Wymia r nie uwzględnia naddat ku długości koniecznego przy zastosowani u klucza hydraulicznego. 
-------
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T a!2.!.ica 2 

d, IM85X41 M90x4 M95X41M 1 OOx' M l 054-;:"~ I~ox41 tvl1~~::~120~=IM 1~~-~ IM~;0-:;;;1~~<4 IMI40X4IM 145x 4 M 150xli iM 155:4 ~ 160X:lfVl16 ~=~I;~I'7;=F1;~X4~"" 1 6~~4IM185X4 M 190x 4 M 19 5x4 M20 0x41 

d ::! M85X 61M90X6 ~.19 5x6 M1(lOx 5 "" 105X~fvl 110X6IMI15X6 fVI120X61M125X61M130X6 M135x61M140x6 M145x6M150x 6 M 155x 6 M160x6 fv\ ;6~:5 M170X 6 IM175X 6",, ' 80X 6IMI85X 6 fVI 190x6 M195x 6 M200x6 

1) !! 1 b, 194,0204'°12 14 ' °1224 , 0 238~248,0 258,026 8 , 0 2 78 , 0 292,0302,0312,0322, 0332 , 0 342,0352 , 0366, 0376 , 0 3 8 6 ,0400,0410,0420,0430,0440,0 , 

b 2 170, 0 190 , 0 190,0 200, 0 210 , 0 220 , 0 2 30, 0 ,240 ,0 250,0 260,0 270, 0 280,0 ~,9~, 01300,0 310 , 0 320 , 0 330,0 3 l fO, 0 350, 0 360,0 370 , 0. 3 80,0 390,0 4 00 ,0 

L " 200 , 021 0 , 0 2 20,0 230 , 0 240,0 250, 0) 260 ,0 2 70,0 280, 0 290 ,0 300,0 310,0 :;:'0 O! "~' ,O 340,0 350,0 1 360, ° I 3 70, ° 380,0 390,0 4 00 , 0 430, 0 460,0 4 70,0 

'2 19 3, ° 203 , 0,213, ° 223, ° 233, ° 243, ° I 253, ° 26 3 , 0, 273, ° 283, O 293, ° 303 , ° 313,0' 323 , ° ! 333, ol 343 , ° I 353 , ° 1 363, 0137 3 , 0 1 383 , ol 393, 0140 3 , 0 1 4 13, 01 423 , ° 
d 3 70, 5 75, 0 79,5 84 , 0 ! 8 8 , 5 93, 5 ! 98, 0 10 2,5) 107 ,0 11 1, 5 11 6 ,01' 20,5~5 , 01129,5 134 ,0 138 ,5 143, 0 148,0 152, 0 

1---1-, I' I I --
157,0 161 , 5 16 6, ° 170,5 175, 0 

133 ,0 I d . 53,0 5 6 , 0 60 , 0 6 3,5 66 , 0 70,0 I 73,0 77,0 80 , oi 84., 0 8 7 ,0 , 91 , 0 94,0 1 9 8 , 0 101, 0 105,0 108,0 112,0 ' 15,0 118 , 0 122,0 1 25, 0 129, 0 

d, " ,O " ,O ",O " ,O 2',0 ", O I ",O ",O ", O n ,o n,;1 0>, 0 n" 1 ",O n, o n,o n, ol ",O n ,o " ,O n, o n ,o - ",o l " ,o j 
d 6 20 , 0 20 , 0 20,0 20 , 0 20 , 01 20,0 I 20,0 1 20 , 01 20 , 0 30, 01 30 ,01 30,0 3o , Oi 30 , 0 30, 01 30'0 1 30,01 30, 0 30 , 0 30,0 30, 0 I 30,0 1 30,0 I 30 ,0 

d ) M24x2 M,;!4x 2 fVI24x2 'fVI 24X21M24X2 II M24 X::' !"" :,+X2 !,'v124 x 2 fVI24X21 M36X 2 M36X2 IM 36X 2 IM36X2 1"'; 36Ą2 IM36X2 M36X21fV1 36X~' M35x 2 1\13 6x 2 fVI 36x 2 M 36~ 2 
~-, . . . .1 T I' 

R 90 ,0 90,0 90,0 91,0 91 ,0! 9 1,0
1 

91 , 0 9 1,0 92,0
1 

92, 0 92' 01 92,0 1
1 

9 2 , 0 ! 92 , 01 92 ,0 93 , 0, 93,0! 9 3 , 0 93 ,0 9 3 ,0 9 3,0 93 ,0, 9 4 ,0 94,0 
k -l--- . 1 I 1 ,I ) .1--- -+- - -11 

H' r "' O '5,0 ",O " , O ",O '0,0 '0, 0 '0 , 0 00 ,0 1 " ,c; ~o,o l 00 , 0 : '0,01 ",Ol "O'oi 40,0 ~ 40,0 40, 0 40, 0 1 "O,O! ";,0 I 00 ,0 

S 60,0 65 , 0 70, 0 70,0 75,0 80,0 85, 0 .90,0 9 5, 0 10 0 , 0 105, 01 105,OtI 11 0 , 0 115,°, i 115,01 115 , O j ;30,GI130'[) 1 ;30,0 I L< 5 ,0 155 , 0 11 55,0 
1-- -- ' ! -----~'- ----1 

, ", O " , 0 >0 , 0 '0,0 '"" I ",O ",O " , O 40 , 0 "',o l ",O! "" O, ",0 , 5O,0! ;0' 01 ""oj 5';'01 ",O ' ;',0 ;', 0 00 ,0 00, 0 ," ,O '0,0 

~ , -r--+---t---r--'-t-'- --t . I ---i 
iJ 69 , 31 "15,0 80 ,8 80' 01 86,5 92 , 5 - 98 , 0 104 ,0 1 10, 0 11 6 , 0 11 21,O i 12 1,01 12 7 .°1133 ,0 I 133, 0 , 133, ~1 50,011 50 ,Oi 150 , 0 150,0 179 , 0 179 , 0 

--I-~' , " --- .--: ---+ , , I ' ,--t- - - I 
D, II 65 , Sl ~_:~..:~~6,8 1 82, 2 87 , 0 9 3 ,0 9 8, 81 10l>,5 , 110 , 21 I~S ;~ ! 11 5,_i~:,:() ,O i 126 , ~~_6, 4i 126,4~i42 ,Si 142 , 5 i 142, 5 142,5 170,0 17~ 

i ! i ' I I i :-r::- ' 'i ' i ~~=:,~ ::98 , OL4~~~'.l~~O,Oj~~487, 0 509':'~-L~~ 2;0 554, O i 579,oI 601 'l621 , O! ~~~f,OI666':"::"-C~6,0 70 6 ,0 1 735,0 755, 0 755 , 0 S_~~889 ,0 

Dł u go{ć c8tko\,,1i~\, I śruby n a l eż y ob i l czy":; wg wzor'u 

, == 'o + K 
\IV któ r ym: 

D t:.J SoŚĆ catko wi t? I śruby zal e ca s i ę zaokręg l i ć do naJb! i ższego '/·tymi ar u kończ ,?cego się 

na S lub O. 

1
0

- długość s K,'\, can ia \IV mm , przy czym 'o ~ 
gw in tu + iO 'Nyn ikajęce z konst ~ ukcj!, 

2.x śrcd:lica zewnętrzna 

l{ - d ~ uj oŚĆ zaslfP c z a gwjqtu \fIJ mm - w 9 tab l icy, 

L~" ",'c · oc o ; o OW"" ' ,m; o ood''''o d'o,.'"' '"O, 00""0'0 "" zastoso\ovan:u klucz a hyorC:ul icznsgo . 

. _ --- - - --- ------_._ - ----_ ._ --------_ .. _ ----- ---1 
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