Naktad wznowiony, nwzglednia zmiany i poprawki

wprowadzone do dnia 34 x11.1968 r. (Wyd. Ii1.)

KD 66.023:672.42

NORMA BRANZOWA

BN-64
2222-03
AFRRATURL Dna ptaskie stalowe
CHEMICZNA

do naczyh cylindrycznych

bezcisnieniowych 600 + 3000 mm
Grupa katalogowa IV 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg dna ptaskie, stalowe d4o naczyh cylin-
drycznych, bezcisnieniowych o Srednicach wewnetrznych 600 + 3000 mm, stosowanych w
przemysle chemicznym i przemysltach pokrewnych.

2, Zakres stosowania. Objgte normg dna stosuje si¢ wéwczas,gdy naczynie spoczywa
caty powierzchnia dna na fundsmencie.

3, Przyklad oznaczenlia dna plaskiego,stalowego,0 Srednicy 825 mm,grubodci 4 mm :

DNO PLASKIE 825 x 4 .1] BN-64/2222-03

4, Normy zwigzane
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdélnego przeznaczenia,
Gatunki
PN-66/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodporna).Gatunki
PN-63/H-92140 Blacha stalowa jednostronnie platerowana stala stopowa odporng na
korozje
BN-64/2205-01 Odchytki wymiaréw liniowych nietolerowanych do 10 OO0 mm

5. Wymiary
/) -8
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Srednica Srednica 9nn dna Ciezar dna
DapEyain dana ze stali | ze stall | ze stall | ze stall
I, /i weglowe J stopowej | weglowe] stopowe j
mm kG
700 725 13,0 9,78
800 825 4 3 16,8 12,7
1000 1025 25,9 19,6

1) Podaé ceche stalil,

Biuro Projektéw Przemysiu Organicznego 1 Tworzyw Sztucznych "PROERG" War-zawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemiczne
dnia 8 patdziernika 1964 r.,, jako norma obowigzujgca w zakresie projekto-
wania i produkcji od dnia 1 stycznia 1965 r. /Mon. Pol. nr 80 poz.382/

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Cena z% 1,20




2 BN-64/2222-03

cd. tablicy

8rednica | Srednica 9min _dna Cietar dna
naczynia | dna ze stali | ze stali | ze stali | ze stali
Oy 7 weglowej | stopowej | weglowej | stopowej
mm kG
1400 1425 50,1 37,8
1600 1625 * ? 65,1 49,2
1800 1830 103 83,1
2000 2030 127 102
2200 2230 > * 153 123
2400 2430 182 147
2600 2640 258 216
2800 2840 6 5 298 250
3000 3040 342 287
Wymiar J nalezy wykonaé w II klasie dokladnoéci wg BN-64/
Zzosag;éar wlasciwy przyjeto dla stali weglowej 7,85 kG/dcm?dla
stali stopowej 7,90 ksG/dcm3

6, Material. Dla czynnikéw chemicznie nieagresywnych lub stabo agresywnych -stal
weglowa St2S lub St3S wg PN-61/H-84020. Dla czynnikéw chemicznie agresywnych - stal
stopowa wg PN-66/H-86020 lub stal weglowa platerowana stalg stopowg wg PN-63/H-92140
o grubosci minimum 6 mm,

7. Naddatki. Grubosci den podane w pP.5 uwzgledniajg dla stali weglowej naddatek
na korozje¢ 1 mm, dla stali stopowej O mm. Jezeli wymagane sq wig¢ksze naddatki, nale-
2y grubosé dna odpowiednio zwigkszyé i ciezar skorygowaé.

8. Wykongnie. W przypadku naczyh ze stall wegglowej platerowanej stalg stopowg
nalezy dno spawaé z pobocznica naczynia dodatkowo od wewnatrz elektrodg stopowg.
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