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NORMA BRANZOWA

APARATURA

z dnem

CHEMICZNA - stalowe, bezcisnieniowe

BN-64

Naczynia cylindryczne, 2221-06

ptaskim

Grupa katalogowa 0447

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg naczynia

cylindryczne, stalowe, pionowe, bezcisnieniowe, o sred-

nicach wewnetrznych 600 : 3000 mm z dnem ptaskim, o po-
’ ) 3 3

jemnosci nominalnej 0,20 + 32 m™~, stosowane w przemysle

chemicznym i przemystach pokrewnych.,

2. Zakres stosowania. Objete normg naczynia stosuje

sie wéwczas, gdy naczynie spoczywa calg powierzchnig

dna na fundamencie.

3. Przyklad oznaczenia naczynia o pojemnosci  nomi-

nalnej 10 m3, o érednicy wewnetrznej 2000 mm i grubos-

ci §ciany 5 mm, wykonanego ze stali weglowej St3SX:

NACZYNIE 10/2000/5 ~ St3S X BN-64/2221-06

dkcvina zwykiej

2 e Dilerdzewna

PN-79/H-92140 Blache stalowa gruba jednostronnie
terowana stalg odporng na korozje

PN-80/H-9220C Blachy stalowe grube walcowane na
rgco. Wymiary

réw lincwych do 20 000 mr

pionowych, z dne

Dia-
pia

go-
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N~75/2205-01 Odchytki warsztatowe swoboar WYmia

D, mm 600 | 700 800 | 1000 | 1200} 1400 'giéoo
Vapom? m3 Wysokos$é czesei cylindryczne]j Hc,, m
(0,20) 800 | 600 !
0,25 1000 700
(0,32) 900 700
0,40 900 | 600 T
(0,50) 1000 | 700 ]
0,63 1250 | 800 ,
(0,80) 1250 750
1,0 1500 1000
1,25 1750 |- 1250
1,6 1500 800
2,0 2000 | 1500 | 1000
2,5 1750 | 1250
3,2 2250 | 1750
4,0 2000
5,0 2500 | 2000 | 1750
6,3 2500 | 2000|1750
8,0 2750 (2250 | 2000
10,0 3250|2750 2250
12,5 3500 | 3000 | 2500 |
16 3750 1 3000
20 4000 | 3250
25 5000 } 42503750,
32 5000
Wielkoéci w nawiasach stosuje sie tylko do naczyn ze stali stopowych. InfordejfT
Zgtoszona przez Biuro Projekiéw Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,PROERG” Warszawa
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 11 maja 1964 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 7 lipca 1964 r.
(Mon. Pol. nr 43/1967 poz. 207)
Wydanie 6
2t 12,0

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE , ALFA" 1985 Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 100+23 Zam. 1150/84 Cena
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6. Wymiary
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Pojemnosé Czeé¢ cylindryczna Dno Masa
- powloki3)
7 -
Vnom vrzecz Dw HC H 9c FC ) Dd_ gd Fd ) Gp
/D
3 e/Tw 2 2
m mm mm m mm m kg
0,226 600 800 1,33 1,52 625 0,31 5755
(0,20)
0,231 700 600 0,86 1,33 725 0,41 54,6
0,283 600 1000 1,67 1,90 625 0,31 69,4
0,25
0,269 700 700 1,00 1,55 725 0,41 61,5
0,346 700 900 1,29 1,99 725 0,41 75,4
(0,32)
0,352 800 700 0,88 1,77 825 0,53 72,2
0,452 800 900 1,12 2,26 825 0,53 87,8
0,40
0,470 1000 600 0,60 1,89 1025 0,83 85,7
0,503 800 1000 1,25 2,53 825 0,53 96,1
(0,50)
0,550 1000 700 0,70 2,22 1025 0,83 95,8
0,628 800 1250 1,56 3,16 825 0,53 116
0,63
0,628 1000 800 0,80 2,52 1025 0,83 105
4 4
0,981 1000 1250 1,25 3,93 1025 0,83 150
(0,80)
0,848 1200 750 0,63 2,84 1225 1,18 126
1,18 1000 1500 1,50 4,73 1025 0,83 175
1,0
' 1,13 1200 1000 0,83 3,78 1225 1,18 156
1.25 1,33 1000 1700 1,70 5,34 1025 0,83 194
1,41 1200 1250 1,04 4,73 1225 1,18 186
1,70 1200 1500 1,25 5,67 1225 1,18 215
1,6
1,81 1600 900 0,56 4,52 1625 2,07 207
2,26 1200 2000 1,67 7,56 1225 1,18 274
20 2,31 1400 1500 1,07 6,62 1425 1,59 258
2,01 1600 | 1000 0,63 5,04 1625 2,07 223
2,62 1400 1700 1,21 7,48 1425 1,59 284
2,5 2,51 1600 1250 0,78 6,30 1625 2,07 263
2,54 1800 1000 0,55 5 5,67 1830 5 2,63 326




BN-64/2221-06

cd. tablicy
Pojemnosé Cze$é¢ cylindryczna Dno Masa
powlokis)
Vnom Vrzecz Dw H, 9¢ Fci) Dd 94 Fdz) Gp
3 - He/Duw o 2 - 2 ke

3,46 1400 2250 1,61 9,92 1425 1,59 361
3,2 3,42 1600 1700 1,06 “ 8,56 1625 ‘ 2,07 334
3,18 1800 1250 0,69 5 7,09 1830 5 2,63 382
4,02 1600 2000 1,25 4 10,1 1625 4 2,07 382
4,0 4,45 1800 1750 0,97 9,92 1830 2,63 493
4,71 2000 1500 0,75 ° 9,45 2030 ° 3,24 499
5,03 1600 2500 1,56 4 12,6 1625 4 2,07 461
5,0 5,09 1800 2000 1,11 11 3 1830 2,63 547
5,50 2000 1750 0,88 11,0 2030 3,24 558
6,36 1800 2500 1,39 14,2 1830 2,63 661
6,3 7,28 2000 2000 1,00 12,6 2030 3,24 622
6,65 2200 1750 0,80 12,1 2230 3,90 628
8,64 2000 2750 1,38 17,3 2030 3,24 806
8,0 8,55 2200 2250 1,02 5 15,6 2230 5 3,90, 766
9,05 2400 2000 0,83 15,1 2430 4,64 766
10,2 2000 3250 1,63 20,3 2030 3,24 923
10 10,5 2200 2750 1,25 19,0 2230 3,90 899
10,2 2400 2250 0,94 17,0 2430 4,64 849
13,3 2200 3500 1,59 24,2 2230 3,90 1103
12,5 13,6 2400 3000 1,25 55 2430 ) 4,64 1073
13,3 2600 2500 0,96 6 20,5 2640 6 5,47 1223
17,0 2400 3750 1,56 5 28,3 2430 5 4,64 1293
10 15,9 2600 3000 1,15 24,6 2640 5,47 1416
21,2 2600 4000 1,54 32,7 2640 5,47 1798
0 20,0 2800 3250 1,16 28,6 2840 6,33 1645
26,5 2600 5000 1,92 6 40,9 2640 e 5,47 2184
25 26,2 2800 4250 1,52 37,5 2840 6,33 2074
25,5 3000 3750 1,25 35,3 3040 7,26 1946
32 35,3 3000 5000. 1,67 47,2 3040 7,26 2565

1) Fc - powierzchnia $rednia czeéci cylindrycznej naczynia.
2) F, - powierzchnia dna.

3
3) Mase wlasciwa przyjeto dla stali weglowej 7,85 kg/dm™.




BN-64/2221-06

7. Material. Dla czynnikéw chemicznie nieagresyw-

nych lub slabo agresywnych - stal wegglowa St35X wg
PN-72/H-84020. Dla czynnikéw chemicznie agresywnych

stal stopawa wg PN-71/H-86020 lub stal weglowa  plate-
rowana stalg stopowg wg PN-79/H-92140 o grubosci mi-

nunum 6 mm.

8. Wykonanie

a) Pobocznice naczyn wykonuje si¢ z arkuszy o szero-
koéciach: 600 do 2000 mm wg PN-80/H-92200.

b) Inne wysokosct pobocznic uzyskuje sie przez zespa-
wanic arkuszy o znormalizowanych szerokosdciach.

¢) Grubosci g i 94 podane-w p. 6 odnosza sig do blach

ze stali weglowej St3$X lub blachy weglowej platerowanej

stalg stopowg 1 uwzgledmajg naddatek na korozje atmo-

sfervezng 1 mm.

Dla blach ze stali stopowych - nierdzewnych lub kwa-
soodpornych - mozna pomingé naddatek na korozje i  sto-
sowac blachy o 1 mm cienisze,

d) Masy powtok naczyn (bez uwzglednienia kotnierzy)
podane w p. 6 odnoszg sie do grubosci blach  okreslonych
w tablicy. W przypadku zastosowania innych grubo$ci na-
lezy masy odpowiednio skorygowad. )

e) Wymiary naczynia nalezy wykonaé wg BN-75/2205-01
w klasie dokladnosci wykonania podanej przez konstrukto-
ra lub okres$lonej w zamdéwieniu.,

f) W przypadku naczyn z blachy platerowanej nalezy
dno i pobocznice spawaé dodatkowo od wewngtrz elektrodg

Stopowg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Uwagi do normy. Norma zgodna z zaleceniami Sekcji 12 Stalej Komisji Maszynowej RWPG z 1964 r.

2. Wydanie 6 - stan aktualny: marzec 1984 - uaktualniono normy zwigzane oraz wprowadzono jednostki miar Migdzyna-

rodowego Uktadu Jednostek (S1).



