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NORMA BRAN Ż OWA 
BN-64 

---
APARATURA 

Naczynia cyl indryczne; 2221-06 
CHEMICZNA stalowe, bezciśnieniowe 

z dnem płaskim 

1. Przedmiot normy. Przedmlotem normy są naczynia 

cylindryc zne , s talo we, pionowe, be zciśmeniowe , o śred­

qlcach wewnętrznych 600 ~ 3000 mm z dnem pŁaskim , o pO e 

jemności nommalnej 0,20 '" 32 m 
3

, s tosowa ne w przemyśle 
c hemi cznym i prz emysłach pokrewnyc h .. 

2. Zakr es sto sowania. Obj ęte normą naczynia stosuje 

się wówczas, gdy nac zynie spoczywa całą 

dn a na fundamencie . 

powlerzchnią 

3. Przykład oznaczenia naczynia o pojemnośCl nomi ­

nalnej 10 m3 , o średni~y wewnętrznej 2000 mm i gruboś­
ci ściany 5 mm, wykonanego ze stali węglowej 5t35X : 

NACZYNIE 10/ 2000/5 .; 5t35 X BN - 64/ 2221-06 

Grupa katalogowa 0447 

4. Norm'';' zWlązan€ 

P N "/2/ H-84020 Stal Węg~OWd k.onstr - cy!na zwyk!e ) 

ko.i ci ogólnego przez:.L&Czen.:a.. 4 Gatu.nki 

P N - 71 / H - 86020 Stal orJ,)Vrna na korozJę ( ,uer'd Lewna 

kwaeoodporna ). Getu.!Ll{~ 

ja-

P N-79/H-92140 Blacha stalowa gruba )ednostronme pla­

terowa.na stalą odporną rui. korozję 

P N - 80/H-92200 Blac hy stai owe gr-ube walcowar,e n a go­

rąco. Wymiar'Y 

BN -75/ 2205-01 Odchy!k: warsztat·y>, ,,, SWObO('I v' h wvrrn3 

rów limowych do 20 000 mrr, 

5. Szereg t)JlO\'"JC h. :fl",l~ść_:..~~,:., .. lf,'l.r.vClnyc~ 

~ch , z dnem płasl<_ir!i 
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Wielkości w nawiasach stosuie sie tylko do naczyń z e stali s topowych . T n f()rrn rr(""i .~ I 

Wydani. 6 

Zgłoszona przez Biuro Projekt6w Przemysłu Organicznego i T warzyw Sztucznych " PROERG" Warszawa 
Ustanowiona przez .Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 11 maja 1964 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie projektowania i produkcji od dnia 7 lipca 1964 r. 

(Mon. Pol. nr 43/1967 poz. 207) 

'-'IVDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "AtFA" 1985 D,uk. W,d. No"". W·wc. A,k. w,d. 0,60 ""kl. 100+23 Zam. 11 .50/ 84 Cena xł 12,0 ... 
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6. Wymiary 

Pojemność Część cylindryczna Dno Masa 
I powłoki 3) 

V nom Vrzeez Dw He 
He/Dw 

ge F c 1
) Dd. gd F/) Gp 

3 m
2 m~ m mm mm mm kg 

0,226 600 800 1,33 1,52 625 0,31 57,5 
(0,20) 

0,231 700 600 0,86 1,33 725 0,41 54,6 

0,283 600 1000· 1,67 1,90 625 0,31 69,4 
0,25 

0,269 700 700 1,00 1,55 725 0,41 61,5 

0,346 700 900 1,29 1,99 725 0,41 75,4 
(0,32) 

0,352 800 700 0,88 1,77 825 0,53 72.,2 

0,452 800 900 1,12 2,26 8~5 0,53 87,8 
0,40 

0,470 1000 600 0,60 1,89 1025 0,83 85,7 

0,503 800 1000 1,25 2,53 825 0,53 96,1 
(0,50) 

0,550 1000 700 0,70 2,22 1025 0,83 95,8 

0,628 800 1250 1,56 3,16 825 0,53 116 
0,63 

0,628 1000 800 0,80 2 ,52 1025 0,83 105 
4 4 

- 0,981 1000 1250 1,25 3,93 1025 0,83 150 
(0,80) 

0,1348 1200 750 0,63 2,84 1225 1,18 126 

1,18 1000 1500 1,50 4,73 1025 0,83 175 
1,0 

1,13 1200 1000 0,83 3,78 1225 1,18 156 

1,25 1,33 1000 1700 1,70 5,34 1025 0,83 194 

1,41 1200 1250 1,04 4,73 1225 1,18 186 

1,70 1200 1500 1,25 5,67 1225 1,18 215 
1 , 6 

1,81 1600 900 0,56 4,52 1625 2,07 207 

2,26 1200 2000 1,67 7,56 1225 1,18 274 

2,0 
2,31 1400 1500 1,07 6,62 1425 1,59 258 

2,01 1600 1000 0,63 5,04 1625 2,07 223 

2,62 1400 1'700 1,21 7,48 1425 1,59 284 

2, 5 2,51 1600 1250 0,78 6,30 1625 2,07 263 

2,54 1800 1000 0,55 5 5,67 1830 5 2,63 326 



BN-64/2221-06 J 

cd. tablicy 

Pojemność Część cylindryczna Dno 
Masa 

powloki3) 

Vnom Vrzeez Dw He g e 
F 1) 

e Dd 9d 
F 2) 

d 
Gp 

3 
He/Dw 

2 2 
m mm mm m mm m kg 

3,46 1400 2250 1,61 9,92 1425 1,59 361 
4 4 

3,2 3,42 1600 1700 1,06 8,56 1625 2,07 334 , 

3,18 1800 1250 0,69 5 7,09 1830 5 2,63 382 -
, 

4,02 1600 2000 1,25 4 10,1 1625 4 2,07 382 

4,0 4,45 1800 1750 0,97 9,92 1830 2,63 493 
5 5 

4,71 2000 1500 0,75 9,45 2030 3,24 499 

5,03 1600 2500 1,56 4 12,6 1625 4 2,07 461 

5,0 5,09 1800 2uOO 1,11 11 ,3 1830 2,63 547 

5,50 2000 1750 0,88 11,0 2030 3,24 558 

6,36 1800 2500 1,39 14,2 1830 2,63 661 

6,3 7,28 2000 2000 1,00 12,6 2030 3,24 622 

6,65 2200 1750 0,80 12,1 2230 3,90 628 

8,64 2000 2750 1,38 17,3 2030 3,24 806 

8,0 8,55 2200 2250 1,02 5 15,6 2230 5 3,90. 766 

9,05 2400 2000 0,83 15,1 2430 4,64 766 

10,2 2000 3250 1,63 20,3 2030 3,24 923 

10 10,5 2200 2750 1,25 19,0 2230 3,90 899 
/ 

10,2 2400 2250 0,94 17,0 2430 4,64 849 

13,3 2200 3500 1,59 24,2 2230 3,90 1103 
. 

12, 5 13,6 2400 3000 1,25 22,7 2430 4,64 1073 

13,3 2600 2500 0,96 6 20,5 2640 6 5,47 1223 

17,0 2400 3750 1,56 5 28,3 2430 5 4,64 1293 
16 . 

15,9 2600 3000 1,15 24,6 2640 5,47 1416 

21,2 2600 4000 1,54 32,7 2640 5,47 1798 
20 

20,0 2800 3250 1,16 28,6 2840 6,33 1645 

26,5 2600 5000 1,92 
6 

40,9 2640 
6 

5 ,47 2184 

25 26,2 2800 4250 1,52 37,5 2840 6,33 2074 

25,5 3000 3750 1,25 35,3 3040 7,26 1946 

32 35,3 3000 5000 1,67 47,2 3040 7,26 2565 

1) Fe - powierzchnia średnia części cylindrycznej naczynia. 

2) F d - powierzchnia dna. 
3 

3) Masę właści wą przyjęto dla stali węglowej 7,85 kg/ dm . 
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7. Material . Dla czynników chemicznie nieagresyw-

nych lub slabo agresywnych .. stal węglowa St3S X wg 

PN-72/JI-84020 . Dla czynników chemicznie agresywnych 

stal stopowa wg PN-71 / H-86020 lub stal węglowa 

rowana stalą stopową wg PN-79/H-92140 o grubości 

J111l1Wll 6 cnnl. 

8 . Wykonanie 

plate-

ml -

a) Pobocznice naczyń wykonuje się z arkuszy o szero-

kOŚCiach: 600 do 2000 mm wg PN-80 / H-92200. 

G) Inne wysokości poboc z mc uzyskuje się przez zespa­

wallle arkuszy o z normalizowanych szerokościach. 

c) G ruboś c i g c l g d podane' w p. 6 odnoszą się do blach 

ze stali węglowej St3Sx lub blachy węglowej platerowane ] 

stal ą stopową l uwzględmają naddatek na korozję atmo­

sferyczną l mm. 

Dla blach ze stali stopowych - nierdzewnych lub kwa-

soodpornych - można pominąć naddate k na korozję l 

sować blachy o l mm cieńsze . 

sto-

d) Masy powlok naczyń (bez uwzględnienia kołnie rzy) 

podane w p. 6 odnoszą Się do grubości blach określonych 

w tabll cy . W przypadku zastosowania mnych grubości na­

lezy masy odpowiednio skorygować. 

e) Wymiary naczynia należy wykonać wg BN -75 /2205.ot 

w klasie dokładności wykonania podanej przez konstrukto­

ra "luh określone] w zamówIeniu. 

f) W przypadku naczyń z blachy platerowane] należy 

dno i pobocznicę spawać dodatkowo od wewnątrz elektrodą 

stopową · 

KO N IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Uwag i do normy. Norma zgodna z zaleceniami Sekcji 12 Stałej KomiSji Maszynowej RWPG z 1964 r. 

2. Wydanie 6 - stan aktualny: marzec 1984 - uaktualniono normy zWiązane oraz wprowadzono Jednostki miar Międzyna­

rodow ego Ukl a du Jednostek ( SI). 


