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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Elementy rurociqgéw

tuki stalowe wygumowane

BN-80
2216-11

Zamiast
BN-69/2216-11

Grupa katalogowa 1V 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tuki stalowe

wygumowane, stosowane w przemys$le chemicznym | prze-
mystach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norma
tuki stosuje sie do cidénienia nie przekraczajacego 1 MPa
(oko#o 10 kG/cmZ) w temperaturze zaleznej od rodzaju

wyktadziny gumowej oraz warunkéw pracy i $rodowiska, w
ktérym beda uzyte,

3. Podziat. Ze wzgledu na wykonanie i ksztatt, fuki dzie-
i sie na:

a) tuki giete o kacie 45° - 45G, wgrys. 11 tabl. 1,

b) tuki gigte o kacie 90° - 90G, wg rys. 21 tabl. 2,

c) tuki spawane o kacie 450 - 455, wg rys. 31 tabl. 3,

d) tuki spawane o kacie 90° - S0S. wg rys. 4 i tabl. 4.

4, Przyktad oznaczenia

a) tuku gietego 45G stalowego wygumowanego, o $rednicy

nominalnejd =80, z wyktadzina z ptyty antykorozyjnej

Tom
gumowej 1ZA-180 i o grubosci w = 3 mm:

LUK GIETY 45G-80/1ZA-180-3
BN-80/2216-11

b) fuku spawanego 90S stalowego wygumowanego, o éred-

nicy nominelnej dnm” = 250, z wyktadzina z ptyty antykoro-
zyjnej gumowej EWA-670 i o grubosci W = 4 mm:
LUK SPAWANY 905—250/EWA—670—4
BN-80/2216-11
5. Wymiary

a) tuki giete 45° - wg rys. 11 tabl. 1.

Rys. 1
Tablica 1
L uk Rura Masé‘ Powierzchnia
. o ie Kotnierz bez wykia- . .
i d.xs i R | l I ks I dtugoéé znaczenie kotnierza iy wykiadziny
z wg PN-70/1H-74732 a2
mm (e m2
25 30 x 2,6 100 27 4 125 16/ 25/30 2, 30 0,029
32 38 x 2,9 120 27 4 140 16/ 32/38 3,13 0, 040
40 44,5 x 2,9 130 29 4 152 16/ 40/44,5 3,93 0,047
50 57 x 2,9 180 30 4 193 16/ 50/57 5,39 0,067
65 76,1 x 3,2 230 32 4, 236 16/ 65/76 6, 97 0,095
80 88,9 x 3,6 270 36 5 274 16/ 80/89 9, 21 0,120
100 108 x 4 320 39 5 319 16/100/108 12,0 0,158
125 133 x 4 400 40 5 384 16/125/133 16,7 0, 221
150 159 x 4,5 480 42 6 449 16/150/152 22, 1 0,301
20C 219,1 x 6,3 660 42 8 586 10/200/219 37,14 0, 493
250 273 x 7,1 800 45 9 700 10/250/273 55,3 0,727
300 323,9x 8 1000 52 10 869 10/300/324 79,4 1,03
350 355,6 x 8 1050 57 10 920 10/350/356 102 1,23
400 406, 4 x 8,8 1200 59 11 1040 10/400/406 141 1,57
450 457 x10 1350 62 12 1160 10/450/457 184 1,95
500 508  x11 1500 64 13 1200 10/50C/508 241 2, 39
Wymiary R i | wklasie d (doktadnej), wymiar & w klasie #®( éredniodoktadnej) - wg BN-75/2205-01.
Wymiar w - wg p, 6.
Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 15 lutego 1980 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 pazdziernika 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1980 poz. 50)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,75 Nakl.2000+55 Zam. 1023/80 Cena 2 3,60




BN-80/2216-11

b) Luki giete 90° - wg rys. 27 tabl. 2.

Rys. 2
Tablica 2
Luk Rura Oznaczenie Masa Powierzchnia
d £z kotnierza bez Yvyk?a— wyktadziny
nom d.xs R I o L : J k | o wg PN~70/H—74732 Sy
mm kg m2
s 30 » 2,6 100 127 27 4 203 16/ 25/ 30 2, 44 0,035
32 38 x 2,9 120 147 27 4 234 16/ 32/ 38 3,37 0,049
40 445 x 2,9 130 159 29 4 254 16/ 40/ 44,5 4, 24 0,059
50 57 x 2,9 180 210 30 4 335 16/ 50/ 57 5,95 0,090
65 76,1 x 3,2 230 262 32 4,5 416 16/ 65/ 76 8,01 0,134
80 88,9 3,6 270 306 | 36 5 486 16/ 80/ 89 10,8 0,174
100 108 x 4 '320 359 39 5 570 16/100/108 14,6 0, 237
125 133 x 4 400 440 40 5 698 16/125/133 20,7 0, 345
150 159 x 4,5 480 522 42 6 826 16/150/159 28,5 0, 480
200 219,1 x 6,3 660 702 42 8 1104 10/200/219 54,3 0,834
_250 273 x 7,1 800 845 45 9 1328 10/250/273 84,6 1,25
3c0 323,9x 8 1000 1052 52 10 1654 10/300/324 128 1,80
350 2556 x 8 1050 1107 57 10 1742 10/350/356 158 2,12
400 406,4 % 8,8 1200 1259 59 A 1980 10/400/406 222 2,74
450 457 %10 1350 1412 62 12 2220 10/450/457 300 3, 42
500 508 x11 1500 1564 64 13 2457 10/500/508 400 4,22

Wymiar h nalezy wykona¢ w klasie d (doktadnej), wymiary:R, |,k w klasie s (éredniodoktadnej) - wg BN-75/2205-01.
Wymiar w - wg p. 6.

c) Luki spawane 45° ~ wg rys. 3 i tabl. 3.




BN-80/2216-11

Rys. 3
Tablica 3
Luk Rura Oznaczenie Mdsa Powierzchnia
dy vz d.xs R l a b l & I dtugoéé kotnierza bezdv;/)i/:ta_ wyktadziny
4y wg PN-70/H-74732 L
mm kg m2
200 219,1 x 6,3 300 160 73 8 233 10/200/219 25, 4 0, 260
250 273 x 7,1 375 201 92 9 293 10/250/273 36,3 0, 391
300 323,9x8 450 240 111 10 351 10/30C/324 47,2 0,523
350 355,66 x 8 525 276 135 10 411 10/350/356 67,3 0,683
400 406,4 % 8,8 600 316 154 11 470 10/400/406 92,4 0,866
450 457 %10 675 355 174 12 529 10/450/457 115 1,07
500 508 x11 750 395 193 13 588 10/500/508 148 1,32

Wymiary R, a, b ik wklasie s ($redniodoktadnej) - wg BN-75/2205-01.

Wymiar w - wg p. 6.

d) Luki spawane 90° - wg rys. 4 i tabl. 4,

Rys. 4

BN-80/2216-11-4




4 BN-80/2216-11

Tablica 4
tuk Rura N Masa Powierzchnia
Oznaclzeme bez wykta- wyktadziny
Qyom d.xs R a b h IN dtugoéé kotnierza -
z dziny
. wg PN-70/H-74732 7
mm kg m
200 219,1x 6,3 300 | 160 73 308 | 8 466 10/200/219 33,1 0,414
250 273 x 7,1 375 | 201 92 384 9 586 10/250/273 50,0 0,633
300 323,9x 8 450 | 240 | 111 460 10 702 10/300/324 69,0 0,868
350 355,6x 8 525 | 276 | 135 535 10 822 10/350/356 95,3 1,13
400 406, 4% 8,8 600 | 316 | 154 611 11 940 10/400/406 132 1,45
450 457  x 10 675 | 355 174 687 12 1058 10/450/457 173 1,81
500 508 x 11 750 | 395 | 193 | 763 13 1176 10/500/508 227 2,23
Wymiar h w kiasie d (dokiadnej), wymiary a, b, ki R wklasie s ($éredniodcktadnej) - wg BN-75/2205-01.
Wymiar w wg p. 6.

6. Materiat. Rura ze stali R35 - wg BN-75/0631-C1; kot-
nierz z blachy - wg PN-73/H-92120, ze stali wg PN-72/
H-84020: dla grubosci kotnierza do 20 mm - ze stali St35Y,
powyzej 20 mm - ze stali St3S.

Rodzajc i grebosd wwyktadziny gumowej okredla projek-
tant wg BN-71/6616-14.01 Itb BN-74/6€16-15. 01, po uzgo-

dnieniu z wykonawca aparatury.

7. Wykcenanie

a) tuki spawane 450 i 9¢6° wykonuje sie z segmentdw rur
bez szwu, laczonych spoinami czotowymi V z podpawaniem;
ukoscwanie krawedsi rur nalezy wykonaé szlifierka w ten
sposob, aby sachowad tagodne przejscie rowka na obwo-
dzie od kata 60‘) co kata 40° - wg rys. £

b) kotnierze nalezy spawac do rur wg rys. 1 £ 4 spoina-
mi pachwincwymi o grubosci 0,7 grubosci écianki rury;
c) spoiny wewnetrzne taczace kotnierze z rureami nalezy
wykonad jako wypetniajace i zaokraglone zgodnie z BN-69/

2203-03.

8. Pozostate wymagania i badania — wg BN-69/2203-03,

9. Cechowanie. Na obrzesu kotnierza nalezy wybié¢ na-

stepujace dane:
- znak wytwoércy,
- numer normy,
- $rednice nominalna,
- symbol wyktadziny,

-~ grubo$éé wyktadziny.

KONIEC
INFORMACJE DCDATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro Projektéw PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykte] jako-

Przemystu Organicznego, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/2216-11

a) érednice i gruboéci rur przyjeto zgodnie z F’N—73/
H-74219,

b) zwigkszono promienie gigcia rur w zakresie $rednic
Ay 25 + 300 mm

c) do przyktadu oznaczenia i cechowania wprowadzono
symbol wyktadziny.

3. Normy zwiazane
PN-70/H-74732 Rurociagi i armatura. Kotnhierze przypa-

wane okragte ptaskie. Cisnienie nominalne 10

i 16 kG/cm?2

$ci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon—
strukcy jnej weglowej zwykte] jakosci i niskostopowej
BN-75/0631-01 Stalo okreslonym przeznaczeniu. Gatunki
BN—GQ/ 2203-03 Aparaty i rurcciagi wygumowane. Wyma-
gania i badania
BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-
réw liniowych do 20 000 mm
BN—71/661\6—14.01 Ptyty gumowe. Postanowienia ogéine

i zakres normy

BN-74/6616-15.01 Niewulkanizowane ptyty antykorozy jne.

Postanowienia ogélne i zakres normy



