UKD 621.643.4.065.66.026

NORMA BRANZOWA

BN-69

APARATY
CHEMICZNE

Elementy rurociggéw

Zwezki stalowe wygumowane

1 2216-10

Grupu katalogowa |V 47

i. Przedmiot normy., Przedmiotem normy sz zwsski
stalowe wygumowane, stosowane w przemysle chemicz~
nym i1 przemys2ach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu Objete
normg zwezki stosuje sie do nedcisénienia nie
przékraczajgcego 1,0 MPa (~ 10 kG/cmz)
eaturze zaleinej od rodzaju

NOrmy o

w tempe-
wykadziny gumowe]
oraz warunkéw ;racy i Srodowisgks, w Ftdérym beda
uzyte.
3. Normy zwlazane
PN=73/H=-74249 Rury stalowe bez szwu przewodowe
PN-70/H=74732 Rurociagi i armatura. Kolnierze
przypawane okragge piaskie. Ciénienie nominal-
ne 10 1 16 kG/om®
PN-72/B=-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykied
jakosci ogdlunego przezunaczenia., Gatunki
PN-73/H=92120 Blachy grube i uniwersalne ze sta=~

11 konsgtrukeyjlunej weglowel zwykilej Jakosci 1

4. Przyklad oznaczeniz szwezki stalowe]
wanej o wymiszrze nominalnym dnom
wykiadzing o grubosci w = 4 mm:

WY gumo=
/! 3t
/dyonm = 100/80 z

szZKA 100/80/4 BN-~69/22416~10
5. Wymiary

a) Zweika rurowa wygumowana - wg rysS. 1 i tabl.d.

niskostopowe] o
BN-75/0631~01 Stal o okregélonym przeznaczeniu.
Gatunki [2216-10-1]
BN=69/2203-03 Aparaty i rurcciggl wygumowane. Wy-
magania i badanisa
BN=75/2205--01 OQOdchylki warsztatowe swobodnych wy-
miaréw liniowych do 20 000 mm
Tablica 1
Koinlerze wg
w : PN-79/H=T74732 Masa bez Powierzchnia
fyular m/munalny d. /d.p 9 L Ly h k wykYadziny wykiadziny
4 ynon’ Lonom Dy rDoz
2
mm kg m
65/40 76,1/44,5 110 6,00 0,053
3 92 20 4 145
65/50 761/57 125 6,65 0,057
80/50 883/57 125 7,63 0,061
3,5 100 160
80/65 389/76,1 145 8,17 0,067
90 22 —
100/65 108/76,1 145 8,74 0,073
T— .- 5 180
100/80 108/886,9 160 9,64 0,078
4 -
125/80 133,/08.9 160 1,7 0,097
S 125 11% 24 210
125/1G0 133/108 180 12,3 0,103
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Wydanie 1l
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,35 Nakl. 300+23

1
;
Zam. 2095/78 %N.a.<
/

Cena zt 240



Informacje dodatkowe

2 BEN=69/2216=10
cd, tabl, 1
Koinierze wg
d. /d L ! h PN- 70/H=74732 Masa bez Powierzchnig
Wymiar nominalny 21l Tz2 g b k wyktadziny wykXadziny
dmom/dmom' . [ Pua
mm kg m2
150/100 159/108 180 14,5 0,126
5 150 | 138 24 6 240
150/125 159/133 210 16,3 0,137
200/125 2151/133 210 21,6 0,188
6 200 184 26 8 295
200/150 219,4/159 240 23,1 0,200
250/150 273/159 240 30,0 0,261
7 250 | 232 9 350
250/200 273/219,1 55 295 33,8 0,288
300/200 323,9/219,1 295 41,0 0,357
300 280 40C
300/250 3239/273 350 45,6 0,388
350/250 36554/273 350 54,5 0,479
8 350 | 330 30 10 460
350/ 300 3556/323,9 400 57,9 0,510
400/300 406/323,9 400 65,3 0,620
400 | 380 515
400/350 406/355, 6 460 71,3 0,665
32
450/350 457/355,6 460 91,5 0,766
450 § 426 565
450/400 457/406,4 o - 515 95,6 0,817
500/400 508/406 ,4 515 110 0,945
500 | 476 34 620
500/450 508/457 565 119 0,992
Gestosé stali przyjeto 7,85 ke/dm .
‘.3) Rozwiniecie blachy — wg rys. 2 1 tabl. 2. cd tabl, 2
Wynd.ar R # Powierzchnia
nominalny ﬁ m2
’
dnon/dnom mn
350/250 1176 842 | 54°40° 0, 321
350/300 2964 2634 | 21°20° 0,344
400/300 1580 1198 | 46°21° 0,429
400/350 2557 2176 | 28°24° 0,447
450/350 1652 1222 | 49%2° 0,536
450/400 3206 2780 | 25%18° 0,563
500/400 2044 1564 | 44°36° 0,674
- 00/450 01 1 | 22%9° 0 l
ST 500/45 4019 354 29 » 709
6. Material, Zwegzki o wymiarze nominalnym mniej-
Rys, 2 szym niz 100/65 = rury bez szwu wg PN-73/H-74249
rablica 2 ze stali R35 wg BN-75/0631-01. 2Zwezki o wymlarze
——— nominalnym réwnym 100/65 i wickszym oraz koinie-
n:ﬁnar R - » Pow ek rze ~ blacha wg PN-73/H~92120 ze stali wg PN-T72/
. m/dnﬁl”v, 8 o2 H-84020: o grubodci do 12 mm = St3SX, do 20 mm -
non’ “nom min
e s 3t35Y, powyze) 20 mm - St35., Rodzaj i grubodd wy-
/65 180 88 1180?2’ 0,025 ktadsiny gumowe okredla projektant.
100/80 279 188 72642' 0,027 7. Wykonanie. Zwezki o wymiarge nominalnym mniej-
125/80 231 112 112718 0,040 szym od 100/65 wykenuje sie z rury przez zaklepa-
125/100 376 260 5624 0,043 nie, zad o wymiarze nominslnym 4100/65 i wiekszym
150/100 307 165 98";’ 0,057 ZWiJB SiQ zZ blachy Wg IyS. 2 1 tabl. 2.
150/125 563 424 519257 0,062 Wymiary L , L , A i k nelezy wykonac¢ w kla-
200/125 370 179 111924° 0,104 si? 8 ($redniodok*adnej) wg BN~75/2205-01.
200/150 507 319 75%30° 0,108 8. C-echov.aniei la obrzezu wiekszego 2z kolnie-
2507150 Ty e oL 5158 rzy nalezy wybié w sposdb trwalty:
9 N
) znzk
250/200 906 671 54937° 1 0,176 z; ans "yt:émi’ . .
3007200 = PP oznaczenie wg p. 4 bez czegsci slowned.
/ 7 434 82012' 9,237 9. Pozostale wymagania oraz badania = wr RN=AQ/
300/250 1424 1142 40747 0,257 2203-03.,
KOKFIEC



Informacje dodatkowe do BN-69/2216-10

INFORMACJE DODATKOWE

Uwazi do wydania III

a) wprowadzono jednostki miar Miedzynarodowego Uktadu Jednostek (SI),

b) w tabl, 1 zmieniono w drugiej kolumnie wymiar dz /dZz przy wymiarze nominalnym 300/200 na 323,9/219,1.



