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APARATY 
Elementy CHEMICZNE rurociqgów 

Prostki stalowe wygumowane 

Grupa, katalogowa IV 47 

1. Przedmiot normy. Pr~edmiotem normy s~ prostki 
stalowe wygumowane stosowane w przemyśle chemioz­
nym i przemysłach pOkrewnych. 

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objęte 

norm~ prostki stosuje się do nadoiśnienia nie 
przekraozaj~oego 10 kG/cm2 (- 1 MN/m2 ) w tempera­
turze zaletnej od rodzaju wykładziny gumowej oraz 
warunków praoy i środowiska, w którym będ~ utyte. 

3. Normy związane 
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na 

gor~co. Wymagania i badania 
PN/H-74JJ2 Ruroci~gi. Kołnierze przyspawane~­

łe gładkie. Ciśnienie nominalne 10+16 kG/om2 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukoyjna zwykłej 
jakości og6lnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki 
PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blaohy grube i uni­

wersalne 
!Kołnierz Masa bes 

Powierz 

BN~69/2203-0J Aparaty i rurociągi wygumowane.Wy­
magania i badania 

BN-64/2205-01 Odchyłki wymiarów liniowyoh nieto­
lerowanych do 10 000 mm 

4. Przykład oznaczenia prostki stalowej wygumo­
wanej o średnioy nominalnej dnom . 100 mm z wykla­
dzin~ o grubości w = 5 mm: 

PROSTKA 100/5 BN-69/2216-09 

5. Wymiary - wg rysunku i tablicy. 

6. Material. Rury bez szwu wg PN-68/H-74219 ze 
stali RJ5 wg PN-64/H-84024. Kołnierze z blaohy wg 
PN-65/H-92120 ze stali wg PN-61/H-84020: StJSY­
o grubośoi do 20 mm, StJS - powytej 20 mm. Rodzaj 
i grubość w wykładziny gumowej określa projektant. 

7. Wykonanie. Wymiary L, k i l nalety wykonać w 
II klasie dokładnośoi wg BN-64/2205-01. 

B. Cechowanie. Na obr~eżu jedne&o z kołnierzy 

należy wybió w spos6b trwały: 
a) znak wytw6rni, 
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b) oznaczenie wg p. 4 bez części słownej. 
9. Pozostałe wymagania oraz badania - wg BN-69/ 

2203-03. 

Gęstość stali przyj ęto 7,85 kg/dm3• 

KONIEC 

Biuro Projekt6w Przemysłu Organicznego w Warszawie 
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Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń C hemicznych dni a 16 grudnia 1969 r. 
jako norma obowiązująco w zakresie produkcji od dnio 1 li pca 1970 r. 

(Mon. Pol. nr 9 / 1970 poz. 8 1 ) 
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