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NORMA BRANZOWA

APARATY
CHEMICZNE

Elementy rurociqagéw

Prostki stalowe wygumowane

BN-69

2216-09

Grupo‘ katalogowa |V 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg prostki
atalowe wygumowane stosowane w przemysle chemiocz-
nym i przemyslach pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete

normg prostki stosuje sie do nadcidnienia nie
przekraozajgcego 10 kG/cm2 (~1 MN/mz) w tempera-
turze zaleznej od rodzaju wykladziny gumowej oraz
warunkéw pracy i $rodowiska, w ktérym beds usyte.

3. Normy gzwigzane
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na
gorgco. Wymagania i badania
PN/H-74332 Rurociggi. Kolnierze przyspawane okrag-
le giadkie. Cisnienie nominalne 10+16 kG/om2
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukoyjna gwykie]
JakoSci ogbélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-64/H-84024 Stal do wyrobu rur. Gatunki
PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube 1 umi-
wersalne
BN-69/2203-03 Aparaty i rurociggi wygumowane.Wy-
magania 1 badania '
BN-64/2205-01 Odchylki wymiaréw liniowych nieto-
lerowanych do 10 000 mm

4. Przyklad ognacgenia prostki stalowej wygumo-
wanej o Srednicy nominalne}j dnom = 100 mm z wykia-
dzing o grubosci w = 5 mms
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5. Wymiary - wg rysunku i tablicy.

6. Material. Rury bez szwu wg PN-68/H-74219 ge
stali R35 wg PN-64/H-84024. Kolnierze z blachy wg
PN-65/H~92120 ze stall wg PN-61/H-84020: St3SY -
o grubodei do 20 mm, St3S - powyzej 20 mm. Rodza}j
1 grubosé w wykladziny gumowej okresla projektant.

7. Wykonanie., Wymiary L, k 1 | nalezy wykonaé w
II klasie dokladnodcl wg BN-64/2205~01.

B. Cechowanie. Ng obrgzezu jednego z
nalezy wybié w sposdb trwaly:

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie wg p. 4 bez czqbdci sitownej.

9. Pozostate wymagania oraz badania - wg BN-69/
2203-03.
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stka| d:X9 L e L [H-74332 giw wykZa-
dnom D, dziny
2
mm kg m
25 |30x2,5] 1500 | 4 1492 85 4,84 0,137
32 |38x3 1500 | 4 1492 100 7,60 | 0,177
40 §44,5%x3| 2000 | 4 1992 110 10,5 0,272
50 |57x3 2500 | 4 2492 125 15,6 0, 440
65 | 76 <3 2500 | 4 | 2492 ] 145 20,2 0,592
80 |89%x3,5] 2500 | 5 2490 160 26,7 0,691
100 | 108 x 4 3000 | 5 2990 180 40,0 0,997
125 | 133 x4 3000 | 5 2990 210 50,7 1,244
150 | 159x 4,94 3000 | 6 29881 240 66,4 1,496
200 | 219X 6 3000| 8 | 2984 295 115 2,052
250 | 273%7 3500 9 3482 350 187 2,970
300 | 324x8 | 4000 { 10 3980| 400 280 4,009
350 | 356x8 | 4000 | 10 3980| 460 315 4,467
400 | 406X 9 4000 | 11 3978 515 396 5,117
450 | 457X 10] 4000] 12 3976 565 496 5,758
500 | 508x 11§ 4000 13 3974 620 604 6,408
Gestodd stali prayjeto 7,85 ke/dm .
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Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzadzen Chemicznych dnia 16 grudnia 1969 r.
iako norma obowigzujgca w zakresie produkcii

(Mon. Pol. nr 9/1970 poz. 81)

lipca 1970 r.
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