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NORMA BRANŻOWA 

BN-62 

APARATURA Uszczelnianie rur dławnicami 2214-04 
CHEMICZNA Końcówki gWintowane do rur f---._ .. 

aluminiowych 

l Grupo kałalc.gowu IV 47 1 

J, P r zedm i ot n OTmy . Prz(~ dmi otem normy S? końcówki 5. Normy zwięzane 

g wi ntow ane do ' ~ ',a" a lu m i ni owych o średnicy zewnętrznej 25 PN - 70jH-7459I Alurr,inium stopy aluminium, Rur y wycis-

do 9 /) mm , us zc.z.e ln ionych dławnicami w g BN_62j 

2 214 .02. 

~akres stosowania, Objęte normę końcówki stosuje 

s iep , 9 ~Jy c iś ni enie czynnika 7.najdujęcego s ię wewnętrz ko~ 

c ówki n ie pr' z e k r ac'La 0,3 MPa, a temperatu r a 150°C. 

ł....Eodziat ~.2ńcówek. Za l eżni e od odmi a ny dławnicy, w 

kt ó r ej uszcz elni ona jest końcówka rury , rozróżn. i a się dwie 

odm iany końcówek: 

odm i ana A - do dławnic odmiany A) 

odmiano B - cio dł ·=wnic odmiany B. 

4. Przyk ła d o Lr.acze niĆl końcówki 'J w ielko ś-::i 56 do dła \/\!­

nicy odmi a n y A : 

KONCÓWKA GW INTOWANA 56-A BN-62/2214-04 

kan e 

PN-70/ H-74592 Alum inium s topy aluminium. Rury ci?g-

nione 

PN-77 jM-02 1 02 Tolerancje i pa so wania, Układ toleran-

cj i wĆlłków i otworów o wymiarach do 500 mm 

PI"-70/ M-02113 Gw inty metr y c zne o średni cach do 

600 mm , To lerancje 

BN-62j22 14-02 Uszczelniani e rur dławnicami. Dławni ce do 

rur 

BN-62/2214-06 Uszcze lnianIe rur dła"",icami. Kołnierze 

sta lowe, g wi ntow ane 

6 , Wymiary - wg rysunku tabli cy na str. 2. 

z... Materiał, Rurę (poz, I na rysunku) i tulejkę (poz, 2 

na r ysunku) wykonuje się ze stopu aluminiow ego PA2N wg 

PN - 70/H- 7459I lu b PN-70/ H-7459Z. 

Na żędanie wyrażone w zamówieniu może być z astosow a­

ny inny rodzaj stopu aluminiowego. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

U wagi do w ydania V c) popraw iono tytu ł normy, 

ci) uaktua lniono normy zwięzane, d) rozszerzono zakres średnicy zewnętrznej rur o 

b) wpr owadzono jednostk i m i ar MiędzynarOdowego Ukła­

ciu J edno s t ek (S I) , 

ś rednic e 86 + 90 mm, 

Biu ro Proiektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "Proerg" Warszawa 

Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Chemicznego dnia 18 wrześnio 1962 r , 

(Mon, Pol. nr 5/1963 poz. 26) 
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2 BN-62/L. 214-.04 
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Dla Rura, po z . 1 Tul ejka, PO Z. 2 1---
1 
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rury I-----..,~-.,.-----__If--._-.,--.-_=____,_---,._--.,....-_o_i L L ~--- _ _ o, 
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) d 3 /1 h+o,ll.4 B ,_--.9_dmiana ~ 
~--_r--.--~--------r_--_r----~----~--.---_r----r_--_r---r_-_r---~--~A~-J B 

25 30 x 3 245 20 M30 x2 25 1 16 1 285 0,17 i 0,2 7 " 30 

36 30 38 x 3 
180 1-2-6-0---+-2S--+--M-3-6--X-2--+--3-3" I 40 -:-- 220 'I - 0, 23 ~ 

r---t---;----.--~---~---+---~r------r---~----~-_1 ,300 - I 
42 38 45x5 170250 32 M42 x2 39 18 I 0 , 41 0, S9 i 

-- ------l,- ---+---- .-- ·- ---··-1 
1 52 18 i 310 I 0,49 i 0,81, I 56 58 x 5 39 45 I M56 x 2 250 

68 58 75 x 5 
~--+-·-+---+---I 50 - ---1 --I' '1 

190 280 52 M68 x 2 65 jd"O 240 I 330 I 0 ,85 1 19 

'-1 360 II 0 , 98'---+--' 
t-8_5 __ ;-__ 75 __ -łi---_90_x_5_+_---l 67 M8S x 2 82i __ 2~ ! I _~_~ 

1-10_S __ "'-_9_0_--'_I_l0_X_5 __ ....L..-._1_8_0--'-_3_10. ____ ~ Ml0S x 2 102 ,60 22 I _ r 37~-~:-;- 2'~ __ 1 

t) W ymiary w g PN-70/H-7459 1 i PN-70/H-7/-1592 . 

2) Wymiar y gwintu d 2 nal eży 'wykonać \IV klasie 

w 14 klasie dokładności wg PN-77jM-021 02. 

średniodokładn ej wg DN _ ·70/M_02.113, po zostałe ''''ymiar y (L! '" jki po z . 2 

3)Masę właściwę pr zyję to 2,8 kgjdm
3 
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