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N O R M A B R A N Ż O W A 

APARATURA CHEMICZNA 
USZCZELNIENIE RUR DŁAWNICAMI 

DŁAWNICE DO RUR 

1. WSTll. 

BN-62 
221 4-02 

Grupa katalogowa IV 4.7 

1.1. Przedmiot norw. Przedmiotem normy są dławnioe uszozelniająoe przejŚcia rur: 
stalowyoh, aluminiowyoh, miedzianych i mosiężnych, o średnicaoh 25 do 110 mm, 
przez śoiany stalowych aparatów stosowanych w przemyśle chemicznym 1 przemysłach 
pokrewnych. 

'!,2. Zakres stosowania. Objęte normą dławnice stosuje się, gdy ciśnienie czynnika 
znajdującego się w aparacie nie przekracza 16 atn, a temperatura 2.50oC. 

1,J. Podziałdlawnic. Zależnie od kształtu ściany aparatu, na której osadzon,y 
jest korpus dławnicy, rozróżnia się 2 odmiany dławnic: 

odmiana A - z korpusem do śC~.an.Y płaskiej lub kulistej. 
odmiana B - z korpusem do śCiany wypuklej lub skośnej. 

1.4. Rodzaje dławnic, Zależnie od stopnia chemicznej agresywnośoi czynnika znajdu
jącego się wewnątrz aparatu rozr6żnia się J rodzaje dławnic: 

rodzaj w - z korpusem ze stali węglowej, 
rOdzaj n - z korpusem ze stali DterdzewIlej, 
rodzaj k - z korpusem ze stall h.-wasoo d uorne j. 

·t ,'t PrzYkład oznaczenia dlawn1cywj.elkC'ś c 1 <c5, odmiany B, z korpusem ze stali 
kwasoodpornej: 

DŁAWNICA DO RUR 45-Bk BN-62/2214-G? 

1,6, Normy zw1~zane 

PN-68/H-74207 Rury stalowe bez szwu walcowane lub ciągnione na zinmo. Wymiary 
PN -67 /H -74209 
PN-6S/H-74219 

PN-68/H-7424O 

PN-63/H-8J101 
PN-61/H-84.020 

Rury stalowe bez szwu walcowane na ~orąco, Wymiary 
Rury stalowe bez szwu walcowan~ na gorąco • Wymagania i badania 
Rury stalowe oez szwu walcowane na zimno • Wyma,gania i badania. 

Żeliwo szare. Klasyfikaoja 

Stal węglowa konstrUkcyjna zwyklej jakcśc1 og6lnęgo przeznaczenia. 
Gatunki 

PN-66/H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki 
PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowrulia wałkow i otworów. Budowa układu tolerancji 

1 pasowań wałk6w i otwo:r6w o u-miaraoh do 500 mm I 
i 

~------------------~-------------------------------------~--------------------; 

Biuro Projekt6w 

Przemysłu Organicznego 

i 'l'warzyw Sztucznych 

"Proerg" Warszawa 

Ustanowiona przez 

Ministra Przemysłu Chemioznego 

dnia 18 września 1962 r. 

(Mon. Pol. nr 5/1963 poz. 26) 

Obcrw~u3e od clDla 

1 st~oznia 196:; r. 

w zakresie produkcji 

" 
..,. 

2: ;l 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,5" Noki. 300 + 22 Zom.4037/71 Cena zł 3,60 



Bl'ł-62/2214-02 

PN-60jM-0211J Gwinty metryczne ISO. Tolerancje 
PN-58/M-82144 Nakrętki sześciokątne średnio dokładne 

BN-69/2202-01 Wyb6r średnic zewnętrznych rur bez szwu 

2. WYMAGANIA TECHNICZNE 

2,1, Wyszczególnienie części i material 

OdmiAna A Odmiana B 

-'---- 1,--- -- -r---- ----,--

3 
d 

I 

IDID 

Nr Wy s zczególnienie Liczba czę~oi Materiały 

części części odmiana odmiana 
A B rodzaj VI rodzaj n 

1a I» rura 1 1 RJ' wg 2) 
1H1J wg o PN-68~-?4219 111 .... 

PN-66/H-86020 1b ::I ~ 
kołnierz 1 1 PI Ił; St2S wg 

~ Q) 
PN-6i~-8402(J 1c -o "'" pierścień - 1 I:< 'd 

i 

rodzaj k 

1H18N9T wg 
PN-66/H-8602C 

2 Dławn1k 1 ' 1 Zl . 14 wg PN-63/H-aJ101 

J 
4 

5 

~ruba 4 4 
Nakrętka 

St4 wg PN-ói/H-84t20 
wg PN-58/M-82144 4 4 

Szczeliwo 1 kom- 1 kom-
pIet pIet 

1 ) 1 ) 1 ) 

1) Materiał szcseliwa na le t y dobra6 odpowiednio do rodzaju csynnika znajduj_cego się wew

nątrz aparatu. 
2.) Lub w~ P1ł-68/H-74240. 
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2.2. G16wne wymiary 

mm 

d 1) d 1) 
~ruba 

Wymiar Ciężar, kG 2) 
W1el- Di 

, .H
A HB K ~m 1 nakrętka 1 uszczel-

kość n1enia odmiima odmiana 
gwint liczba 

A B 

25 25 45 105 26 8 x 8 1,57 1,87 
~130 95 t---

, 

30 30 57 , 115 31 Mi2 4 10 x 10 2e,00 2,47 
",,100 

)0 38 76 140 
",,135 1 00 

39 15 x 15 3,82 4,69 -
45 45 76 140 46 12 x 12 3,66 4,45 

58 57 89 160 ::::0155 110 58 12 x 12 5,89 6,81 
~ -

58 59 

~ 120 
76 

76 108 180 ~65 lo- 12 x 12 7,06 8,52 
76 ",,115 77 M16 4 . 
85 86 12 x 12 

90 - UJ 200 135 - 9,00 11,32 
89 90 18 x 18 

90 ' ::::180 91 
108 10 

1
110 - 159 235 135 - 20 x 20 11,43 14,67 

110 12 

1) W3'1lliary wg BlI-69/2202-01. 

2) ' Clętar dławnicy bez oiętaru •• czellwa. 

I 
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2,J. Korpus dławnicy 

OdILuna A Odmiana B 

n., 

l" 
:Do 

" I 

I • Dw 
- I 

I r l "" I 

E ~ i ~ I I ~ i ~ 1 ~ i ~ ;j i 
I 

14, 
~ o 4 otw. I 

~I 1a I ---- J;1 
, ~ 

oL I 
i 

~ 
I 

/. I 

I / I ~ I 

I , 

~ r:a 

- I 
!L i ... "" ----l 

I<'2/Q.az!2! 
i 

lali! 

Rura . poz . 1a Kołnierz poz~1b 2) Pierścień poz. . Ciężar, 'kG J) Wiel- 1c 2) 
koś6 

x g1 1) 1 ) odmiana odmiana d1 ~ ~ D1 Do Dw h1 do d2 dJ n A B 

25 45 x 2,5 105 75 46 J~ 26 6 0,81 1,01 

JO 57 x J 
1JO 

115 85 58 J 1 0,97 60 12 1412 50 8 8 1,44 

J8 76 x J 140 110 77 69 J 9 10 1,61 2,48 
145 .. 

45 76 x J 140 110 77 69 46 12 1,61 2,4 
55 89 x J.5 150 160 1?_~ 90 81 59 16 2,-4 J,J2 
76 108 x 4 65 170 180 14·0 109 16 1416 99 77 10 18 2,9J 4,J9 
90 1JJ x 4 195 200 160 1J4 124 91 20 J,57 5,9J 

110 159 x 4,5 200 2J5 195 160 149 111 22 . 4,40 7,7J 

1) Wymiary rur wg PN-68/H-74207 i PN-67/H-74209. 

2) Wymiar d naldy wykonać w 12 klasie dokładnośoi. pozostałe wymiary, opr6cr; gwintu, 
o 

w 14 klasie dokładnośoi wg PN-60/M-02102; wymiary gwintu d nal.ty wykonać w klasie średnio 
o 

dokładnej wg PN-60/M-0211J. 

J) 
Ciężar właściwy przyjęto 7,85 kG/deraJ • 

I 
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2. .4. Plawik 1) 

poz.2 

I . 
D1 

DO I . 
I 

-I 
i 

1'1 ~l~ ~,.. ~l~ ~1.20 ! 
~t I~=~ I ~;r 4~" 0"'. 

~ I ... ~ ; % 
ł 1 

~ 12214162/3 I 

~ 

Wielkość D1 Do d4 d 5 d 6 ~ 14 15 
Ciężar ' 2) 

kG 

25 105 75 26 39 0,61. 

30 115 85 31 50 0,76 
14 12 40 22 

)8 140 110 39 69 1,96 

45 140 110 46 69 1,8 

58 160 125 59 81 2,8 

. 
76 180 140 77 99 18 16 50 2.8 J,44 

90 2.00 160 91 124 4,74 

110 2.35 195 113 149 6,25 

,) Wymiar,' D o 1 d6 nald,. wykonać w 12 klasie dokładności, pOBostałe wymiary w 14 klae1e 

dokładności wc PK-60!M-02102. 

2) Ci.tar właściw~ prz~3.to 7,25 kG/dom3 • 



.. 62/2214-02 

2.'. Sruba 1 nakretka 

poz., 

- - - - --I--- - ---f--- - - ~ ~i 
I X I X z 

T 

IDIII 

d 
1 ) 

16 17 18 r z . zB x Ciężar 
2) 

kG 

1112 45 ' . 12 50 12 1,8 1,8 2,2 0,049 

1116 55 16 65 16 2. 2 2.,7 0,116 

1) Wymiary gwintu d nald,. wykonać w klasie średnio dokładnej wg PB-60/M-02113. 

Pr~należna nakrętka poz. 4 - wg PN-5S/M-82144. 

KONIEC 


