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N O R M A BRANZOWA BN-87 
MASZYNY Górn ictwo odkrywkowe 1717-22 

l URZĄDZENIA 
GÓRNICTWA Dopuszcza l n e zużycie 

ODKRYWKOWEGO lin stalowych 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem normy jest ocena 
eksploatacyj na d o puszcza lnego zużycia lin s talowych 
okrągłych stosowanych w koparkach . zwałowarkach 

i przenośnikach taśmowych kopalń o dk rywkowych wę­
gla brunatnego i piasku podsadzkowego. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy s toso­
wać przy ko ntro li stan u lin sta lowych nośn ych przewi­
jających s ię i odciągowo-k otwiczących . Do lin w dźwi g­

nicach znajdujących s ię na maszynach i urządzen iach 

(1.1) na leży stosować BN-75/211 8-01. 

1.3. Określenia 

1.3.1. lina noś na przewijająca się - lina. która pod ­
czas ruchu p ruwija s ię przez krążki i nawija s ię na 
bęben . 

1.3.2. lina nośna odciągowo-kotwicząca ·- lina n ic 
przewijająca s ię przez krążki, lecz tylko przez krążki 
przebiegająca, obustronnie zamocowana , spełniająca 

rolę prę tów rozciąganyc h w ustrojach nośnych. 

1.3.3. kontrola ogólna -oględzin y li ny na całej dł u­

gości w ce lu ustalenia odcinków lu b miejsc zużytych 
a lbo uszkodzo nych i wytypowa nia ic h do kont roli 
szczegółowej. 

1.3.4. kontrola szczegółowa- przegląd odcin ków lub 
miejsc zużytych albo uszkodzonych (wytypowanych 
w kon t rol i ogólnej) w celu usta lenia za kresu badań 
kontrolnych . 

1.3.5. ocena zużycia liny - orzeczen ie poko ntrolne 
okreś lające łączne zużycie liny i zak wa lifik owa nie jej 
do wym ia ny lub do d a lszej pracy w usta lo n ym czasie. 

2. DOPUSZCZALNE ZUŻYCIE LIN 

2.1. Dopuszczalna liczba pękniętych drutów zewnę trz­

nych w lin ie kwali fikowanej do dalszej pracy na dłu­

gości 6 d i na długości 30d nic po winna przekraczać 
wartości poda nych w. ta b l: l , z uwzg lędnil-niem tabl. 2. 

W przypadku wię kszej liczby p~kniętych drutów ( niż 

w tabl. l . z uwzglę9nic niem tabl. 2) l i nę należy wy­
mien ić . 

Po nad to lin ę należy wymienić jeżeli : 

Grupa katalogowa 0486 

a) s twierd zono pęknięcie w jednej splo tCL' liny po nad 
70% wszys tkich drutów sp lo tki n a długośc i JOd, 

b) s twierdzono pęknięc ie w jednej splo tce liny ponad 
50% wszystkich drutów splotki na długośc i 6d. 

Tablica l 

Liczba p.;knio;tych dr u-

tów. P<•wyi..cj kt<">n:j lin' 
nakiy wytnil·nić 

K" ns t rukcja Nu mc·r 
;, 

Lp. lhlfl11 )' 

liny w lin i~ w linie 

prlc..-ciwJWJ· W'I>ÓI1witcj 
tej na dl u- na dlu~n · 

t!ł.~d 't: l 
(>(/ 3Ud ód /.lO d 

l Tl x n PN-69/M-~0204 2' ) J' ) 

2 TIXttl PN-69/M-~0205 2') 4') 

J f:tX7X A., 
PN-69/ M-80206 6 12 3 5 

4 S6XI9+ A1) PN-70/ M-80222 7 14 .1 5 

5 T6X I9+A PN-69/ M-80207 lO 20 4 X 

6 ST6X3 l+ A,,1) PN-70/ M-~0228 Ił 22 4 X 
7 ST6X37+A.,1 ) PN-70/ M-80 224 21! 55 10 l 20 
~ T6X.H+ A PN-69/M-~0208 36 72 12 24 

9 W-S6X36+ A1! PN-70/ M-80229 Jf:t 72 12 24 

lO W-S6X47+A · ) PN-7:V M-80230 46 92 16 J2 
Ił T6X61 + A " PN-69/ M-80209 55 110 l ~ ~6 ,. 

' l Lina jc·d nmwi ta. 
l ) I lość pęknięć d rutów ok rd la s ili pr7)jnlUJ'iC p.;knl,-ci,· d1u-

tu ..-i~nki~go- jako j~dm1 P\'knil,'cic. pękni,cir drulll :!r ubc·g<• -

jako l .7 pęknięcia . Suma w~ ublu:zonych pę~ni'c' P<lWJJilla być 
mni~js7a od ilości pę~nięć dnHÓ\\ podanych w nllll<"ist r j tahloc) . 

D la li n o liczbie drutów różnej od liczby dru tów p0-
danej w ta bl. l liczbę drutów pękniętych na dlu f!OŚci 

p o miaru 6d i JOd, kwa lifik ującą l inę do wym iany. 
należy ok reś lić biorąc pod uwagę l inę o liczbie drutów 
i ko nstrukcji najbardziej zbliżonej d o podanej w tabl. l. 

Liczbę pękn ię tych drutów (hw) kwalifi kują C<) lint; dn 
wymiany należy ob l iczyć wg wzoru 

i : i 

l kw = l k • 
i:k 

w którym: 
ik - liczba drutów pę knię tych w linie o zb liżonej 

(do rozpa t rywanej) liczbie drutów, kwalifiku ­
jąca linę do wymia ny wg tabl. l . 
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i ll - łączna liczba drutów zewnętrznych warstw 
wszystkich splotek rozpatrywanej liny, 

izk - łączna liczba drutów zewnętrznych warstw 
wszystkich splotek liny przyjętej wg tabl. l , 
dla której wzięto liczbę ik. 

Przykład obliczenia h .. podano w Informacjach dodat­
kowych. 

2.2. Dopuszczalna wielkość zużycia powierzchni dru­
tów. Zużycie zewnętrznych drutów w linie, spowodowa­
ne tarciem lub korozją, należy uwzględnić przez po­
mniejszenie o współczynnik k (tabl. 2) dopuszcza lnej 
liczby pęknięć drutów ok reś lonej w tabl. l (mnożąc tę 
liczbę przez współczynnik k). 

Tablica 2 

Zmni~j>z•· ni.: średnic drutó w ze- Współczynni k zmniCJSZ<:nla 
wn~trznych na skutek po wierz- ilości ~knię tych drutów 
chnio wcgo starciu lub ko rozji podanych w tabl. l 

% k 

do 10 0.85 
od li d o 20 0,70 
nd 21 d o 40 0,50 

W przypadku liczby pę knięć większej o d określonej 
w tabl. l . z uwzględnieniem tabl. 2, linę na leży wymie­
nić. 

Li :ty, w któ rych ś rednice zewnętrznych drutów na 
skut<: k korozji lub starcia zmniejszyły się o 40% należy 
niezwlocznil' wymienić, nieza leżnie od ilośc i . pękniętych 

drut(. w. 
Zmniejszenie procentowe ś rednicy należy określić po­

mian ·m najmniejszej grubośc i pękniętego lub wyłama­
nego w tym celu drutu (po uprzednim jego oczyszcze­
niu) w c:zęśc\ największego zmniejszenia przekroju 
stwie:·dzoncgo na zewnę trznej powierzchni li ny. 

W przypadku występowania pęknięć i zużycia po­
wicr7chni drutów liczbę ikw należy pomnożyć przez 
współczynnik k. 

2.3. Dopuszczalne uszkodzenie mechaniczne i znie­
kształcenie liny w postaci pętli. korkoc iągu , zgniecenia , 
rozluźnienia drutów w splo tce, rozluźnienia splotek 
w linie, zgrubienia i przewężenia liny, przemieszczenia 
drutów w splotach albo falistości liny powinno być usta­
lone indywidua lnic przez osobę dozoru ko pa lni upoważ­
nioną prZl'Z kie rownika ruchu zakładu górniczego. 

2.4. Dopuszczalne zużycie liny kwalifikowanej do dal­
szej pracy (na podstawie wyników badań nieniszczą ­
cych) powinno być ustalone indywidua lnie przez upo­
wa7n ioną osobę dozoru kopalni w o parciu o: 

- wynik i tych badań , 

- porównanic ich z wynikami badań wg 3.3 .1, 3.3.2 
3.3.3 . 

3. BADANIA 

3.1. Rod zaje badań 

a) sprawdzenie liczby pękn iętych drutów zewnętrz­
nych w linie (2.1 ), 

b) spra wdzenie wielkości zużycia powierzchni zewnę­
trznych li ny (2.2), 

c) sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych i znie­
kształceń liny (2.3), 

d) sprawdzenie zużycia liny metodami nien i szczą ­

cymi (2.4). 

3.2. Częstotliwość badań . Okresy kontro li lin dla ka­
żdej maszyny i urządzenia powinny być okreś lone 

w szczegółowych instrukcjach ko ntroli sta nu technicz­
nego elementów i zespołów, zabezpieczających maszyny 
przed zagrożeniami , opracowywanych przez kopalnie 
na podstawie wytycznych wydanych przez jednostkę 
nadrzędną oraz zatwierdzonych przez kierownika ruchu 
zakładu górniczego. 

3.3. O pis badań 
3.3.1. Sprawdzenie liczby pękniętych drutów w wars­

twie zewnętrznej liny na leży przeprowadzać na od c i n­
kach o długości równej 30 lub 6 średnicom lin y d, 
z największą ilością pękniętych drutów. Badane odcin­
ki liny należy odmierzyć przymiarem z podziałką mili­
metrową z dokładnośc ią: 

do l m m - przy odcinkach o długośc i L = 6d, 
do 5 mm - przy odcinkach o długości L = 30d. 

3.3.2. Sprawdzenie wielkości zużycia zewnętrznej po-
wierzchni liny na leży przeprowadzać w części najwię ­

kszego ubytku dru tów zewnętrznych warstw liny. 
Srednicę liny zaleca się mierzyć suwmiarką lub mi­

kromierzem o dokładnośc i d o O, l mm, co najmniej 
w trzech miejscach na o bwo d zie (co około 120° ). 

Wielkości nadżerki korozyjnej należy zmierzyć w czę­
ści najbardziej skorodowanego odcinka liny. Oczysz­
czony z korozji drut na leży mierzyć suwmiarką lub mi­
kro mierzem o dokładności do 0,05 mm. 

3.3.3. Sprawdzenie uszkodzeń mechanicznych i znie­
kształceń na l eży przeprowadzać wzrokowo z odległości 

nie większej niż 0,5 m (przy dostatecznym oświetleniu) 

i prędkości liny będącej w ruchu co najwyżej 0,1 m/s. 
W miej scach wątpliwych należy badać linę w stanie 

spoczynku (pr~ez oględziny, opukiwanie , podważanie 
drutów). 

3.3.4. S prawdzenie zużycia liny metodami nieniszczą­
cymi na leży przeprowadzać odpo wiednimi urządzenia­
mi lub aparaturą (np. magne tyczną) wg zasad okreś­
lo nych w instrukcji obsługi dla zastosowanej aparatury. 

KON I EC 

l nlt>rmacj.: dooatk o wl' 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujlica normę - Centralny Ośrodek Badaw­
czo-Projektowy Górnictwa Odkrywkowego POL TEGO R. Wrocław. 

2. Normy związane 
PN-69/M-80204 Liny stalowe T IX37 
PN-69/M-80205 
PN-69/M-80206 
PN-69/M-80207 
PN-69/M-80208 
PN-69/M-80209 
PN-70/M-80222 

Liny 
Liny 
Liny 
Liny 
Liny 
Liny 
Liny 

stalowe 
stalowe 
stalowe 
sta lowe 
stalowe 
stalo we 
stalowe 

T IX61 
6X7+A., 
T 6XI9+A 
T 6X37+A 
T 6X61XA 
S 6XI9+A " 

wszystkich splotek i ,;= 72. Zbliżoną do rozpatrywanej liny (tabl. l ) 
jest lina stalówa konstrukcji W-S 6X36+A wg PN-70/M-80229, w któ ­
rej łączna i lość drutów zewnę trznych warstw wszystkich splotck wy­
nosi i:1c = 84. 

Obliczenic dopuszczalnej i l ości drutów U•w) na długości 6d liny 
przeciwzwitej W-S 6X3l+A 

i ,; 72 
itw = h - = 36 

i ,t 84 

itw = 30,85 
Linba pękniętych drutów, powyżej któ rej należy wymienić linę 

W-S 6X31XA., wg PN-72/ M-80249 _wynosi 30. 
W przypadku ró wnoczesnego wystąpknia starcia powierzchnio­

wego i korozji dr utów zewnętrznych w tej li nie , powodującego 

zmniejszenie procentowe średnic drutów, np. o około 15% , ni1 leży 

UWZ;! Ic;dnić współczynnik k, któ ry (tabl. 2) wynosi 0,7. Liczba pęknię­
tych drutów. powyżej któ rej nal eży linę wym ienić wynosi itw = 
= łO · 0,7 = 21. 


