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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ocena
cksploatacyjna dopuszczalnego zuzycia lin stalowych
okraglych stosowanych w koparkach, zwatowarkach
1 przenosnikach tasmowych kopaln odkrywkowych we-
gla brunatnego i piasku podsadzkowego.

1.2. Zakres stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
wac przy kontroli stanu lin stalowych no$nych przewi-
jajacych sig i odciggowo-kotwiczacych. Do lin w dZwig-
nicach znajdujacych si¢ na maszynach i urzadzeniach
(1.1) nalezy stosowaé BN-75/2118-01.

1.3. Okre$lenia

1.3.1. lina no$na przewijajaca si¢ — lina, ktora pod-
czas ruchu przewija si¢ przez krgzki i nawija si¢ na
beben.

1.3.2. lina no$na odciagowo-kotwiczaca — lina nic
przewijajaca si¢ przez krazki, lecz tylko przez krazki
przebiegajgca, obustronnie zamocowana, spelniajgca
rolg prgtéw rozeigeanych w ustrojach nodnych.

1.3.3. kontrola ogélna — ogledziny linv na calej dtu-
gosci w celu ustalenia odeinkdw lub miejse zuzytych
albo uszkodzonych 1 wytypowania ich do kontroli
szczegdlowe,

1.3.4. kontrola szczegétowa — przeglad odeinkow lub
miejsc  zuzytych albo uszkodzonych (wytypowanych
w kontroli ogdlnej) w celu ustalenia zakresu badan
kontrolnych.

1.3.5. ocena zuzycia liny — orzeczenie pokontrolne
okreslajace faczne zuzycie liny i zakwalifikowanie jej
do wymiany lub do dalszej pracy w ustalonym czasie.

- 2. DOPUSZCZALNE ZUZYCIE LIN

2.1. Dopuszczalna liczba peknietych drutéw zewngtrz-
nych w linic kwalilikowanej do dalszej pracy na dlu-
gosci 6d 1 na diugodci 30d nic powinna przekraczaé
wartosci podanych w tabl: 1, z uwzglgdnieniem tabl. 2.

W przypadku wigkszej liczby pekni¢tych drutow (niz
w tabl. 1, z uwzglgdnicniem tabl. 2) ling nalezy wy-
mienic.

Ponadto ling nalezy wymienic¢ jezeli:

a) stwierdzono pgknigcie w jednej splotee liny ponad
70% wszystkich drutow splotki na diugosci 30d,

b) stwierdzono pgknigcie w jednej splotce liny ponad
50% wszystkich drutow splotki na dtugosci 64d.

Tablica 1

Liczba pgknigtych dru-
tow, powyzej ktorey hing
nalezy wymicenié

g . i
Lp. | Konstrukcja Numer normy

liny w lini¢

w hinie
przeciwzwi- | wspolzwite)

e na dlu- | na diuzo-

LOSCI St
od 30d od | A0d
Eo | TIxar PN-69/M-80204 2yl a3y
i 2 | TIxe6l PN-69/M-80205 24 4')
3 exXTXA
& PN-69/M-80206 6 12 3 5
4 | S6X19+A?) PN-70/M-80222 7 14 3 5
5 | T6xX19+A PN-69/M-80207 10 20 4 b
6 | ST6xX3 !+AH2) PN-70/M-80228 11 22 4 8
7 S'I'6X37+A‘_"! PN-70/M-80224 28 55 10 20
8 | T6xX37+A PN-69/M-80208 36 72 | 12 24
9 | W-S6xX36+ A“z PN-70/M-80229 36 72 | 12 24
10 W-S6x47+A 4y | PN-73/M-80230 46 92 16 32
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'y Lina jednozwita.

) Hoéé peknigé drutdw okresla sig przyimujge: pekmgeie dru-
tu cienkiego — jako jedno peknigeic. peknigeie drutu crubego —
jako 1.7 peknigeia. Suma tuk obliczonych pgknigé powinna byé
muicjsza od ilosci peknigé drutdow podanych w niniejszej tablicy.

Dla lin o liczbie drutow réznej od liczby drutow po-
danej w tabl. 1 liczbe drutow peknigtych na diugosdei
pomiaru 6d i 30d, kwalilikujaca ling do wymiany,
nalezy okresli¢ biorac pod uwagg ling o liczbic drutow
i konstrukcji najbardziej zblizonej do podanej w tabl. 1.

Liczbe peknigtych drutdow (iw) kwalifikujacy ling do
wymiany nalezy obliczy¢ wg wzoru

f.:i

w ktorym:
ir — liczba drutéw peknigtych w linic o zblizong)
(do rozpatrywanej) liczbie drutow, kwalitiku-
jaca ling do wymiany wg tabl. 1.

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Projektowy Gornictwa Odkrywkowego POLTEGOR
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 28 grudnia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1988, poz. 4)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE _ALFA" 1988

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.40 Naki. 4300 + 40 Zam. 826/88

Cena zt 32,00




2 BN-87/1717-22

iz — laczna liczba drutdow zewngtrznych warstw

wszystkich splotek rozpatrywanej liny,

i — taczna liczba drutdw zewng¢trznych warstw

wszystkich splotek liny przyjetej wg tabl. 1,
dla ktorej wzigto liczbg ix.
Przyktad obliczenia iy podano w Informacjach dodat-
kowych. .

2.2. Dopuszczalna wielko$¢ zuzycia powierzchni dru-
tow. Zuzycie zewngtrznych drutdw w linie, spowodowa-
ne tarciem lub korozja, nalezy uwzgledni¢ przez po-
mniejszenie o wspolczynnik k (tabl. 2) dopuszczalnej
liczby peknigé drutow okreslonej w tabl. 1 (mnozac tg
liczbg przez wspolczynnik k).

Tablica 2

Zmniejszenie srednic drutow ze-
wngtrznych na skutck powierz-
chniowego starcia lub korozji

Wspotezynnik zmniejszenia
tlosci peknigtych drutow
podanych w tabl. |

% k
do 10 0,85
od 11 do 20 0,70
od 21 do 40 0,50

W przypadku liczby pekni¢é wiekszej od okreslonej
w tabl. 1, z uwzgl¢gdnieniem tabl. 2, ling¢ nalezy wymie-
nic.

Liny, w ktorych $rednice zewngtrznych drutéw na
skutek korozji lub starcia zmniejszyty si¢ o 40% nalezy
niczwlocznie wymienié, niezaleznie od ilosci pgknigtych
drutéow.

Zmnicjszenie procentowe $rednicy nalezy okresli¢ po-
miarcm najmniejszej grubo$ci peknigtego lub wylama-
nego w tym celu drutu (po uprzednim jego oczyszcze-
niu) w czgSci najwickszego zmniejszenia przekroju
stwierdzonego na zewngtrznej powierzchni liny.

W przypadku wystgpowania peknig¢ i zuzycia po-
wicrzchni drutdéw liczbg i nalezy pomnozyé przez
wspolczynnik k.

2.3. Dopuszczalne uszkodzenie mechaniczne i znie-
ksztatcenie liny w postaci pgtli, korkociagu, zgniecenia,
rozluZznienia drutdw w splotce, rozluZnienia splotek
w linic, zgrubienia 1 przewgzenia liny, przemieszczenia
drutdow w splotach albo falistosci liny powinno byé usta-
lonc indywidualnic przez osobg dozoru kopalni upowaz-
niong przez kicrownika ruchu zaktadu gorniczego.

2.4. Dopuszczalne zuzycie liny kwalifikowanej do dal-
szej pracy (na podstawie wynikdéw badan nieniszcza-
cych) powinno by¢ ustalone indywidualnie przez upo-
wazniong osobg dozoru kopalni w oparciu o:

— wyniki tych badan,

— porownanie ich z wynikami badan wg 3.3.1, 3.3.2
i 3.3.3.

3. BADANIA

3.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie liczby peknigtych drutdw zewngtrz-
nych w linie (2.1),

b) sprawdzenie wielko$ci zuzycia powierzchni zewng-
trznych liny (2.2),

c¢) sprawdzenie uszkodzen mechanicznych i znie-
ksztalcen liny (2.3),

d) sprawdzenie zuzycia liny metodami nieniszczg-
cymi (2.4).

3.2. Czestotliwos¢ badain. Okresy kontroli lin dla ka-
7dej maszyny i urzadzenia powinny byé okreslone
w szczegolowych instrukcjach kontroli stanu technicz-
nego elementow i zespolow, zabezpieczajgcych maszyny
przed zagrozeniami, opracowywanych przez kopalnie
na podstawie wytycznych wydanych przez jednostke
nadrz¢dng oraz zatwierdzonych przez kierownika ruchu
zaktadu gbérniczego.

3.3. Opis badan

3.3.1. Sprawdzenie liczby peknigtych drutéw w wars-
twie zewnetrznej liny nalezy przeprowadza¢ na odcin-
kach o dtugosci rownej 30 lub 6 $rednicom liny d,
z najwigkszg iloscig pgknigtych drutéw. Badane odcin-
ki liny nalezy odmierzy¢ przymiarem z podziatka mili-
metrowa z doktadnoscia:

do I mm — przy odcinkach o dtugosci L = 64,

do 5 mm — przy odcinkach o diugosci L = 30d.

3.3.2. Sprawdzenie wielkosci zuzycia zewngtrznej po-
wierzchni liny nalezy przeprowadza¢ w czgSci najwig-
kszego ubytku drutdéw zewng¢trznych warstw liny.

Srednicg liny zaleca si¢ mierzy¢ suwmiarka lub mi-
kromierzem o dokladno$ci do 0,1 mm, co najmniej
w trzech miejscach na obwodzie (co okoto 120°).

Wielkosci nadzerki korozyjnej nalezy zmierzy¢ w czg-
Sci najbardziej skorodowanego odcinka liny. Oczysz-
czony z korozji drut nalezy mierzy¢ suwmiarkg lub mi-
kromierzem o dokladnosci do 0,05 mm.

3.3.3. Sprawdzenie uszkodzen mechanicznych i znie-
ksztalcen nalezy przeprowadza¢ wzrokowo z odlegtosci
nie wigkszej niz 0,5 m (przy dostatecznym o$wietleniu)
i predkosci liny bgdacej w ruchu co najwyzej 0,1 m/s.

W miejscach watpliwych nalezy bada¢ ling w stanie
spoczynku (przez ogledziny, opukiwanie, podwazanie
drutdéw).

3.3.4. Sprawdzenie zuzycia liny metodami nieniszczg-
cymi nalezy przeprowadzaé¢ odpowiednimi urzadzenia-
mi lub aparatura (np. magnetyczng) wg zasad okres-
lonych w instrukcji obstugi dla zastosowanej aparatury.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodck Badaw-

czo-Projektowy Gornictwa Odkrywkowego POLTEGOR, Wroclaw.
2. Normy zwigzane

PN-69/M-80204 Liny stalowe T 1X37

PN-69/M-80205 Liny stalowe T 1X61

PN-69/M-80206 Liny stalowe 6X7+A

PN-69/M-80207 Liny stalowe T 6XI9+A

PN-69/M-80208 Liny stalowe T 6X37+A

PN-69/M-80209 Liny stalowe T 6X61XA

PN-70/M-80222 Liny stalowe S 6XI19+A

PN-70/M-80224 Liny stalowe ST 6X3T+A

PN-70/M-80228 Liny stalowe ST 6X31+A

PN-70/M-80229 Liny stalowe W-S 6X36+A

PN-73/M-80230 Liny stalowe W-S 6X47+A

BN-75/2118-01 Diwignice. Wytyczne oceny zuzycia lin stalowych
3. Przykiad obliczenia dopuszczalnej iloéci peknietych drutow dla

liny stalowej konstrukcji Warington — Seale W-S 6X3IXA ~wg

PN-72/M-80249, o splotach 1+6+6/6+12 liczbg drutow zewngtrznych

wszystkich splotek iz = 72. Zblizong do rozpatrywanej liny (tabl. 1)
jest lina stalowa konstrukcji W-8 6X36+A wg PN-70/M-80229, w kt6-
rej laczna ilos¢ drutdw zewngtrznych warstw wszystkich splotek wy-
nosi ix = 84.

Obliczenic dopuszczalnej ilosci drutdw (irw) na dlugosci 6d liny
przeciwzwitej W-§ 6X31+A

e = Wl 84
i = 30.85

Liczba peknigtych drutdw, powyzej ktorej nalezy wymienié ling
W-S 6X3IXA  wg PN-72/M-80249_wynosi 30.

W przypadku réownoczesnego wystapicnia starcia powierzchnio-
wego i korozji drutdw zewngtrznych w tej linie, powodujgcego
zmniejszenic procentowe $rednic drutdw, np. o okolo 15%, nalezy
uwzelednié wspolezynnik k, ktory (tabl. 2) wynosi 0.7. Liczba pgknig-
tych drutow, powyzej ktdrej nalezy ling wymienié wynosi e =
=30 - 0,7 = 21,



