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N O R M A BRANŻO WA BN-90 
URZĄDZENIA Ogniwa złączne 1709-02 
KOPALNIANE 

l WIERTNICZE do łańcuchów ogniwowych Zam iast 

górniczych BN-80/ 1709-02 

1. 1. Pr?edmiot normy. Przedm iotem normy sę. ogniv1a 

z tęczne stosowane do łę.c 7.enia o dc i nków łańcuchów ogni 

wowych gór~iczych wg PN- 89/G-46701. Ogniwa zlęczne 

przeznaczone SQ do współpracy z kol ami gni <.:zdowymi wg 

BN-90/ 17 10- 02, niezależni e od płaszczyzny ich położenia 

w s to sunku do osi ko ł a. 

1. 2. Określenia 

1. 2. 1. obc: i ężenie próbne - s i ła rozcięgajęca , k t ór ej 

poddaje się w szystkie ogniwa zł ęczne w p r ocesie wytwa-

r zania , w ceł u usunięcia ogniw wa dliwych. 

1. 2 . 2. obciężenie rozrywające - najwięk sz a si ła r o..:

cięgajęca ogn iwo z ł ęczne, osięgnięta podczas próby roz-

rywania . 

1, 2 . 3 . wielkość ogniwa z ł ącznego okreś l a s ię wielko... 

ści ę łańcucha ogniwowego gór niczego , do lęczenia któ r ego 

jes t przeznac zone. 

Wielkość 

ogniwa 
z4 ęcznego 

10 X ó4 Hl 

20 X BO 20 

24 X 86 24 

26 X 92 26 

30 X 108 30 

34 X 126 34 

3 8 X 137 38 

d 

Grupa katalogowa 0486 

2, OZNACZENI E 

Przykład oznaczenia ogni w a zlęcznego wielkości 30 x 

x 103 mm : 

O GNIWO ZLĄCZNE 30>< 108 BN-90/ 1 709- 02 

3 . W YMAGA N IA 

3, 1. Wymiary , w mm- wg r ysunku i t abl . 1. 

3. 2 M ater. i a l Ogn iwa z l ęczne wykonuje się ze s tali o 

taki ch własności ach mechani cznych , aby gotowy wyr ób speł

n ia/ wymagania wg 3. 4. 

3 , 3. Wykonanie, W szystk i e ogniwa zlęczne ,na l eży pod

dać w proces i e wyt w arzania obciężeniu próbnemu o war

toścoach wg tabl . 2. Ogniwa wadi iw e wyka zujęce pęknię

c ia , ka r by i zakucia powinny być usunięte. D opus zcza się 

ogniwa zl ęczne z drobnymi uszkodzeniami, jak : odpryśnię

c ia , zgorze li ny i wgnioty n i e przekraczajęce 50% warto

ści o<.JCtly l ek w ymiar owych wg tab l . 1 i n i e obniżajęce ich 

warto 5ci użytkowych. 

, . 

Masa ! ! b f 1', 
t---· 

kg l nie więcej 
T 

nie około p ! niż m niej 
i niż 

-- f-
l 

l l 10 2 64 2 1 28+2 
10 0, 8 

±0,7 ~~ ±o,5 l 
31+2 

80 122 72 23 11 l ' 2 

86 136 83 28 36+3 
14 l , 5 

±o, 8 f-- ±o, g 

92 146 94 30 40+3 
15 l , 9 

±0, 9 108 170 107 36 46+3 
18 2,4 

± 1,0 
5:2+3 

126 196 11 8 40 19 4,2 
± l , o 

57+ 3 
137 ±1, 2 21 5 134 4 5 2 1 5 , 8 

Zgłoszona przez Centrum Mechanizacji Górnictwa KOMAG 
Ustanowiona przez Dyrek tora Generalnego WWK dnia 28 marca 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1990. poz. 15) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACY.JNE .ALFA"" 1990. Druk. Wyd. Norm . W-wa, Ark. wyd . 0,60 Nakł . 3750 + 27 Za m . t 178/90/ 4 
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~Własności mechaniczne 

3. 4. l , Obciążenia próbne i rozrywające ogniw 

nych powinny odpowiadać danym wg tabl. 2. 

ZłiJCZ-

4, P AKOWANIE, PRZECHOWYWAN IE l TRANSFORT 

4, 1. Pakowanie. Ogniw a ZłiJCZne tej samej 

należy pakować w jednostki ł adunkowe. 

wi elkości 

T abli ca 2 

Wielkość ogniwa złęcznego 

Obciężeni a 

l 8X64 20X80 24X86 

próbne , kN 330 400 570 

rozrywajęce, kN 380 460 660 

3, 4 , 2. Trwa łość zmęczeniowa . Ogn iwa z łę czne poddane 

cyk li cznymobciężeniom w zakresac h podanych w tabl. 3 z 

częs <otliwościę od 200 do 1000 cyk li na minutę, powinny w y.. 

tr z:ymać co najmniej 30 000 cyk li, D o badań r o7jemc;:ych 

na l eży sto sować 500 cyk li na minutę. 

T ablic a 3 

Wiel kość Grani cLne wartości obci ężeń , w kN, p r zy 
ogniwa naprętenlach 

złęczncgc:-
2 2 

dolne 50 N /mm górn e 250 N/rnm 

18 X 64 25 127 

20 /( 80 31 157 

24 ~< 86 4!> 226 

-- --------
26 X 92 53 265 

30 X lOB 7 1 353 

34 X 126 90 450 

38 X 137 11 3 567 

3, 5. Wykońc;,enie . Ogniwa zlęczne po w inny być oczysz

czon e i zabezpi eczon e pr zed koro zję. 

~echowan1c . Każde- o~n i \1\o zł ę.czne po winno m ieć 

trwał ę cechę za w i er ajęcę : 

a) znak w ytwórni, 

b ) rok produkcji (ostatnia cy fra ) , 

c ) micsięc p r odukcji ( l .;. 9 oznaczaj !' m ies ię.ce od 

stycznia do wrześni a ; F-p aździernik; L -l i stopad; G- gru-

dz ień ) . 

26X92 30X l08 34X126 38X l 37 

640 850 1080 1350 

--
770 1020 1300 1640 

Ma sa b r utto jednostki ł adunkowej nie powinna przekra

czać l 00 k g. 

Każda j ednostka ładunkowa pow inna mieć tabliczkę za

wierajęcę cechę wg 3. 6, oznaczenie wg rozdz . 2 o r az l i cz

~ogniw złęcznych. Małe li czby o gn iw złęcznych (do 25 

sztuk) można, po uzgodnieniu między wytwórcę a odbiorcę 

w czasie zamawiani a, dos t a rczać bez opakow ania , luzem 

lub w ię zane w więzk i . 

4, 2. Przechowywanie, Ogniw a złęczne należy przechowy.. 

wać w miejscac h zabezpieczajęcych p rze d opadami atmosfe

r ycznymi o r az z dala od materiałów działajęcych korodujo -

co . 

4. 3, Transport. J ednostki ładunkowe zawi erajęca ogni-

wa zł ęczne transportuje się ogó lnie dostępnymi środkami 

transportu. W czas ie Iran sportu ogni w;;~ powinny być za-

bezpi eczone pr ze d opadam i a tmosferycznymi, 

5, BADANIA 

5. 1. Rodzaje badań - wg tab l , 4, 

Badania przeprowadza kontro l a wytwórcy wg ko l ejnoś

c i podane j w tabl . 4 . 

5, 2. Kontro l a jakości 

5. 2. J. Sk ład i l iczność partii, Partię s t anowi iJ ogni wa 

tej samej wie l kości i konstrukcji, wykonane w t ych samych 

w ar unkac h produkcji ze s t al i o tak i ch samych własnościach 

mechanicznych, 

Liczba o gniw w parti i nie powinna być większa niż 150 

szt uk, 

Tabli c a 4 

W y magania Opis Sposób 

L p, Rodzaje badań wg badaf, przeprowadzania 
wg kontroli 

1 Spraw dzeni e wykonania, wykończenia i cechowan ia 3, 3; 3, 5 i 3 , 6 5. 3. 1 s tupr ocen towa 

2 Sprawdzenie wymiarów 3, 1 5, 3, 2 

3 Sr ··awdzenie materi ał u 3, 2 5, 3, 3 statystycznie - r---- l p. 2, 4i5 

4 Statyczna p r óba wytrzymałośc i 3, 4, 1 s. 3, 4 

s Sprawdzenie trwałości zmęczeniowej -1J 3, 4, 2 5. 3. s 

~) Badanie przeprowadza s ię na żędanie odbiorcy, 
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S, 2. 2, Sposób pobier.ania próbek •. Z partii składajęcej 

się z ogniw złęcznych, które przeszły badania wg tabl . 4 

lp, 1 z wynikiem dodatnim, nal eży pobrać próbki losowo w 

sposób, tzw. "na ślepo" wg ?N-63/N-0201.0 do badań wg 

tab l . 4 lp, 2, 4 i S, 

5, 2, 3, Foziom kontroli 

a) przy badaniach wg tabl. 4 lp, 2- l ogólny "'!:JPN-7g/ 

N-03021 

b) przy badaniach wg tabl. 4 lp. 4- specjalny S-1 wg 

PN-79/N-03021. 

5. 2. 4. Wadliwość dopuszcza lna- maksimum 4o/o . W przy.. 

padku zmiany wadi i waści dopuszczalnej należy podane w tabl. 

5 plany badania zweryfikować wg PN-7g/N-03021. 

S. 2 . 5, Wybór i stosowanie planów badania, Plan bada

nia jednostopniowy dla kontroli normalnej wg tabl. S. Wybór 

i stosowanie planów badania dla kontroli obostrzonej ! ul go

wej oraz warunki przejścia- wg FN-79/N-03021. 

Do badań zmęczeniowych wg tabl. 4 lp, 5 należy pobrać 

ogniwo złęczne z part i i o liczności ISO ognow zlęcznych 

oporowych odpowiadajęcych kształtom ogniwa łańcucha , 

zwracajęc uwagę na dokładne osiowe ułożenie ogniwa złęc;;,.. 

nego. 

Następnie ogniwo zlęczne na l eży poddać obciężeniu roz-. 

cięgajęcemu wzrastajęcemu z prędkościę 10 N/mm
2 

na se

kundę aż do zerwania, 

Tablica 6 

Maksymalny zakres 
obciężeń maszyny 'Nielkość ogniw" złęcznego 
wytrzymałościowej 

kN 

1000 1 O :-< 64; 20 X 80 

2000 24 X 66; 26 X 92; 20 X 106 

3000 34 X 126; 36 X 137 --
S. 3. S, Sprawdzenie trwałości zmęczeniowej. Badanie 

trwałości zmęczeniowej ogniwa złęcznego na l eży przepro-

wadzać w maszynie wytrzymałościowej wyposażonej w 

lub z kilku partii o lęczr , ·!liczności nie przekraczajęcej 150 pulsator. Ogniwo zlęczne umocowane w uchwytach maszyny 

ogniw złęcznych, wytrzymalościowe.i wg S 3. Lo obci ęża się sili" pulsujęci'l o 

Tablica S 

--
Badania wg tabl. 4 lp. 2 Badania wg tabl. 4 lp. 4 

Liczność 
liczność liczba liczba liczność 

' l iczba kwali fikujęca l iczba 
partii 

próbki kwalifikujęca dyskwal ifikujęca próbki dyskwal i fi kujęca 

l 
sztuk 

do 2S 3 o 1 

26-;- 90 13 1 2 

91-;- ISO 20 2 3 

S, 3, Opi s badań 

5. 3, 1, Spraw dzenie wykonania, wykończenia i cechowa

~- należy przeprowadzać nie uzbrojonym okiem, 

S. 3, 2, Sprawdzenie wymiar ów ogniw złęcznych należy 

wykonać przyrzędami pomiarowymi zapewniajęcymi żędanę 

dokładność, 

5. 3. 3. Sprawdzenie materialu polega na 

atestu, 

sprawdzeniu 

5. 3. 4, Statyczna próba wytrzymałości, Statycznę pró-

bę wytrzymałości należy przeprowadzać w maszynie 

trzymałościowej ze średnim błędem wskazań ±1ft i z mak-

symalnym zakresem obciężeń wg tabl. 6, wyposażonej w 

urzędzenie rejestrujęceprzebieg obciężenia, Ogniwo złęc;;,.. 

ne przeznaczone do badań, przytęczone z obu stron do 

ogniw łańcucha tej samej wielkości, nale~y umocować w u

chwytach maszyny wytrzymałościowej o powierzchniach 

3 o 1 

częstotliwości wg 3, 4, 2 w zakresie granicznych obciężeń 

podanych w tabl . 3, Temperatura próbki w czasie badań 

powinna mieścić się w granicach od +10 do +40°C , 

5, 4, Ocena wyników badań . 

S, 4, 1. Ocena ogniwa zlęczneso. Każde ogniwo złęczne, 

pobrane do badań wg S. 2. S na leż y uznać za dobre j eżel i 

przeszło odpowiednie badanie w g taol, 4 z wynik i em dodat

nim, natomiast jeżeli wynik z badania był u j emny,_ ogniwo 

należy uznać za niedobre. 

5, 4, 2, Ocena pdrtii, Partię ogniw złęcznych należy u

znać za zgadnę z wymaganiami norm y, jeżeli liczba ogniw 

niedobrych w próbkach pobranych do badań wg tabl. 4 l p, · 2 

i 4 nie przekroczyła l iczby kwalifikujęcej wg tabl. S oraz 

wyniki z badań ogniw w g tabl . 4 lp, 5 były dodatn ie , 
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S, S, Zaświadczenie o w ynikach badań, Do katdej partii_ 

ogn iw zł{lcznych uznanej za zgodnę z wymaganiami normy 

wytwórca jest zoboWI(Izany wystawić zaświadczenie zaw le-

r a j{lce: 

a) datę wystaw ienia, 

b) nazwę i adres wytwór n i, 

c) cechę ogniw a Zł{lcznego wg 3, 6, 

d) oznaczen ie wg r ozdz. 2, 

e) num er par tii, 

f) liczność partii i jej masę , 

g) wyniki badań, 

§...__EOSTSfOOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 

NIEZGODNĄ Z W YMAGANIAAli NORMY 

Partia o gn iw Zł (lcznych u znana za nit-zgodnę z wymaga

niami normy w wyniku badania wg tab l . 4 l p, 1 może być, 

po odrzuceniu ogniw złęcznych niedobr ych i usunięciu drob-

nych ust er ek , przedstawi ona do powtór nego badania wg 

s. 3, 1. 

Partia ogniw złęcznych uznana za niezgodnę z wyma.., 

ganlami normy w wyniku badania wg tabl. 4 lp, 2 mote być 

po zbadaniu całej partii i odrzuceniu z niej ogniw Zł(lc znych 

niezgodnych z wymaganiami wg 3, 1 ·przedstawiona do pow

t órnego badania wg S, 3, 2 , 

Jeteli p a rtia o gniw zł ę.cznych n ie spełnia wymagań nor

my w wyni ku badania .wg t abl. 4 lp, 4, nalety pobrać do

datkowo z p art l i podwójnę. li czbę próbek i poddać b adaniom 

wg S. 3, 4, Jeżeli wynik badania na podwójnej l iczbie pró

bek jest dodatni, partię nalety uznać za zgodnę. z wymaga

niami normy, Jeżeli wynik ten jest ujemny, partię tę nal&

ży uznać za niezgadnę z wymaganiami normy, 

Jeteli parti a ogniw złę.cznych nie spełnia wymagań nor

m y w wyniku badania wg ta b l, 4 l p, S, nalety pobrać dodat

k owo podwójnę. liczbę ogniw i przedstawić je do ponownego 

badania, 

Jete li wynik badania podwójnej l iczby ogniw jest dodat-

ni, partię należy uznać za zgodnę. z wymaganiami nor my, 

jeżeli ujemny , partię na l eży uznać za niezgodn{l z wyma

ganiami normy, 

B adani a te sę. ostateczne, 

KONIEC 

IN FORMACJE D ODATKOWE 

1, Instytucja opracowuję.ca normę- Centrum Mechani .: 

z acji Górn ictwa KOMAG , G li wice, 

2 , I s to tne zmi any w stosunku do BN-80/1709-02 

a) pominię to ogniwo z łę czne wiel kości 32X 11 4 a dodano 

ogniwa 20X8 0; 34X 126 i 38X137, 

b ) nie wyo-óżniono k la s jakości ogniw, 

c) dost osowano wartości obcięźenia próbnego, obc ięże

n i a rozrywaję.cego i trwałości zmęczeniowej do wymagań 

normy .:> IN, 

3. Normy zwiozane 

PN- 89/G-4670 1 Lańcuchy ogniwowe gór nicze 

FN- 83/N-03010 Sta t yst yczna kontrol a jakości . L osowy WY

bór jednostek produktu do badań 

PN-79/N-03021 Statys t yczna kontro l a jakości. 

odbiorc:<.a wg oceny alternatywnej. P lany badania 

BN-90/ 17 10-02 Koła !)ni a zdowe do łańcuchów ogn iwowych 

górniczych . Zarysy gniazd 

4, Norma miedz )'!'ar odowa l zasraniczna 

RWPG CT C3B 753-?? 3 aeHb.R BbiCTpocoe.D.HHHTCJibmte 

.D.Jl.R ropl!biX uene~ - norma nierównoważna. 

RFN D I N ~2 2S8 T e il 1 Kettenverbindungsgli eder. F lach

s l ~ sser. Masse, anforderungen, prUtung- norma n i e-

równoważna 

S, Symbol wq SWifi - 06S2-13, 

6 . ! ... u tor projekt u normy - m gr inż. Zofi a Broen - Cen

t r um Mechanizacji Górnict wa KOMAG, Gliwi ce. 

7. U zgodnienie z Wyższym Urzędem Górniczym, Treść 

merytoryczna projektu normy została uzgodniona z W y t 

szym Urz{ldem Gór niczym pismem o znakach E/ZN-041/ 16 1/88 

z dnia 2 1 lutego 1989 r. 


