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(Typ II)
Antorderungen und
Kontrolluntersuchungen

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania 1 badania kontrolne wg BN-81/7432-05 kopii
I form offsctowych wykonanych na plytach 1 foliach
wiclometalowych niepresensybilizowanych (Typ II) przy
uzyciu warstw kopiowych z dwuchromianem amonu
1 polialkoholem winylowym (Typ II A) lub guma
arabska (Typ II B).

1.2. Okreslenia —

we  BN-73/7401-07, BN-72/

2. WYMAGANIA

2.1. Materiaty

2.1.1. Pétprodukty i materialy podstawowe — wg
tab. 1.

2.1.2. Preparaty — wg tab. 2.
2.2. Wykonanie — wg tab. 3.
2.3. Wymagania dla kopii — wg tab. 4.

7401-10 1 BN-75/7401-14. 2.4. Wymagania dla formy — wg tab. 5.
Tabela 1. Potprodukty i materiaty podstawowe
Lp. Rodzaj Wymagania
| 5 3
I | Formy kopiowe pozvtywowe wg BN-83/7432-06 7z wzorcami Kontrolnymi wg BN-8(/7402-04:
— nr 1213 (wzorzec tonalnodci I6-polowy nierastrowany)
— nr 1221 (wzorzee tonalnosci [l-polowy rastrowany)
— nr 5261 (wzorzece doktadnosci przeniesienia rysunku. rastrowany o pokryciu pro-
centowym 1 =+ 5% 1 95 + 99%).
Zaleca sig stosowanie paskow kontrolnych drukowania wg BN-86/7411-02
2 Pitvty oflsctowe wiclometalowe wg BN-78/7435-01
3 Folie offsetowe dwumetalowe wg BN-86/7435-02

Roztwor kopiowy 7z polialkoholem

v BN-72/7433-01
winvlowym (PAW) B H 4

Roztwor koprowy 7z pumg arabska

_75 3703
(GMP) ¢ BN-75/7432-0:

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Poligraficznego dmia 17 lipca 1989 r
jako obowigzujaca od dnia 1
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1989, poz. 21)

lipca 1990 r l
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Tabela 2. Preparaty

Warstwa kopiowa

Lp. Rodzaj ) Wymagania

p 4 z polialkoholem z gumg : i

winylowym arabskg
(Typ 11 A) (Typ 1I B)

1 2 3 4 5

1 Wywolywacz offsetowy — x

2 awle TS C x X

2 Trawiacz offsetowy do chromu wg BN-84/7411-01

3 Aktywator X X ,

4 Roztwér zabezpieczajacy np. z gumy arab- b e

i skiej lub konserwator K-2

5 Kwas ortofostorowy X X wg BN-70/6191-93, cz.

6 Kwas siarkowy X X wg BN-84/6191-105, cz.

7 Bezwodnik kwasu chromowego X — cz

38 Weglan wapniowy X X wg BN-8676191-182, cz. ¢

9 Alkohol ectylowy — X wg PN:-74/A-79522, rektyfikowany, skazony
np. eterem

10 Nadmanganian potasowy —_ wg BN-69/6191-89, c7.

11 Kwas szczawiowy X — wg BN-74/6193-51, cz.

12 Odwarstwiacz jednoroztworowy X — ciecz usuwajgca szybko (do 5 min) zagarbowa-
ng warstwe kopilowg, nicniszezgeg struktury
powierzchni phvty

13 Farba kopiowa X X czarna o konsystencji pozwalajgce] na réwno-
micrne rozprowadzenic na powierzchni formy
offsetowe]

14 Barwnik — np. bi¢kit bezposredni 3B lub X - w postacl pozwalajgce] na przygotowanie roz-

fiolet krystaliczny tworu
X — oznacza zastosowanic.
Tabela 3. Wykonanie
Warstwa kopiowa
Etap wykonania z polial- Wykonanie 1 wymagania Sposodb sprawdzenia
Lp. ; . 7 guma ; .
1 kontroli koholem
winylowym arabskg
) ’ T I B
(Typ 11 A) (Lyp )
| 2 3 4 5 6
1 Przygotowanie roz- X — wg BN-72/7433-01 p. 3 wg BN-72/7433-01 p. 4
tworu kopiowego!’ ,
PIoWes = X we BN-75/7432-03 p. 3.2 we BN-75/7432-03 p.
2 Oczyszezanie po- X X oczyszczanie powierzehni ptyty wg tab. I, Ip. 2 lub
wierzchni ptyty lub folii wg tab. | Ip. 3 na mokro szczotka 1 sproszko-
foli wanym wegglanem wapniowym wg tab. 2 Ip. 8, a na- wzrokowo
stgpnie roztworem kwasu ortolosforowego wg tab. 2
Ip. 5) 0 ¢ 2% (m/m) lub roztworem kwasu siarko-
wego wg tab. 2 Ip. 6 o ¢ 3% (m/m)
powierzchnia plyty lub folii powinna by¢ crzysta,
rownomiernie zwilzajgca sic woda
3 Pokrywanie plyty X X rbwnomierne rozprowadzenie roztworu kopiowe-
lub folii warstwg go wg Ip. | wylanego na $rodek powierzchni wiru-
| ‘ . ) . -, e wzrokowo termometrem
kopiowa 1 suszenie Jace) (w wirdwee) plyty zwilzone) woda oraz wysu-
szenie w temperaturze do 60°C
warstwa powinna by¢ rownomiernej grubosci do-
stosowane] do chropowatosci powierzchni ptyty
1 warunkow obrébki: bez wad wg BN-76/7432-04
. . . wzrokowo lupa 8X
np. wystajacego ziarna, kraterow, grudek, komet, e
i = o przez dotyk kopn
pecherzy, roznic odeicnia barwy; o polysku wska-
7Zujgcym na wysuszenie oraz nie zostawiajgca sladu
dotyku
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cd. tab. 3
Warstwa kopiowa
I Etap wykonania z polial- " Wykonanie 1 wymagania Sposob sprawdzenia
o ¥ . , 7 gums
P 1 kontroli koholem =
P e arabskg
winylowyr
5 = ’ (Typ II B)
(Typ 11 A)
1 2 3 4 5 6
4 Nadwietlanie (napro- X X napromieniowanie przez forme¢ kopiowa wg tab. |
mieniowanic) glowne Ip. 1 w kopioramie pneumatycznej o podciénieniu
we ustalen optymal- minimum 50 kPa, Zrodtem promieniowania krot-
nego czasu naswiet- koftalowego np. lampa rtgciowa. tukowa, ksenono- manometrem (podcis-
lania zgodnic wa wysokoprezna lub metalohalogenowy nienie) ekspozymetrem
7 BN-81/7432-05 ; : o (napromieniowanie)
zmiana rozpuszezalnodel napromieniowanych ele- :
p. 3.5 ’ A ; ) lub sekundomierzem
mentow warstwy kopiowe] — efekt widoczny po wy- e ’
: (czas napromicniowania
wolaniu 2
dla zrédet o staltym na-
. ] s . ok : teZzeniu napromienio-
Naswictlanic X X napromieniowanie przez foli¢ rozpraszajgcg lub i) P
. : g " wania
uzupetniajace przez mask¢ w warunkach jak przy naswictlaniu ‘
glownym
zmniejszenie pracochtonnosci, korekty minusowe]
5 Wywolywanic wg X — usunigcie nicutwardzonych elementow warstwy ko-
ustalen optymalnego piowe] wodag i tamponem 7z waty
- = . wzrokowo
czasu wywolywania g ;
o . — X usuni¢cie nieutwardzonych elementow warstwy ko- .
7godnie Al TR WO N T, 3 'Ip | sekundomierzem
1owe) roztwore 'ywolujgeyr /g tab. A
7z BN-81/7432-05 :
1 szczotky
0 1
wymagane pola powinny byé odstonigte na wzorcu ’
nr 1213; miejsca po usunigte] warstwie kopiowe]
nowinny byé bez zadymien, (pozostatosct warstwy wzrokowo lupg 10X
kopiowe)): miejsca z utwardzong warstwa kopiowa ‘
— bez uszkodzen. ubytkow itp. wad wg BN-76/
7432-04
6 Przemywanic — X usunigcie  pozostatosci  roztworu  wywotujacego
alkoholem I dosuszenie warstwy kopiowe) alkoholem ctylo-
wym wg tab. 2 Ip. 9 i tamponami z ligniny
: : wzrokowo
tampon nie powinien zabarwia¢ si¢ na z6tto przy
‘ pocieraniu kopii, powierzchnia kopii powinna by¢
czysta 1 sucha
7 Barwicnie?' X — zabarwienie clementéw warstwy kopiowe] przez za-
nurzenic lub polewanie roztworem barwnika np. wzrokowo
rozworem fioletu krystalicznego wg tab. 2 Ip. 14 o ¢ sekundomierzem
0,3% (m/m) w ciagu okoto 1 min oraz splukanic
hiezaca wody
8 Kontrola kopii X X sprawdzenia na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w tab. 4
9 Utwardzanic (gar- X — zwigkszenie odpornosci chemicznej warstwy kopio-
bowanie) chemiczne wej przez zanurzenie lub polewanie roztworem bez- ;
ko . sekundomierzem
wodnika kwasu chromowego wg tab. 2 Ip. 7 o ¢
3% (m/m) w ciagu okoto 40 s
10 Splukanic wodg X — usunigcie roztworu garbujgcego strumieniem biezg-
1 wysuszenie cej wody 1 wysuszenie kopil strumieniem powietrza
: wzrokowo
kopia powinna by¢ bez zacieckdw w wywolanych
(odstoni¢tych) miejscach kopii
11 Korckta X X pedzelkiem 1 roztworem kopiowym lub korektor-
skim
wzrokowo
obraz kopii powinien by¢ zgodny z obrazem formy
kopiowe;]
12 Doswietlanic — X zwigkszenia odpornoscei chemicznej warstwy kopio- :
: g i L sekundomierzem
wej przez napromicniowanie zroédtem napromienio- "
: 4 : : przez dotyk kopii
wania wg Ip. 4, w czasic dwukrotnie dtuzszym :
13 Wygrzewanic X — zwigkszenie odpornosci chemicznej warstwy kopio- termometrem
we] w piecu o temperaturze okolo 120°C w ciggu sekundomierzem

okoto 15 min

przez dotyk kopii
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cd. tab. 3

Warstwa kopiowa

Etap wykonania z polial- 4 Wykonanie i wymagania Sposdéb sprawdzenia
: . Z gums s .
i kontroli koholem N

winylowym arabska
(Typ 11 ay| TP 1L B)

Lp.

1 2 3 4 5 6

14 Trawienie X X usunigcie (przetrawienie) warstwy chromu z miejsc
drukujacych roztworem trawigcym wg tab. 2 Ip. 2
i szczotky wzrokowo 1 lupg 8X

brak warstwy chromu (odstonigcie miedzi) w micj-
scach drukujacych

15 Odwarstwienie X — usunigcie utwardzonych elementdéw warstwy kopio-
wej roztworem nadmanganianu potasowego wg
tab. 2 Ip. 10 o ¢ 3% (m/m) i roztworecm kwasu
szczawiowego wg tab. 2 Ip. 11 o ¢ 4% (m/m) lub
odwarstwiaczem jednoroztworowym wg tab. 21p. 12
oraz szczotka

_— X usuni¢cie utwardzonych elementéw warstwy kopio- wzrokowo
we) roztworem kwasu siarkowego wg tab. 2 Ip. 6
. o ¢ 3% (m/m) oraz szczotky

kopia powinna by¢ catkowicie odwarstwiona, bez
zadymien 1 pozostalo$ci warstwy kopiowe] w micj-
scach niedrukujacych

16 Hydrolilizacja X X aktywacja powierzchni przez przetarcie powierz-
i hydrofobizacja ; chni plyty roztworem hydrofilizujaco-hydrofobizu-

jacym wg tab. 2 Ip. 3 za pomoca tamponu
wzZrokowo

warstwa miedzi (elementy drukujgce) powinna byé
I$nigca 1 czysta; warstwa chromu (elementy niedru-
kujgcee) powinna by czysta 1 zwilzajgea sic wodg

17 Nanoszenie larby X X rozprowadzenic rownomierne] grubosct warstwy
kopiowe] farby kopiowej wg tab. 2 Ip. 13 tamponem lub wat-

kiem
wWzrokowo

wszystkie elementy drukujace powinny by¢ pokryte
farba (bez zachlapan farba, drobnvch clementow
niedrukujacych w cieniach)

18 Zabezpieczenie X X rownomierne rozprowadzanie gabka roztworu za-
powierzchni bezpieczajgeego we tab. 2 Ip. 4 na powicrzehni for- wzrokowo
my oraz wysuszenie powictrzem

19 Kontrola formy X X sprawdzenie na zgodnosé z wymaganiami podanymi w tab. 5
offsetowe]

U Przed procesem sporzadzania kopii i formy offsetowey, roztwdr kopiowy nalezy badaé we BN-81/7432-05, w celu ustalenia optymalnego czasu naswictla-
nia p. 3.5 1 wywolywania warstwy kopiowej p. 4.7.3.3.

_) . . . . . . . ’ .
» Etap jest technologicznic zbedny, jednak zapewnia zwickszenic kontrastu dla celéw kontroli.

-

Tabela 4. Wymagania dla kopii

Cecha Wymagania Badania
| 2 3
a) Umiceszezenie obrazu kopii obraz kopii powinien by¢ umieszczony na powicrzehni plyty wzrokowo 1 przymiarem liniowym
lub folii w sposob zapewniajgey wiasciwe marginesy na odbit- 7 dzialka 0.5 mm przez pomiar mar-
ce, bez skoséw simesow wostosunku do wyrysowane-

g0 schematu rozmieszezenia obrazu

na formie

b) Zeodnuos$é odtworzenia wszystkie elementy tekstowe i ilustracyne Kopii powinny by¢ wzrokowo i lupg 10X na kopii i for-
obrizu odtworzone 7 lormy kopiowej mic kopiowe]

¢} Utrwalenie miejse  nicod- micjsca 7z warstwa koplowg powinny by¢ bez uszkodzen, wzrokowo 1 lupg 10X
stonigtveh kopii ubytkow i zbednyeh clementow: warstwa kopiowa nie powin- przez dotyk kopi

na odstawa¢ od powierzchni ptyty lub foiii ani ulegac¢ odwar-
stwicniu w trakcic jej obrobki
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cd. tab. 4

Cecha

Wymagania

Badania

|

2

3

d) Czystos¢ micjse odsltonig-
tyveh kopii

micjsca nic pokryte warstwa kopiowa powinny by¢ czyste,
7 odstonigty metalowa powierzchnig, bez pozostatoscr war-
stwy kopiowej tzw. zadvmien, itp.

wzrokowo 1 lupg 10X

¢) Odtworzenie wzorca kon-

trolnego

na wzorcu 1213 wymagane pola powinny by¢ odstonigte
zgodnie 7 ustaleniem optymalnego czasu naswictlania 1 wy-
wotywania wg BN-81/7432-05 p. 3.5

lupa 10X

) Wady wg BN-76/7432-04

niedopuszczalne

wg BN-76/7432-04

Tabela 5. Wymagania dla formy

obrazu

winicn by¢ w pelni odtworzony z formy kopiowej, bez ubyt-
kow i zbgdnych elementow drukujgeych

Cecha Wymagania Badania
| 2 3
a) Umieszezenie obrazu obraz formy powinien byé umieszezony na powierzchni phyty przymiarem linlowym z dziatka
formy lub folii w sposob zapewniajgey wlasciwe marginesy na odbit- 0.5 mm
ce np. bez skosow
b) Zeodnosé odtworzenia obraz (micjsca drukujace 1 niedrukujgce) formy drukowej po- wzrokowo i lupg 10X

i
postrzepienia krawgdzi kresek i punktow rastrowanvch nie
powinny by¢ widoczne przy powigkszeniu 10X

lupa 10X

¢) Odtworzenie wzorcow
kontrolnych

na wzorcu 5261 powinny byé odtworzone (zreprodukowane)
pola o pokryciu rastrowym co najmniej 3% i 97%

lupg 10X

na wzorcu 1221 powinny by¢ odtworzone (zreprodukowanc)
wszystkic pola

wzrokowo

d) Przvdatnosé do
drukowania

clementy drukujace formy offsetowe] powinny mie¢ wlasci-
woscl hydrofobowe (oleofllowe), natomiast elementy nredru-
kujace powinny mie¢ wlasciwoscl hydrofilowe (olcofobowe)
zapewniajgee mozliwosé poprawnego wykonania odbitek dru-
karskich bez wad nadruku wg PN-80/P-55207

przez wykonanie odbitki w urzadze-
niu do wykonania probnych odbitek
i sprawdzenie wg BN-88/7414-05

¢) Wady

nic dopuszeza sig wad powierzchni jak: pitting, wzery, przy-
palenia, ztuszezenia, pecherze, pory, smugl, dziury, zadrapa-
nia itp.

wzrokowo oraz lupg 10X

nie dopuszeza sig¢ wad wykonania. jak ubytki rysunku lub do-
datkowy rysunek oraz inne wynikajace 7 wad kopii wg
BN-76/7432-04

wg BN-76/7432-04

3. BADANIA

3.1. Wytyczne ogolne. Badanie nalezy wykonac:

— w kontroli biezgcej, np. samokontroli wykonania
kopii 1 form olfsetowych:

— w kontroli mi¢dzyoperacyjne] form offsetowych.

Kazda kopia i forma offsctowa podlega badaniom
jakoscr.

3.2. Sposob wykonania badan — wg tab.

3.3. Ocena wynikow badan

a) Ocena procesu technologicznego. Etap procesu
technologicznego nalezy uznac¢ za dobry, jezeli jest wy-
konanv zgodnie z tab. 3.

3 %3

Informacje dodatkowe

b) Ocena kopii offsetowej. Kopi¢ offsetowa nalezy
uznac¢ za dobra, jezeli odpowiada wymaganiom poda-
nvm w tab. 4.

Kopi¢ offsetowg nalezy uznaé za niedobra, jezeli cho-
ciaz jedna z badanych wiasciwosci nie jest zgodna z wy-
maganiami podanymi w tab. 4. ;

¢) Ocena formy offsetowej. Forme¢ offsetowg nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli odpowiada wymaganiom poda-
nym w tab. 5.

Forme offsetowg nalezy uznaé za niedobrg, jezeli
chociaz jedna z badanych wtasciwoscr nie jest zgodna
z wymaganiami podanymi w tab. 5.

[ EC



6 Informacje dodatkowe do BN-89/7435-04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.
2. Normy zwigzane

PN-74/A-79522 Spirytus rektyfikowany

BN-69/6191-89 Odczynniki. Nadmanganian potasowy

BN-70/6191-93 Odczynniki. Kwas ortofostforowy 85%

BN-84/6191-105 Odczynniki. Kwas siarkowy

BN-74/6193-51 Odczynniki. Kwas szczawiowy

BN-73/7401-07 Podstawowe techniki drukowania. Wykonanie formy
kopiowej. Nazwy 1 okre§lenia

BN-72/7401-10 Technika drukowania ptaskiego. Wykonanie formy
drukowej. Nazwy i okreslenia

BN-75/7401-14 Fotografia reprodukcyjna w poligrafii. Stownictwo

BN-80/7402-04 Wzorce kontrolne dla reprodukcji poligraficznej. Po-
dzial 1 charakterystyka techniczna

BN-84/7411-01 Preparaty offsetowe. Zastosowanie, wymagania i ba-
dania

BN-86/7411-02 Odbitki drukarskie offsetowe. Wymagania i badania
jakoscr nadruku za pomoca paskow kontrolnych

BN-75/7432-03 Offset. Roztwér kopiowy GMP

BN-76/7432-04 Kopie fotochemiczne. Charakterystyka wad

BN-81/7432-05 Warstwy kopiowe i ‘kopic chemigraficzne oraz offse-
towe. Pobieranic prébek 1 metody badan

BN-83/7432-06 Formy kopiowe. Wymagania podstawowe i badania

BN-72/7433-01 Chemigrafia. Roztwory kopiowe PAW

BN-78/7435-01 Piyty offsetowe wielometalowe na podtozu stalowym.
Wymagania 1 badania

BN-86/7435-02 Folia offsetowa dwumetalowa. Wymagania 1 badania
3. Literatura

Czichon H., Czichon M.: Wspdlczesne warstwy kopiowe w druku

plaskim. Materialy i Studia Centralnego Laboratorium Poligraficznego.

Warszawa: Wydawnictwo Katalogéow 1 Cennikow 1971,

4. Autorzy projektu normy — dr inz. Tomasz Dabrowa — Instytut’
Poligrafii Politechniki Warszawskiej w Warszawie, mgr Ryszard God-
lewski — Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
w Warszawie.

5. Producenci i dystrybutorzy piyt i folii wielometalowych

— plyty wiclometalowe; producent — Zaklady Remontu Maszyn
Poligraficznych GRAFMASZ w Warszawie i dystrybutor — Centrala
Zaopatrzenia Przemyslu Poligraficznego TECHNOGRATL w Warsza-
wie;

— folie dwumetalowe — Zaktady Wklgstodrukowe Robotniczej
Spotdzielnt Wydawnicze) w Warszawie, Panstwowa Wytwornia Pa-
pierow WartoSciowych w Warszawie, Drukarnia Wydawnicza w Kra-
kowie, Lodzkie Zaktady Graficzne w Lodzi.
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