UKD 655.226.433

NORMA BRANZOWA
BN-89

Kopie i formy offsetowe 7435-03

POLIGRAFIA na ptytach aluminiowych

niepresensybilizowanych (Typ 1)
Wymagania i badania kontrolne

Grupa katalogowa 1693

Offset copies and offset plates made OdceTHble KONUH U adceTHbIE Offsetkopien und Offsetdruckformen
on aluminium non-presensitized $hOpPMBI Ha HEOYYBCTBJIEHHBIX aus den nichtvorbeschichtete
plates (Type 1) Npe/BapUTEIbHO alFOMUHEBBIX Aluminium-Druckplatten (Typ I)
Requirements and examination mtactudax (Tun 1) Anferderungen und
Tpebopanuss U KOHTPOJIbHBIC Kontrolluntersuchungen
UCIIBITAHHUSL
1. WSTEP 2. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g wy-
magania 1 badania kontrolne wg BN-84/7432-05 kopii 2.1. Materiaty
offsetowych i form offsetowych wykonanych na ply- 2.1.1. Potprodukty i materialy podstawowe — wg
tach aluminiowych niepresensybilizowanych (Typ I) tabl. 1.
przy uzyciu warstw kopiowych z dwuchromianem amo-
nu i z gumg arabska (Typ IA), lub albumina (Typ IB)
albo polialkoholem winylowym (Typ IC).

1.2. Okreslenia — wg BN-73/7401-07, BN-72/ 2.3. Wymagania dla kopii — wg tabl. 4.
7401-10 1 BN-75/7401-14. 2.4. Wymagania dla formy — wg tabl. 5.

2.1.2. Preparaty — wg tabl. 2.
2.2. Wykonanie — wg tabl. 3.

Tabela 1. Pélprodukty i materialy podstawowe

Lp. Rodzaj Wymagania
1 2 3
1 Formy kopiowe we BN-83/7432-06 pozytywowe dla kopii z cuma arabska 1 polhialkoholem winylowym
lub negatywowe dla kopii 2z albuming 7 wzorcami kontrolnymi wg BN-80/7402-04
) — nr 1213 — wzorzee tonalnoSer !o-polowy nierastrowany,
— nr 1221 — wzorzec tonalnodel Ti-polowy rastrowany,
-— nr 5261 — wzorzec dokfaduaosc: przeniesienia rysunku, 10-polowy, rastrowany

o réznym pokryciu procentowvm (). od 1 do 5% od 99 do 95%:;
zaleca si¢ wtosowanie paskdw kontrolnvel drukowania wg BN-86/7411-02

2 Plyty offsetowe aluminiowe wg BN-86/0852-27
3 Roztwor kopiowy z polialkoholem | wg BN-72/7433-01
winylowym (PAW)
4 Roztwor kopiowy z guma arabska wg BN-75/7432-(2
(GMP)
3 Roztwor kopiowy z albumina (Alb) np. 75 g suchej albuminy kurzej, 20 g dwuchromianu amonowzgo wg BN-66/6191-66,

30 m! wody amoniakalnej wg BN-84/6191-55 o ¢ 24%(¥/V). 1000 ml wody destylowanej

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego O$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Poligraficznego dnia 17 lipca 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1989, poz. 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1990. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,10 Nakf. 900 + 27 Zam. 1948/89
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Tablica 2. Preparaty

Wars 1OWe .
Lp. Preparaty arstia kopiows Wymagania
z guma arabska z albuming z polialkoholem
(I A) (I B) winylowym (I C)
1 2 3 4 5 6
1 Wywolywacz offsetowy X — —
2 Trawiacz offsetowy do alu- X — X
mirfium
3 Lakier offsetowy X — X wg BN-84/7411-01
4 Hydrofilizator, np. roztwor X X X
soli hydrofilizujacej SH-4
5 Roztwdr zabezpieczajacy, np. X X X
7z gumy arabskiej lub konser-
wator K3
6 Kwas ortofosforowy X X X wg BN-70/6191-93, cz.
7 Kwas siarkowy X X wg BN-84/6191-105, cz.
8 Alkohol etylowy X — X wg PN-74/A-79522 — rektyfiko-
wany, skazony np. eterem
9 Nadmanganian potasowy — — X wg BN-69/6191-89, cz.
10 Kwas szczawiowy — — wg BN-74/6193-51, cz.
11 Odwarstwiacz jednoroztworo- = — ciecz usuwajgca szybko (do 5 min)
wy zagarbowang warstwe kopiowa,
nieniszczacg struktury powierz-
chni plyty
12 Farba kopiowa X X X czarna o konsystencji pozwalaja-
cej na rOwnomierne rozprowadze-
nie na powierzchni formy offscto-
wej
é X — oznacza zastosowanie
Tablica 3. Wykonanie
: Wars kopi . i ; ; .
Lp. Etap wykonania ke ki Wykonanie 1 wymagania Sposob sprawdzenia
1 kontroli 7 guma z albuming | z polialkoho-
arabskg (I B) lem winylo-
(I A) wym (I C)
i 2 3 4 5 6 7
i Przygotowanie roz- X — — wg BN-75/7432-03
. 1
twory koprowega ) - - X wg BN-72/7433-01
— X — nalezy wykonaé¢ roztwor wg tabl. | wzrokowo barwe,
Ip. § klarownos¢ i czystosé
2 Oczyszczanie  po- X X X czyszczenie powierzchni plyty roz-
E wierzchni plyty tworem 5% kwasu ortofostorowego
i wg tabl. 2 lp. 6 0 ¢ 5%(m/m) i szczot-
kg
. wzrokowo
E. powierzchnia ptyty powinna by¢ czy-
; sta 1 rOwnomiernie zwilza¢ si¢ woda
“ 3 Pokrywanie  ptyty X X X rbwnomierne rozprowadzenie roz- wzrokowo
I warstwyg  kopiowa tworu kopiowego wg tabl. 3 Ip. 1 wy-
E 1 suszenie lanego na §rodek powierzchni wiru-
\
' ! jacej (w wirdwce) zwilzone] wodg
ptyty
oraz wysuszenie w temperaturze do
t 60°C termometrem
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cd.

tabl. 3

Lp.

Etap wykonania
i kontroli

Warstwa kopiowa

Z guma
arabskg
(I A)

z albuming
(I B)

z polialkoho-
lem winylo-
wym (I C)

Wykonanie 1 wymagania

Sposob sprawdzenia

2

3

5

6

Pokrywanie
warstwg
1 suszenie

ptyty
kopiowg

X

X

warstwa powinna byé rownomierne)
grubosci. dostosowana do charakteru
chropowatosci  powierzchni  plyty
1 warunkow obrobki: bez wad wg
BN-76/7432-04, np. — wystajacego
FARTSIHE erudek,
pecherzy., roznic odcienia  barwy,
o potysku wskazujagcym na wysusze-
nic oraz nie zostawiajgca sladow do-
tyku

kraterow. komet.

wzrokowo

lupa 8X

przez dotyk kopii

Naswietlanie  (na-
promieniowanie)
gldéwne wg ustalen
optymalnego czasu
naswietlania i wy-
wolywania zgodnie
z BN-81/7432-05
p: 3.5

napromieniowanie przez lorme¢ ko-
piowa wg tabl. | Ip. 1. w kopioramie
pneumatycznej o podcisnieniu mini-
mum 50 kPa Zrodlem promieniowa-
nia krotkofalowego, np. lampg rte-
ctowg, tukowa, ksenonowyg wysoko-
prezna. metalohalogenowg

manometrem
(podciénienie)

zmiana rozpuszczalnosci napromie-
niowanych clementéow warstwy ko-
piowe] — efekt widoczny po wywo-
taniu

Naswietlanie
pefniajgce

uzu-

napromieniowanie przez folig¢ rozpra-
szajacy lub przez maske w warun-
kach, jak przy naswietlaniu gtéwnym

zmniciszenie pracochionnoser korek-
ty minusowej

ckspozymetrem (na-
promieniowanie) lub
sekundomierzem (czas
napromieniowania
dla zrodel o statym
nat¢zeniu napromie-
niowania)

Nanoszenie farby
Kopiowej 1 talkowa-

nie

nariesienie 1 rozprowadzenie iarby
wg tabl. 2 Ip. 12 za pomocy watka

lub tamponu oraz zatalkowanie

cata powic zchnia warstwy kopiowe]
powinna byeé pokryta warstwa farby
o rownomicrnej grubofcr oraz row-
nomiernic pokryta talkiem — bez

smug, grudek 1 skupisk toiku

wzrokowo

Wywolywanie  wg
ustalen opymalne-
20 czasu wywoly-
wania wg BN-81/
7432-05 p. 3.5

X

usunigcie  meutwardzonych elemen-

tow warstvy kopiowe] wyvwolvwacza
offsetowego wg tabl. 2 Ip | i szcrot-

i

kg

usunigcie nieutwardzonveh elemen-
tow warstwy kopiowej wodg | tam-

ponem z waty

sekundomierzem

nieutwardzone elementy Kopii, w tym
okreslone wg wstepnych ustaleit') po-
la wzorca nr 1213, powinny mie¢ od-
stoniete metalowe nodicze czyste bez
pozostatodcl warstwy kopiowej tzw.
zadymien

utwardzone elementy kopii powinny
mie¢ nicuszkodzong warstwe kopio-
wg, bez ubytkéw i imnych wad wg
BN-76/7432-04

wrrokowo i lupg 10X

Przemywanic alko-
holem

usunigcie pozostatosci roztworu wy-
wolujacego 1 dosuszenia warstwy ko-
piowej alkoholem etylowym wg
tabl. 2 Ip. 8 1 tamponem z ligniny

wzrokowo

78]
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cd. tabl. 3

| Lp. Etap wykonania
i kontroli

Warstwa kopiowa

7z gumyg
arabska
(T A)

z albumina
(I B)

_ z polialkoho-

lem winylo-
wym (I C)

Wykonanie 1 wymagania

Sposob sprawdzenia

1 2

3

5

6

F

7 Przemywanie alko-
holem

X

tampon nie powinien zabarwiaé sig
na zotto przy pocieraniu kopii, po-
wierzchnia kopii powinna byé czysta
1 sucha

wzrokowo

8 Suszenie

suszarka z nadmuchem cieplego po-
wietrza

warstwa kopiowa powinna by¢ o po-
tysku wskazujacym na wysuszenie
oraz nie zostawiajgca sladow dotyku

wzrokowo 1 przez
dotyk kopii

9 Kontrola kopii

sprawdzenie na zgodno$¢ 7z wymaganiami podanymi w tabl. 4

10 Korekta kopii

pedzelkiem 1 roztworem kopiowym

przez mechaniczne $cieranie

wzrokowo przez po-
rOwnanie z formg
kopiowg

11 Doswietlanie

zwigkszenie odpornosci chemiczne]
warstwy kopiowe] przez napromie-
niowanic zroédlem promieniowania
wg Ip. 4, w czasie dwukrotnie diuz-
szym

sekundomierzem

12 Trawienie

nadtrawienie (poglgbienie) powierz-
chni aluminium w ciggu 4 = 7 min,
w zalezno$ci od grubosci warstwy
tlenkowej 1 agresywnosci dziatania
roztworu trawigcego wg tabl, 2 Ip. 2,
przy uzyciu szczotki

seckundomierzem

13 Przemywanie alko-
holem

usunigcie pozostatosci roztworu tra-
wigcego alkoholem etylowym 1 tam-
ponem z ligniny

tampon nie powinien zabarwial sig
na zotto przy pocieraniu kopii. po-
wierzchnia kopii powinna by¢ czysta
i sucha

wzrokowo

14 Lakierowanie

uzyskanie elementéw drukujgcych
przez naniesienie lakieru wg tabl. 2,
Ip. 3 tamponem

cata powierzchnia kopii powinna by¢
rownomiernie  pokryta, bez smug
i plam lakieru o grubszej warstwie

wzrokowo

o "

Suszenie

suszarka z nadmuchem cieplego po-
wietrza

wzrokowo

wysuszona warstwa lakieru powinna
mie¢ polysk, a na powierzchni nie
powinny pozostawaé $lady dotyku

przez dotyk kopii

)
: Manoszenie farby
} kopiowe; i talkowa-

e

zapewnienie oleofilowych (hydrofo-
bowego) wlasciwosci elementdw dru-
kujgcych formy przez réwnomierne
rozprowadzenie farby kopiowe] wg
tabl. 2 Ip. 12 tamponem oraz zatal-
kowanie

cata powierzchnia kopii powinna byc
pokryta réwnomiernie, bez smug,
grudek i skupisk talku

wzrokowo
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cd. tabl. 3

L.

Warstwa kopiowa

Etap wykonania
i kontroli

z albuming
(I B)

Z guma
arabskg
(I A)

z polialkoho-
lem winylo-
wym (I C)

Wykonanie 1 wymagania

Sposob sprawdzenia

2

3 4 5

§)

Odwarstwianie

X e .

usuni¢cie  utwardzonych elementéw
warstwy kopiowe] wodg lub rozwo-
rem kwasu siarkowego wg tabl. 2
Ip. 7 0 ¢ 20%(m/m) przy uzyciu szczot-
ki

usunigeie  utwardzanych elementow

warstwy  kopiowe] odwarstwiaczem

jednoroztworowym wg tabl. 2 Ip. 11

lub za pomaocy roztworu nadmanga-
nianu potasu wg tabl. 2
¢ 3 (m/m) i kwasu szczawiowego wg
tabl. 2 Ip. 10 o c4%(m/m) przy vzy-
ciu szezotki

p. 9 o

w miejscach utwardzonych {(nmedru-
kujacych), metalowa powierzchnia
ptyty powinna by¢ odstonigta, bez
pozostatosci warstwy kopiowej: war-
stwa lakieru w miejscach drukuja-
cych powinna pozostac nienaruszona

wzrokowo przez po-
roOwnanie 7z formag
koprowg

Hydrofilizacja  po-
wierzchni

zapewnicnie hydrofilnosci elementow
niedrukujacyeh tormy 4% (m/m) roz-
tworem hydrofilizujgcym wg tabl. 2
Ip. 4 1 tamponem

miecjsca niedrukujgce powinny réw-

nomiernic zwilza¢ sig woda

wzrokowo

Zabezpieczenie po-
wierzchui

pokrycie roziworem zaberpieczaja-
cym wg tabl. 2 Ip. 5 za pomocy gabki
rownomierne roz-

(lamponu} przez

vrowadzenie po powrerzchm formy

wzrokowo

e 1

20

Kontrola
drukowej

formy

codpesd 7 wymaganiami podanymi w tabl. 5

optymalnego czasu naSwietlania p.

X — oznacza wystgpowaiie.
') Przed procesem sporzadzania kopii | formy offsetowe], roztwdr koprowy nalezy poddad badaniu wg BN-R1/7432-05, w celu ustalenia

3.5 1 wywolywania wi

STw

kopiowe] p. 4.7.2.3.

Tabela 4. Wymagania dla kopii

Cecha Wymagania Badania
! 2 3
a) Umieszezenie obrazu kopii obraz kopii powinien by¢ umieszczony na powierzehni plyty w spo- wzrokowo 1 przymiarem linio-
sO6b zapewniajgcy wlasciwe marginesy na odbitce. bez skosow wym z dziatka 0.5 mm przez
pomiar marginesOw w stosun-
ku do wyrysowanego schema-
tu rozmieszezenia na formie
b) Zgodnos¢ odtworzenia wszystkie elementy tekstowe i ilustracyjne kopilt powinny bv¢ od- wzrokowo i lupg 10X na ko-
obrazu tworzone z formy kopiowej pii 1 lormie kopiowej
¢) Stan (wyglad) miejsc nie- miejsca z utwardzong warstwa kopiowg powinny bvé bez uszkodzen wzrokowo i lupg 10X
odstonigtych kopii ubytkéw i zbgdnych elementéow
miejsca z utwardzong warstwg kopiowg nie powmnny cdstawac od wzrokowo 1 lupg 10X
podtoza ani ulega¢ odwarstwieniu w trakcie jej obrobki
przez dotyk kopn i potarcie
paznokciem
d) Czystos¢ miejse odstonig- miejsca nie pokryte warstwg kopiowa powinny by¢ czyste, z odsto- wzrokowo 1 lupg 10X

tych kopii

tzw. zadymien, itp.

nigta metalowg powierzchnig, bez pozostato$ci warstwy kopiowe]
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cd. tabl. 4
Cecha Wymagania Badania
1 | 2 3
e) Odtworzenie wzorca kon- na wzorcu 1213 — wymagane pola powinny by¢ odstonigte wg usta- lupg 10X

trolnego

leri optymalnego czasu na$wietlania i wywolywania wg BN-81/
7432-05 p. 3.5

f) Wady wg BN-76/7432-04

niedopuszczalne

wg BN-76/7432-04

Tablica 5. Wymagania dla formy

Cecha

Wymagania

Badania

2

3

a) Umieszczenie obrazu for-
my

obraz formy powinien by¢ umieszczony na powierzchni plyty w spo-
sob zapewniajacy wihasciwe marginesy na odbitce, bez skosoéw

przymiarem liniowym z dzial-
ka 0,5 mm na formie i na
odbitce

b) Zgodnos¢ odtworzenia

obraz formy powinien by¢ w petni odtworzony z formy kopiowej,

wzrokowo i lupg 10X

obrazu bez ubytkéw 1 zbgdnych elementéw drukujgcych
postrzgpienia krawedzi kresek i1 punktéw rastrowych nie powinny lupg 10X
by¢ widoczne przy powigkszeniu 10X
¢) Zgodnosc odtworzenia na wzorcu 5261 powinny by¢ odtworzone (zreprodukowane) pola lupg 10X

wzorcow kontrolnych

o pokryciu rastrowym co najmniej 3% i 97%

na wzorcu 1221 powinny by¢ odtworzone (zreprodukowane) wszy-
stkie pola

d) Przydatno$¢ do drukowa-

elementy drukujace formy offsetowej powinny mie¢ whasciwosci hy-

przez  wykonanie  odbitki

nia drofobowe (oleofilowe) za$ elementy niedrukujace powinny miec w urzgdzeniu do wykonania
wlasciwosdci hydrofilowe (oleofobowe) zapewniajace mozliwo$¢ po- prébnych odbitek i sprawdze-
prawnego wykonania odbitek, bez wad nadruku nic wg BN-88/7414-05
e) Wady niedopuszcza si¢ wad powierzchni formy, jak: pgknigcia, wgltebie- wzrokowo oraz lupg 10X

nia, wtrgcenia cial obcych, rysy itp. uszkodzenia mechaniczne

niedopuszcza si¢ wad wykonania, jak ubytki rysunku lub dodatkowy
rysunek oraz innych wynikajgcych z wad kopii wg BN-76/7432-04

wg BN-76/7432-04

3. BADANIA

3.1. Wytyczne ogélne. Badanie nalezy wykonac:

a) w kontroli biezacej (samokontroli) wykonania
kopii 1 form offsetowych,

b) w kontroli form (migdzyoperacyjnej) offsetowych.

Kazda kopia i forma offsetowa podlega badaniom
jakosci.

3.2. Sposob wykonania badan — wg tabl. 3 <+ S.

3.3. Ocena wynikow badari

a) Ocena procesu technologicznego. Etap procesu te-
chnologicznego nalezy uzna¢ za dobry, jezeli jest wy-
konany zgodnie z tabl. 3.

K ON

Informacje dodatkowe

b) Ocena kopii offsetowej. Kopi¢ offsetowa nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli odpowiada wymaganiom poda-
nym w tabl. 4.

Kopi¢ offsetowa nalezy uzna¢ za niedobrg, jezeli
chociaz jedna z badanych wlasciwosci nie jest zgodna
z wymaganiami podanymi w tabl. 4.

¢) Ocena formy offsetowej. Formg¢ offsctowa nalezy
uzna¢ za dobrg jezeli odpowiada wymaganiom poda-
nym w tabl. 5.

Form¢ offsetowa nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli
chociaz jedna z badanych wlasciwo$ci nie jest zgodna
z wymaganiami podanymi w tabl. 5. ‘

1 E €
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2.Normy zwigzane

PN-74/A-79522 Spirytus rektyfikowany

BN-86/0832-27 Aluminium. Plyty offsetowe (blachy)

BN-84/6191-55 Odczynniki. Woda amoniakalna

BN-66/6191-66 Odczynniki. Dwuchromian amonowy

BN-69/6191-89 Odczynniki. Nadmanganian postasowy

BN-70/6191-93 Odczynniki. Kwas ortofosforowy 85%

BN-84/6191-105 Odczynniki. Kwas siarkowy

BN-74/6193-51 Odczynniki. Kwas szczawiowy

BN-73/7401-07 Podstawowe techniki drukowania. Wykonanie formy
kopiowej. Nazwy i okresSlenia

BN-72/7401-10 Technika drukowania plaskiego. Wykonanie formy
drukowej. Nazwy 1 okreslenia

BN-75/7401-14 Fotografia reprodukcyjna w poligratii. Stownictwo

BN-80/7402-04 Wzorce kontrolne do reprodukeji poligraficznej. Po-
dziat i charakterystyka techniczna

BN-84/7411-01 Preparaty offsetowe. Zastosowanie, wymagania 1 ba-
dania

BN-86/7411-02 Odbitki drukarskie offsetowe. Wymagania i badania
jako$ci nadruku za pomoca paskow kontrolnych
BN-88/7414-05 Odbitki drukarskie. Wymagania podstawowe 1 ba-
dania nadruku
BN-75/7432-03 Offset. Roztwor kopiowy GMP
BN-76/7432-04 Kopie fotochemiczne. Charakterystyka wad
BN-84/7432-05 Warstwy kopiowe, kopie chemigraficzne 1 offsetowe.
Pobieranie prébek 1 metody badan
BN-83/7432-06 Formy kopiowe. Wymagania podstawowe i bada-
nia
BN-72/7433-01 Chemigrafia. Roztwory kopiowe PAW
3. Literatura
Czichon H., Czichon M.: Wspolczesne warstwy kopiowe w druku
ptaskim. Materialy i studia Centralnego Laboratorium Poligraficzne-
go
Warszawa: Wydawnictwa Katalogéw 1 Cennikoéw 1971
4. Autorzy projektu normy — dr inz. Tomasz Dabrowa — Insty-
tut Poligrafii Politechniki Warszawskiej w Warszawie, mgr Ryszard
Godlewski — Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficz-
nego w Warszawie.
5. Dystrybutor piyt aluminiowych — Centrala Zaopatrzenia Prze-
mystu Poligraficznego , Technograf®, Warszawa.
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